LA SLR

Q.

EDT - ASN Note Load-No.: 74837 13.12.2019 - 14:5§
(vba 4912) page 1/2
Vendor -Plant: 0100 Receiver -Plant: 100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 -No.: 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH Magna PT S.p.A. Consumption:
Daimlerstr. 11 Via dei Ciclamini, 4 .
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co. a
-Nuniber: 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 22.736 XG
ASN-No -Pog Sup. Ref. No. Cust. Quant. M v/ Name of delivery Purch. Ord. Nr.
-Date Suppl. Ref. Ne. Vend. Add. Data Vendoz
Pack. Mat. -Quant. - Number Cust. -Nummer Vendor Consignment
pre st LRUAGEL Spl
80686679 000010 2511108290 1.630 ¢ M SCHALTRAB *6 . m@mnmhl a.»hm.mm MERCE 5500033915802
13.12.2018 035306-900 ACCEITALL nt. wt.: 1.054 X& , gr. wt.: 1.224 XG
€C: 190112528 m 280 PC M Quanits dichiarata: AE%0
.ﬁﬁ\ CC: 190110474 1.350 PC M . i
\m%uwm.w cc: 2 DCT300 BC per3oo/Boldey &
rﬁ\ Cast-Number: 619401 T.po Imbalizggio:
@b\p IJ?_P UC-Material: 1082640020 Quantit? lmballiz Z N@E
& ; ; d n_.a_nm____o.
..Q Text: Engineering Change Status A Conformita alle schede
Text: Customer Change No. - w‘g
\ﬁmmwg @ %~ ) Text: Supplier Tndex - Data controllo: ©
‘m\\a\ ﬂ..u Elemza \\U \\.
80686680 000010 2511109290 13.500 PC M SCHALTRAD m.nmzn,ﬁl.\NA 550003915802
13.12.2019 035306-900 nt. wt.: 8.708 K& , gr. wt.: 9.575 K@
CC: 190114298 1.350 PC M
uu\hmw CC: 190114289 1.350 PC M
5 CC: 190114280 1.350 FC M FrrmArRnS LR S04
e T i o
\,Mo CC: 190114267 1.350 PC M mpﬁh &£k 3 mnm ﬂsma._dm#@ mmlm .
CC: 190114255 f\\ 1.350 PC M ?ﬁwnuﬂﬁ_wzm MER
.ALFM CC: 190114245 1.350 PC M GnerliE dichiarata: < S
Qo\ﬂ CC: 190114234 1.350 PC M i
..‘.w_aé CC: 190114225 1.350 B¢ M Quantita eficttiva;
€C: 190114213 1.350 PC M Tipo Imballagglo:
CC: 190114202 1.350 PC M o:mzza_acm:.. @!‘
\\.E .W &4 m cc: 10 DCT300 PC DCT300/P01B50 corformits m__mmn:m%g_msg:o.
. Cast-Number: 618649 . \R\NON.D
uC-Material: L082640010 - .n‘@l\
Text: Engineering Change Status A Firma WA
Text: nsmﬂwamn. nwmumm No. -
Text: Supplier Index - YRR a
MUBHNE-FNAGEL sel
ErTAZIDNE
B0O686693 000010 2511109090 12.004 FC M scrafrRAe 514 ON E MERCE 550003915502
13.12.2049 m& 035305-900 Quantits dichiarata: = &894 nt. wt.: 10.827 KG , gr. wt.: 11.937 KG
48025 4 CC: 190114176 970 PC M Quantits effettiva:
CC: 190114172 970 PC M . .
¢ Tipo Imballaggio:
ot 004 Tl CC: 150114165 970 B N S ._1_m_n_h_. G
m.w. “ ant. Check: i e ! Rati Check:
- e Conformit alle schede d'imballo: @JE ADET Shes

Firma
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Vendor

-EDI - ASN Note

(VDA 4912)
-Plant: 0100
-No: 51001108

SEISSENSCHMIDT GmbH
Daimlerstr. 11
D-58840 PLETTENBERG
DEUTSCHLAND

Reaceiver

Load-No.: 74837

-Plant:
-No.:
Magna BT S.p.A.
Via dei Ciclamini,
Zona Industriale
I-70026 MODUGHNO

100

14550700

4

Unloading Area:
place of storage:
Consumption:
Dispatch Type:
Forw. Agent Name:
-Humbexr :

13.12.2013

14248

Truck Company

Schweitzer GmbH & Co.
16070077

- 14:55
page 2/2

VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 22.736 EG L
1
ASN-No -Pog Sup. Ref. Ne. Cuat. Quant. o) v/a Name of delivery Purch. Ord. HNzr.
ha
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor
Pack. Mat. -~Quant. - Mumber Cust. -Nummer Vendor Consignment

CC: 190114160

CC: 190114156

CC: 190114149

CC: 190114144

CC: 190114139

CC: 1950114233

CC: 190113476

CC: 190113330

CC: 190111254

CC: 190114183

cC: 13

Cast-Number: 246923
UC~Material: G080850020

70 BC M
970 PC M
270 pC M
870 PC M
970 PC M
970 PC M
570 PC M
970 PC M
970 PC M
364 PC M
DCT300 PC

Text: Engineering Change Status A

Text: Customer Change No.

Text: Supplier Index -

DCT300/P01850

e 3 o ok o dr % &

E N D Rkkdkkshn

Quant. Check:

Rating Check:
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Abnahmezeugnis 391 EN 10204 {Test certificate: / Certificat:)

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plettenberg

Coempany

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
1-70026 Modugno

Stahlhersteller
tsteel mill f Actérrie)

Lech-Stahlwerke GmbH

Artikel
[Partn narne: § Désignation pidce:)

Kd.-Zg.-Nr.

SCHALTRAD €.GANG

251.1.1092.90

{costumer part number / No. du plan client)

Kd.-Auftr.-Nr.
{arder no, / No. De commanda}

Schmelzen-Nr. 618649

{heat number f No. de Coulee)

Werkstoff 20MNCRSS

[steel grade / Qualité)

30002068

HBS-Teile.-Nr. 0353

06-900

{HBS-Part number: f N? du plan HBS:}

Anderungsindex A

{draw. notific. index / Indica du plan)

Lieferschein-Nr. 80686680/000010

{shipping advice no. / Bulletin de liveaison}

Schmelzen-Knz.
{heat code / Repére de Caules)

Herstellprozess

E/VD/CC

{process flow / Proceédé fabrication)

Auftrag

1020870

(order na.fordre no.}

SAP UC-Material

L082640010

{SAP UC-materla/SAP UC-material)

Lieferdatum

12/04/2019

{shlpping date / Data de livraison]

Gielformat 240X240

{casting dim. / Dimensiaen coulag)

LINAMAR

SEISSENSCHMIDT

FORGING

Stiickzahl 13,500
{quantity / Quantité)

Rohmat.-abm.
{raw material dim. / Barre dimatre)

42 Rund

Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lisferzustand --FP Glithen isotherma  Umformgrad 41,6

(technical specification / Spécification de livraison} {delivery condition / Etat de livraison) (Diameter / diamatre)
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulée)

%C %Si %NMn | %P %S %Cr %Mo | 96N %Cu | %Sn | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sh %As | %Pb | %Te %Ca %N ppm H| ppm O

0.1900] 0.1700( 1.2800| 0.0130| 0.0210| 1.0700} 0.0500( 0. 14007 0.1300| 0.0080] 0.0240] 0.0100] 0.0003| 0.0060| 0.0040] 0.0000{ 0.0000| 0.0020{ 0.0060| 0.0000| 0.0000| 0.0009} 0.0106| 2.0000| 15.300

Hértbarkeit ihardenabllity / valeurs de trempabitits) :

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.20| 0.00 | 44.40| 0.00 | 42,20 ©O.00 | 38.70| 0.00 ; 35.50] 0.00 | 33.10| 31.40| 30.10] 0.00 } 0.00 | 0.00 0.00} 000 0.00 ] 0.00

Fdyn 0.00 - 0.00 DI-Wert 0.00

[Di value / diamatre idéal}

Metallographische Priifungen (metallographical test 7 Examens métallographiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

Ipart name / Désignation place} {decarburation / Décarburation} {degres of purity f Degre de Purete}

Korngrée Prim. 6 - 8 Sek. 8 - 9

{grain size / grosseur de grain)
Vlechanische m_.mm:mﬁn_.—m,_..nm: (machanical proparties / proprifités mécanique)

RM (N/mm?} Rp0.2{N/mm3} A(%]) Z{%]) Av(J} hei T(°C}
0.00 = 0.00 0.00] - 0.00 0.00 » 0.00 .00 e 0.00 0.00 = 0.00 0.00

Oberflachenhirte (surface hardness / dureté superficiel Kernhérte (care hardness 7 durets centra) Einsatzhartungstiefe icase hardening depth / cémentation gravité}

Vorschrift 162.0 » 201.0| HBW Varschrift 0.00 < 0.00 Vorschrift 0.00 < 0.00 | ym

(specification / Spécification) 4] 0 {specification / Spécification} i {specification 7 Spécification)

Ergebnis 1568.0 - 164.0 | HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 “ 0.00 | mm

fresult / Résultat) 0 0 {result / Résultat} [result / Résultat}

Datum 12/13/2019 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

(date / Date)

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT -i. V. Dillmann, Johannes
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Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

auias
: ey oo ENSCHMIDT
SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 | FORGING
Company
Magna PT S.p.A.
M.m n_w_ i g 4 Artikel SCHALTRAD 5.GANG HBS-Teile.Nr. 035305-800 Auftrag 1022182
TWMM N_.._m %MO_M_M_ m_uD {Partn name: / Désignation pléce:) {HBS-Part number: / N° du plan HBS:} forder na./ordre no.}
g Kd.-Zg.-Nr.  251.1.1080.90 Anderungsindex A SAP UC-Material GOB0850020 ®
{costumer part number / No. du plan clisnt} (draw. notifie, index / Indice du plan) [SAF UC-material/SAP UC-material)
Kd.-Auftr.-Nr. 30002067 Lieferschein-Nr. B0O686693/000010 Lieferdatum  12/04/2019 Stiickzahl 12,004 &
{oerder no. / No. De commande) (shipping advice no. / Bullstin de livraison) {shipping date / Bate de livraison} {quantity / Quantité} L]
Schmelzen-Nr. 246923 Schmelzen-Knz. »
theat number / No. de Caulee) (heat code / Repére de Coules)
Stahlhersteller Georgsmarienhitte GmbH Werkstoff 20MNCRSE Herstellprozess E/NAK./CC GieBformat 245X245 Rohmat.-abm. 48 Rund
{stesl mill / Aciérrie} {steel grade / Qualité) [pracess flow [ Proceé&dé fabrication) fcasting dim. / Dimensfon coulee) {raw materlal dim. / Barre diméatre}
Lieferspezifikation GCG_805000 02 Lieferzustand +FP Gliihen isotherma Umformgrad 32,8: 1
{technical specification / Spécification da livralson) {delivery condition f Etat de livraison) {Dlameter / diamétre}
Schmelzanalyse icast analysis / Analyse de coulée}
%G %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co %Sh %As %Ph %Te %Ca %N ppm H} ppm O
0.2000] 0.1000| 1.2300| 0.0120|0.0240| 1.1800] 0.0500| 0.1700| 0.1700| 0.0020| 0.0300| 0.0060| 0.0004| 0.0010]0.0070} 0.0000| 0.0000{ 0.0010| 0.0060] 0.0006} 0.0000] 0.00086] 0.0120| 2.5000; 7.0000
Hartharkeit thardenability 7 valeurs de trempabilits)
mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 156 20 25 30 35 40 45 50
HRC 0.00 | 45.50| 0.00 | 44.70| 0.00 | 43.30| 0.00 | 40.20| 0.00 | 36.90| 0.0C | 34.80( 32.20]| 31.80| 0.00 | ©.00 Q.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00
Fdyn 0.00 - 0.00 Dl-Wert 0.00
{DI value / diamitre idéal)
Metallographische Priifungen imetallographical test / Examens métallographiques}
Gefiige FERRIT-FPERLIT Randentkohliung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Déslgnatien plice) {decarburation / Décarburation) (degree of purity / Degre de Purete)
KorngrBe Prim. 5 - 8 Sek. 7 - 9
{grain size / grosseur de grain)
Mechanische Eigenschaften tmechanicat properties / propriétés méceniqua}
RM {N/mm?} Rp0.2{N/mm?) Al%]) Z[(%]) Av(S hei T(°C}
0.00] - 0.00] 0.00 = 0.60 0.00 = 0.00 0.00 = 0.00 0.00 - 0.00 0.00
Oberflachenhirte (surface hardness / dureté superficie) Kernhérte (core hardness / dureté centre) Einsatzhartungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité)
Vorschrift 152.0 = 201.0| HBW Vorschrift 0.00 “ 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm
{specification / Spécification) 0 Q {specificatlon / Spécification} {spacification / Spécification}
Ergebnis 161.0 = 182.0 | HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 mm
{result / Résultat) 0 Q {result / Résultat} {result / Résultat)
WMM"M_M._“Q 12/13/2019 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dilimann, Johannes
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Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: [/ Certificat:)

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plattenberg

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
[-70026 Modugno

Stahlhersteller
{steel mill / Aclérrie}

Artikel

(Partn name: / Désignation pitce:)
Kd.-Zg.-Nr.

SCHALTRAD B.GANG

251.1.1092.90

{costumer part number / No. du plan client}

Kd.-Auftr.-Nr. 30002068
{order no. / No. De commande}
Schmelzen-Nr. 619401

Lech-Stahlwerke GmbH

{heat number { No. de Coules)

Werkstoff Z0MNCRSSH

[steel grade / Qualité}

HBS-Teile.-Nr.
{HBS-Part number: f N°® du pla
Anderungsindex A

035306-200

n HES:}

{draw. notific. index / Indice du plan}

Lieferschein-Nr. 80686679/000010

(shipping advice no. [ Bulletin de livralson)

Schmelzen-Knz.
{heat code / Repére de Coulee)

Herstellprozess E/ND/CC
{process flow [ Proceé&dd fabxication}

Auftrag

1022184

lorder no.fartra no.}

SAP UC-Material

L082640020

{SAP UC-material/SAP UC-material}

Lieferdatum

12/04/2019

(shipping date / Date de livraison)

GieBformat 240X240

{casting dim. / Dimensicn coules)

LINAMAR

SEISSENSCHMIDT

FORGING

.Stiickzahl 1,630

{quantity / Quantité)

Rohmat.-abm.
{raw materfal dim. / Barre dimétre}

42 Rund

&

LT3

Lieferspezifikation GCG 805000 _02 Lieferzustand < FP Glihen isotherma Umformgrad 41,6:1

{technical specification / Spécification de livralson} (delivery condition / Etat de [ivraison) {Diameter / diamaétre}
Schmelzanalyse icast analysis / Analyse de coulée)

%C %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As | %Pb | %Te | %Ca | %N ppm H| ppm O

0.1900] 0.1500| 1.2600| 0.0100{ 0.0230] 1.1200{ 0.0400| 0.1200{ 0.0140] 0.0080| 0.0290| 0.0100| 0.0002( 0.0070| 0.0040| 0.0000| 0.0000| ©.0018| 0.0060| 0.0000] 0.0000|0.0010]| 0.0131| 2.1000| 14.300

Hartbarkeit hardenaility / valeurs da trempabilité)

mm 1 | 1.5 2 3 4 5 6 7 8 Q 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.10| 0.00 | 44.40| 0,00 | 42.00| 0.00 | 38.20| 0.00 | 35.00| 0.00 | 32.80} 31.00{ 29.70| 0.00 | 0.00 | Q.00 | 0.00} 0.00 | 0.00 | 0.00

Fdyn } 0.00 = 0.00 DI-Wert 0.00

(D1 value / diamétre idéal)

NMetallographische Pritfungen tmetallographical test / Examens métallographiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung G.000 Reinheitsgrad K3=0F.0XIDE

{part name / Désignaticn pitce} {decarburation / Décarburation) {degrea of purity / Degre de Purate}

KorngroRe Prim. 5 - 8 Sek. g - 10

{grain size [ grosseur de grain}
Mechanische Eigenschaften (mechenica! properties / propriétés mécanique}

RM (N/mm?@) Rp0.2{N/mm?} A{%) Z{%]) AvlJ) bei T{°C)
0.00 = 0.00 0.00 = 0.00 0.00 = 0.00 0.0C - 0.00 0.00 -1 0.00 0.00

Oberflachenharte (surface hardness / dureté superficic) Kernhérte {care hardness f dureté centre) Einsatzhartungstiefe (cass hardening depth / cémentation gravité}

Vorschrift 152.0 = 201.0| HB Vorschrift 0.00 - 0.00 Vorschrift 0.00 s 0.00 | mm

(specification § Spécification) 0 0 {specification / Spécification) {specification / Spécification)

Ergebnis 152.0 w 176.0| HB Ergebnis 0.00 = 0.00 Ergebnis 0.00 » 0.00 | mm

[result / Résultat) 0 0 {result / Résultat} {result / Résultat)

Datum 12/13/2019 Maschinell erstellt, daher glltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

{date 7 Date}

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dilimann, Johannes
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