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EDI - ASN Note Load-No.: 74837 13.12.2019 - 14:55
(VDA 4912) page 1/2
Vendor -Plant: 0100 Receiver ~Plant: 100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 ~No. : 14550700 place of storage:
SETSSENSCHMIDT GmbH Magna PT § w Consumption:
Daimlerstr. 11 Via dei Cic mauﬁw. 4 .
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co. N
-Nunmber : 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT048B6850728 Gross Weight: 22.736 KG ;
.
ASN-No -Poge Sup. Ref. No. Cust. Quant. 11 V/G Name of delivery Purch. Oxrd. Nr.
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor
Pack. Mat. -Quant. - Number Cust. -Nummer Vendor Consignment
por 7. BP0 H}Fﬂ»a.@uﬁﬁﬂn] mu_-—.
80686679 000010 2511109250 1.630 PC M SCHALTRED *6.GANG® ~ ~ n.,m,wm WMERCE 550003915802
13.12.2019 035306-900 ACIESTAZICI nt. wt.: 1.054 KG , gr. wt.: 1.224 K&
CC: 190112528 ﬂ 280 PC M Quentita dichiarata: AE%n
xﬁ\ CC: 190110474 1.350 PC M -
\NWUN_MJ cc: 2 DCT300 rC peraon/Foldsg B -
.._F\ Cast-Number: 619401 T.po Imbeliaggio!
“ &wbxﬂ ALF UC-Material: L082640020 Quantita Imbafli: ¢ i @.E
Jo Text: mbmu..ﬂmmu.wﬁmw ge Status A Confarmita alle mnrmn_wn::.__uw o
Text: Customer Change No. - | Gw mA
Hrm m\,b._. @ Text: Supplier Index - Data controllot
lk\?% et Eremia
80686680 000010 2511109290 13.500 PC M SCHALTRAD 6.GANG 550003915802
13.12.2019 035306-900 nt. wt.: 8.709 KG , gr. wt.: 9.575 K&
CC: 190114298 1.350 PC M
Jvhmﬁ CC: 190114289 1.350 PC M
5 CC: 190114280 1.350 PC M FRoTrY P sl
NMD CC: 190114267 1.350 PC M B Red e L am.m ﬁ...m..._d%wm_mﬂum
€C: 190114255 Q 1.350 PC M b.mnn_ﬂamﬂwam MERC
.M\_.Fmv CC: 190114245 1.350 BC M Quantit dichiarata: 47590
QOA cC: 190114234 1.350 PC M oo
aw.dx. CcC: 190114225 1.350 ¢ M Quantita elicitiva:
CC: 190114213 1.350 PC M Tipo mawm__mmm_mo..
: CC: 190114202 1.350 PC M Quantita Imballi: ﬂl‘
\x@ﬁ .W N\w J cc: 10 DCT300 BC DCT300/P0O1850 Conformita alle schede ﬁ__._aw_m___o.
" Cast-Number: 618649 \Q\\Nb.wﬁ
lo:
UC-Material: L082640010 Data control h‘@|\
Text: mﬂmu..ummﬁ..wm Change Status A Firma A
Text: Customer ﬁwbm,m No. -
Text: Supplier Index - LR =)
RUUEEINE -+ AGEL S.rl
= STAZY =
80686693 000010 2511109080 12.004 PC M YRAT & ._. ON_, MERCE 550003915902
13.12.2039 nwo. 035305-900 ocm.._"_n_ &n:saa. 894G nt. wkt.: 10.827 KG , gr. wt.: 11.937 K€
A%013 ;4 CC: 190114176 970 BC M Quantiti effattivas
CC: 190114172 970 PC M . .
Y Tipo imballaggio:
ot Qo4 Al‘FOa CC: 190114165 970 rc Mo __1rm.u.=. 42
Qm. v uant. Check: o mex ot Zee ; Rating Check:
m m .&QW @ e Conformits alle schede d' awm,__o. g
\\@ Nata rontralla %\R

Firma
¢
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-EDI - ASHN Note Load-No.: 74837 13.12.2019% - 14:55
(VDR 4812) # page 2/2
Vendor -Plant: 0100 Receiver ~Plant: 2100 Unloading Area: 14248
=No: 81001108 -No.: 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH Magna PT S.p.A. Consumption:
Daimlerstr. 11 Via dei Ciclamini, 4 ;
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCELAND 1-70026 MODUGNQ Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co. "
~Number: 16070077
VAT-No.: DEL23840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 22.736 EKG
3
ASN-No -Pos Sup. Ref. No. Cust. Quant. oM V/G Name of delivery Purch. Ord. Nr.
b ¢
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor
Pack. Mat. -Quant. - Number Cust. ~Nummer Vendoxr Consignment
CC: 190114160 970 PC M
CC: 190114156 9740 BC M
CC: 190114149 870 BC M
CC: 190114144 870 FPC M
CC: 190114139 970 PC M
CC: 190114133 8970 ¢ 5 i M
CC: 190113476 870 PC M
CC: 190113390 870 EC M
CC: 190111254 970 PC M
CC: 1903114183 364 PC M
CC: 13 DCT300 PC DCT300/P018B50
Cast-Number: 246923
UC-Material: G080850020
Text: Engineering Change Status A
Text: Customer Change No.
Text: Supplier Index -
e 3 3 dc & K ke ok END dodkd ke dhk /
i
‘GR 3 Quant. Check: Rating Check:
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Abnahmezeugnis wrw._ EN 10204 (Test certificate: / Certificat:}

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plattenbe

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
1-70026 Modugno

Artikel

Kd.-Zg.-Nr.

SCHALTRAD 6.GANG
{Partn name: / Désignation pi¢ce:}
251.1.1082.90
{costumer part number { Na. du plan client}
Kd.-Auftr.-Nr.
{order no. / No. De commande)
Schmelzen-Nr.
{heat number f No. de Coulas}

30002068

618649

HBS-Teile.-Nr.
{HBS-Part number: / N? du plan HBS:)
Anderungsindex
{draw. notific. Index / Indice du plan)
Lieferschein-Nr, 80686630/000010
(shipping advice no. / Bulletin de livraison)
Schmelzen-Knz.

theat code / Rep2re de Coulee)

035306-900

A

Aufirag

1020870

{arder no.fordre no.}

SAP UC-Material

L082640010

{SAP UC-matarial/SAP UC-matarial)

Lieferdatum

12/04/2019

[shipping date / Data de livralson]

LINAMAR

SEISSENSCHMIDT

FORGING

Stiickzahl

{quantity

{ Quantité}

13,500

A

{date ! Date)

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann, Johannes

Stahlhersteller  Lech-Stahlwerke GmbH Werkstoff 20MNCRS5 Hetstellprozess E/NVD/CC GiefRformat 240X240 Rohmat.-abm. 42 Rund

{steel mill { Aciérrie} {steel grade / Qualité&) {process flow / Proceédé fabrication) {casting dim. / Dimension coulee} {raw material dim, / Barre dimatre}

Lieferspezifikation GCG_805000 02 Lieferzustand -+FP Glilhen isotherma  Umformgrad 41,8

{technical specification / Spécification de livraison) {dalivery condition { Etat de livraison}) {Diameter / diamatre)
Schmelzanalyse (cast analysis 7 Analyse de coulée)

%C %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co %Sb %As %Pb %Te %Ca %N ppm H| ppm O

0.7900| 0.1700] 1.2800| 0.0130] 0.0210] 1.0700| 0.0500| 0.1400j 0.1300] 0.0080) 0.0240| 0.0100| 0.0003| 0.0060| 0.0040| 0.0000| 0.0000| 0.0020] 0.0060] 0.0000| 0.0000] 0.0008| 0.0106| 2.0000| 15.300

Héartbarkeit {hardenability / valeurs de trempabilité)

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 | 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.201 0.00 | 44.40| 0.00 | 42.20| 0.00 | 38.70| 0.00 | 35.50| 0.00 | 33.10| 31.40) 30.10{ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Fdyn | 0.00° - 0.00 DI-Wert 0.00

{DI value / diamatre idéal)

Metallographische Priifungen (metatlographical test / Examens métallographiques

Gefilge FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

{part namae { Désignation pidce) {decarburatlen / Décarburation) {degree of purity / Degre de Purete)

KorngréRe Prim. 6 - 8 Sek. 8 - a

{graln size / grosseuwr de grain}
Mechanische mmmm_.—mnm._mm.nm: {mechanical properties [ propriétés mécanigue]}

RM (N/mm?) RpC, 2{N/mm?} A{%] Z(%} AvlJ} bei T{°C}
0.00 = 0.00 0.00 = Q.00 0.00 " 0.00 Q.00 & 0.00 0.00 % 0.00 0.00

Oberfldchenhdérte (surface hardness 7 dureté superficie) Kernhérte (core hardness / dureté centre) Einsatzhdrtungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité)

Vorschrift 12,0 - 201.0| HBW Vaorschrift 0.0 - 0.00 Vorschrift 0.00 = 0.00 | wmm

{specification / Spécification) o) 0 {specification { Spécification} {speclfication / Spécificatian}

Ergebnis 158.0 - 164.0| HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 e 0.00 | mm

{result / Résultat) 0 0 {result / Résultat) {resuft / Résultay)

Datum 12/13/2019 Maschinell erstelit, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1
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Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate:

SEISSENSCHMIDT GmbH. Pastfach 1520, D-58815 Plettenber

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
I-70026 Modugno

Artikel

Kd.-Zg.-Nr.

{costumer part number / No. du plan client}

Kd.-Auftr.-Nr.
[order no. / No, De commande}

Schmelzen-Nr.

/ Certificat:)

SCHALTRAD 5.GANG

{Partn name: / Désignation piéce:}

261.1

30002067

246923

.1090.80

HBS-Teile.-Nr.
{HBS-Part number: / N° du plan HBS:)
Anderungsindex
{draw. notific. index / Indice du plan)
Lieferschein-Nr.
{shipping advice no. / Bulletin de livraison)
Schmelzen-Knz.

036305-900

A

80686693/000010

Auftrag 1022182

{order ne.fordre no.}

SAP UC-Material GO0O80850020
{SAP UC-material{SAP UC-matarial)

Lieferdatum  12/04/2019
{shipping date / Date de livraison)

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT
FORGING

Stiickzahl 12,004
[guantity / Quantité) %

{date / Date)

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

{heat number / No. da Coulea) {heat code / Repére de Coulee} "

Stahlhersteller Georgsmarienhiitte GmbH Werkstoff 20MNCRSS Herstellprozess E/NAK./CC GieRformat 245X245 Rohmat.-abm. 48 Rund

{steel mill / Aclérrie} {stes! grade / Qualité} {process flow / Proceédé fabrication} [casting dim. / Dimansion coulee) {raw materia! dim. / Barre dim&tre}

Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma Umformgrad 32,8: 1

{technical specification / Spécification de livralson) {delivery condition / Etat de livralson) {Diameter / diamgtre}
Schmelzanalyse icest analysis 7 Analyse de coulée)

%C %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nh %W %Co %Shb %As %Pb %Te %Ca %N ppm H} ppm O

0.2000| 0.1000] 1.2300] 0.0120} 0.0240] 1.1800| 0.0500| 0.1700|0.1700| 0.0080| 0.0300| 0.0060| 0.0004] 0.0010] 0.0070| 0.0000| 0.0000] 0.0010| 0.0060( G.0006| 0.0000] 0.0006| 0.0120] 2.5000{ 7.0000

Hartbarkeit (hardenability / valeurs de trempabilité)

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 i 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.50| 0.00 | 44.70} 0.00 | 43.30| 0.00 { 40.20| 0.00 | 36.20{ 0.00 ) 34.80| 32.90| 31.80] 0.00j 0.00 | 0,00 | 0,00 G.00 | 0.00 | 0.00

Fdyn 0.00 = 0.00 DI-Wart 0.00

(DI value / diamatre déaf}

Metallographische Prifungen imetallographical test / Examens métallegraphiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

{part nams / Désignation piéce} {decarburation / Décarburation) {degree of purity f Degre de Purete)

KorngriRe Primn. 5 = 8 Sek. 7 - g

{grain size / grosseur de grain)
Mechanische mmmﬂmnm’_mﬁnm: {mechanical properties / propriétés mécanique)

RM (N/mm?) Rp0,2{Nfmm?} Al%) Z{%]} Av(J} bei T{°C)
0.00 - 0.00 0.00] & 0.00, 0.00 5 0.00 0.00 = 0.00 0.00 5 0.00 0.00

Oberflachenharte (surface hardness 7 dureté superficie) Kernhérte icora hardness / dureté centrel Einsatzhértungstiefe (case hardening depth  cémentation gravité)

Vorschrift 152.0 = 201.0| HBW Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.0 = 0.00 | mm |

{specification / Spécification) 0 0 {specification / Spécification) [specification / Spécification)

Ergebnis 161.0 = 182.0| HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 | mm

{result / Résultat) 6] Q {result / Résultat] (result / Résultat}

Datum 12/13/2019 Maschinell erstelit, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

WT - i V. Dilimann, Johannes
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Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plettenbarg

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
I-70026 Modugno

Stahlhersteller
{steel mill / Aciérrie)

Lach-Stahlwerke GmbH

Artikel

SCHALTRAD 6.GANG

(Partn name: / Désignation pitce:)

Kd.-Zg.-Nr.

251.1.1092.90

{costumer part number / No. du plan client)

Kd.-Auftr.-Nr.

30002068

{order no. / No. De commande}

Schmelzen-Nr,

619401

{heat number f No. de Coutee}

Werkstoff 20MNCRSB
{steel grade / Qualité)

HBS-Teile.-Nr.

035306-900
{HBS-Part number: / N° du plan HBS:}

Anderungsindex A
{draw. notific. index / Indica du plan}
Lieferschein-Nr. 80686679/000010

{shipping advice no. / Bulletin de livraison)

Schmelzen-Knz.

{heat code / Repére de Coulea)

Herstellprozess E/ND/CC

{process flow f Procesds fabrication)

Auftrag

1022184

{erder no./ordre no.)

SAP UC-Material

LOB2640020

{SAP UC-matarial/SAP UC-materiaf}

Liaferdatum

12/04/2019

{shipping date / Date de livraison}

GieRformat 240X240

{casting dim. f Dimension coulee)

LINAMAR
SEISSENSCHVIIDT
FORGING

_Stiickzah!

{quantity / Quantité)

Rohmat.-abm.
{raw material dim. / Barre dimdtre}

1,630

o

42 Rund

*

L3

Lisferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma Umformgrad 41,6:1

{technical specification / Spécification de liveaison) [delivery condition / Etat de livraison) (Biameter / diamdtre)
Schmelzanalyse (cast analysis / Anzlyse de coulée)

%C %Si %NIn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As | %Pb | %Te | %Ca | %N ppm H| ppm O
0.1900| 0.1500{ 1.2600| 0.0100| 0.0230| 1.1200| 0.0400| 0.1200{ 0.0140} 0.0080| 0.0290| 0.0100] 0.0002] 0.0070| 0.0040| 0.0000; 0.0000| 0.0C18| 0.0060| 0.0000{ 0.0000| 0.0010{0.0131| 2,1000] 14.300
Hértbarkeit (herdenability / valeurs de trempabilité)

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.10| 0.00 | 44.40] 0.00 | 42.00| 0.00 | 38.20| 0.00 | 35.00( 0.00 | 32.80| 31.00| 29.70| 0.00 | 0.00] 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 ] 0.00

Fdyn 0.00 - 0.00 DI-Wert .00

IDI value / diamdtre idéall

Metailographische Priiffungen (metallographical test / Examens métallographiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3 =0F.OXIDE

{part name f Désignation pidce) (decarburation / Décarburation) {degree of purity / Degre de Purete)

KorngriiRe Prim. 5 - 8 Sek. 9 - 10

{grain size { grosseur de grain)
Mechanische mmmﬂmnﬂm._"nm_.- {mechanical properties / propribtés mécanique)

RM (N/mm?) Rp0.,2(N/mm?) Al%) Z{%]} Av{J) bei T{°C})
0.00 - 0.00 0.00) = 0.00 0.00 % 0.00 0.00 = 0.00 0.00 5 0.00 0.00

Oberflachenhdrte (surtace hardness / dureté superficie) Kernhérte icore hardness / dureté centre) Einsatzhartungstiefe (case hardening depth / cémentation gravit&)

Vorschrift 162.0 = 201.0| HB Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm

{specification / Spécification} 0 [¢] (specification / Spéclticatien) {specification { Spécificatian}

Ergebnis 152.0 - 176.0| HB Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 | mm

{result / Résultat) 0 0 [result { Résultat} {result / Résultat)

WWMM_M_MME 12/13/2019 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeaufiragter / Inspector Page 1 of 1

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann. Johannes
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