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EDI - ASN Note Load-No.: 74837 13.12.2019 - 14:55
(VDA 4912) page 1/2
Vendor -Plant: 0100 Receiver -Plant: 100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 -No. : 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH Magna PT S w Consumption:
Daimlerstr. 11 Via dei Cic mEHE: 4 .
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co. ‘
-Number : 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 22.736 KG
ASN-No -Posg Sup. Ref. No. Cust. Quant. M V/G Name of delivery Purch. Ord. Nr.
-Date Suppl. Ref., No. Vend. Add. Data Vendor
Pack. Mat. ~Quant. - Number Cust. -Nummer Vendor Consignment
prrrmnnnE LR ABEL Sel
80686679 000010 2511109290 1.630 PC M mngﬂﬁmﬁu “e. m.m..z.ﬁn —vp 21 OHE MERCE 550003915802
13.12.2019 035306-900 T ﬁ nt. wt.: 1.054 KG , gr. wt.: 1.224 XG
cc: 190112528 m 280 BC M Quentits dichiarata: PA%T)
A&H\ CC: 190110474 1.350 PC M S5 67, LHVa:
\m.WNm.w cc: 2 DCT300 PC pcraoo0/Poidsg -
..f Cast-Number: 619401 1.0 mbeliaggio:
= &06\— A\_F UC-Material: L082640020 Quantita imballic o @..E
mqa Text: Engineering Change Status A Caonformita alle mn_._mmmn:_ﬂwm K
Text: Customer ammbmm No. - | w
k\g M&.\p @ Text: Supplier Index - Data controllo: ©
Elrma
pl\‘
80686680 000010 2511105230 13.500 PC M SCHALTRAD 6. Qmﬁaﬂj&ﬂ 550003915802
13.12.2019 ! 035306-300 nt. wt.: 8.709 KG , gr. wt.: 9.575 KG
CC: 190114298 1.350 PC M
\ﬁ@ CC:- 190114288 1.350 PC M
CC: 190114280 1.350 PC M V- eateal g 1
Nw R Wit T -qn_
.\.MO JU CC: 190114267 1.350 PC M m. Uket ol uﬂw !Tw.rm.pmmﬂlmm .
CC: 190114255 Q 1.350 C M ACLET ,;N“M HE MERC
.AL.:@ oor 290134243 rAgt e M Quantita dichiaratal A58
QO.A CC: 190114234 1.350 PC M 3 arcoi
wa\e €C: 190114225 1.350 PC M Quantita elictiiva.
cc: 190114213 1.350 PC M Tipo wswm__mmm_g
; CC: 190114202 1.350 P M Quantita Imballiz EII
§m W N\“ ce: 10 DCT300 BC DCT300/P01850 Canformita alfe schede a.mq&m:o.
Cast-Number: 618649 v ta controllo: \W&\NDN;D
UC-Material: LOB2640010 HE0 . Alﬂ\l\\
Text: Engineering Change Status A Firma A
Text: Customer ] ge No. -
Text: Supplier Index - Ve ARSI ¢ PR D AEE
KUEHNE-FMAGEL sl
E B2
80686653 000010 2511109090 12.004 PC M m% WH ON E MERCE 550003915902
13.12.2049 moﬁ 035305-200 Quantita dichiazata; 896G nt. wt.: 10.827 KG , gr. wt.: 11.937 KG
Aol ;4 CC: 190114176 870 PC M Quantita effsttiva:
CC: 190114172 970 PC M - :
. Imballaggio!
Sod 004 ma:noﬁ CC: 190114165 970 BC M .muoqaffmm__ P 7.
nm. 2 ant. Check 2 , Rating Check:
%\Q m %&um mﬁh\v Qu ! Conformita alle mn_._mmn d'Imballo: @4 E g
Nata contralin: Q.

Firma @v\.\f\
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PRI

SEISSENSCHMIDT GmbH
Daimlerstr. 11
D-~588490 PLETTENBERG

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale

Consumption:
Digpatch Type:

Truck Company

L]
-EDI - ASN Note Load-No.: 74837 13.12,2019 - 14:5j5
(VD2 4912) i page 2/2
Vendor =Plant: 0100 Receiver -Plant: 2100 Unloading Area: 14248
~-No: 91001108 -No.: 14550700 place of storage:

Cagt-Number: 246923
UC-Material: G080850020

Text: Engineering Change Status A
Text: Customer Change No.
Texk: Supplier Index -

DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GubH & Co. 5
-Numbexr : 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 22.736 XG q
3
ASN-No -Pos Sup. Ref. No. Cust. Quant. m v/G Hame of delivery Purch. Ord. Nr.
~
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor
Pack. Matbt. -Quant. - Number Cust. -Nummer Vendor Congignment
CC: 190114160 870 PC M
CC: 190114156 570 PC M
CC: 130114149 970 PC M
C¢: 190114144 870 PC M
CC: 190114139 870 BC M
CC: 190114133 870 PC M
CC: 190113476 g70 PC M
CC: 190113390 870 PC M
CC: 190111254 8970 PC M
CC: 190114183 364 PC M
cCc: 13 DCT300 PC DCT300/P01850

lexxkrdke B N D

*drk ok ki kok

Quant. Check:

Rating Check:
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Abnahmezeugnis wr.md EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

SEISSENSCHMIDT GmbH. Pestfach 1520, D-5B815 Plattenber

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
I-70026 Modugno

Stahfhersteller
{steel mill / Aciérrie)

Lech-Stahlwerke GmbH

Artikel

Kd.-Zg.-Nr.

SCHALTRAD 6.GANG
(Partn name: / Désignation piéce:}
251.1.1092.80
{costumer part number / No. du plan client)
Kd.-Auftr.-Nr.
{order no. / No. De commande)
Schmelzen-Nr.
({heat number { No. de Coulee}

Werkstoff 20MNCRSS

{steel grada / Qualité}

30002068

618649

HBS-Teile.-Nr.
{HBS-Part number: / N° du plan HBS:}
Anderungsindex
{draw. natifie, Index / Indice du plan)
Lieferschein-Nr. 80686680/000010
{shipping advice no. / Bulletin de livraison)
Schmelzen-Knz.

(heat coda / Repére de Coulee}
Herstellprozess E/VD/CC

A

035306-900

{process flow f Proceédé fabrication)

Auftrag

1020870

{order no.fordre no.}

SAP UC-Material

LOB2640010

{SAP UC-materlal/SAP UC-material}

Lieferdatum

12/04/2019

(shipping date / Date de livralson)

Gieftformat 240X240
{casting dim. / Dimension coulee}

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT 4

FORGING

Stiickzahl

{quantity / Quantité}

Rohmat.-abm.
{raw materlal dim. / Barre dimatre}

13,500

42 Rund

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann. Johannes

Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Gllhen isotherma Umformgrad 41,6

{technical specification / Spécification de livraison} {delivery condition / Etat de livraisan} {Diameter { diam&tre}
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulée)

%C %Si %Mn | %P %3S %Cr %Mo | %N %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co %Sh %As %Pb %Te %Ca %N ppm H| ppm O
0.1900] 0.1700] 1.2800| 0.0130{ 0.0210| 1.0700| 0.0500] 0.14001 0.1300] 0.0080] 0.0240| 0.0100] 0.0003| 0.0060| 0.0040| 0.0000] 0.0000| 0.0020| 0.0060{ 0.0000( 0.0000| 0.0009| 0.0106| 2.0000| 15.300
Hartbarkeit {hardenability / valeurs de trempabilité}

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HARC 0.00 | 45.20| ©.00 | 44.407{ 0.00 | 42.20] 0.00 | 38.70] 0.00 | 356.50| 0.00 | 33.10] 31.40| 30.10| 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0.00 { 0.00

Fdyn 0.00 - 0.00 DI-Wert 0.00

(Y value [ diamdire idéal)

_Smnm__omw.m—urmmﬂ—.um v-_...m.—“::mm: {metallographical test / Examens métallographiques}

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

{part name [ Désignation pidce} (decarburation / Décarburation) {degree of purity / Degre de Purete)

KorngroRe Prim. 6 - 8 Sek. 8 - 9

[graln size  grosseur de grain}
Mechanische Eigenschaften imechanical praperties 7 propriétés mécanique)

RM (N/mm?#) Rp0.2{N/mm?) A(%]) Z(%]) Av{J) bei T{*C}
0.00 = 0.00) 0.00] = 0.00, 0.00 = 0.00 0.00 = a.00 0.00 = 0.00 0.00

Oberflachenharte (surface hardness / dureté superficie) Kernhirte (core hardness / dureté centre) Einsatzhértungstiefe (case hardening depth / cémentation gravit)

Vorschrift 152.0 s 201.0| HBW Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 " 0.00 | mm

{specification  Spécification) 0 0 (specification f Spécitication) B {specitication / Spécification}

Ergebnis 158.0 - 164.0 | HBW Ergebnis 0.00 < 0.00 Ergebnis 0.00 = 0.00 | mm

{result / Résultat) 0 0 {result / Résultat} {resuft / Résutat}

“men“.h.___n.__“,m_ 12/13/20189 Maschinell erstellt, daher glltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate:

']

Y

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postiach 1520, D-58B15 Plett:

v

Company
Magna PT S.p.A

Via dei Ciclamini, 4

Zona Industriale

I-70026 Modugno

Artileef
[Partn namae: / Désignatian pidee:}

Kd.-Zg.-Nr.

/ Certificat:)

SCHALTRAD 5.GANG

251.1.1090.80

(zastumer part number / No. du plan client)

Kd.-Auftr.-Nr.
{arder no. { No. De commande)

Schmelzen-Nr. 246923

30002067

HBS-Teile.-Nr.
{HBS-Part number: / N® du pla

Anderungsindex A

035305-800

n HBS:}

(draw. notific. Index / Indice du plan)

Lieferschein-Nr.

Schmelzen-Knz.

80686693/000010

{shipping advice no. / Bulletin de livraison}

Auftrag

1022182

{order no.fordre no.}

SAP UC-Material

G08O850020

{SAP UC-material/SAP UC-material}

Lieferdatum

12/04/2019

(shipping date / Date de livraison}

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT 4
FORGING

L]

Stiickzahl 12,004
{quantity / Quantité)

{date / Date)

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

theat number / No. de Coulsa} {heat code / Repare de Coulee) *

Stahlhersteller Georgsmarienhitie GmbH Werkstoff 20MNCRSS Hersteliprozess E/VAK./CC GieRformat 245X245 Rohmat.-abm. 48 Rund

{steel mill ; Aciérrie} {steel grade [ Qualité) {process flow [ Proceédé& fabricatlon} {casting dim. / Dimension coulea) {raw material dim. / Barre dimétre)

Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand 4 FP Gliihen isotherma  Umformgrad 32,8:1

{technical specification / Spécification de livraison) {delivery candition / Etat de livraison) {Diameter / diamatre}
mn—._n.-._m_Nm:m__<wm [cast analysis { Analyse de coulbe}

%C %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | 9%Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co %Sh %As %Ph %Te %Ca %N ppm H| ppm O

0.2000| 0.10004 1.2300] 0.0120] 0.0240| 1.1800{ 0.0500] ©.1700{ 0.1700| 0.0090] 0.0300] 0.0060{ 0.0004| 0.0010] 0.0070] 0.0000| 0.0000| 0.0010] 0.0060] 0.0006]0.0000| 0.0006| 0.0120( 2.5000( 7.0000

Hartbarkeif (hardenability / valeurs de trempabilité}

mm 1 1.5 2 3 4 L 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.60| 0.00 | 44.70} 0.00 | 43.30| 0.00 | 40.20| 0.00 | 36.90| 0.00 | 34.80| 32.20| 31.8¢| 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0.0C | 0.00

Fdyn 0.00 = 0.00 DI-Wert 0.00

(D1 value / diamtre idédal)

Metallographische Priifungen (metallograghical test / Examens métallographiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

{part nama / Désignation pigce) {decarburation [ Décarburation) {degree of purity / Degre de FPurete)

KorngréRe Prim. 5 - 8 Sek. 7 z 9

{grain size / grosseur de grain)
Mechanische Eigenschaften imechanical properties / propristés mécanique)

RM {N/mm?} Rp0. 2{N/mm?}) Al%]) 2{%] AvlJ bei T{"C)
0.00 - 0.00 0.00; - 0.00) 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00

Oberflachenharte (surface hardness 7 curets suparficie) Kernharte icore hardness / dureté centre) Einsatzhértungstiefe (sase hardening depth / cémentation gravits)

Vorschrift 1562.0 5 201.0 | HBW Vorschrift 0.00 & 0.00 Vorschrift 0.00 = 0.00 mm

{specification / Spécification} 0 0 {specification / Spécification) {specificaticn f Spécificatian}

Ergehnis 161.0 E 182.0 | HBW Ergebnis 0.00 e 0.00 Ergebnis 0.00 ; 0.00 mm

(result / Résultat) 0 0 [result / Résultat) {result / Résultat)

Datum 12/13/2019 Maschinell erstellt, daher giiltig chne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

WT - i. V. Dillmann, Johannes




. oh i s
Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)
W_m_,—_%m_.m__amnm.__s IDT
SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plettenber —uo—ﬂﬂm—zm
Company
Magna PT S.p.A.
M_m %_“_ M_o_ﬁm_s“:_. 4 Artikel SCHALTRAD 6.GANG HBS-Teile-Nr. 035306-800 Aufrag 1022184
] WWMU M:m H_.”MO_MM_ m:o {Partn name: § Désignation pléce:) (HBS-Part number: / N° du plan HBS:) {order no.fordre no.)
" & Kd.-Zg.-Nr. 251.1.10982.80 h:nm:_:mmm:nwx A SAP UC-Material L082640020 *
{costumer part number / Ne. du plan cliant) {draw. notific. index [ Indice du plan) {SAP UC-material/SAP UC-matarial}
Kd.-Auftr.-Nr. 30002068 Lieferschein-Nr. 80686679/000010 Lieferdatum 12/04/2019 _Stiickzahl 1,630 3
{order no. / No. De commande) (shipping advice no. / Bulletin de livraison} {shipping date / Date de livraison) {quantity / Quantité) -
Schmelzen-Nr. 619401 Schmelzen-Knz. ol
theat number / No. de Coulee) {heat code / Repra de Coulee}
Stahlhersteller Lech-Stahlwerke GmbH Werkstoff 20MNCRSS Herstellprozess E/VD/CC GieRformat 240X240 Rohmat.-abm. 42 Rund
{steel mill / Aciérrie} {stee! grade f Qualité} [process flow / Proce&dé fabrication) {casting dim. / Dimensich coules} {raw material dim. / Barra dimétre}
Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma  Umformgrad 41,6:1
{technical specification / Spécification de livraison) {delivery condition / Etat de livraison) {Diameter / dlamébtre}
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulse)
%C %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb %W %Co %Shb Y% As %Pb %Te %Ca %N ppm H| ppm O
0.1900] 6.1500| 1.2600)] 0.0100| 0.0230| 1.1200{ 0.0400| 0.1200| 0.0140] 0.0080| 0.0290| 0.0100] 0.0002| 0.0070| 0.0040| 0.0000| 0.0000; 0.001 8| 0.0060( 0.0000| 0.0000} 0.0010|C.0131{ 2.1000] 14.300
Hartbarkeit (hardenability f valeurs de trempabilité}
mm 1 | 1.8 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 18 20 25 30 3b 40 45 50
HRC 0.00 | 45.10| 0.00 | 44.40| 0.00 | 42.00| 0.00 | 38.20| 0.00 | 35.00| 0.00 | 32.80| 31.00| 29.70| 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 .00 0.00
Fdyn 0.00 - 0.00 Dl-Wert 0.00
{Dl value / diamatre idéal}
—smﬁm—_OMHmﬂ_._mMG_.—m Pr mm.—.—.__._mm_.- {metallographical test / Examens métallographiques)
Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3 =0F.OXIDE
{part name / Désignation pidce] {decarburation / Décarburation) (degree of purity / Degre da Purete)
KorngréRe Prim. 5 = 8 Sek. 9 = 10
{grain size / grosseur de graln)
Mechanische Eigenschaften imechanice! properties / propriétés mécanique)
RM {N/mm?) Rp0,2{N/mm?) Al%) Z{%]) Av(J) bei T{°C)
0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 = 0.00 0.00 - 0.00 0.00
Oberflachenharte (surface hardness / duraté superficie} Kernhé&rte icore hardness / dureté centre) Einsatzhértungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité)
Varschrift 152.0 s 201.0] HB Verschrift 0.00 ” 0.00 Vorschrift 0.00 " 0.00 | wmm
[specification / Spécification) 0 1] {specification / Spécification) {specification / Spécification}
Ergebnis 162.0 = 176.0{1 HB Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 mm
{result / Résultat) 0 0 [result / Résultat} {result / Résultat}
Datum 12/13/2019 Maschinell erstellt, daher giltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

[date / Date}

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann, Johannes
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