EDI - ASN Note Load-No.: 75650 15.01.2020 ..m 11:2
i
(VDA 4912) ; page 1/
Vendor -Plant: 0100 Receiver -Plant: 100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 ~-No, : 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH Magna PT m.w.b. Consumption:
Daimlerstr. 11 Via dei Ciclamini, 4 .
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO i Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co.
~Number: 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 24.109 KG
ASN-No -Pos Sup. Ref. No. Cust. Quant. oM v/a Name of delivery Purch. Ord. Nr.
-Date Suppl. Ref. No. Vend. 2dd. Data Vendor %
Pack. Mat. =-Quant.*® = Number Cust. ~Nummer Vendor Congignment
80688868 000010 2511109290 13.500 PC M SCHALTRAD 6&.GANG 550003915802
15.01.2020 035306~-900 nt. wkt.: B.588 XKG , gr. wt.: 95.440 K&
CC: 200001806 1.350 PC M
= CC: 200001789 1.350 BC M Frer A 3 [ R e
\N W ..M«meW CC: 200001772 1.350 PC M B e i AGEL sxl
.%.\ CC: 200001768 é%\ 1.350 PC M ACCEFTAZIONE MERCE
CC: 200001765 1.350 BPC M . - (=T
...yw\m\ CC: 200001758 1.350 B¢ M Quantith dichiarata: 75
onﬁJ ﬂ CC: 200001755 1.350 B¢ M Quantita effettiva:
A &.Mﬁ ¢C: 200001750 1.350 BC M Tipe Imballaggio:
A CC: 200001742 1.350 PC M Quantitd Imballi: .0
@m».ob CC: 200001734 1.350 BC M Conformita alle schede d'imballo: # ol
cc: 10 DCT300 BC DCT300/P01850 lo: Nb\&\g
Cast-Number: 619922 Data contzajo:
UC-Material: 1085520010 Firma
Text: Engineering Change Status A
Text: Customer Change No. -
Text: Supplier Index =
80695484 000010 2511108490 7.950 PC S ZAHNRAD 2.GANG 550003916202
15.01.2020 035309-900 nt. wk.: 13.388 KG , gr. wt.: 14.669 KG
CC: 200001466 530 PC s -« mmsra = oy oma ML =
N w CC: 200001463 530 PC S B, Tool AN AGEL sl
\ﬁw\* CC: 200001454 530 BC s ACCe;TAZ10.E MERCE
CC: 200001449 530 PC ] - =
\Qg@f CC- 200001445 @ 530 . e 8 Quantita dichiarata: .ﬂ,m:.v e
n..f \wﬂw CC: 200001441 530 PC S Quantita ef attiva;
._.@\P .J\ﬂurk CC: 200001431 530 PC S Tipo Imhallaggio:
CC: 200001423 530 PC S Quantita [mballi: A%
&Qr@v CEs 200001614 220 e g Conformita alle schede dimbaliot mug
CC: 200001404 530 PC S WQN\U
CC: 200001354 530 PC =] Data controlto: Mhu ?\
CC: 200001380 530 PC 8 Firma
CC: 200001371 530 PC s
CC: 200001358 530 PC 5
GR: Quant. Check: Rating Check:
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Vendor

EDI - ASN Note
(VDA 4912)

-Plant:
-No:

SEISSENSCHMIDT GmbH
Daimlerstr. 11
D-58840 PLETTENBERG

Ivad-No.: 75650

0100 Receiver ~Plant: 100

91001108 -No.:
Magna PT S.p.A.

14550700

Via dei Ciclamini, 4

Zona Industriale

Unloading Area:
place of storage:
Consumption:
Dispatch Type:

15.01.2020 - 11:22

14248

Truck Company

iy
LPage 2/2

DEUTSCHLAND i1-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co.
-Numbex : 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 24.109 XG
ASN-No -Pos Sup. Ref. No. Cust. Quant. ) V/G Name of delivery Purch. Ord. Nr.
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor L
Pack. Mat. -Quant. - Kumber Cust. =Nummer Vendor Consignment
CC: 200001348 530 PC S
CC: 15 DCT300 BC DCT300/P01850
Cast-Number: 247576
UC-Material: G0B3500010
Text: Engineering Change Status A
Text: Customer Change No.
Text: Supplier Index -
o ¥ ok gk ke ke END dkodokedkeok khkk

Quant. Check:

Rating Check:




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plettenberg

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4

Zona Industriale

Artikel

ZAHNRAD 2.GANG

{Partn name: / Désignation pidece:}

HBS-Teile.-Nr.

035309-900
[HBS-Part number; / N® du plan HBS:)

1021250

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT
FORGING

Auftrag

{order no.fordre no.)

{date / Date)

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann, Johannes

=020 Madugna Kd.-Za.-Nr.  251.1.1084.90 Anderungsindex A SAP UC-Material GO83500010
(costumer part number / No. du plan client} [draw. notific. index / Indice du plan} {SAP UC-material/SAP LUC-materfal)
Kd.-Auftr.-Nr. 30002077 Lieferschein-Nr. 80695484/000010 Lieferdatum 01/09/2020 Stiickzahl 7,950
torder no. / No. De commande} {shipping advice no. / Bulletin de liveaisen} {shipping date / Date de livraisan] ([quantity / Quantité) -
Schmelzen-Nr. 247576 Schmelzen-Knz.
{heat number / No. de Coulee} {heat code / Repére de Coulee) “
Stahlhersteller  Georgsmarienhiitte GmbH Werkstoff 20MNCRS5 Herstellprozoss E/NAK. GiefMformat 245X245 Rohmat.-abm. 55 Rund
{stesl mill / Aciérrie) {steel grade / Cualité} {process flow f Proceddé fabrication) {casting dim. / Dimensich coules) {raw material dim. / Barre dimatral
Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Gliihen isotherma  Umformgrad 25-FACH
{technical spacification / Spécification de livraison) {delivery candition / Etat de livralson} {Dlameter / diamitre}
mﬂ—u-.:m_Nm:m_a\mm (cast analysis / Analyse de coulée}
%G %Si %MNn | %P %S %Cr %Mo | 6N %Cu | %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co %Sh Y%As %Ph %Te %Ca %N ppm H{ ppm O
0,2000; 0.1100| 1.2200| 0.0120{ 0.0240] 1.1800 0.0500} 0.1500] 0.1300| 0.0080] 0.0330| 0.0070| 0.0003} 0.0010| 0.0090|0.0000]0.0000| 0.0010 0.0070]/0.0011|0.0000| 0.0005{0.0110] 1.6000] 7.0000
Hartbarkeit thardenability / valeurs de trempabilité}
mm 1 1.5 2 3 a4 5 & 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50 1
HRC 0.00 | 45.40] 0.00 | 44.60] 0.00 | 43.20] 0.00 | 40.00| 0.00 | 38.60| 0.00 | 34.40 32.50| 31.30f 0.00 0.00 0.00 0.0C 0.00 { 0.00 0.00 1
Fdyn 0.00 & 0.00 Dl-Wert 0.00
{DI value f diamatre [déal}
Metallographische Priifungen (metaliographical test / Examens métallographiques)
Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation pigce) [decarburation / Décarburation) {degree of purity / Diegre de Purate)
KorngréBe Prim. 5 - 8 Sek. 8 = 10
{grain size f grosseur de grain)
Mechanische Eigenschaffen (mechanical properties / propriétés mécanique)
< AM (N/mm?) Rp0,2{N/mm?} A{%) Z{%) Avl) bei T{°C)
0.00 - 0.00] 0.00 - 0.00] 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 “ 0.00 0.00
Oberflichenharte (surface hardness f dursté superficie} Kernhdrfe (core hardness / dureté centre) Einsatzhértungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité)
Vorschrift 152.0- - 201.0| HBW Vorschrift 0.00 & 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm
(specification / Spécification} [o] 0 {specification / Spécification} {specification / Spécification) R
] Ergebnis 1565.0 _ 167.0 | HBW Ergebnis Q.00 5 0.00 Ergebnis 0.0C - 0.00 mm
{result / Résultat) 0 0 {result / Résultat) lresult / Aésultat)
Datum 01/15/2020 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter { Inspectar Page 1 of 1




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:}

EEISSENSCHMIDT Q
SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plettenber: —uomﬂm — zm -
Company
Magna PT S.p.A.
e oo g 3 Artikel SCHALTRAD 6.GANG HBS-Teile.-Nr. 035306-900 Auftrag 1021617
_.W_mﬂu 26 F_ﬁoﬂﬂ m:o (Partn name: / Désignation pidce:) {HBS-Part number: / N° du plan HBS {order na.fordre no.)
g Kd.-Zg.-Nr. 251.1.1092.90 Anderungsindex A SAP UC-Material L085520010
{costumer part number / No. du plan client} {draw. notific. Index / [ndice du plan} {SAP UC-material/SAP UC-material)
Kd.-Auftr.-Nr. 30002068 Lieferschein-Nr. 80688868/000010 Lieferdatum 12/10/2019 Stiickzahl 13,500
{order no. / No. De commande} {shipping advice no. / Bulletin de [ivraisan) {shipping date / Date de fivraisan) {quantity / Quantité} i
Schmelzen-Nr, 619922 Schmelzen-Knz.
{heat number / No. de Coulea) (heat code { Repére de Coulee) “@
Stahlhersteller  Lech-Stahlwerke GmbH Werkstoff 20MNCRS5 Herstellprozess E/VD/CC GieRformat 240X240 Rohmat.-abm. 42 Rund
{steel mill / Aciérrie) {steel grade | Qualité) - {pracess flow / Proce&dé fabrication} {casting dim. / Dimension coules} {raw material dim. / Barre dimatre)
Lieferspezifikation GCG_806000_02 Lieferzustand +FP Glijhen isotherma  Umformgrad 41,6
{technical specification / Spécification de livraison) {delivery condition / Etat de livraison) {Djameter / diamétre)
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulée)
%C %Si %alNn %S %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb %As %Pb %Te %Ca %N ppm O
0.2000|0.1700]1.2700 0.0260| 1.1000| 0.0200}0.1100|0.0800 0.0060| 0.0300| 0.0100}{0.0002| 0.0060 0.0040} 0.0000| 0.0000{ 0.0018| 0.0060 0.0000] 0.0000|0.0013|0.0112| 1.6000( 13.300
Hartbarkeit (hardenability f valeurs da trempabilité)
mm 1 1.5 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
HRC 0.00 | 45.70 44.90| 0.00 | 42.90| 0.00 | 39.00| 0.00 36.00| 0.00 | 33.60| 31.90) 30.40] 0.00 | 0.00 0.00 | 0.00| 0.00 | 0.00 | 0.00
Fdyn 0.00 & Dl-Wert 0.00
{D! value / diamétre idéal)
Metallographische Priifungen (metaliographical test / Examens métallographiques)
Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation pi¢ce} | (decarburation / Décarburation) {degree of purlty / Degre de Purete)
KorngrdRe 5 - 8 Sek. 8 s 9
{graln size / grosseur de grain)
Mechanische Eigenschaften (mechanical properties / propriétés mécanique)
K]M {N/mm?) Rp0,2{N/mm?} A{%) Z{%]} Avi{d) bei T(°C})
0.00] = 0.00 0.00 & 0.00] 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 = 0.00 0.00
Oberflachenhérte (surface hardness / dureté superiicie) Kernhdrte (core hardness / dureté centre) Einsatzhirtungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité)
Vorschrift = 201.0} HBW Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 = 0.00 | mm
(specification / Spécification) 0 {specification / Spécification) {specificatlon / Spécification}
1 Ergebnis = 158.0 | HBW Ergehnis 0.00 - 0.00 . Ergebnis ooo] - 0.00 mm
{result / Résultat) (o) (result / Résultat) - (result / Résultat}
Wmnwum_ﬁ 01/15/2020 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1
WT - i. V. Dillmann, Johannes

Computer generated, valid without signature | Délivré par ordinateur sans
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