EDI - ASN Note Load-No.: 74806 11.12.2019 ~ 09:3
(vDa 4912) page 1/
Vendor -Plant: 0100 Receiver -Plant: 100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 -No.: 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH zm.mﬁm.m Mﬂnm.%.w. - Consumption:
Daimlerstr., 11 Via dei Ciclamini .
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co. 1
-Number: 16070077 Ay
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 23.319 KG K
ASH-Ho -Pos Sup. Ref. No. Cust. Quant. oM v/G Name of delivery Purch. Ord. Nr. -
-Date Suppl. Ref. No. Vend. 2Add. Data Vendor
Pack. Mat. =-Quant. - Number Cust. -Nummer Vendor Congignment
80686659 000010 2511108490 10.600 PC S ZANNRAD 2.GANG 550003016202
11.12.2019 035309-900 nt. wk.: 17.703 K6 , gr. wt.: 19.416 Xa&
CcC: 190113485 530 PC 8
cc: 190113470 530 PC S g
CC: 190113466 530 PC S KUEHMNME+NMAGEL s.
CC: 190113464 530 BC 8 ACCETVTAZIONE MERCE
CC: 190113456 530 PC 8 N {1 - .
cC: 190113453 530 BC 8 i
cC: 190113449 530 PC S Quantita effettiva:
CC: 190113441 530 PC S Tipo Imballaggio:
©C: 190113437 530 PC 8 Quantita Imbalfi: 20
£os A0R1343° i ¥$® =B Conformita alle schede d'imballo: @E
CC: 190113426 530 PC S Data controlia: O8[&7 200®
CC: 190113422 530 PC S 4 s
CC: 190113419 530 Pc s Firma |@\JI\
€C: 190113416 530 PC S
©C: 190113411 530 PC S
CcC: 150113404 530 BPC S
CC: 190113399 530 PC 8
CC: 190113395 530 PC 8
CC: 190113394 530 PC 8
CC: 190113234 530 PC 8
ce: 20 DCT300 PC DCT300/P01850
Cast-Number: 247303
UC-Matexial: ©082230030
.H.mxm" mwm.wnﬁmmuwhmm Change Status A
Text: stomer Change No. =
Text: Supplier Index - m%mnm mm&mzﬂ.wlm. .mmwwmwmml AA N
..vn....un‘........nun\:wm L
80687195 000010 2511108890 2.560 PC S  SCHALTRAD 4.GANG Quantita dickiarata: w%mpmoom
11.12.2019 035310-900 5 : nt. wk.: 3.562 K@ , gr. wkt.: 3.903 KG
va:
4150 34 cc: 150112429 640 PC S Quantita m_“#n“ a
CC: 190112424 640 pc S Tipo Imba mmm__.o. 4 -
oo UM ey €C: 190112417 640 ¢ 8 Quantita imballi:
@m& P.q CC: 190112412 640 PC s Conformita alle sche e d'imballg @E
GR: Quant. Check: Data controllo;
NS5O -

S
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EDI -~ ASN Hote

Load-No.: 74806

11.12.2019 - 08:32

(VDA 4912) page 2/2
Vendor -Plant: 0100 Receiver ~Plant: 100 Unloading Area: 14248
~No: 91001108 ~No.: 14550700 place of storage:

SEISSENSCHMIDT GmbH Magna FPT S.p-A. Consumption:

Daimlerstr. 11 Via dei Ciclamini, 4 ,

D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company

DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNQ Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co. L

-Number: 16070077 LAY

VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 23,319 XKG v.v
ASN-No -Pos gup. Ref. No. Cust. Quant. oM V/G Name of delivery Purch. Ord. Nr. *
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor

Pack. Mat. =-Quant. - Number Cust. ~Nummer Vendoxr Consignment

CC: 4
Cast-Number: 246983
UC-Material: 6081110010

Text: Engineering Change Status 2
Text: Customer Change No.
Text: Supplier Index -

DCT300 FC DCT300/P0O1850

ekkkkkhr T N D Rhkkakak

GR: Quant. Check:

Rating Checlk:




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-68815 Flettenberg ww-—mm-m,_—‘mm n—.—g—ﬁv.—-
Company
Magna _u._‘ S.p.A.
e Mm_urm."m_ﬁwﬁ__w_ % Artikel SCHALTRAD 4.GANG HBS-Teile.Nr. 035310-900 Auftrag 1021037
1-70026 Mo thso {Partn name: { Désignation pléce:} ~._.._mm._um_4 number: / N° du plan HES:} {order no.fordre na.) -
¥d.-Zg.-Nr. 251.1.1088.80 Anderungsindex A SAP UC-Material GO081110010
{costumer part number / No. du plan client} [draw. notific. index / Indica du plan} {SAP UC-materialfSAP UC-material} ) L ]
Kd.-Auftr.-Nr. 30002076 Lieferschain-Nr. 80687195/000010 Lieferdatum 12/05/2019 Stiickzahl 2,560 - »
torder no. / No, De commande) {shipping advice no. / Bulletin de livraison) {shipping date / Date da livraison) {quantity / Quantité) &
Schmealzen-Nr. 246983 Schmelzen-Knz.
{heat number / No. de Coules} (heat code / Repére de Coulee}
Stahlhersteller Georgsmarienhiitte GmbH Werkstoff 20MNCRSS Herstellprozess E/VAK. GieRformat 245X245 Rohmat.-abm. 55 Rund
(steel mill / Aclérrie) {steel grade / Qualité} {process flaw / Proceédé fabrication) {casting dim. / DImension coules) {raw material dim. / Barre dimatre}
Lieferspezifikation GCG_806000_02 Lieferzustand +FP Glithen isotherma  Umformgrad 28:1
{dalivery condition f Etat de livralson) {Diameter / diamatre)

{technical specification / Spécification de livraison)

Schmelzanalyse (cast analysis / Analyso da coulée)
%C %S5t %MNn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As | %Pb | %Te | %Ca | %N ppm H{ ppm O

0.2000| 0.0900| 1.2600] 0.0130| 0.0220| 1.1700| 0.0400| 0.1600] 0.1600|0.00980| 0.0390| 0.0070| 0.0003| 0.0010| 0.0060| 0.0000| 0.0000| 0.0000( £.0070] 0.0008| 0.0000| 0.0004] 0.0130] 2.5000] 7.0000

Hartbarkeit ihardenatility £ valeurs de trempabilité}
mm 1 1.5 2 3 4 5 ] 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.50| 0.00 | 44.80| 0.00 | 43.20( 0.00 | 39.80| 0.00 | 36.70| 0.00 | 34.60| 32.70| 31.70| 0.00 | 0.00 ( 0.00 (| 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00

Fdyn 0.00 0.00 DI-Wert 0.00
{D1 value / diamétre Idéal)

Metallographische Prifungen (metallographical test / Examens métallographiques)

Gofiige FERRIT-PERLIT GEFUGE Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation pidce) {decarburation { Décarburation} (degres of purity / Degre de Puretel
Korngrofie Prim. 5 - 8 Sek. g = 10
{grain size / grosseur de grain}
Mechanische —m_.mmq-mnrm.._"nmﬂ {mechanical properties / propriétés mécanigue)
RM {N/mm?} Rp0.2{N/mm?) Al{%]) Zl%]) AviJ} bei T{°C}
0.00 = 0.00] 0.00 “ 0.00] 0.00 - 0.00 .00 - 0.00 0.00 i 0.00 0.00
Oberflachenharte {surface hardness / dureté superficie) Kernhirte (core hardness ¢ dureté centre} Einsatzhirtungstiefe (case hardening depth / cémentation gravite)
Vorschrift 152.0 - 201.0{ HB Vorschrift 0.00 - 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm
{specliication / Spécification} 0 0 {specification / Spécification} {specification / Spécification)
Ergebnis 156.0 - 170.01 HB Ergebnis 0.00 & 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 mm
{result / Résultat) 0 0 . {result./ Résultat) fresult / Résultat)
Daturn 1271172019 Maschinell erstellt, daher gliltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

(date f Date} ¥ v . P .
Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans WT - i. V. Dillmann, Johannes




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

lt’

LINAMAR
SESSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-52815 Plstienberg WMW_MM _m_,_"_ﬂmﬂ_._g_u.-.
Company
Magna PT S.p.A.
,N:m %__ m_n_mm:__:_. 4 Artikel ZAHNRAD 2.GANG HBS-Teile.-Nr. 035309-900 Auftrag 1021036
I W..nwﬂu N:@ —_AM.H_MN e & {Partn name: / Désignation pigce:) {HBS-Part number: f N° du plan HBS:} {crder no.fordre no.) i
E aaugn Kd.-Zg.-Nr.  251.1.1084.90 Anderungsindex A SAP UC-Material G082230030 )
{costumer part number / No. du plan client} {draw. notific. indax / Indice du plan} (SAP UC-material/SAP UC-material) )
Kd.-Auftr.-Nr. 30002077 Lieferschein-Nr. 80686659/000010 Lieferdatum 12/04/2019 Stiickzahl 10,600 - 9
{order no. / No. De commande} {shipping advice no. / Bulletin de livraison) {shipping date / Date de livraison) (quantity / Quantit® N
Schmalzen-Nr. 247303 Schmelzen-Knz.
theat number / Na. de Coulee) {heat code / Repére de Couleg)
Stahlhersteller  Georgsmarienhiitte GmbH Werkstoff 20MNCRSS Herstellprozess ENVAK. GieRformat 245X245 Rohmat.-abm. 55 Rund
(steel mill / Aclérrie) {steel grade / Qualité) {process flow / Proceédé fabrication) {casting dim. / Dimension coules} {raw material dim. / Barra dimétre}
Lieferspezifikation GCG_805000 02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma Umformgrad 25-FACH
{technical specification / Spécification da livraison} {delivery condition / Etat de livraison) {Dlameter / diamétra}
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse ds coulée)
%C %S %Mn | %P %S %Cr | %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As j %Pb | %Te | %Ca | %N ppm H| ppm O
0.2100! 0.1000| 1.2500| 0.0110{ 0.0210| 1.1900] 0.0500} 0.1700j0.1500} 0.0090] 0.0320{ 0.0070| 0.0003| 0.001 o| 0.0080| 0.0000] 0.0000| 0.0010| 0.0060| 0.0008| ¢,0000]0.00086| 0.0110| 1.8000| 7.0000
Hartharkeit (hardenability / valeurs de trempabilité)
mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
HRC 0.00 | 46.10| 0.00 | 45.40{ 0.00 | 44.60] 0.00 | 41.80] 0.00 | 38.50| 0.00 | 36.30{ 34.40| 33.20 0.00 | 000 0.00| O.00{ 0.00 | 0.00 | 0.00
Fdyn | 0.00 - 0.00 DI-Wert 0.00
(DI valua / diamatre idéal)
NMetallographische Priifungen (metatiographical test / Examens métallographiques) !
Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation pléee} {decarburation / Décarburation} {degree of purity f Degre de Purete)
KorngréBe Prim. 5 5 g Sek. 7 “ g
{grain size / grosseur da grain)
Mechanische Eigenschaften (mechanical properties / propristés mécanique)
RM {N/mm?} RpO0.2{N/mm?) Al%) Z{%) Av{J} bei T(°C)
0.00 “ .00 000 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 " 0.00 0.00 -{ 0.00 0.00
Chberflachenharte tsurface hardness / dureté superficie) Kemhérte {core hardness / dureté centee) Einsatzhiirtungstiefe (case hardening depth  cémentatlon gravité)
Vorschrift 152.0 - 201.0| HBW Vorschrift 0.00 w 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm
{specification [ Spécification} 0 Q {specificaticn / Spécification) (spetification / Spécification)
Ergebnis 15656.0 - 170.0| HBW Ergebnis 0.00 = 0.00 Ergebnis 0.00 & 0.00 | mm
[result / Résultat) 0 0 {result / Résultat} {result / Résultat}
WMM.“HE 12/11/2019 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann, Johannes
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