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EDI - ASH Hote Load-No.: 75825 20.01.2020 - 11:19
(VDA 4912) page 1/2
Vendor -Plant; 0100 Receiver -Plant: 2100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 -No.: 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH Magna PT S.p.A. Consumption:
Daimlerstr. il Via dei Ciclamini, 4 i
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co.
-Number: 16070077 &
VAT-No.; DE123840478 VAT-No.: IT048B86850728 Gross Weilght: 16.424 EKG
ASN-No -Posg Sup. Ref. No. Cust. Quant. oM v/G Name of delivery Purch. Ord. Nr. %
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor =
Pack. Mat. -Quant. - Number Cust. -Nummer Vendor Consignment
80688321 000010 2511109390 3.700 PC M SCHALTRAD 7.GANG 550003915702
20.01.2020 035307-900 nt. wtb.: 1.768 K& , gr. wt.: 1.83% EG
W o&.w CC: 200003239 1.850 BC M
\\A CC: 200003236 1.850 PC M
v CcCc: 2 * DCT300 PC DCT300/P0LE50
_mowmm@@_ Cast-Number: 619975
UC~Material: L083810010
Text: Engineering Change Status A
m&num —nw,&w Text: Customer Change No. ;
Text: Supplier Index -
80695475 000010 2511108090 2.910 Pe M SCHALTRAD 5.GANG 550003915%02
20.01.2020 035305-200 nt. wk.: 2.635 KG , gr. wt.: 2.890 KG
CC: 200003300 970 PC M
¢C: 200003294 N 870 PC M
M@Nul @QN cc: 200003287 970 PC M
.M cC: 3 DCT300 PC DCT300/P0OL8S50
Cast-Number: 247518
\IO —bb@ .Nb = UC-Material: G083510010
V Wm Text: Engineering Change Status A *
Text: Customer Change No.
\ﬁ WG \—r Text: Supplier Index -
\
80696951 000010 2511109390 12.950 PC M SCHALTRAD 7.GANG 550003915702
20.01.2020 035307-900 nt. wtb.: 6.183 HE , gr. wt.: 6.783 KG
cC: 200003230 1.850 PC M
CC: 200003225 1.850 BPC M
_mowm-wmww CC: 200003217 1.850 B¢ M
CC: 200003208 1.850 PC M 4
| CC: 200003201 1.850 BC M
m0— 002 NDMW cc: 200003190 1.850 ¢ M
" ¥ ©C: 200003184 1.850 PC M
.\N.W O \—m cc: 7 DCT300 BC DCT300/P01850
Cagt-Number: 6192975
UC-Material: L083810010 aw

GR:

Quant. Check:

Rating Check:

[T

M



Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

LINAMAR _
SESSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plattenbery —Munmu__mm_m_h_‘%ﬁ_._g_q—. iy
Company
Magna PT S.p-A.
M.m %__ %_n_w__..:_:m,_. % Artikel SCHALTRAD 7.GANG HBS-Teile..Nr. 035307-900 Auftrag 1021148
I Wan_u M:@ ﬂ_.h_wo_.n__m“_ no {Partn name: / Désignation pidce:) {HBS-Part number: / N° du plan HBS:) forder no.fordre no.
9 Kd.-Zg.-Nr. 251.1.1093.90 Anderungsindex A SAP UC-Material L083810010
{costumer part number / No. du plan cllent) {draw. notific. index / Indice du plan} {SAP UC-matarial/SAF UC-material) ¥
Kd.-Auftr.-Nr. 30002069 Lieferschein-Nr. 80688321/000010 Lieferdatum  12/09/2019 Stiickzahl 3,700 [\
{order no. / No, De commande) {shipping advice no. / Bulletin de livralson} {shipping date / Date de livraison} [quantity / Quantité} »
Schmelzen-Nr. 619975 Schmelzen-Knz. 2
{heat number / No. de Coulee} {heat code / Repére da Coulee)
Stahlhersteller Lech-Stahiwerke GmbH Werkstoff 20MNCRSS5 Herstellprozess E/ND/CC GieRformat 240X240 Rohmat.-abm. 40 Rund
{steel mill / Aciérrie} {stee! grade / Qualité) {process flow f Proceéds fabrication) {tasting dim. # Dimension coulee) {raw material dim. / Barre dimétre)
Lioferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma  Umformgrad 45,8
{technical specification / Spécification da livraison) {delivery conditlen f Etat de livraison) {Diameter / diamatre)
Schmelzanalyse icast analysis / Analyse de coulde)
%C %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %6Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb %W %Co %Sh %As %Pb %Te %Ca %N ppm H| ppm O
0.2000! 0.1800| 1.2600] 0.0090] 0.0240| 1.1000| 0.0400;0.1700|0.0800]0.0050{ 0.0280| 0.0100| 0.0002| 0.0060| 0.0010| 0.0000| 0.0000| 0.0014 0.0040{ 0.0000(0.0000| 0.0013|0.0105| 2.0000{ 11.000
Hartbarkeit (hardenability / vateurs da trempabilité)
mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
HRC 0.00 | 45.70| 0.00 | 44.70} 0.00 | 43.00| 0.00 } 39.40| 0.00 { 36.50} 0.00 | 34.20( 32.60( 31.20| 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Fdyn 0.00 - Q.00 DIl-Wert .00
(D1 value f diamaire idéal)
Metallographische Priifungen (metaltographical test / Examens métallographiques]
Gefiige FERRIT-PERLIT-GEFUGE Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation piéce) (decarburation f Dé&carburation) (degrea of purity f Deare de Purate)
KorngréRe Prim. 5 = 8 Sek. 7 - 10
{grain sfze / grosseur de grain)
Mechanische Eigenschaften {mechanical praperties / propristés mécanicque)
RM (N/mm?) Rp0.2(N/mm?} A(%) Z2{%]) Av{J) bei T(°C)
0.00 - 0.00] 0.00 - 0.00 0.00 % 0.00 0.00 = 0.00 0.00 - 0.00 0.00
Oberflichenharte (surface hardness f dureté superficie) Kernhirte (core hardness / dureté centre) Einsatzhértungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité)
Vorschrift 152.0 < 201.0| HBW Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm
(specification / Spécification) 0 0 {specification / Spécification) {specification / Spécification}
Ergebnis 155.0 = 182.0| HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 | mm
fresult / Résultat) 0 Q [result / Résultat) {result / Résultat} iy
by -
2 i
Datumn 01/20/2020 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector

{date / Date}

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT -i. V. Dillmann, Johannes

Page 1 of 1 o




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT -i. V. Dillmann,

Johannes

SEISSENSCHMIDT
SEISSENSCHMIDT GmbH. Postfach 1520, D-58815 Plettenber —uo—ﬂmnzm
Company
Magna PT S.p.A.
M_m nm_ m_nwa__:r 4 Artikel SCHALTRAD 5.GANG HBS-Teile.-Nr. 035305-900 Auftrag 1021264
| WMm_O Nﬂm _._.”Mc_%.__ mDO (Partn name: / Désignation piéce:) (HBS-Part number: f N° m.c plan HBS:} {order no.fordre no.)
g Kd.-Zg.-Nr.  251.1.1080.80 Anderungsindex A SAP UC-Material G083510010
{costumer part number / No. du plan client) {draw. notific. index / Indice du plan) {SAP UC-material/SAP UC-material} »
Kd.-Auftr.-Nr. 30002067 Lieferschein-Nr. 80695475/000010 Lieferdatum  01/08/2020 Stiickzahl 2,910
{arder no. / Neo. De commande) (shipping advice no. / Bulletin de livralson) {shipping date / Date de livraison) {quantity { Quantité}
Schmelzen-Nr. 247518 Schmelzen-Knz. A
{heat number / No, de Coulee} (heat cade / Repére de Coules)
Stahlhersteller  Georgsmarienhlitte GmbH  Werkstoff 20MNCRSS Herstellprozess E/VAK/CC Gieformat 245X245 Rohmat.-abm. 48 Rund
{steel mill f Aciérria) {stee] grade / Qualité) {process flow / Proceédé fabrication) {casting dim. f Bimension coulee) {raw material dim. / Barre dimétre}
Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Gliihen isotherma  Umformgrad 32,8:1
{technical specification / Spécification de livraison) {delivery condition / Ezat de livraison} {Diamater / diaméatre}
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulgel
%G %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co %Sb %As %Pb %Te %Ca YN ppm H| ppm O
0.2000] 0.0900] 1.2000|0.0140]|0.0210] 1.1800 0.0600{ 0.1800|0.1800| 0.0100(0.0260| 0.0070 0.0002! 0.0010| 0.0080] 0.0000]| 0.0000{ 0.0010] 0.0080] 0.0010| 0.0000] 0.0004| 0.0120| 1.6000] 7.0000
Hartbarkeit (hardenability f valeurs de trempabilité)
mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1 HRC 0.00 | 45.30} 0.00 | 44.60} 0.00 | 43.10| 0.00 j 40.10| 0.00 } 36.70| 0.00 | 34.50 32.70| 31.70| 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 . 0.00
Fdyn 0.00 - 0.00 DI-Wert 0.00 .
(DI value / diamatre idéal}
Metallographische Priifungen imetaliographical test / Examens métallographiques)
Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.0C0 Reinheitsgrad K3 =0F.OXIDE
{part name f Désignation pigce} +| (decarburation / Décarburatian} {degree of purity / Degre de Purete}
KorngroBe Prim. 5 = 8 Sek. 8 = q .
{grain size / grosseur de grain}
Mechanische Eigenschaften tmechanical properties / proprigtés mécanique)
RM {(N/mm?) Rp0.2{N/mm?} A%} Z{%] AviJ) hei T{°C}
0.00 = 0.00)] 0.00 " 0.00) 0.00 - 0.00 0.00 & 0.00 0.00 % 0.00 0.00
Oberflachenhirte (surface hardness / dureté superficie) Kernhérte (core hardness / dureté centre) Einsatzhartungstiefe (case hardening depth / cémentation gravits)
Vorschrift 152.0 - 201.0| HB Voarschrift 0.00 5 0.00 Vorschrift 0.00] - 0.00 mm
{specification / Spécification} 0 0 [specification / Spécification) {specification / Spécificatian)
Ergebnis 164.0 - 179.0{ HB Ergebnis 0.00 = 0.00 Ergebnis 0.00 - 000 | mm |
{result / Résultat} 6] 0 {result / Résultan) {result / Résultat) }
“ iy
q -
o~ el
A_wwu__._uui 01/20/2020 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1
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Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

LINAMAR
SEISSENSGHMIDT GmbH, Postfach 1520. D-58815 Plettenberg WW—MMWZ—‘mn—u——S—U.—.
Company
Magna PT S.p.A.
,N\A_uﬂ Mﬂ%__m_ﬁwﬁ__m_ & Artikel SCHALTRAD 7.GANG HBS-Teile.-Nr. 035307-800 Auftrag 1021148
I-70026 Mo ﬁ_cm_._o [Partn name: / Désignatian piéce:} _._.._mm._um_.n number: / N° du plan HES:) (order no.fordre na.}
Kd.-Zg.-Nr. 251.1.1093.90 Anderungsindex A SAP UC-Material L083810010
{coswumer part number / No. du plan client} {draw. notific. indax / Indice du ptan} [SAP UC-material/SAP UC-material} B ¥
Kd.-Auftr.-Nr. 30002069 Lieferschein-Nr. 80696951/000010 Lieferdatum 01/13/2020 Stiickzahl 12,950 -
{order no. / No, De commande} {shipping advice no. { Bulletin de livraison} {shipping date { Date de livraison} {quantity / Quantité)
Schmelzen-Nr. 619975 Schmelzen-Knz. a
{heat number / No. de Coules) {heat code / Repéra de Coulee}
Stahlhersteller Lech-Stahiwerke GmbH Werkstoff 20MNCRSS Herstellprozess E/NVD/CC Giaelfarmat 240X240 Rohmat.-abm. 40 Rund
(steel mill / Aciérrie} [steel grade [ Qualité) {process flow / Proceédé fabrication) {casting dim. / Dimension coulge) fraw material dim. / Barre dimire}
Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma Umformgrad 45,8
{technical specification / Spécification de livratson) {defivery candition / Exat de livraisan) {Diamater / diamatre)

Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulée}
%C %Si %Mn | %P %S %Cr | %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As | %Pb | %Te | %Ca | %N ppm H| ppm O

0.2000l 0.1800! 1.2600| 0.0080| 0.0240| 1.1000| 0.0400| 0.1700| 0.0800] 0.0050| 0.0280} ©.0100| 0.0002{ 0.0060| 0.0010] 0.0000] 0.0000{ 0.0074] 0.0040{ 0.0000 0.0000| 0.0013]0.0105| 2.0000( 11.000

Hirtbarkeit (hardenability / valeurs de trempabilité}

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.70| 0.00 | 24.70| o0.00 | 43.00| 0.00 | 39.40| 0.00 | 36.50| 0.00 | 34.20( 32.60| 31.20| 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 [ 0.00 | 0.00

Fdyn | 0.00 - 0.00 DI-Wert 0.00

DI value / diamitre idéal}

Metallographische Priifungen metallographica! tést / Examens métallographiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT-GEFUGE Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation pigce} {decarburation / Décarburation) [degres of purity / Degre de Purete)
Korngrdfke Prim. 5 - 8 Sek. 7 - 10
[grain size / grosseur de grain}
Mechanische mmmzmn_..m.m#m: {mechanical properties / propriétés mécanique}
RM {N/mm?3} Rp0.2{N/mm?} Al%] Z(%) AvlJ) bei T(°C)
0.00 - 0.00 0.00] = 0.00 0.00 w 0.00 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00
Oberfldchenhirte {surface hardness / dureté superficie) Kernharte {core hardness / dureté centre} Einsatzhértungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité)
Vorschrift 152.0 s 201.0| HBW Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 o 0.00 | mm
{specification / Spécification} 0 O {spacificaticn / Spécification) {specification f Spécification}
Ergebnis 155.0 < 182.0| HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.G0 " (.00 mm
{rasult / Résultat} 0 0 {result / Résultat} (result / Résultat) s
1 I
Iy
- B
WMM_M_%E 01/20/2020 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans WT - i. V. Dillmann, Johannes




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

LINAMAR
SESSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plettenberg wwwm_mz,—mmn:g—u.—:
Company
Magna PT S.p.A.
Mwﬂmﬂ%ﬂﬁﬁﬁ: p Artikel SCHALTRAD 5.GANG HBS-Teile.-Nr. 035305-900 Auftrag 1021264
1-70026 Mo n__._mzo (Partn name: / Désignation pitce:} __._.._mm._umn number: { N® du plan HBS:) {order no./ordre _.E._.
Kd.-Zg.-Nr.  251.1.1090.80 Anderungsindex A SAP UC-Materiaf G083510010
{costumer part number / No. du plan client) {draw. notitic. index / indice du plan) {SAP UC-materlal/SAP UC-material} .
Kd.-Auftr.-Nr. 30002067 Lieferschein-Nr. 80697993/000010 Lieferdatum 01/15/2020 Stiickzahl 4,850 )
forder no. / Mo. De camrnande} {shipping advice no. / Bulletin de livraison) {shipping date / Date de livraison) [quantity / Quantité) »
Schmelzen-Nr. 247518 Schmelzen-Knz. 8
[heat number / No. da Coulee} {heat code / Repére de Coulee}
Stahlhersteller  Georgsmarienhiitte GmbH Woerkstoff 20MNCRS5 Herstellprozess ENAK/CC GieRformat 245X245 Rohmat.-abm. 48 Rund
(steel milt / Aciérrie) (steel gradas { Qualité) (process flow / Proceédé fabricatlon} {casting dim. / Dimension coulee) {raw material dim. / Barre dimétre)
Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma  Umformgrad 32,8:1
{technical specification / Spécification de livraison} {delivery condition / Etat de livralson} {Diameter f diamétre)

Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulée
%C %Si %Mn | %P %5 %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al %V %8B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As | %Pb | %Te %Ca | %N ppm H] ppm O

0.2000| 0.0900| 1.2000| 0.0140| 0.0210| 1.1800} 0.0600| 0.1800} 0.1900| 0.0100] 0.0260| 0.0070| 0.0002| 0.0010( 0.0090| 0.0000C| 0.0000( 0.0010{ 0.0080} 0.0010( 0.0000}0.0004{ 0.0120 1.6000} 7.0000

Hartbarkeit thardenabllity / valeurs de trempabilité)

mm 1 1% 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC | o0.00 | 45.30] 0.00 | 44.60]|.0.00 | 43.10| .00 | 40.10} 0.00 | 36.70| 0.00 | 34.50| 32.70| 31.70| 0.00 | C.00 | 0.0 | 0.00 [ 0.00 ; 0.00 | 0.00

Fdyn | 0.00 . {000 DFWert 0.00

(D1 value / diamdtre idéal)

Metallographische Prifungen imetattographical test f Examens métallographiques)

Geflge FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad . K3 =0F.OXIDE

{part name / Désignation piéce) {decarhuration / Décarburation) {degree of purity / Degre de Purete]

KorngréBe Prim. 5 . g | Sek 8 - g

{grain size / grosseur de grain)
Mechanische Eigenschaften imechanical properties / propriétés mécanique)

RM {N/mm?) Rp0,2{N/mm?) A{%) Z(%]) Av(J) bei T{®C}
Q.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 5 0.00 0.00 = 0.00 0.00 - Q.00 0.00

Oberflzchenhérte (surface hardness / duretd superficie) Kernharte (core hardness / dureté centre) Einsatzhértungstiefe (case hardening depth f cémentation gravité)

Vorschrift 152.0 - 201.0| HE Vaorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm

(specification / Spécification) 0 o) {specificatian / Spécification) {specification / Spécificatian)

Ergebnis 164.0 = 179.0| HB Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 2 0.00 | mm

{result / Résultat} 0 0 {result / Résultat} {result / Résultat) .
r._.4 5
- ]

WMM.HE 01/20/2020 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter { Inspector Page 1of 1

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans WT - i. V. Dillmann, Johannes




CMR-Frachtbrief

Sendung-Nr.: 20-000500 vom 20.01.2020

Ludwigsburg, 20.01.2020
Seite 1 von 1

AR

4 Absender/ EAxpadiieur )

SEISSENSCHMIDT GMBH
DAIMLERSTRASSE 11
58340 PLETTENBERG

INTERNATIONALER FRACHTBRIEF
LETTRE DE VOITURE INTERNATIONAL

Diese Befirderung unterfiegt trotz einer pe- Ce firansport est secumis, nonabstant touta
genteiigen Abmachung den Bestimmungen des clause contraire, & fa Coavention relative ay

CMR

Ubereinkommens Ober den Beférderungsverirag confrat de  franspert  international  des

im intern, StraRengterverkehr (CMR). marchandises par route (MR).

2 Empfénger / Destinataira

MAGNA PT S.p.A.
ViA DEI CICLAMINI, 4
70026 MODUGNO
ITALIEN

 Frachifisiver / Transporteur Benijtzte Gen.-Nr.;
SCHWEITZER GmbH & Co. Litslr st
Intern. Spedition KG
Carl-Benz-Strafie 23

71634 Ludwigsburg

43 Auslieferungsort des Gutes / Kiau prévu pour [a livralson de la marchandisa

Ort/ Lieu MODUGNO
Land/Pays  |talien Zait{ Temps
Dalum/Date 23.01.2020

4 Ort und Tag der Ubamahms / Lieu st date de la prise en charge dz la marchandise

Ort/Lisu PLETTENBERG
' Land/Pays  Deutschland 2o FTromgs
Datum/Bate  20,01.2020

7 Nachfolgender Frachifhrer / Transporteurs succassifs Benutzte Gen.-Nr.:

8 Varbehalte und Bemerkungen das Frachtfihrer {
Réserves et observations des transporteurs

5 Baigefligte Dokuments / Documents annexes

&

@ Pes, 10 ZaleheryNr, 1 Anzahl der LM 12Art der Vesmpackung 4 3 Bezealshnung des Gules 14 Gewicht, kg 15 Umfang
No. Marques et npuméras Nombre des colls Mode demballage Natura de 2 marchandise Polds, kg chm
1 80688321 + 80696951 17  COLLI Getricheteile 16.424
’ 2 80695475 + 80697993
T 16.424,00
17,00 COLLI
16 Anweisungen des Absenders " 1 %Angaban zur Emmittiung der Tarifkilometer mit GrenzGbergéngen
von bis km
4 8 Frachtzahlungsanweisung / Prescription daffranchissement 2 Besondere Vereinbarungen/ Conventions particulierss
unfrei - Rechnung an Empfinger
" - Ubernahmebestétigung des Fahrers: Die Sendung wurde
19, Amtichas Kennzalchen Nuslstint | yollstandig und in dusserlich guter Beschaffenheit
Anhtinger libernommen. Die Ladungssicherung ist geméass der
gesetzlichen Vorgaben durch Cahre lgt. Ra
Fahrer MﬁE%@g@E‘L%ﬁg‘RUEL S0t

99 Benutzter Grenzabergangy

FIETERLLY
P T O

20 SEISSENSCHMIDT GMBH
D-58840 PLETTENBERG

Untarsehrift und Stempel des Absenders
Signature et timbre fexpéditeur

23 SCHWEITZER GmbH & Co.
D-71634 Lugwigsburg

Unterschrift und Stempe| des Frachtfhrers
Slgnature et fimbre du transporteur

MAGNA PT S.p.A, N ZU n

I-7002
Ricevuio con riserva di

P |
verifitasi i) g guenaia

SCHWEITZER GmbH & Ca, Intern, Spedition KG Geschﬁﬁsfﬂhrerr: Axel, Friedrich, Ingrid und Jens Schweitzer COMMERZBANK
Car-Benz-Stralke 23 Amtsgericht: Ludwigsburg Konto: 0501540800
BLZ. 604180008

71634 Ludwigsburg
Telefon (0 71 41) 24 51-0
Telefax {0 71 41) 24 51-22

Handelsregister. Stuttgart HRA 200856
Internet: www.schweitzer-logistik.de

IBAN: DE13 6048 0008 0501 5408 QO
SWIFT: DRESDEFF&04



