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Customer : 7198-67
Magna PT S.p.A. Order # : 19100780
Plant Modugno (Bari) Date : 23.10.19/ds

Via dei Ciclamini 4 R
70026 MODUGNQO (BA)

ITALIEN

Date shipped: 15 NOV. 2010

Page 1 of 2

Delivery note

Your order : 2019-P2001- 0001888 dated 15.10.19

Item #

19100780 1

19100780 2

19100780 3

pieces pieces

Product description ordered shipped
Krebs & Riedel Product # : 144435 1 4
733 CBN - internal grinding tool 1A8W - recoating

30 x 42,5 x 24 21B 76 X 28 VP8114-175 80m/s

VE4: Not pexmitted Ior use :on mnot totally enclosed machines
for customer Magna, Modugro IT

Codice: 8314

Tandemausfihrung .
on mandrel

with test certificate HFB-094

According to drawing C€-3649

consisting of each 1 piece 24x20,5x19 + 30x%22x24 mm
mounted on mandrel DENAL - engrave SLA-252540 + 2
balancing quality &1,0

Krebs & Riedel Product # : 144435 1 //1
733 CBN - internal grinding tool 1A8W - recoating

30 x 42,5 x 24 21B 76 X 28 VP81ll4-175 80m/s

VE4: Not permitted for use on not totally enclosed machines
for customer Magna, Modugno IT -

Codice: 8314

Tandemausfihrung

on mandrel

with test certificate HFB-094

According to drawing C-3649

consisting of each 1 piece 24x20,5x19 + 30x22x24 mm
mounted on mandrel DENAL - engrave SLA-252540 + 17

balancing quality G1,0 /ii‘,g &g

Krebs & Riedel Product # : 144435

Geschiftsflhrer:
Jost Riedal
Dipl.-Ing, Jérg Dinkel

733 CBN - internal grinding tool 1RA8W - recoating .:Sﬁl:fi @KE%QZ‘
30 x 42,5 x 24 21B 76 X 28 VP8114-175 BOm/s
VE4: Not permitied Lo “se—9n—net—;e&a&%%—eﬁe}esed—maeh&asﬁ
Bremer StraBe 44 ¢ 34385 Bad Karlshafen s Telefon: +49 5672 184 0 e Telefax: +49 5672 184 218« maii@krebs-riedel.de s www.krebs- rie?ﬁ .de
KRAEBS & RIEDEL Sthigifschelbenfabrik GmbH & Co. KG, Sitz Bad Karishafen Amisgericht Kassel, HRA 12042 O/
Komplementar K&R Sehleifscheibenfabrik Verwallungsgesellschaft mbH, Sitz Bad Karlshafen Amtsgericht Kassel, HRE 9000 USt-ldNr.: DE 112 889 866
Commerzbank AG Kasseler Sparkasse VarbundVolksbank OWL eG
(BLZ 520 BOD 80) Kto.-Nr. 124 497 00 {BLZ 520 503 53} Kto.-Nr. 118 007 005 (BLZ 472 6501 21) Kio.-Nr. 111 14D 700
|BAN; DE39 5208 0080 0012 4457 00 IBAN: DEB8 5205 0353 0118 0070 05 |BAN; DE 21 4726 0121 0111 140 00
SWIFT-BIC: COBA DEFF XXX SWIFT-BIC: HELA DEF1 KAS SWIFT-BIC: DGPB DE3IM XXX

Dr. ingo Kuhl
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r KREBS & RIEDEL
7 .
7 Schleifscheibenfabrik GmbH & Co. KG oS

e
-

Customer 7198-67
Magna PT S.p.A3. Order # : 192100780
Plant Modugno (Bari) Date : 23,10.19/ds

Via dei Ciclamini 4
70026 MODUGNQ (BA)
ITALIEN

. Date shipped: 15 KOV, 2018

Page 2 of 2
Delivery note

Your order : 20195-P2001- 0001888 dated 15.10.19

pieces pieces
Item # Product description ordered shipped

for customer Magna, Modugno IT

Codice: 8314

Tandemausfithrung

on mandrel - - == - —-
with test certificate HFB-094

According to drawing C-3649

consisting of each 1 piece 24x20,5x12 + 30x22x24 mm

mounted on mandrel DENAL ~ engrave SLA-252540 + 18
balancing quality 61,0

Ordered by : IPR MACCHINE S.R.L.
Via Tirreno, 151
10136 TORINO

ITALIEN
o e e e e el +
| Packages | Packing | Shipping | Net weight | Gross weight |
---------------- e e e e e e
Acaton | Zoxdix b | Wl-boropack | 28 4 1 2 !

-

Il materiale & stato speditc direttamente al cliente -
Magna PT Spa-Plant Modugno({Bari)-via dei Ciclamini,4
IT-70026 Modugno -per ordine e conto della IPR Macchine
S.r.l., v.Tirreno 151-IT-10136 Torino - secondo Vs.
consignment Nr. 5500042745 del 01.03.19 ->+*%*Pog. 00041-
Sched.-Nr.15 - Data: 15.10.19 - Vs.Cod.SLA-252540. %%

Terms of payment : 120 days after date of invoice; on the 15th of following month (IFR)
Delivery terms : Packing included free domicile (DAP)

Bremer Stralle 44 » 34385 Bad Karlshafen » Telefon: +49 5672 184 0 e Telefax: +49 5672 184 218 ¢ mail@krebs-riedel.de ¢ www.krebs-riedel.de
KREBS & RIEDEL Schlelfschelbenfabnk GmbH & Co. KG, Sitz Bad Karlshafen Amtsgericht Kassel, HRA 12042

Komplementtr K&R Schleifschetbenfabrk Verwallungsgeselischaft mbH, Sitz Bad Karlshafen Amisgericht Kassel, HRB 9000 USt-fdNr.: DE 112 889 B66

Geschiftsfithrar: Commerzbank AG Kasseler Sparkasse VerbundVolksbank OWL eG

Jost Riedel (BLZ 520 800 83) Kto.-Nr. 124 457 00 (BLZ 520 503 53) Kto.-Nr. 118 007 005 {BLZ 472 601 21} Kto.-Nr. 111 140 700
Dipl-Ing. Jorg Dinkel IBAN: DE39 5208 0080 0012 4497 00 IBAN: DE88 5205 0353 0118 0070 05 1BAN: DE 21 4726 0121 0111 1407 00

Br. Ingo Kuhl SWIFT-BIC: COBA DEFF XXX SWIFT-BIC: HELA DEF1 KAS SWIFT-BIC: DGPB DE3M XXX
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» PRECAUZIONI CONTRO POSSIBILI RISCHI

Contatto fisico con il prodotte abrasivo

Fare sempre grande attenzione quando si usano prodetti abrasivi. Legarsi i capelli e non
indossare abiti svolazzanti, cravatte o gicielli.

Evitare una partenza accidentale della macchina prima de! montaggio o durante [a sosti-
tuzione dell'abrasivo. Isolare le macchine dall'alimentazione se necessario.

Noh rimuovere mai le protezioni installate sulle macchine. Assicurarsi della lora buona
condizione e corretta posizione prima di avviare la macchina.

Usare sempre guanti e abiti adeguati se il pezzo o la macchina devono essere fenuti
con le mani. Per i guanti, sl raccomanda il livello di protezione minima di EN 388
Categoria 2.

Dopo lFarresto della macchina, assicurarsi che m_.uqoaono abrasivo si sia completamente
arrestato prima di lasciare la macchina incustodita.

Incidenti causati dalla rottura del prodotto abrasivo

Maneggiare gii abrasivi sempre con grande cura, possono danneggiarsi facilmente. Esa-
minare sempre prima dell'uso tutti  prodotti per verificare eventuali danni o difetti.
Conservare gli abrasivi in ambiente asciutto e protetto dal gelo, senza grandi sbalzi di
temperatura. Assicurarsi che siano adeguatamente protetti e disposti in modo da evitare
danneggiamenti e defarmazioni.

Gli abrasivi flessibili devono essere immagazzinati a una temperatura di 18-22 C° e
un'umidita relativa del 45-65% .

| nastri devono essere appesi a una sbarra di diametro non inferiore a 50 mm .

Non usare mai un abrasive dopo [a data di scadenza, quando & marcata sul prodotto.
Rispettare la durata di conservazione in magazzino dei seguenti prodotti: abrasivi a
legante resinoide e Shellac 3 anni; prodotti in gomma 5 anni; prodotti vetrificati 10 anni.
Controllare ogni altra avvertenza o informazione di sicurezza riportata sul prodotto o
sull'imballaggio:

Usare solo su macchine totalmente

Non usare su macchine portatill - chiuse

Non usare per molatura a umido Leggere [e istruzioni

Non usare per molatura laterale Usare occhiali di protezione

MNon usare prodotti danneggiati

Usare un platorello di supporto Usare guanti protettivi

09 ®

Usare solo per troncatura a umido Usare maschera antipolvere

@ Usare protezioni auricolari

Incidenti causati dalla rottura del prodotto abrasivo (continua)

Assicurarsi che sia stato selezionato il prodotto abrasivo appropriato. Non usare mai un
abrasivo se non se ne conosce lo specifico utilizzo.

Nel montaggio dell'abrasivo, seguire le istruzioni del fornitore degli abrasivi o delle
macchine. Osservare le indicazioni di montaggio marcate sul prodotto come il senso di
rotazione o la posizione di montaggio.

Nan forzare (modificare, adattare) mai I'abrasivo in fase di montaggio.

Non superare mai la massima velocita d'uso quande & specificata.

Usare i dispositivi di montaggio adeguati e controllare il loro stato

Usare le guarnizioni per il montaggio quando sono fomite.

Non stringere eccessivamente i dispositivi di fissaggio.

Dopo aver montato o rimontato un abrasivo, effettuare una prova a vuoto alla velocita
operativa ger almeno 30 secondi, con le protezioni previste, imanendo distanti dalla
macchina prima dell'uso.

Non rimuovere mai i dispositivi di protezione esistenti e assicurarsi che siano in buono
stato e ben posizionati.

Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia ben fissato e corretiamente appoggiato. Assi-
curarsi che i supporti del pezzo siano ben regolati e fissati.

Non azionare mai la macchina se il pezzo in lavorazione & in contatto con abrasivo.
Non applicare mai una forza eccessiva o procurare uno choc all'abrasivo, né lasciarlo
surriscaldare.

Non lavorare mai con la parte dell'abrasivo che non & destinata alloperazione. Usare se
possibile il centro dei nastri abrasivi, evitare di usare i bordi.

Evitare il blocco e l'usura irregolare del prodotto per ottenere buoni risultati. Ravvivare
I'utensile ogni volta che & possibile.

Lasciare che l'abrasivo si fermi naturalmente, senza esercitare pressione sulla sua
superficie.

Chiudere l'alimentatore e lasciare asciugare il refrigerante in eccesso prima dell'arresto
della macchina.

Non lasciare il nastro abrasivo in tensione quando non viene utilizzato.

Frammenti di molatura, seintille, polvere e fumi

L'esposizione a polveri generate dal pezzo in lavorazione efo materiali abrasivi pud
causare danni ai polmoni efo altri danni fisici

Tutti i processi di lavorazione a secco devono essere dotati di un adeguato impianto di
aspirazione.

Non usare prodotti abrasivi vicino a materiali infiammabili.

L'uso di respiratori secondo la EN 149 & raccomandato per i processi di lavorazione a
secco anche se sono presenti sistemi di aspirazione.

Le protezioni, quando previste, devono essere adattate in modo da deviare le scintille
e i framment lontano dalloperatore. Adottare misure aggiuntive per proteggere le
persone che [avorano nelle vicinanze.

Gli occhiali di protezione sono raccomandati per tutte le applicazioni a macchina. Per
macchine portafili e lavorazioni manuali, si raccomandano maschera o scudo di
protezione di qualita minima EN 166 Grado B.

Assicurarsi che sia stato selezionato il prodotto abrasivo appropriato. Un abrasivo
inadatto pud produrre un eccesso di polveri e residui.



