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SCastrol/

BP Italia S.p.a.
Via Verona 12114

Stabilimento di Cornaredo

20010 Cornaredo {Milano) - ltalia

Ceriificato di analisi

Data di stampa : 03.05.2019

Cliente 50072466 MNumero d'ordine 2387978/000010
Numero d'ispedizione 802450738/000010
Indirizzo Magna PT SpA Codice prodotto cliente :
Pordotto BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DEI GICLAMINI 4 Codice prodotto 216F63
70026 MCDUGNOC
IT Bateh/Mfg : 0001086364/12.04.2019
Codice d'ispezione 040000407000
Risultato
Caratteristica Metedo Min Vilore tipico Max Valore Unita df misura
Silieon, ppm
DIN 51398-1E k| 13 17 " mg/kg {ppm)
Nitregen, Total
ASTM D5251 0,080 0.064 0,070 0.060 % wt
Inira Red Spectrum
DIN 51431 fass to pass pass ol
reference
Viscosiy Index SO 2808 150 154 154 None
Viscosity, Kinematic 405
ASTM D445 30,00 32.2a 353,34 mm¥s
Appearanca Visual clear & bright | clear & bright clear & bright
Bensly @ 15°C, kgima DIN EN [SO 12185 | B472,0 852.0 8550 853.3 ka/m3
infra Aed (IR) Correlatian Gaetficlent DIN 51451 0890 0,007

Questo certificato di analisl nan & firmato in quanto & generato letironicamanta.

¥ prodotto rispetia le specifiche analizzate.

Giancarlo Passanisi
Responsabile del laboratorio Controllo Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo
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BP Halia S.p.a.
Via Verona 12/14
Stabilimento di Cornaredo

20010 Cornareda (Milano) - Italia

Certificato di analisi

Data di stampa : 03.05.2019

Cliente 50072466 Numero d'ordine 2387978/000010
Numero d'ispedizione 802450738/000010
Indirizzo Magna PT 8pA Codice prodotto cliente :
Pordotto BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DE| GIGLAMINI 4 Codice prodotto 216F83
70026 MODUGNO
IT Batch/Mfg : 0001086364/12.04.2019
Codice d'ispezione 040000407000
Risultato
Caratteristica Metoda Min Valore tipico Max Valore Unita di misura
Viscosity, Kinematic 100C
ASTM D445 5,300 6.300 6,800 B,535 s
Viscasity, Brackfleld @ -40C (75W) DIN 51388 10000 11000 8150 mPas (cP)
Foam Sequence i, Tendency
ASTM Deg2 0 10 0 ml
Foam Sequence Il, Tendency
ASTM Deg2 10 20 20 mi
Foam Sequence lIl, Tendency
ASTM Deg2 0 10 [ ml
Calclum, % wt
OIN 51391-2 0,350 0.350 0,460 0.325 % vt
Zing, Y%owt
DIN 513912 0,110 0.130 0,150 0.132 %wt
Phosphorus
DIN 51383/2 0,110 0.140 0,180 0.161 % wt
Sulphur, % wt
EN IS0 145956 0,300 0.370 0,400 0,361 %wt

Questo cerlificato di analisl non & firmato In quantae & generato eleitronicamente.

Il pradotto rispetta |e speclfiche analizzale,

Giancarlo Passanisi
Responsabile del laboratario Controlle Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo
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BP ltalia S.p.a.
Via Verona 12/14
Stabilimento di Cornaredo

20010 Cornaredo (Milano) - ltalia

Certificato di analisi

Data di stampa : 03.05,2019

Cliente Numero d'ordine 2387978/000010
Numero d'ispedizione 802450738/000010
Indirizzo Magna PT SpA Codice prodotto cliente :
Pordotio BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DEI GICLAMINE 4 Cadice prodatto 216F63
70026 MODUGNO
Batch/lfg : . 0001086364/12.04.2019
Codice d'ispezione 040000407000
Risultato Fa
¥ bl - L - e
Garatteristica Metodo Min Valare tiplzo Tax Valore Unita di miswra
Viscosity, Kinemalic 160G ASTM D445 5360 6.300 6,800 6,535 s
Viscosily, Brooklield @ 400 (75W) DIN 51338 10000 11000 9150 mPa.s (cP)
Foam Sequence |, Tendency ASTM Dasz o 1 o o il
Foam Sequence {l, Tendency ASTM Das2 10 . - ml
Foam Sequence lll, Tendency ASTM DEg2 o W o mi
Caleium, % wt DIN 51391-2 0,350 0.390 0480 0.335 % ut
Znc, % wt DIN 513g1-2 0,110 | o130 0,150 ALY % wt
Phospharus DIN $1353/2 o110 0.140 - o,1a0 0,161 owt
Sufphur, % wh ENISO 14586 | 0300 0.370 9,400 0361 nwt

Questo certiffcato di anallsl non & firmato In quanto & generato eleftranicamente.

1l prodotia rispetia le specifiche anafizzate,

Giancarlo Passanisi )
Responsabile det laberatorio Controllo Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo
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BP ltalia S.p.a.
Via Verona 12/14

Stabilimento di Cornaredo

20010 Cornareda (Milano} - ltalia

Certificato di analisi

Data di stampa : 03.05.2019

Cliente 50072466 Numero d'ordine 2387978/000010
Numero d'ispedizione 802450738/000010
Indirizzo Magna PT SpA Codice prodotio cliente :
Pordotto BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DEI GICLAMINT 4 Codice praodotto 216F63
70026 MODUGNO
T Batch/Mig : 0001086364/12.04.2018
Codice d'ispezione 040000407000
Risultato
Caratteristica Metodo Min Valgre tipico Max Valare Unita di misura
Chiarine, ppm DIN 150 15597 24 50 25,0 Ep
Particle Gounting > 5um (thrashold va... BIN 51455 19 180
Particte Counting > 15pm {threshold v... DIN 51455 15 190
Watar Contert fpm ASTM DE304 500 2920 ppm

Questo cartificato di analisi non & firmato In quanta & genarato elettronicamente.

Il prodatte rispetta le specifiche anallzzats,

Giancarlo Passanisi
Responsabile del laboratorio Controllo Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo
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BP Delivery Checklist for consegne prodotto sfuso

Nota: La Delivery Checklist intende supportare sia il cliente che I'autista nel processo della cansegna per effettuarla in sicurezza ed evitare oghi

possibile rischio od incidente.

L'utilizzo della Check List non modifica o altera in alcun modo le condizioni di consegna efo i termini contrattuali di consegna

[struzione per l'autista: Numero di Delivery
- L'autista deve sempre rimanere nell'area di consegna. Note

- La Delivery Checklist deve esser completate per ogni serbatoio

- Se ci sono dubbi su punti che sono non-compliant (*), I'autista deve contattare BP
BP (il rappresentante del team CF) prima di iniziare lo scarico.

- Assicurarsi che la checklist completata sia inviata a BP entro 5 giorni lavorativi dalla
consegna o alla fine del viaggio

Prima dello scarico
d

Sz eozR

{*} Cliente / Indirizzo
riportato neo
documentti di
trasporto

Codice cliente destinatario ‘BOD\P:L L

Yes/No

No. Check Item
1 *} Descrizione prodotto e codice sulla "delivery” corrispondono con quanto ordinate dal Yes/No
’ cliente. Confermato dal cliante
2. H sigillo corrisponde con quanto riportato sui documenti di trasporto Yes/No/NA
Almeno una delle 3 domande sottostanti deve essere 'Yes":
{*) C'& una protezione per superamento livelli o un sistema verificabile di allarme per alto
livello?
9. . . o . . - Yes/No
{*} L'operatore del cliente ha la possibilitd di vedere il livello del serhatoio e la possibilita di
comunicare direttamente con l'autista?
{*) L'autista ha una visione chiara dal suo mezzo/pompa fino al serbatoio di stoccaggio ?
(*) La capacita disponibile nel serbatoio & sufficiente a ricevere il quantitativo ordinato con un
11. margine in pils del 5% Yes/No
Confermare la capacita disponibile:
(*)Tubo collegato carrettamente al serbatoio / punto di connessione (responsabilita dei
15. clienti) e scomparto/uscita veicolo (responsabilita per i conducenti) e confermato attraverso 4 Yes/No
Eye check
Nota:
Il sottoscritto conferma che le informaziont di cui sopra sono corrette e sono pronte a procedere alla consegna.
Lo scarico pud iniziare solo dopo che sia il conducente che il cliente hanno firmato qui sotto.

Autista Customer
Nome: Nome:
Firma Flrma
Data e ora: Data e ora:

Dapo lo scarico

No. Check Item
La consegna & stata completata senza fuoriuscite, contaminazioni e danni:
18. Yes/No
\A%'E?s'?an 1.0 Seite 1 Customer 11 July 20



