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8P ltalia 8.p.a. oF e
Via Verona 12/14 ’
Stabilimento di Cornaredo
20010 Cornaredo (Milano) - ltalia
Certificato di analisi Data di stampa : 25.06.2
Cliente 50072466 Numero d'ordine 2499580/000010
Numero d'ispedizione 802520654/000010
Indirizzo Magna PT SpA Codice prodofto cliente :
Pordotto BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DE| GIGLAMINL 4 Codice prodotto 216F63
70026 MODUGNO
T Batch/Mig : 0001113724/18.06.2018
Codice d'ispezione 040000415540
Risultato
i Caratteristica Metoda Min Valora tipica Max Valore Unita di misora
Viseoshy, Kinematie 1000 ASTM D445 6,300 B30 5,800 6498 s
Viseosiy Beekild A v DIN 51398 10000 11000 9400 mPa.s {cF)
Foam Sequenca |, Tendency ASTM DEg2 : 5 § i
Foam Sequenca Il, Tendency — - 5 " -
Foam Sequenca lll, Tendency BT 5 . § i
Salba DIN 51391-2 0,350 0.350 0,460 0,421 %t
Zinc, % wt
DIN 51391-2 0,110 0.130 0,150 0,130 % ut
Phosphorus
DIN 51353/2 0,110 0,140 0,180 0,154 %o ut
Rl EN SO 14536 0,300 0.370 0,400 0,350 %

Questo cerlificato di analls! non & frmato In ganie & generato elettronicamente,
1l prodetto rispelta le specifiche analizzate.

Giancarlo Passanisi S R

KUEHNE-+NAGEL s..1

Via dei Ciclamini, snc- 70026 Modugno {BA)

27 GIU 2019

Responsabile deNaboratorio Controllo Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo
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BP ltalia 8.p.a.
Via Verona 12/14
Stabilimento di Cornaredo
20010 Gornaredo (Milano) - italia
Ceriificato di analisi Data di stampa : 25.06.2019
Cliente 50072466 Numero d'ordine 2499580/000010
Numero d'ispedizicne 802520654/000010
Indirizze Magna PT SpA Codice prodotto cliente :
Pordotto BOT 350 M3 75W, Buik
VIA DE] GIGLAMINI 4 Codice prodotto 216F63
70026 MODUGNO
T Batch/Mifg : 0001113724/18.06.2019
Codice d'ispezione 040000415540
Risultato
Caratteristica Metado Min Valore tipico Mayx Valore Unita di misura
Silicurs; pem DING13381E |9 13 17 12 mgfkg (e
e, Totl ASTM D529 0,050 0.064 0,070 0,080 i
Inira Red Spectrem DIN 5145% pass {o pass pass em-1
reference
Yislylnde 1502903 150 154 154 Nona
Vieosty; Hinamats 400 ASTM D445 30,00 3220 83440 mmls
Appearance Visual cloar & bright | clear & bright Glear & Bright
Ereneist G 4=, hafos DINEN IS0 12185 | 847,0 8520 B55,0 8532 ka/m3
Infra Red (IR} Correlation Coefficient DINE1451 it G

Questo cerlificato di analisl non & fimmato in quante & generata efeltronicamenta.

Il prodolto rispetta le specitiche analizzate.

Giancarlo Passanisi
Responsabile del laboratorio Controllo Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo
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BP ltalia S.p.a.
Via Verona 12114
Stabilimento di Cornaredo
20010 Cornaredo (Milano) - ltalia
Certificato di analisi Data di stampa : 25.086..
Cliente 50072466 Nurnero d'ordine 2499580/000010
Numero d'ispedizione 802520654/000010
Indirizzo Magna PT SpA Codice prodotto cliente :
Pordoito BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DE| GICLAMINI 4 Codice prodotto 216F63
70026 MODUGNO
IT Batch/Mfg : 0001113724/18.06.2019
Codice d'ispezione 040000415540
Risultato
Caratteristica. Metodo Min Velore tiplco Max Valorg Unita di misura
Chlosine, ppm
DIN IS0 15567 24 50 21,0 ppm
Particta Counting s 5pm (threshold va... SRR %5 140
Particle Counting > 15pm (thrashold v...
DIN 51455 15 12,0

{Questo cerlificato di analisi non & firmato In gutanto & generato elstronicamenta.
Il prodotta rigpetta le specificha analizzate,

Giancarlo Passanisi
Responsabille del laboratorio Controllo Qualita
GSC Stabllimento di Cornaredo

P:



. BP Delivery Checklist for consegne prodotto sfuso
Noja:la Délivery Checklist intende supportare sia il cliente che l'antista nel processo della consegna per effettuarla in sicurezza ed evitare ogni
possibile rischio od incidente.

L'utilizzo della Check List non modifica o altera in alcun mado [e condiziani di consegna efo i termini contrattuali di consegna

istruzione per l'autista: Numero di Dellvery
- L'autista deve sempre rimanere nell'area di consegna. Note
- La Delivery Checkliist deve esser completate per ogni serbatoio Codice cliente destinatario
- Se ¢i sono dubbi su punti che sone non-compliant (*}, 'autista deve contattare BP
BP (il ra . P - (*) Cliente / Indirizzo
ppresentante def team CF) prima di iniziare lo scarico. .
- Assicurarsi che la checklist completata sia inviata a BP entro 5 glorni lavorativi dalla {fiPOrtato neo Yes/No
consegna o alla fine del viaggio document| di
trasporto
No. Check ltem
1 *) Descrizione prodotto e codice sulla "delivery" corrispondono con quanto ordinato dal Yes/No
' cliente. Confermato dal cliente
2. Il stgillo corrisponde con guanto riportato sut documenti di trasporto Yes/No/NA
Almeno una delle 2 domande sottostanti dave essere 'Yes':
{*) C'& una protezione per superamento livelli o un sistema verificabile di allarme per alto
livello
9, .? ; o s - ; spm Yes/No
{*) L'operatore del cliente ha la possibilita di vedere il livello del serbatoio € la possibilita di
comunicare direttamente con l'autista?
(*) L'autista ha una visione chiara dal suo mezzo/pompa fino al serbatolo di stoccaggio ?
{*) La capacita disponibile nel serbatoio & sufficiente a ricevere il quantitativo ordinato con un
1L margine in pil del 5% . Yes/No
Confermare la capacita disponibile;
(*)Tubo collegato correttamente al serbatoio / punto di connessione {responsabilita dei
15, clienti) e scomparto/uscita velcolo (responsabilitd per [ conducenti) e confermato attraverso Yes/No
4-Eya check
Nota:
1! sottoscritto conferma che le informazioni di cui sopra sone cotrette e sono pronte a procedere alla consegna.
Lo scarico pud iniziare solo dopo che sia 1l conducente che il cliente hanno firmato qui sotto.
Autlsta Customer
Nome: Nome:
Firma Firma
Data e ora; Data e ora:
No. Check item ]
La consegna & stata completata senza fuoriuscite, contaminazioni e danni: l
18. Yes/No
Autista Customer "
Nome: Name:
Flrma Firma

Data e ora: Data e ora:




