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o \
| voxm LZcY
STIRNRAD - - ; autenverzahnt | Toleranzen der Verzahnung (DIN 3961 vom >=n ._mw& = o8y 3o [El Aﬂhﬁm Profil v;.@\% pechlg Franka.
i e giiltig fir Werte am Einzelzahn S : Igf fank Profile L right flank
Gt e e ) ademal Tolerances of gearing (DIN 3961 of >=m §.s a5 - Kopt | 13.58 0/012+0.008 @ o_em,&.oom 13.58
mem e valid for values at individual tooth - . S A xS Tip | 13.23 13.23
Zahnezahl N Jinke 1. Jrechte . 10.60 10.60
Number of teeth loft flank _|right flank 9.67 9.67
IModul My Profil-Formabweichung i, m_:nnzmnm:_._:mm-bgmd&‘nlg “Ts
0.004 0.014 W .. Lineare Auswerung/
Normal module 2.450000 Profile form error @ Nomal pitch emror _.”_. 7045 W.‘ ° "3 Linear regression
Eingritfswinkel @ |oge ot o Profil-Gesamtabwelchung F, Tellungs- m_swm_mgmﬂo_.._ﬁﬁm__% 0.014 - 18 .maq__ nicht hohtballig/
Normal pressure angle Total profile error Adjacent pitch emor e | 2.42 FRele ot concady
Schrégungswinkel B o m1 A |Profil-Winkelabweichung 1 0.000 | ©.000 |Teilungssprung fy Ful il 5
Helix angle 25° 0" 0" |orne angle ermor (b w £0.010 | +0.010 |Dift. bet. adjacent pitches 00181 poot | fa= 0.00020.006 Average values @ fha =
Steigungsrichtung RIGHT _u_a:xm:_..i_:xm_m_uio_n:.r*\xw 0.000 0.015 |Teilungs-Summenabweich. F |
Hand of helix Tooth alignment error Y | £0.013 | £0.013 |Cumulative cire. pitch emror mmm‘w\ Schrelbbeginn F= 3021 = 1.97
Profilverschiebungsfaktor ~ x 0.800 Flankenl.-Gesamtabwelch—Fy _.m_._za_wﬁmcs.m_gc:n Fo oos N%HMVNV ‘Start of checking 21 030 .
>n_.o.m:n_:3 modification coeff. * Total alignment error Radlal un-out ! - inka Flanke Flankenlinie rechte Flanke
Teilkreisdurchmesser d 32.439 Flankenl.-Formabwelch. 1y 0.004 @ Zahndickenschwankung Ry = |eft flank + JToothtrace = right flank +
Pitch diameter Longitudinal alignment arr, - Range of tooth thickn. error
Kopftkreisdurchmesser d, Tellungs-Gesamtabwelch. F, unton '
* loutside diameter 41.00 0.26  |cumulative pitch error il o o&ml. danm) @ "
Kopfnutzkrelsd. theo. max. dy, Einf.-Wizabweichung  Frf S i if.-Walzabweichung crowning: ;
40. 9 ; : r |0.038 i
Tip diam. usable theo. 0.55 Tangential composite error .wnv wﬂ.ﬁ 2¢ w..im_m_ composite error 0.001 10004 (0.8°b) i
Kopfnutzkrelsd. theo. min. dw [, 5 @ Einflanken-Walzsprung | /' e Zwelfl.-Walzsprung o014 i @ i
Tip diam. usable theo. 2 Tang. tooth to tooth comp. err. Radial tooth to tooth comp. err. ) ;
FuBkrelsdurchmessar d Radbreite im Mef3kreis dy b L ) [Menkrels Kridmmungsradius pay i
i Root diameter 28.00 -0.45 |Facewidtn in meas. diam. i _ Radilus of curvalure mass, dismn. | - @ ,
FuBnutzkrelsdurchmesser dy e b oben ;
i 30.49 pan.-cwe () ol up | o= 0. 000 + Averagovalues  (B) fig= 001 5+ 0.006
Grundkreisradius Ty 15.051 partlally honing

* ffod (zwischen diNf und dem Schreibbeginn ds) max ffe/2, jedoch 0.003 zulassig

Base circle radius
(minus material) is .
Grundkrelsdurchmesser dy 30.103 allowed. No plus @ ffof (betwean dNf and stant of checking ds) max ffe/2, 0.003 allowable.

Base diameter > > ° material allowed Profil- und FlankenlinianprGfung nach VDUVDE 2612
Normalzahndicke max. S, 5.975 Measuring plane for MOB 2278 Taballenwerta fir Fy und fy sind auf die gesamte Radbreite im MeBkrais d  bezogen
Nomal tooth thickness B fe Flankenlinienprafbereich LB = 0.8"b hochgarachnat auf 1.0°b

Normalzahndicke min. s, |= 545 —;|moam|-_ Begriffa f0r Stimrader nach DIN 868, 3960, 3998

Normal tooth thicknesa : 2.65 da=41.00 Profile and helix chacking accerding to VDUVDE 2612

|MenRzéhnezahl k 3 082 — e dy =34.728 Listed toleranca data for Fy and f,g refers to the total face width in the meas. dia. d

Number of teeth spanned d=31.8 me—— dy=28.00 Tooth traca testing area Lp = 0.8°b calculated 10 1.0d

Zahnweite max. Wy 19.967 24.10 r— Terms of tha 1ooth system according to DIN (German Industrial Standards) No. 888, 3960, 3698

Base tangent langth 3 o 1 Vertellor:

=i mip Wi 19.939 Hondurchmesser: ‘= :30.21.030 =127 ) 3 35516 |Sea changa report \w112011| Cricentl

Base tangent length haoning diameter 3 1 35362 |See changa report woraar | Cocent

|Mefkugeldurchmesser Du 5.0000 # Der Verlauf der Profil- und Flankenlinle muss [ 2 35265 |[thbr.Fl. was 0 2011e207 | Cricentl Schuizvermartech _qw_mmm_w% w& ey

Ball diameter Ober den Messbereich stetig sein (eln- oder b 11| 35252 |See changs raport 2otowas | Paaben 5 i
P Diam. Zweikugelmaf max. My« 43.214 mehrfache Richtungséinderungen sind nicht P T 250/9012|Ca w. 0.000 +0.003 2o | Paaben nEN GETAAG
m_ 4 3 “M - (b 5 e augzsia) s GETRAG Getrlebe- und Zahnradfabrlk
AT [pram. zweikugeman min Muc |45 154 # The form of the profile and helix has to be Buch. Anz. | And.Nr. Datum| Name | 1 ann Hagenmeyer GmbH & Cle KG

S Measurement o. balls . continuous (one or more changes of directions are -
not allowed) Abbildungen sind unmaBstablich, | Ereatz for emerk:
<ma$s=m:xm:%_m_ theo. | 0.068 Far fp max. Zwel Wellen zuldssig Diagrams not to scale. Ersiverwandung XX
Clrcumferential backlash 0.173 For fp PR bal Gatriabetype: 250.0.000X.
Datum Name  |Verzahnungsblatt Endkontrolle Zeichnungsnummer: -
Vorbearbeltungsdaten siehe Verzahnungsblatt Vorbearbeitung gleicher Nr. oz, |2006-03-23| Cricentl, Fabrizi{ Final Check. Dmm_. Data e Uu.ms__:@ number:
For pre-machining dimenslons, see gear data sheet same number F sty
: gepr. an::m::::u. b
ng: . Y
Wiz-Profil siehe Werkzeugdatenblatt Nr. ; !
For Tooth profile, see tool data sheet number 250.8.3053.36 Input Shaft Inner 1st Nmo m wmmw wm
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Geardata-Release:

2009-03-27 Fabrizio.Cricenti

Geardata-Sheet |p-No: 250.6.3653.36 |z= 17
HER SETRAG
External gearing Remark:
Mating gear: _ i 17 /17 |a Type: 250 Speed: Antr. Innen
«*{@ f i / a Customer: Ford A/éj‘%s
z 17 % |m, 1.058333 |« 30°0 "0 “fp 0°0 "0~ STRAIGHT 7}
x  -0.014 d 17.992  |dy 15581 dg . 19.05 50 | 16.29 440 |2
Tolerance Class y Tooth thicki3g 1.622 .  1.583 -
GO-GAGE takes priority over “400." o

_ inspection of individual deviations - Base tangent length over 3 teeth
Eia’d'lal composite err. ';iapgenl. comp. err. finished: 8.001 & 7.967
Rad. tooth to tooth Tang. tooth to tooth shaped:
comp. err. fi comp. err. fi * hobbed: -+
Profile form error Profile angle error )
lffe: fHar shaved: -
Total profile error ;Adjacent pitch err. Measurement over 2 balls DM= 2.00
Fa p s e
Normal pitch error Diff, bet. ad]. piich. . 7 ] X240
i D 23 [finished: 20889 + 20830 AU4D
Cumulative pitch eror Cum. circ. pitch err. 2 * Jshaped:
Fp Fpk ? hobbed: -
ICumu. circ. pitch err. Radial run-out pr A .
1/8 extent P Fpz/8 Fr 0.050 shaved: -
Zire:cr:?e of tooth Ihgl;n. :.fgngll. alignm. etr. usable diameter dNa 18.75 dNf 16.83
I;_?é"h Lt e lT:gtal aRgninAGHaD] rad. of curvature pdNa 522  pdNf 3.18
Tool Bezugsprofil DIN 5480 haP0 =
grinding wheel hapo Paro b
Standard ANSI B92.1-1996; P/Ps = 24/48
GAGE DIMENSION sn max. eff. = 1.645
Ch.ind. | Ch. No. Changes Date Name
VBL drawn: CRICENTI Date: 24.03.09 Subst. For:
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(Geardata-Release: 2011-10-25 Fabrizio.Cricenti

STIRNRAD = aubenverzahnt | Toleranzen der Verzahnung (DIN 3961 vom Aug. 1978) (8) 4 ke Flsnke Profi .viww..hmn il Y
; ik qiiltig fiir Werte am Einzelzahn g , i : : left flank " Profile = right flank
ity axtemal Tolerances of gearing (DIN 3961 of Aug. ._3_3 : ! Kopt | 19.77 @ 0.012+0.008 19.77
P GEAR valid for values at individual tooth - 2 SR i 19.44
" 4 8 te Fla (L ¥
721 Jw?ww | [2ahnezani z [inke A1 |rechte FI. 14.43
A —_— Li Auswertung/
M., b O [Number of teeth 39 left flank _|right flank _m\imw.‘ Cincar ,M“Hu_”_“_u @ 13.27
Modul m, Profil-Formabweichung 1y, Eingrifisteilungs-Abweich.Z\f Profil nicht hohlballig/
Normal module 1.750000 Profile form error d.004 @ Normal pitch ermror o Brofile ot concave @
Eingriffswinkel (-3 17° 30' O Profil-Gesamtabwelchung F, Tellungs-Elnzelabweichung ﬁ +0.004
Normnal pressure angle Total profile error Adjacent pitch emror Co 1m. =0.000 »—ts 790
Schrégungswinkel i} o mi pun  |Profil-Winkelabwelchung _f, 0.000 0.000 |Teilungssprung L Ful A
Hellx angle 30° 0' 0 Profile angle eror (b w +0.010 | £ 0.010 |Difl. bet. adjacent pitches 0.008 H@u_ooﬁ fha= 0.000 x o oom‘ Average <m_cm..m ) fue= 0.000 % 0.0067 "
Stelgungsrichtung RIGHT Flankenl.-Winkelabweich. fy | 0.010 | - 0.015 |Tellungs-Summenabweich. Fy, §22¢ = -
Hand of helix Tooth alignment error +0.013 | +0.013 |Cumulative circ. pitch error * Schreibbeginn @ = 75.36 Cu\m 6.98
Profiverschiebungsfaktor  x 0.100 Flanken|.-Gesamtabwelch. Fp, Rundlaufabweichung F, * Start of checking B L
Addendum modification coeff. Total alignment error Radial run-out ;
- - linke Flanka Flankeniinie rechte Flanke
Teilkrelsdurchmesser d 78.808 Flankenl.-Formabweich,  fy 0.004 @ Zahndickenschwankung  FAg = ot flank Tooth trace ™ Aght flank  F
Pitch diameter - Longitudinal alignment err. . Range of tooth thickn. error
- |Kopfkrelsdurchmesser Teilungs-Gesamtabweich. F, Tellungschwankung ~ Fp 7 &5 unten
Outside diameter @ 84.45 026 lcumulative pitch error Range of adjacent pltch error b)0012 Geruy @
Koptnutzkrelsd. theo. max. dy, Eint-Wazabweichung  Fy' ol 7wei -Walzabwelchung  Fr crownlng: ™
i i ki ] : 0.040
Tip diam. usable theo. 83.95 @ Tangential composite emor 1“2, ! 1212 |Radial composite arror 0.000 095 (0.8°b)
Mwu“_._M”x_q._mw_H_.mEhMm B%Jaz. 83.64 @ Elnflanken-Walzsprung  fraf..o” B #|2Zweifl-Walzsprung r loois Lead Twlst +0.000 = 0.005
ﬂ_.ﬂmxa_mmaﬂg (& - .__u.ﬂwmw LMM"“._ ,oLoMHd o_o_”u. oﬂ. Radial tooth to tooth comp. err. (Lead Twlst = fHB_Root on pdNf = 7.90 minus
> messar m MenRkreis dy MeRkrels Krammungsradius pgy fHB_TIp on pdNa = 19.68)
Root diameter @ 73.20 045 Facewidth In meas. diam. i Radius of curvature meas. diam. 1ag el
FuBnutzkreisdurchmesser dy oben ; -~
Root diameter usable 75.72 @ right fl. = drive up fys= 0.010 +£0.006 Average values @ fup = - 0.015 £ 0.006
Grundkreisradius Ty
Base circle radius 37.027 * ffef (zwischen dNf und dem Schraibbaginn ds) max ffe/2, jedoch 0.003 zulassig
Grundkreisdurchmesser dy =] * ffed (between dNf and start of chacking ds) max ffe/2, 0.003 allowable.
Base diameter

Profil- und Flankenlinienprfung nach VDUVDE 2812
Tabellenwerta fir Fy und f,, sind aut die gesamte Radbreite Im MeBkreis d\ bazogen
Flankenlinienprifbereich L = 0.8*b hochgarechnet auf 1.0*b

74.053 A _

Nomalzahndicke max. S,
Normal tooth thickness 2.859

Nomalzahndicke min. s, 2829 Bagritfa fir Stimrader nach DIN 868, 3960, 3998
N | *
i lormal tooth thickness Profile and helix checking according to VDUVDE 2812

MeBzéhnezahl k Sl 85 MeasuGng pian lorMOB Uisted folerance data for Fy and fg rafers to the total faca width in the meas. dia. d

Number of teeth spanned Tooth frace testing area LB = 0.8°b calculated to 1.0

Zahnweite max. Wy Terms of the tooth system according to DIN (German Industrial Standards) No. 868, 3960, 3698
Basa tangent length @ Vereiler:

Zahnweite min. Wy Hondurchmesser = 75.36 .3 =6.98

Basa tangent length hening diameter

Menkugeldurchmesser D

Bl &mm:m_ma " |2.5000 # Der Veriauf der Profil- und Flankeniinie muss c 3 | 35369 |See change report 2011217 | Gricentl — ..!J:RHWM%W%ME%B:
Diam, Zweikugaimal max. M Ober den Messbereich stetig sein (eln- oder b 18 | 35252 [See change report 20101002 Cricenti
__swmm.ca..:m:_ i - Vek 184 190 m:cwhhwwu._o Richtungsénderungen sind nicht a 1 |250/9012Ca w. 0.000 +0.003 20130509 | Paafen REE GETRASE

GETRAG Getrlebe- und Zahnradfabrik
- |Diam. ZweikugelmaB min. My 81.094 # The form of the profile and helix has to be Buch.| Anz. [And.Nr. Datum| Name | o onn :.M““a&.“_” nazu ﬂ n__”m ._6

Measurement o. balls s continuous (one or more changes of directicns are

Verdrehflankenspiol  theo. | 0.072 (5) rotelowed Abbildungan sind unmabstabiich. |52 07 i

s g N Diagrams not to scale. Erstverwendung
Clrecumferential backlash 0.172 bai Galriobotype: 250.0.0003.10
Datum Nam i :

Vorbearbeitungsdaten siehe Verzahnungsblatt Vorbearbeltung gleicher Nr. 5009 .Mw.mm Oz.nm:M _u@m bz .Mm HN_mMﬂ::mm%_m: mmuwwro::o__m Mm_ns_zz_._mm:_".\.a_..zmq

For pre-machining dimensions, see gear data sheet same number jeez - 174 =ina BERCIEAE 2 FRwing, Anber,

gepr. wwﬁmm_..é_
Wkz-Profil sishe Werkzeugdatenblatt Nr.
For Tooth profile, see tool data sheet number a5tid Sc5 o0 Input Shaft Inner 3rd ch.m.wmmw-wm
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