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Allgemeine Angaben: GENERAL SPEC IFICATIONS: 0
\ Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317
F GETRAG intern: —-J ‘ AL
9 Dieses Baufeil st Bestandreil der Gruppen-Nummer 250.0.6090.00 op e G1 Rofteil Nr.:250.0.3548.90 RAW CASTING NU,:{50-0-3548~90
Lieferant / Hersteller Schmid/Bari 135 Gemaess CAD-Datensatz vom 2012-07-20 @) ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2012-07-20@ M1 (Oberflaechenhaerte): Min. B0 HB 5 / 250 / 30 C-CAR 2.0L GTDI N1 FU
GETRAG INTERNAL ONLY: | M1 (SURFACE HARDNESS): MIN. 80 HB S / 250 / 30 : o
THIS COMPONENT IS PART OF GROUP NUMBER 250.0.6090.00 Gegossen z.B. Schriftform AS-20 DIN 30640 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM AS5-20 DIN 30640
SUPPLIER / MANUFACTURER SCHMID/BARI max. 0.8 (Platzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) E _ Mittelwert am Teil
Rohfeilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: Min. Wert im Prozess
Fuer die Lieferung und Kennzeichnung im Data Matrix Code (Bauteil und/ DIN 1688 Bl.& GTA 14/5 (Druckguss)40.5 DIN 1688 SHEET 4 GTA 14/5 (DIECASTING) +0.5 ' AVERAGE VALUE AT PART
oder Verpackung) muss die Gruppen-Nr. 250.0.6090.00 verwendet werden Profilform nach CAD-Datensatz gemaess PROFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET IN COMPLIANCE TO MIN. VALUE FOR PROCESS
FOR SHIPMENT AND IDENTIFICATION WITHIN THE DATA MATRIX CODE DIN EN 150 101/~ 1.6 [CP [RP1[RP1-RPZ | DIN EN 1S0 1101 [ [1.6 [CP [RP1 [RP1-RP2 | ¢
(COMPONENT AND/OR PACKAGING) THE GROUP NUMBER 250.0.6090.00 e YIELD STRENGH Rp0.2 140 N/mm?2 min.
HAS TO BE USED Allgemeine W andstaerke nach CAD-Datensatz”9-3 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASET'33 St B SR O
& = L | K ls
PPAP nach/ACCORDING TO: 250.0.3548.00 Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz +30° UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING ’Q CAD-DATASET 430°
bussschraege an Schraubenauflageflaechen 30° max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30’ MAX. FRACTURE STRAIN A50 mm % »1 min.
Unbemasste Radien nach CAD-Datensatz*? UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET? 5 _, ,‘ A
@ Rohteil Nummer ‘ @ RAW CASTING NO. = * r\g\ferpkstgffzusammer\ﬁ%féqu o s /L=!
O Spannpunkt / CLAMPING POINT Putzrippen nach CAD-Dafensatz *'*> erhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *'-> RAISED SRR O VA TERIAL =t L= ; 2010l
GETRAG Warenzeichen @ GETRAG TRADE MAR Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter E#TEFET?QSAPAARRTE‘EGO L5|N'\%A;LASEUTRUD i b N 8.0~ 12:019% GLG 3 | M '
LHEN —— im I ich 0. : i L .5 MAX. \ LL 803001 ~ 4 | <> i
GN-3080=AT5 erhaben 0.6 = S RAISED 0.6 im Innenbereich 0.5 max. zulaessig 3 {
M Auflagepunkt / LOCATING POINT , ‘ Fe 0.0 - 1.3 9% et e b 7 ;
Auswerfermarkierungen nach CAD Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET Jeckzugsrieten R =]
@ Formnummer / Rahmennummer @ FORM NO. / BOLSTER NO. eAUSwerfefauge Imm groesser zulaessig & EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Fi 1.5 - 4.0 % zdlaessic bis Rmax 25 i ice YR T B BT VTR T T —__9
Auf unbearbeiteten Flaechen 0 bis 0.8 vertieft ON UNMA[HE\E\IED ELFJRFAEEEREEOPF'IL FEES#DTg SISASSEEDESSED i gipﬁagh( 13[]@ r;r—éiklf ik - W Suem_w‘dB_LEAaN%LEm'm SRR 2012-11-12
; L i [ : | ISH ; . Mn D 0559 = = B.n LR Tax Lo . 0/ w garl change; machinin 1 CAL/CAZ 1.ome was §.Smm ) |2012-07-20
@ Herstetepzerther @ ( Theoretische Masse mit Posifionstoleranz auf bearneiteten Flaechen 0 bis 0.5 erhaben Hie MALHINED: SURRACE . d i ‘ P/ /R710-R216 RS © R ZSO/SODO!P('IR.:TURJ'T?LEVEL nnF %EETF'EAFEN“; l?of::etvatsjo - 2012-02-07
THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE Porositaet, wenn n(i}[hf aﬂdSEr"S angegepen: QEE;DSERVII\'IFE I\égg OD%FSI%EgOUTHERW I5E /@ Mg 0.05 - 0.55 % e 5 M;'sssfj!t_]f‘ i“ ‘?ﬁfé fnzaht, | hend.-Ar. 5555’1%‘"%“%0,;"‘”' millls (4D udessig: SHEA weosraveten Datun
A hA ; 0. 1 : i : i ———— 4 - ——3 4 REQUEST 1 I =-ONLY ALLOWED BY CAD; CHECK FMEA-- | DATE
@ DE]TUITISSTEI'HI]E[ @ [:AST DATE EEWiI’lUEH[BSSE. wenn nicht anders BHQQQEDEI'I: i ZEIEhn{mg 25 O 95 OO NI 00 - :55 0/5 \—'//_ v—/ Rz 6.3 A ¥ P ‘I-:If:rxma“onen a:riill‘iifsserngimmun sind ohne Angaben zu Verwendung und Freigabe unverding ich )
THREADCLASS IF NOT DEFINED OTHERW ISE. Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLIESS ACCORDING TO GN 4340-1 o yan gsaemcterorre fur | PSR O TS kb e FRoviote T 0B T S e A
i 7n 0.0 - 3.0 % 2 g T Qebrochene Ranten ;;;_S?en‘ e | EVALOATION O T DIRTER Resred (FCARRIED 00T ACCRDING To PG S S el (AR THHETICA. PEAY YAL00
@ H'IEIE‘XSTEITIDEL IS0 965-2 - 6H DiffEFEﬂZdrU[KDFUﬁfUﬂg: LEAK ST BY PRESSL_J_QE D|FFEREN[E S 0.0 - 0.3 % N }— \/ ?a{sfé’a?f:ﬁﬁz:’f}g& ! F[JE;“T;{EUSSSIL?,UIELDL%E?:EEES TBTLEEE.;QNFEUR?G ﬂgﬁal;l:&nﬁr?; Eggn I w.%r;?;;e-:fknhﬁacnger
A K Gewinden, wenn nicht anders angegeben: Zulaessige Leckrate max 12cem/min. PERMISSl‘BLE LEAK RATE MA?( 12 ccm/min. @ n R B ML LR §'&i"—%ﬂ_‘?§{;‘.5£9ﬁ$’f”,ff.fj“ B Y X 150 30 GN 4005 150 1375
@Kuﬂéfmﬁ @ U cgﬁi%ﬂusnlgwasn A?meHRE'A'Ds. |F NOT DEFINED OTHERW ISE: gw'f‘gm EEL;'*BB”,]” 2“%5“3““?9 Zulaessig. ?EE}IEPSQ‘»S@?L OEgHEF;TEDa? ACCEPTBLE 4 g 0.0 - 0.75 % i b AREN o e | % EEE GETRAG
rueraruck: 0.o-1. ar > i % 0.0 0.35 9 \-;f - '—'r Rz 25 gfater?Tth:JDgeb;liicEne "E?}"Liz—efl-i?us'ﬁ[l T EE#‘&“:?*EE«EE’S?.?S"& Cie kg |A
= I ) it Tl LW JRF | Gesamtoberflaeche a5 . TFzvermerk pac 7 ehTeh
: e M6: D6.65+0.15 x 457 Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET PD o ¥ R L o amd | SORPACE aA T TBSM mi RS 9596 kol e b 10, o
MMWWSTEHQF s A L = | - : / y P: 43 Benenwng / ITEM NAME Artikel-Nr./ ITEM NO. Blatt/SHEET 1 von/OF feqr o
M. $8.6520.15 x L, zum Impraegnieren. IMPREGNATED Cr 0.0 - 0.15 % . By e i bt A E
e gqgggigjg R e Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED e I e Tﬁﬂ_,&@ KUDDl[untgsgehaeuse 2500354800 3 | AQ
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@ Werksfotfiezeichnung @ HATERIAE SPEGIEILAT I M22:  P22.6540.15 x L5 Strahlen / Flammstralbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE AN 9 WV | V=Y e e B ; L PATE _T,EI‘E’I;%QTM}-/3;23;5‘;%2fﬁ:‘"" o | oot
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