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STIRNRAD autenverzahnt | Toleranzen der Verzahnung (DIN 3961 vom >:u 343 (8) + linke Flanke mﬁ&;w,w . Pl rechte Flanke +
7 giiltig 10ir Werte am Einzelzahn Jet flank rofle nght flank
; extamal Tolerances of gearing (DIN 3961 of >_._n ._33 Kopt | 13.58 13.58
GEAR ... - Rl valid for values at individual tooth - Tip | 13.23 1948
Zahnezahl z |4 linke F1.  |rechte F1. 10.60 10.60
Number of teeth left flank |right flank 9.67 9.67
|Modut m, Profil-Formabweichung  fi, Eingritfstellungs-Abwel B
0.004 . B .. Lineare Auswertung/
Normal module 2.450000 Profile form error @ Normal pltch error ND.,E ik 2 | ,w Linear regression
Eingrifiswinkel o, o i |Profil-Gesamtabweichung F, 40__c:nm.m_:~oﬁc$o_nﬂg r% ; , rofil nicht hohlballig/
Normal pressure angle 20° 0' 0 Total profile arror Adjacent pitch error m% d — 2.42 A.&..v Profile not concave
Schrigungswinkel B o p1 pn  |Profil-Winkelabwelchung 0.000 0.000 |Tellungssprung B Fup oo b 4
o _Im__x angle 25° 0' 0 Profile angle error (b w £0.010 | +0.010 |Diff. bet. adjacent pitches 0.018 Root| fue= 0.000+0.006 Average values @ e =
..“ q W _w_m_n::naﬂ_ozczm RIGHT 3m:xm:_..<<_:_$_m_u£m_o?f-‘:u 0.000 0.015 |Tellungs-Summenabweich, F X
ol l@bmtw Hand of helix Tooth alignment error Y | £0.013 | +0.013 |Cumulative circ. pitch error \m_ﬂ.\ Schrelbbeginn @= 3021 = 197
%= IProfiverschiebungstaktor  x 0.800 Flankenl.-Gesamtabwelch-F, Rundlaufabwelchung F 1o cmmiwﬁ.#.m Start of checking = SrSORD =8 e
|Addendum modification coetf. i Total alignment error Radial run-out i B Iinke Flanka Flankeninle rechie Flanke
Tellkreisdurchmesser d 32.430 Flankenl.-Formabwelch., fg 0.004 @ Zahndickenschwankung  Ag = leftflank qToothtrace right flank *
Pitch diameter - Longltudinal alignment err. ) Range of tooth thickn. error
.| |Koptkreisdurchmessar d, Tellungs-Gesamtabwelch, F, unten
2 _loutside diameter 41.00 9.2 Cumulative pitch error P & o&o dawry @ ;
Kopfnutzkrelsd. theo. max. dy, 40 Einf.-Wakabwelchung  Fraef Ns..m.: -Walzabwelchu F crowning: 22
.55 ] : "8 Fro 10.036
Tip diam. usable theo. Tangential composite emor m‘m_v RS Q qRadial composite error 0.001 *094 (0.8°b)
Kopfutzkreisd. theo. min. dy, 40.08 @ Einflanken-Wélzsprung w_pc t\. - Zwelfl.-W4lzsprung * looia = @
Tip diam. usable theo. ) Tang. tooth to tooth comp. err. Radial tooth to tooth comp. err. ; b 10
Ful3kreisdurchmesser d, 28.00 Radbreite im MeBkreis dy, b 29, Nt Menkrels Krimmungsradius pay 8.66 r
Root diameter "Y'~ -0.45  |Facewidth In meas. diam. Radius of curvature meas. diam. | &u». @
7
FuBnutzkrelsdurchmesser dy = oben e
Aot et sabis 30.49 e il @ up o — wp | fre= 00000006 Average values @ fup= 0.015 £0.006
Grundkreisradius “ |45.051 : : h.»mn_me_“_. _.”v”_ﬂ nm
Basae circle radius g (minus material) is * ffod (zwischen dNf und dem Schreibbaginn ds) max ffe/2, jedoch 0.003 zuldssig
Grundkrelsdurchmesser  d 30.103 allowed. No plus * ffof (betwesn dNf and start of checking ds) max ffc/2, 0.003 allowable.
Base diameter . >1e ° material allowed Profil- und Flankenlinienprafung nach VDI/VDE 2612
Normalzahndicke max, §, 5.275 Measuring plane for MOB 2278 Tabellenwerte for Fy und f,, sind auf die gesamte Radbreite im MeBldals d y bezogen
Normal tooth thickness 2 Flankenlinlenprifbereich LB = 0.8°b hochgerechnet auf 1.0b
Narmabehrtlcks min e | pas I 20.45 i Bagriffa fir Stimrader nach DIN 868, 3960, 3998
Normnal tooth thickness : 2.65 ’ -M da = 41.00 Profile and helix chacking according to VDUVDE 2612
[MoBzahnezaht ks 082 N — dy =34.729 Listed toleranca data for Fy and fg rafers to the total faca width In the mess, dia. d
Number of teeth spanned d=31.8 s—— d =28.00 Tooth traca testing area L@ = 0.8 calculated 1o 1.0°b
Zahnweite max. Wy 19.967 24.10 r— ' Tarms of the tooth system according to DIN (German Industrial Standards) No. 868, 3960, 3968
Base tangent length ) 1 erallor:
Zah in. esser = '
nweite min. Wy 19.939 Hondurchm o= 8021 590 =1.27 P 3 35516 |Sea changa report 18112011| Cricent]
Base tangent length honing di d 1 35302 |Sea changa report 20110021 | Cricenti
Mhuwnﬂ"._mmn”%“”nzﬂmmwma Dy 5.0000 # Der Verlauf der Profil- und Flankenlinle muss ¢ 2 35265 _n_._u r-Fl. was 0 20110207 | Cricenti w%:ﬁﬂqﬂa_hﬂ_wﬂn”o_w_o&mo% wom e
Uber den Messbereich stetig sein (eln- oder b 11 35252 |Sea changa raport 20100023 [ Paafen
P Diam. ZwelkugelmaB max. Mg 43.214 mehrfache Richtungsénderungen sind nicht a 1 |250/9012|Ca w. 0.000 +0.003 20000513 | PaaBen nEE GETRAAG
ey 4 Mabirout o. bk sy GETRAG Getrlebe- und Zahnradfabrik
R 27| |piam. ZweikugeimaB  min. M 43.164 # The form of the profile and helix has to be Buch.| Anz. |And.Nr. Datum| Name | o - in Hagenmeyer GmbH & Cle K&
Yowe’ Measurement o. balls 3 continuous {one or more changes of directions are ST =
not allowed) Abbildungen sind unmaBstablich.
<m33_._=w:_nm=mv_m_ theo.: | 9.008 FOr fp max. zwei Wellen zuldssig Diagrams not to scale. Ersiverwendung
Clrcumierential backiash 0.173 For fp max. two waves allowed bel Getriabetype: 250.0.000)C X
Vorbearbeltungsdaten slehe Verzahnungsblatt Vorbearbeitung gleicher Nr. Datum = Yerzahinlingshistt Endioniiol: | Zoicitcenimmen
For pre-machining dimenslons, see gear data sheet same number PAE: (ARt oo A cedh Pabna M::.M__,:O_..mo_a Gearlata _Uﬂi_sm numbet: R
gepr. N ;% - :
Wiaz-Profil siehe Werkzeugdatenblatt Nr. ! ; ; ; ,
For Tooth profile, see tool data sheet number £33 90002 26 Input Shaft Inner 1st - Mmc. m -mmmw-mm
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Geardata-Sheet |p-No: 250.6.3653.36 |z= 17
HEE GETRAG
External gearing Remark:
Mating gear: ) i 17 /17 |a Type: 250 Speed: Antr. Innen
j (2-%} : ; a Customer: Ford Affz’gg
i,,,; m— £ |
z 17 % |m, 1058333 [0 30°0 "0 p 0°0 "0~ STRAIGHT &=
x  -0.014 d 17.992  |dy  15.581 da . 19.05 ;g |di 16.29 4 {722
Tolerance CIE;SOSGAGE i ‘g;ﬁ;;;:l Tooth thiclg@f 1.622 - 1.583
- es priority over 450 y L1
- 'inspection of individual deviations — Base tangent length over 3 teeth
Eﬁf’“al composite erm. ;iapgent. comp. err. finished: 8.001 T 7.967
Rad. tooth to tooth Tang. tooth to tooth Ishaped:
comp. err. fi comp. err. fi’ hobbed: -
Profile form error Profile angle error i
o fHo shaved: =
el proflie:nor Q,d'acem pitch err. Measurement over 2 balls DM= 2.00
| pitch iff. bet. adj. pitch. <y ai e |
I;\F.I)oerma pitch error fDun"f bet. adj. pitch !2%& finished: 20.889 " 20.830 :!I:%%i‘?
Cumulative pilch error Cum. circ. pitch err. 1 * |shaped:
Fp Fpk f hobbed: +
C . circ. pitch err. Radial run-out i {
A e SRS 0,050 |shaved: -
eﬁﬁg}ge of tooth lhl;l;n. tI;gnglt. alignm. err. usable diameter dNa 18.75 dNf 16.83
|;I|-|O§1h alignment err. Egtal alignment err. rad. of curvature pdNa 5.00 pde 3.18
Tool Bezugsprofil DIN 5480 haP0 =
grinding wheel hapo Papo b
Standard ANSI B92.1-1996; P/Ps = 24/48
GAGE DIMENSION sn max. eff. = 1.645
Ch.ind. | Ch. No. Changes Date Name
VBL drawn: CRICENTI Date: 24.03.09 Subst. For:

Revision: 20090327092608, printed at 2012-08-06, 13:02:14 by Auditors, Generic User



Geardata-Release: 2011-10-25 Fabrizio.Cricenti PN

F
XL
STIRNRAD - - -] ausenvorzahmt |Toleranzen der Verzahnung (DIN 3961 vom Aug. 1978) (8) i + linka Flanke _  Pomo .v e 52525 rechte Flanke +
S e : giitig fiir Werte am Einzelzahn i ] X left flank Profile right flank
. b — Tolerances of gearing (DIN 3961 of Aug. 33 : o Kopt | 19.77 @ 0.012+0.008 19.77
GEAR valid for values at individual tooth - 5 Tip | 19.44 : 19.44
rechte Flanke / fight flank ;
_ |Z&hnezahl z ﬁ_._:rm Fl.  [rechte Fl. Lineara Auswertung/ 1443
¥ |Number of teeth 39 left flank |right flank wn...w, Linear regression @ 13.27
[Modul My Profil-Formabweichung 1, Elngriffsteilungs-Abwelch.Z\, Profil nicht hohlballig/
Normal module 1.750000 Profile form error G005 @ Normal pitch eror 0005 Profile not concava @
Eingriffswinkel Oy 5 3 Profil-Gesamtabweichung F,, Tellungs-Elnzelabweichung r g 5 +0.004
" 0.006 = N "
Normal pressure angle 17°30" 0 Total profile error Adjacent pitch emor Cara. =0.000 p—= 790 ||
Schrigungswinkel B o i pmn  |Profi-Winkelabwelchung I, 0.000 | 0.000 |Teilungssprung f, 5 iy i
Helix angle 30° 0' 0 Profile angle error (b w +0.010 | +0.010 |Ditt. bet. adjacent pitches — the= 0. 000 £0. oo_m Average <m_:mwr e ,r._\.__.uuf..v\\w
Stelgungsrichtung RIGHT Flankenl.-Winkelabwelch. fus 0.010 | - 0.015 [Teilungs-Summenabwelch. Fp, _ {20¢ — S
Hand of helix Tooth allgnment error +0.013 | £0.013 JCumulative cire. pitch error * Schreibbeginn @= 75.36 ﬁ..Lu 6.08
Profilverschiebungsfaktor  x 0.100 Flankenl.-Gesamtabwelch. Fy Rundlaufabweichung Fe * Start of checking =24050
>n_m_m=n__._3 modification coeff. ) Total alignment emror mmn__m_. run-out Iinka Flanke Flankeninle rachte Flanke
Teilkreisdurchmesser d 78.808 Flankenl.-Formabweich.  fy Zahndickenschwankung  Rg = left flank Tooth trace  — fght flank T
Pitch diameter ) Longitudinal alignment err. Rangse of tooth thickn. error
«- |Kopfkreisdurchmesser Tellungs-Gesamtabwelich. F, Teilungschwankung  Rp unien
Qutside diameter @ 84.45 0.26  |cumulative pitch error Range of adjacent pitch emor o @
Kopfnutzkreisd. theo. max. dya Einf.-Walzabweichung _u~ “|Zwelfl-Walzabweichung  F; 0.040 crowning:
Tip diam. usable theo. 8395 @ Tangential composite emor \N_D..,» Radial composite error ) 0.000 *0%% (0.8*b}
Kopfnutzkreisd, theo. min. dy, 83.64 |Einflanken-Waizsprung [N | Zwelfl.-Walzsprung r loois Lead Twlst +0.000 + 0.005 ;
Tip diam. usable theo. () i T th i 1
- ﬂ : i - (¢ mm_“_w_ __o”o ! Ho_,_hMM”._MnﬂP m”.. Radial tooth to tooth comp. err. (Lead Twist = fHB_Root on pdNf = 7.90 minus w
uBBkreisdurchmesser d; adbreite im reis dy MeRkrels Krimmungsradius pgy fHB_TIp on pdNa = 19.68) i
Root diameter @ 73.20 -0.45  |Facewidth in meas. diam. 1550 Radlus of curvature meas. diam. 1222 F
FuBnutzkreisdurchmesser dy oben s
Root dlameter usable 75.72 @ right {l. = drive up fup= 0.010 £ 0.006 Average values @ fyp = - 0.015 £ 0.008
Grundkreisradius & TOP
Basae circle radius 37.027 @. ffod (zwischen dNf und dem Schreibbeginn ds) max ffo/2, jedoch 0.003 zulassig
Grundkreisdurchmesser dy 74.053 — * ffed (batween dNf and stanl of checking ds) max ffo/2, 0,003 allowable.
Base diameter ) _ s “ =t Profil- und Flankenlinienprafung nach VDYVDE 2612
Normalzahndicke max. s, 2.859 Al e Tabellenwerte fir Fs und fi, sind auf die gesamte Radbraite im MeBkreis d  bezogen
Nomnal tooth thickness = Flankenlinienprafbaereich Lp = 0.8'b hochgerechnat aut 1.0°b
Nomalzahndicke min. s, 2829 Begriffe fr Stimrader nach DIN 868, 3960, 3598
ol toothy thickriass i Profile and halix checking according 1o VDUVDE 2612
Menz&hnezahl k |l 35 Measuring plane for MOB Listed tolerance data for F and g refers ta the total face widih in the meas. dia. d
Number of teeth spanned i Tooth traca testing area Lp = 0.8°b calculated to 1.0°b
Zahnweite max. Wy Terms of the tooth system according to DIN (German Industrial Standards) No. 868, 3960, 3998
Base tangent length @ Vorailor:
Zahnweite min. Wy Hondurchmesser = 75.38 .03 =6.98
Base tangent length honing diameter
|MeBkugeldurch
mM_ &mn:wo_“"..o S Ou 2.5000 # Der Verlauf der Profil- und Flankenlinie muss c 3 35360 |Sea change report 20110217 | Cricenti mnzanc.eau-x.zmn”a_wmmm_cmﬁ MS%S:
- (ber den Messbereich stetig sein (ein- oder b 18 35252 |See change report 20101002 | Cricenti
Diam. Zwelkugelma max. Mag 81.190 mehrfache Richtungsinderungen sind nicht a 1 |250/9012Ca w. 0000 +0.003 20130508 | Paafien REN EETROAG
|Measurement o. balls ) zulssig) : -
i : . , . — T oaturl Name |  GETRAG Getriebe- und Zahnradfabrik
~ _D_m_.:. ZwelkugelmaB min. Mg 81.094 # The form of the profile and helix has to be uen. Z. LN Hermann Hagenmeyer GmbH & Cle KG
Measuremant o. balls 8 continuous (one or more changes of directions are i Remark:
Verdrehflankenspiel theo. | 0.072 @ not allowed) Ezam.“muﬂ:“ﬂn ﬂ___n_._waw_m.: h e
Clrcumnfersntial backiash 0.172 L § bol Gelriabolype: 250.0,0003.10
U ——————— Datum | Name Verzahnungsblatt Endkontrolle Zeichnungsnummer:
i . |2009-03-23|Cricenti, Fabrizid Fj o
For pre-machining dimensions, see gear data sheet same number _MM”: “ et sy Mwaﬂ_,_.m%mnw Gear Data Hifawing DUmbeE
i Naming:
Whkz-Profil siehe Werkzeugdatenblatt Nr.
For Tooth profile, see tool data shest number el Input Shaft Inner 3rd Nmonm-wmmw-wm
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