Geardata-Release: 2012-11-21 Fabrizio.Cricenti

Verzahnungsblatt |znr: 250.6.3688.35 [z= 38
EEE GETRAG
Aussen - Verzahnung Remark: b
Gegenrad: i 38/38|a Type: 250 Gang: Abtr.welle 1
i / a Besteller: Ford
@ y 38 My 1.000000 fox 30° 0 "0 7B 0 ° 0 ° 0’?’{,95} GERADE I %‘%
X 0.450 d 38.000 dy 32.909 da 39.89 4 2;]d,
Verzahnungsqualitat; Toleranzfeld 9.3 Zahndicke sn 2.064 -
o Prafgruppe n. DIN 3961 August 78 Zahnweite Wk Uberk= 7 Zahne
lzz;avfnfl.-Wéilzabw. IIEiir!fI.-WéIzab\.-.v. fe rtig: 19.881 o 19.842
Zweifl.-Walzspru Einfl. Wélzsprung gestof3en:
200l fi - qefrast: -
E}j ::(;fll -Winkelab Lj geschliffen: 4
0.023 e 001%{% Diam. Zweikugelm. MdK, DM = 2.00 .
:;lsgﬂffsteﬂu -Abw. 'Hcé‘; ;I;Jeilungssprung fﬁ‘j femg: 41.992 - 41.923 ﬁ'%ﬁ)
dz":% Tellungs Ges.abw. Teilungs-Span.abw. "" gestossen: k
0.045 .
; . |Fpk gefrést: -
;;glg?s-Span.abw. ;:'Z,S':% E:mdlaufabw 0 050 ges chliffen: .
Igzhndlckenschwa. %{.iﬁ Fiankenl -Formabw. {3 ‘)?:{ Nutzkreise dNa 39.64 dNf 37.94
T e ,E}f”*‘e“' G2 0012 |MessstreckenpdNa  11.05 pdNf  9.44
- }f,"ﬁ ? bk L Stelgung der Schraubentilhr.
Tool STW oL, Zo 32;5‘! 0.0000
Schleifscheibe  [hapo Papo  Ras? b
External Spline DIN 5480-W 40x 1.00x38x9.3h
GAGE DIMENSION sn max. eff. = 2.090
da NON STANDARD
Spline is rolled.
Buchst. | And.-Nr. Anderung Datum Name
VBL erstellt: CRICENT!I Datum: 2012-11-21 Ersatz fir:
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Geardata-Release:

Geardata-Sheet 250.6.3688.35 |z= 43
HER GETEILAG
External gearing Remark: Ila
Mating gear: A i 43/ 43 |a . [Type: 250 Speed: Abtr.welle1
i i a Customer: Ford
|z 43 m, 1.000000 | 30° 0 "0 “Ip O0°0 "0 ' “"5}- STRAIGHT
x 0050 [d 43000 |dy 87.239  [da 4389 g, [d  41.80 ;4 4
@‘} Gear quality; Tolerance zone 9 Tooth thickn. sn 1.590 LS 1.550
Test group acc. to DIN 39610f Aug. 78 Base tangent length over 8 teeth
[Efldial composite err. ';?pgem. comp. err. finished: 20 404 = 20 389
Rad. tooth to looth Tang. tooth to tooth shaped:
% [comp. err. {26!\} comp. err. fi " =% Ihobbed: -+
& [Profile f Profil I LT f
? ‘ m;o ile or.m error ’{ﬁﬁ? fJ;laang-e tarrol:’“':'l'_i ground: .
) ,T:Zta] prafieretior - _ o %d’acem Piich 370,017 [Measurement over 2 balls DM= 2.00
- ?;c;nnal pitch error ?uiff. bet. adj. pitch. ﬁ finished: 46231 - 46.167
|Cumu|ative pitch error 0.040 Cum. circ. pitch err. e’ [shaped:
-|Ep ] Fpk hobbed: 2z
% " [Cumu. circ. pitch err. Radial run-out E
" lisextent  Fpzs Fr 0050 |ground: =
| ickn. ? :
erarg:]e of tooth thl;l;n Longlt alignm. e f—}} lusable diameter dNa 43.64 dNf 41.94
|:;-{0[§m alignment err, Z[c;tal ahgnmentﬁe;rr 0 011 . rag. of curvature pdNa 11.38 pde 9.65
Werkzeug Bezugsprofil {\3%33 DIN 548( 263“7
= . o
grinding wheel Papo Papo b
Zahnwelle DIN 5480-W 44 x 1.00x43x9v
Lehrenmaf sn max. eff. = 1.613
da normabweichend
Profil gerollit
Buchst. | And.-Nr. Anderung Datum Name
VBL created: CRICENTI Date: 2012-11-21 Subst. For:

2012-11-21 Fabrizio.Cricenii
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Geardata-Release:

2012-11-21 Fabrizio.Cricenti

i fpe

Verzahnungsblatt |znr: 250.6.3688.35 |z= 38
HEE GETRAG
Aussen - Verzahnung Remark: llla
Gegenrad: 1. i 38/38|a .o |Type: 250 Gang: Abtricbswelle
i / a Besteller: FORD
z 38 mp 1.000000 | 30° 0 "0 7| O ° 0 ° 0 )  GERADE e 45
X 0.450 d 38.000 dp 32.909 ds 39.89 -o.és d; 37.80 59 @
Verzahnungsqualitit; Toleranzfeld 9 Zahndicke sn 2167 +~ 2127
; 4 Prafgruppe n. DIN 3961 August 78 Zahnweite Wk Uber k= 7 Zéhne
I.E:.maifI.-Wé'\Izabw. E;'r!fl.-Wéilzabw. fertig: 19.970 N 19.935
Zweifl.-Walzsprung Einfl.-Walzsprung __ . gestoRen:
Ji~ N fg?:&_'ﬂ_ o 72, . Jgefrast: +
il- 4 B2y N R
fl;’;oﬂl Formabw. ::;)fll Wlnkelabv\i‘% ‘3#5 'gi%g'geschhffen N
,F:erf" Gesamiabw 0021 pre""”gs EinzelabW. 017" |Diam. Zweikugelm. MdK, DM = 2.00
‘ Eingriffsteilu.-Abw. ;I;]ellungssprung . fertlg: 42.148 N 42.088 ,igg?@;\
= Tellungs-Ges.abw. Teilungs-Sparkab. gestossen: e
Fp 0. 040 Fpk i gefrést: -
Teilungs-Span.abw. , Rundlaufabw. & "
F:';';gs R 4;-\% g R 4 0.040 geschiliffen: -
B \W‘l" 2
E:;hndickenschwa. fi;gamkenl. Formabw. Nutzkreise dNa 39 64 dNf 37.94
If:'%”ke”"'w'"ke'abw' E'[?“ke"'ci;iibw 0011 [MessstreckenpdNa  11.05 pdNf  9.44
Tool Bezugsprofil @’. DIN 5480"
Schleifscheibe  |hapo Paro o b
External Spline DIN 5480-W 40 x 1.00x38x9v
GAGE DIMENSION sn max. eff. =2.190
da NON STANDARD
Buchst. | And.-Nr. Anderung Datum Na_rn_e_
VBL erstellt: CRICENT! Datum: 2012-11-21 Ersatz fr:
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Geardata-Release:;
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2012-11-21 Fabrizio.Cricenti

Verzahnungsblatt |znr: 250.6.3688.35 |z= 43
EEE GETRALGS
Aussen - Verzahnung Remark: le}
Gegenrad: i 43/ 43 |a Type: 250 Gang: Abtr.wellet
i i a Besteller: Ford
1z 43 mp 1.000000 |a 30° 0 " Q0 ©
X -0.050 d 43.000 dp 37.239
. Verzahnungsqualitat; Toleranzfeld 9.3 Zahndicke sn
4 Prifgruppe n. DIN 3961 August 78 Zahnweite Wk Uber k= 8 Zahne
Zweifl.-Walzabw. IElinfl.-WéIzabw. fo rtig: 20334 . 20 095
Einfl. Walzsprung gestol3en:
fi - “?,‘.f“ gefrést: -+
_ ,: ;:Zm -Winkelabwiy, L4 geschllffen %
fTe"””gS Eaabu. 0.019  |Diam. Zweikugelm. MdK, DM = 2.00 .
Eingriffsteilu.-Abw 'Peilungssprung :P’VA \‘;.
e e %‘“‘% fertig: 46065 + 45902 AU
Teilungs-Ges.abw. Teilungs- anabw gestossen: '
I 0.2;5 Fpk b%i‘. A gefrast: &
TI Span.abw. 5.  |Rundlaufabwes 7 :
TolingeSpanaiv. gy |Rundmw goso  |geschiitten: o
i o
. i T ,;,‘;? Nutzkreise dNa  43.64 dNf  41.94
e B SR 0‘615 |MessstreckenpdNa  11.38  pdNf  9.65
2 - b % Stelgung der Schraubanfahr.
Tool qrzjfﬂ‘ | '2,-’—\9} 0.0000
Schleifscheibe  |hapo ade b
External Spline DIN 5480-W 44 x 1.00x43x9.3h
GAGE DIMENSION sn max. eff. = 1.513
da NON STANDARD
Spline is rolled.
Buchst. | And.-Nr. Anderung Datum Name
VBL erstellt: CRICENTI Datum: 2012-11-21 Ersatz flr:
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Geardata-Release: 2012-11-21 Fabrizio.Cricenti ;

(J
)
STIRNRAD ausenverzahnt | Toleranzen der Verzahnung (DIN 3961 vom Aug. ._w..é i linke Flanka : Profil rechte Flanke +
R gilltig fiir Werte am Einzelzahn~ : laft flank Profie right flank
‘ X external ._.o_m-nznmm of nmh;:n (DIN: umm.m of >=n 3.__.3 Kopt | 18.72 0.014+0.008 i 18.72
JGEAR. - : valid for values at individual tooth - Tp |18.31 i 18.31
: Zahnezahl z Jinke 7.~ Jrectte A1 1457 linke Flanke / loft flank ; 14.97
230 Number of testh 20 loft flank _right flank ) 13.79 Ly 13.79
. : Modul My Profil-Formabweichung 1y, Eingriffstellungs-Abweich. 1, Etoil nichthahlbalig
Normal module 2480000 1o i foem siror i Nomal pitch error " Proflenat concave
Eingriffswinkel o 20° O 0" Profil-Gesamtabweichung F, Tellungs-Einzelabwelchung 1, N 09
Normal pressure angle Total profile error Adjacent pitch error v 6.45 Ca rm. =0.000 6.45
Schragungswinkel B 2g° 0' Q" Profil-Winkelabwelchung . 0.000 0.000 |Tellungssprung fu 0.018 Fur
Helix angle Profile angle error +0.010 | +0.010 |Ditt. bet. adjacent pitches d Root | fua= 0.000+0.006 Average values fue= 0.000 + 0.006
Steigungsrichtung LEFT Flankenl.-Winkelabwsich. f;; | +0.008 | 0.000 |Tellungs-Summenabweich. Fy S
@ 31> |Hand of helix Tooth alignment error +0.013 | £0.013 |Cumulative circ. pitch error &ﬂ\ A chreibbeginn &= 51.93 = 231
Profitverschlebungsfaktor  x 0.600 Flankenl.-Gesamtabweich. Fy Rundlaufabweichung F, - Start of checking T ESE-000 = B
Addendum modification coeff. * Total alignment error Radial un-out 0,040
linke Flanka Flankenlinie rechte Flanke
Teilkreisdurchmesser d Flankenl.-Formabweich, f Zahndickenschwankung R + - + =
; 56.024 ® 0.004 m left flank Tooth trace right flank
Pitch diameter Longitudinal alignment err. Range of tooth thickn. o_._.o
Kopfkreisdurchmessar d, Tellungs-Gesamtabweich, F,
Qutside diameter 64.40 026 Cumulative pitch errot 0050 0 _\\ 2 ’ i
Kopfnutzkreisd. theo. max. dy, Einf.-Wélzabwelchung  F ) eifl.-Walzabweichung  Fp % crowning;
Tip cllam. usable th 63.85 , 0.045 ppll
p diam. usable theo. Tangentlal composite error adlal composite error 0.002 (0.8°b) ..
Kopinutzkreisd, theo. min. dy, 63.38 Einflanken-Walzsprung fz Zweifl.-Walzsprung fr 0.018 Lead Twlst +0.004 + 0,004 b
Tip a_m..q_. usable theo. Tang. tooth to tooth comp. err. Radial tooth to tooth comp. err. i (Lead Twist = fHB_Root (pdNf = 6.45) minus
FuBkreisdurchmesser d; 49.80 Radbreite Im MeRkreisdy b 34,42 MeRkrels Krimmungsradius pgu 12.78 THB_Tip(pdNa = 18.09))
Root diameter -0.45  |Facewidth in meas. diam. g Radius of curvature meas. diam. )
Fufnutzkreisdurchmesser dy 53.31 oben :
Foot dlameter usable 3 TOP up | fhe= +0.008 +0.006 Average values fyp = 0.000 + 0.006
Grundkreisradius fy 25.862 *
Base circle radius ) N S - * Hed (zwischan dNf und dem Schraeibbeginn ds) max ffe/2, jedoch 0.003 zul4ssig
Grundkreisdurchmesser dy 51.724 I Il * flof (between dNf and start of checking ds) max ffo/2, 0.003 allowable.
”MwﬂMWﬂ””_m_ﬂ o i m ” \\w\\ Profil- und Flankenlinlenprafung nach VDIVDE 2612
[= max. s, A.@._ O i : - left fl. = drive In forwards direction Tabellenwerle fdr Fy und f,y sind auf die gesamte Radbreite im MeBkreis d y bezogen
Normal tooth thickness I i =2 Flankenlinlenprafbereich LB = 0.8°b hochgerechnet auf 1.0°b
Normalzahndicke min. s, 4.889 ! Bagriffe far Stirnrader nach DIN 868, 3960, 3998
Nomal tosth thickness N e Profile and helix checking according to VDUVDE 2612
”_hm_w”_._:mhh:_ i » k 5 Listed tolerance data for Fy and fy, refers 1o the total face width In the meas. dia. d y
umber of teath spanni Tooth trace testing area LB = 0.8 calculated 1o 1.0°b
Zahnweite max. W > E Moaatireront plane for MOB Tamms of the tooth system according to DIN (Garman Industrial Standards) No. 868, 3960, 3998
Base tangent length 34.557
- Verteiler:
Zahnweite min. Wy 34598 Hondurchmesser = 51.93 545, =231
Base tangent length : honing «
MeBkugeldurchmesser Dy 3.5000 # Der Verlauf der Profil- und Flankenlinie muss Schutzvermerk nach ISO 16018 beachten
Ball diameter Ober den Messbereich stetig sein (sin- oder f pagioon
Diam, Zwelkugelma3 max. Mg mehrfache Richtungséinderungen sind nicht
Messuromont o. bells o1 mNO M:_m.w%_uqv f thi file and helix has to be nﬂ.mbmuwlnl_ vﬂ?ﬂ.ﬂ.“uh:ﬁ dfabrik
= e form of the profile and helix has to etriebe- un nradfabrl
ﬁo_m_._._. Zweikugelmarn  min. Mgk 61.801 continuous (one or more changes of directions are Bugtt | e | Ak Datum| Name | o rmann Hagenmeyer GmbH & Cle KG
Measurement o. balls : not allowed)
FOr fp max. zwel Wellen zuliissi Abbildungen sind unmaBstablich, | =2t fr Remaric
Verdrehflankensplel theo. | 0.072 Fort i g o
Circumferential backlash 0.171 or fp max. two waves aliowed agrams not to scale. mm”ﬂwnmuwm 250
Vorbearbeltungsdaten siehe Verzahnungsblatt Vorbearbeitung gleicher Nr. z .__u“m._a._mﬂ 2o ZM_.dum oA <mﬂm_..:cmmm_u_m= _mzaxo:_:o__m ! Nm_nss_._:mms:_.::._mﬂ
For pre-machining dimensions, see gear data sheet same number g — centl, FabriziyFinal O:mox Gear Data .
gepr.
Wiz-Profil siehe Werkzeugdatenblatt Nr. ; %
For Tooth profile, see tool data sheet number 250.8,3608.35 Ocsu:n m—_m»n —Q g Nmo .m-wmwm wm
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