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D \ Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS: 0
\_//’/f‘“ Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317
* Rohteil Nr.:250.0.3321.90 RAW CASTING Ng_;zso.o.zzggéz%
i TR[HS/# Gemaess CAD-Datensatz vom 2012-06-18 ACCORDING TO CAD-DATASET FROM -06- M1 (Oberflaechenhaerte): Min. 80 HB 5 / 250 / 30
Gegossen z.B. Schriftform AS5-20 DIN 30640 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM A5-20 DIN 30640 M1 (SURFACE HARDNESS): MIN. 80 HB 5 / 250 / 30
max. 0.8 (Plaftzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) Mittelwert Teil
Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: M e\)’feit a Pe'
DIN 1688 BL.4 GTA 14/5 (Druckguss)40.5 DIN 1688 SHEET & GTA 14/5 (DIECASTING) 0.5 A\'/”E-RAEEE VA'E“UE Pg%espjm
Profilform nach CAD-Datensatz gemaess PROFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET [N COMPLIANCE TO MIN. VALUE FOR PROCESS A1/ L
; DIN EN 150 101[~~ T1.6 [P [RP1[RP1-RP2 | DIN EN 150 101 [/~ T1.6 [CP [RP1[RP1-RPZ | ' - Renault K9K Clio ;
.05 05 YIELD STRENGTH Rp0.2 140 N/mm2 min.
Allgemeine Wandstaerke nach CAD-Datensatz”; '3 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASET ;'3 _
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz 430° UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-DATASET 430’  TENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm2 min.
Gussschraege an Schraunenauflageflaechfg 30" max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30' MAX. - FRACTURE STRAIN AS0 mm % >1 min.
_ Unbemasste Radien nach CAD-Datensatz UND IMENS|ONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET
1 @ ROhTEIl NUmmeP @ RAW CASTlNG ND- WEPKSIOffZUSBFHWEHSEfZUﬂg m—
Putzrippen nach CAD-Datensatz *'* erhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *'-> RAISED ¥ COMPOSITION OF MATERIAL o1 poa [ L\ 20 6 (,
GETRAG W ich GETRAG TRADE MARK Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASH ; W G 0 [ M e
BN 30004 T erhabi 0.4 oN 3000-A T.5 RAISED 0.6 im Innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED Si 8.0 - 12.4 % = 805001 [T |
O Spannpunkt / CLAMPING POINT ) Fe 0.0 - 1.3 % 0 a |1 35981 | Pos. Dimersi ‘r
F : @ FORM NO. / BOLSTER NO. Auswerfermarkierungen nach CAD Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET : : Rueckzugsriefen , s MRS D 7 noe, Ton, Seshlon: WS fesaved | JE00 (B
B @ OFTIGIINGD 4 Ranmenodmeer eﬂ\uswerferauge mm groesser zulaessig & EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Cu 15 - 4.0 % zulaessigg bis Rmax 25 GN 3010 | <> | 250/5454 | See sheet 5 2013-05-15|B
M. Auflagepunkt / LOCATING POINT Auf unbearbeiteten Flaechen 0 bis 0.8 vertieft ON UNMACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED ‘ : RETRACTION MARKS 0 b 250/5390] See sheet 3 and & 2011217
@ Herstellerzeichen @ SUPPLIER TRADE MARK auf bearbeitefen Flaechen O bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED Mn 0.0 - 0.55 % PERMISSIBLE UNTIL Rmax 25 G @; a 250/536% | See sneet 2 and & 2012-11-12
. * - | - | - Tlesomzsr_{SPECIFICATION MATURIT 2012-08-1%
st entes Wamsr ubt: s innabolbnans Porositaet, wenn nicht anders angegeben: POROSITY, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Mg 0.05 - 055 % o = o Re10-R216 Fassaib 7 STAE e i e 2 — T LT ) APRROVE 2
@ Aalanieeletingl @ CAST DATE THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE siehe Zeichnung 250.0.9515.00 SEE DRAW ING 250.0.9515.00 f s M: 11 (--) Chance| WvBER | CHanGE ' | BSTEIESy i ™ 1 G0, g T eberaneten. | Dk
i Ni 0.0 = 055 % 7/_ 20.2 : nformationen auf dieser Zeichnung sind ohne Angaben zu Verwendung und Freigabe unverbingli =
Gewinde, wenn nicht anders angegeben: Technische Sauberkeit nach GN 4340-7 TECHNICAL CLEANLINESS ACCORDING TO GN 4340-1 N =N/ E;g;’g;,‘;;g;gfam" fuer INFDRAATION O THIS DRA . FR o Saber 2 derwenng und Freigahe overbinglich.
. \ l 2 Zﬂ 00 B 30 o/ / ,1 ::g::mer:lnetag:m-esno zzwm- urgn Auswe:mlna der Ductnlw;:ssermessung errnlrlnamAuer‘ Eauss—ﬁelmne ‘mrnmmismer Mitrel wert) ‘ :
@ |HIJEXSTE'H'IDEL @ INDEX Gewindeklasse: IS0 965/2 - 6H Differenzdrucknruefung; LEAK TEST BY PRESSURE D IFFERENCE: - §7/: \/ Rz 10 ‘E%@E&a??]gﬂl?ﬁtﬁii;v g EMLU:nr{];—ufmzﬁacgel:LT:fie:EﬁZmiHEN S(T:lirzilirgﬁg o gﬁe;?la::iei“afsabfrr"ml IARILti:;j;cx::rev:m
THREADS. IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Zulaessige Leckrate max 12ccm/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. Sn 0.0 - 0.3 % % RTTG ibb“sﬁ'}“gﬂ'i‘éﬁsé%ﬁ' PR g | FORM AND POSITION TOLERANCES TOLERANC NG SURFACE TEXTURE | BRCAK E05ES
@ Kundenzeichen @ CUSTOMER TRADE MARK THREADSCLASS: 1SO 965/2 - 6H ' Bberlfwslh Eel{)sfgn? 2ALlljsnahme zulaessig. #EE}IEPEELSSLUERVEELOESEEF;TEDN ACCEPTBLE i S0 Wi Rf: o S lgwggfns&snfgnuzéﬁg'ﬁamn b o Rl * EEE GETRAG
g rueraruck: 0.o-71. ar A 6 I ol 1 ar | U - . (o] TR . | =Y
A Mé: ¢6 6540.15 x [}50 Y‘7/__ VRZ 25 [ oeLbenetzte Oberflaeche E?LEI{EFUI%{ISHED & 232535 r::Srml:::a:ﬁ';ranNnms Ce kg [A
t kol nummer—Heretett SUPPLLER-BREERHE- : : ] o Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO SO ccm/min MAY GET Pb 0.0 - 0.35 % ¥ pisteis el RS | I T W A e
Ar e STCLLE] oo WU MB QjBéS:tO'iS X hS Zum |mDPaegﬂiEPE’n IMPREGNATED y / N B g 7/ ITEM NAME Artikel-Nr./ ITEM NO Blal SPETTT[LTIUNDEE? éSG il
| i : 3 . enennung / riikel-Nr./ 3 att/SH 1 von/ eifegrad | Format
1 %1822:8]@ ks Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED Cr 0.0 - 0.5 % i V=N ! KUDDLUHQS&EHBEUSE 7500332100 W?L;R'” SA:[O
W erkstoffbezeich @ MATERIAL SPECIFICATION . , ) : Rest/ 1 2/ / ‘ CLUTTH HOUS ING -Modell:
@ erkstaifbezeichnung . M22:  P22.65£0.15 x 45 Strahlen / Flammstrahlbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE . S —— W Q/ V/} YV =/ A Ersaiz fuer : B ML i o s P sy LN
% | T T A T 5 I —E I T T SRR 0 - - —5 I 3 T 7 T 5 T 3 - T % I 3 ] 2udia WiTfTelio- 2073 16,401 782

. 1
I : T I T Revision: 20130603145159, printed af 2014-03-08, 12-40.52 by Delia, Luca



