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- Lt L o5 Lﬂtjn Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS: {0
\ ///j;:’-"’_—__. Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317
TRosx - Rohteil Nr.250.0.3321.90 s RAW CASTING ND.250.0.3321.90 i
Fuer GETRAG intern: - 2017-07-04 ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2017-07-04 ,
| | Dieses Bauteil ist Bestandteil der Gruppen-Nummer 250.0.6667.01 WSS RAFREIERERZ W 00 M1 (Oberflaechenhaerte): Min. 80 HB 5 / 250 / 30 i
Lieferant ~ DGH Bearbeiter/Bad W indsheim GEQGSSE‘H z.B. Schriftform A5-20 DIN 30640 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM A5-20 DIN 30640 M1 (SURFACE HARDNESS): MIN. 80 HB 5 / 250 ~ 30
GETRAG INTERNAL ONLY: max. 0.8 (Platzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) PR
THIS COMPONENT IS PART OF GROUP NUMBER 250.0.6667.01 Rohteilmasse ohne Toleranzangabe mach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: Ll L _
SUPPLIER / DGH  MANUFACTURER/BARI DIN 1688 BL.6 GTA 1/5 (Druckguss)£0.5 DIN 1688 SHEET & GTA 16/5 (DIECASTING) 0.5 L M Renault K9K C(lio
E die Lief d K - N Dits MalFtc Code Profilform nach CAD-Datensatz gemaess PR‘DF!ELE SS%M;'EUACC]?’DINE TO CAD-DATASET IN COMPLIANCE TO MIN VALUE FOR PROCESS
uer die Lieterung un ennzeichnung m Uaia DIN EN 1SO 1101 ¥ DIN EN | 101 . A
C (Bauteil und/oder Verpackung) muss die Gruppen-Nr. 250.0.667.01 verwendet werden [ 1.6 [P [RP1RPI1-RPZ | |2 [1.6 |CP [RP1]RP1-RP2 | . MACHINI NG BAR| .
FOR SHIPMENT AND IDENTIFICATION W ITHIN THE DATA MATRIX CODE . a8 +0.9 YIELD STRENGTH Rp0.Z 140 N/mm? min. "
(COMPONENT AND/OR PACKAGING) THE GROUP NUMBER 250.0.667.01 HAS TO BE USED Allgemeine W andstaerke nach (AD-Datensatz '3 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASET '3 . e . M
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz +30° UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-DATASET +30° ENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm< min.
PPAP nach/ACCORDING T0: 250.0.3321.10 Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30' max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30° MAX. FRC RE RTRAIR 450 e % of i
o > .
_ § Unbemasste Radien nach CAD-Datensatz*? UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET*Z
— @ Rohteil Nummer @ RAW CASTING NO. e) Sﬂannuﬁﬂk' / CLAMPING POINT - * werkSTfoZUSBmmE‘HSEIZUnu . ]
Putzrippen nach CAD-Datensatz *'> erhaben TRIM RIBS APEEQTRDM TE EAD-DATASET "1+ RAISED COMPOSITION OF MATERIAL [0 Lo.3 ( |_} -.?}sz 1o
‘ i - -Fli ATES AND PARTING LINE FLASH g i e =
GETRAG W arenzeichen GETRAG TRADE MARK \TING P Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter G , c 8.0 - 12.0 % P . 0 T
GN 3000-A 7.5 erhaben 0.6 GN 3000-A 7.5 RAISED 0.6 b Auflagepunkt / LOCATING POINT im Innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED ' N —(‘ BO3001 | O [ <C> | d | 2x [comesomes|pos. 08 & 0% CAD DATA SET 2017-07-06 WAS 2017-02.23 20170704
; - Fe 0.0 -13 % . 0 € | - |twomsawes|SEE SHEET 2 AND 3.
Auswerfermarkierungen nach CAD Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET Rueckzugsriefen 20170519
(2 @ LR G e o @ Bt Ik, o fekadte - Theoretische Masse mit Positionstoleranz Auswerferauge Imm groesser zulaessig @ EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Ty 15 - 6.0 % zulaes:igg bis. Rasx 25 g S J i Lot W INEIN 0N DDA R AT N i
THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE Auf unbearbeiteten Flaechen O bis 0.8 vertieft ON UNMACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED e RETRACTION MARKS 0 3 | 4x | maa [ p0s. 08 & 0 CAD DATA SET 20960226 WAS 200051 20160226
@ Herstellerzeichen @ SUPPLIER TRADE MARK auf bearbeiteten Flaechen 0 bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED Mn 0.0 - 0.55 % PERMISSIBLE UNTIL Rmax 25 G@ POS. 89 8 Bt PORDSITY SPEC DRW 250095501 WAS 2500957500
Oruckumform Prozess nach DIN 13-50 erlaubt = P/ /RaT0-Rz16 35928 | SPECIFICATION MATURITY LEVEL F APPROVED 20%-11-28
SHAPING PROCESS AS PER DIN13-50 ALLOWED Poresitaet, wenn nicht anders angegeben: @POROSITY. IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Mg 0.05 - 0.55 % o = PN Vet 7 SCAE e , ‘
@ Datumsstempel @ CAST DATE siehe Zeichnung 250.0.9515.01 SEE DRAW ING 250.0.9515.01 oy s / M: 11 (=-) Ch rBes | Gt | ot Lo mittels CAD nisessic. FHEA uherorusten.- anun
- Gewinde, wenn nicht andets angegeben: Ni 0.0 - 0.55 % / Rz 6. : : : . - S | |
Gewindeklasse: 1S0 965/2 - 6Hg : Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLINESS ACCORDING TO GN 4340-1 - 7 =N < Mg rctarencen fuur I ORIAT IO O THIS DR N TR0 ire O T s i Fraie bl ich, o,
In 0.0 - 3.0 % v/ Rz 10 Form und Lage 15D 7768 - e | Auseriong der Durchmesserreson ST i der Gouce-Felhode hrhmeticcher MifelwerD
@ ADTISEE AR @ PR THREADS. IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Differenzdruckpruefung: LEAK TEST BY PRESSURE DIFFERENCE: /=Y e T o [ e g e T L SO v e 0 e
THREADSCLASS: 1S0 965/2 - 6H Zulaessige Leckrate max 12ccm/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. sn 0.0 - 0.3 % w / PR LINEAR DRENSICNS. FORM A0 o Ty Ay | TELDw i \ i BREAK EDGES
ig. ABOVE OIL LEVEL EXCEPTION ACCEPTB - - mh; WerReToi 7 WATERTAL
@ SRS [ @ FHSSERSR HiRCE Tiank Mé:  (6.6540.15 x 45° Pructarack. 0802 bar e oD TEST PRESSURE. 0.6.1.2 bar - Ti 0.0 - 0.25 % V=% DIWENSIONS 150 2768 - v EEE GETRAG
A M8: @8.6540.15 x 45° x/ /Ri25 celbenel21e Oberiaeche St oD s e Hagenneyer & Cie 15 A
Artikeloummer—Herstette @ 110D LEQ POOER—H M10: #10.65+0.15 x 45° Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET Pb 0.0 -0.35 % =N SLIETD AL | [ S e 256312 mm | TS 9311 hg| _ Schuityeomert nach 150 BOT6 Beachien
Alll P—ref STl i M12: @1265:}:015 y QSO ZUm imnraegnier‘en. IMPREGNATED i iy?r/ ,_,/Rz 40 Benennung / ITEM NAME Artikel-Nr./ ITEM NO. Blatt/SHEET 1 won/OF 5 DeAin ra'u Format
M22:  P22.6520.15 x 45° Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED te 00-05% ) =V Kupplungsgehaeuse 00332110 " FI 1 s;f
. ; A Rests ; CLUTTH_HOUS! 3
(9) werkstoftoezeichung () mreriaL speciFicaTION Stralen / Flammstrahlbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE Al puane] ¢/ (v/ e Ereats Tour _ gy g A P o et
% l = T % —5 I B I A T B I 5 I 3 l | - : . ! : : suasnru;c FOR | MIOEC — wl S/22/2017 G PH [
. - 1

-
| =)
~
| o
wt
Lo

@ Document Revision: 20170704124754, printed on 2017-11-08 at 14:44 by Paolo.Lucchese

o e i



