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Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS:
_._p-
E|/| K15/5 Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317
| Rohteil Nr.:250.0.3532.92 RAW CASTING NO.:250.0.3532.92 M1 (Oberflaechenhaerte): Min. 80 HB 5 / 250 / 30 i
Gemaess CAD-Datensatz vom 2011-10-27 @ ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2011-10-27 @ M1 (SURFACE HARDNESS): MIN. 80 HB 5 / 250 / 30
Gegossen z.B. Schriftform A5-20 DIN 30640 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM A5-20 DIN 30640 Mittelwert am Teil
max. 0.8 (Platzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) Min. Wert im Prozess
Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: AVERAGE VALUE AT PART
[ ]DIN 1688 BL.4 GTA 14/5 (Druckguss) ~~ |DIN 1688 SHEET & GTA 14/5 (DIECASTING) MIN. VALUE FOR PROCESS
C Profilform nach CAD-Datensatz £0.5 PROFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET £0.5 . ¢
YIELD STRENGH Rp0.2 140 N/mm?2 min.
Allgemeine W andstaerke nach CAD-Datensarzjg'é GENERAL W ALL THICKNESS ACCORDING TO EAD;DATASEng:g TENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm2 min.
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensafz +£30° UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-BATASET +30° .
@ S @ oAy thetNE Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30° max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30" MAX. FRACTURE STRAIN ASO mm % >1 min.
= ohteil Nummer : , 9 +9 Wl
Unbemasste Radien nach CAD-Oatensatz UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET " W erkstoffzusammensetzung
| O S nkt / CLAMPING POINT - ] COMPOSITION OF MATERIAL Fe
@ GETRAG W arenzeich @ GETRAG TRADE MAR ST putzrippen nach CAD-Datensatz "' erhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *1*> RAISED . : o </L=) T e e
=75 erhaben 0.6 =#~7.5 RAISED 0.6 Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASH Si 8.0 - 12.0 % —(— 603001 [0 1 <C>
, im Innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED
@ Formnummer / Rahmennummer @ FORM NO. / BOLSTER NO. P Auflagepunkt / LOCATING POINT e Fe 0.0 - 1.3 % Rueckzugsriefen [ J
B eAuswerfermarkierungen nach CAD Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET " zulaessig bis Rmax 25 GWX( L2 ; . B
. . Auswerferauge 1mm groesser zulaessig FJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Cu 15 - 4.0 % RETRACTION MARKS » 0 b | 3 [35540 f"f/ljo-‘mlslg;z 92’:’*2&5‘0‘*} SPF“ZLTJ'EN azgiegds y 2012-04-20
Heestelterzetcien () [7__ i i e Auf unbearbeiteten Flaechen O bis 0.8 vertieft ON UNMACHINED "SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED PERMISSIBLE UNTIL R 25 ) 3 | 3 |z50/5131 |fe 2 was 91, ataset from 2011-10-27 was 2071-05- P011-11-02
24 | Theoretische Masse mit Positionstoleranz , _ . . . M 0.0 - 0.55 % max ol G@ Rawpart. RAW CASTING NO. 2500353292 was 90
THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE auf bearbeiteten Flaechen 0 bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO OSRAlSED - %/_ " 710-R216 _ﬁa;mb/smm Bu[-hgt. An;am 2:;;;46:;91 SPECIFICATION M‘ATURITY LEVElL 3 APPROVED 2011-06-28
@ Datumsstempel @ CAST DATE | . Porositaet: siehe Zeichnung 250.0.9515.00 POROSITY: SEE DRAW ING 250.0.9515.00 A Mg 0 = 008 a M 11 (=) change noveee | Chate | LT Cnon ™ ™ Loy AL &7 CAD; CHECK PHEA-- DATE
o Gewindeklasse, wenn nicht anders angegeben: @ | 0 0.55 9 %/ /Rz 6.3 — e e B o TRy e I A -
THREADCLASS IF NOT DEFINED OTHERW | SE: Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLINESS ACCORDING TO GN 4340-1 “ Ni 0 - 0. © = f.;;g%zn;ﬁglggéganzen fuer INFODRnr]*IAITIUeN Daerl’ THIISSEEFIRA'\E»\:EINEUFQRDSV|DEUD WITl-igDLJTe BEIL.J\EEWE?NI'IJPUUEAGErﬂ?ITIII%aR%L%[LVSEEPLI\??EITEID'T SHOWN.
Indexstempel INDEX B 0 v Farm und Lage IS0 2768 - mi | AENEIR GF oA SEASUREHENT. o e G e e o i GAUSS FETHOD (ARITHMETICAL MEAN VALUE
IS0 965-2 - 6H . n bl 3.0 % v/_ Rz 10 .g..prlscpene Kapggn.zjﬁﬁaamen”und : ! !
Differenzdruckpruefung: , LEAK TEST BY PRESSURE DIFFERENCE: - G:NERAL TOLERANCES FOR | ORI AND POSITION. TOLERARCES TOLERANC NG COSREACE TECTORE " SREAK EDGES
@ Kundenzeichen @ CUSTOMER TRADE MARK Ansenkung an Gewinden, wenn nicht anders angegeben: égla%Sfég% L[e%krgTeA maxh’IZeEEm/Lrgu;._ EEB%WES%H%LELEIQEE?KEE?EET%@ IJEEEEP?/E;T? SN 0.0 - 03 % %/ Rz 16 Lo (<0 2768, - i i Wer‘ksToff/EMNATIESSIJ;IEm =0 20 0B ——
CONTERSINKS AT THREADS. IF NOT DEFINED OTHERW ISE: o UL B SIS i e . e =57 CCpFERS, RADI1 AND ANGuLse % EEE GETRAG
A o | : - %/ P RZ 25 oelbenetzte Oberflaeche gghblz—%ﬁISHED B 5‘21';1'535HSSe"n%E?E?aEfnarf’ﬁ"é Lie KG A
mm SUPPLIER-BRBERNU. Mo D6.65£0.15 x 43 Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET Ph 0.0~ 10,35 % =V O WETTED SURRACE o | e e teets ] GRS 516 kg e T bR 155,160t
M8: @8.65i0.1‘5 X 45 . Zum |mpraegnieren. IMPREGNATED vy/ Rz 40 Banennung / ITEM NAME Artikel-Nr./ ITEM NO. Blal [ /SHEET 1 van/OF S| Relfegrad [ Formal
| : M10:  £10.6540.15 x 45 Teile mit groesserer Leckrafe sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED - 0.0 - 0.15 % i =& Kupplungsgehaeuse 2500353207
® M12: @12.6540.15 x 45 L 3 |AOQ
W erkstoffbezeichnung ® MATERIAL SPECIFICATION : % . i B Nect/ 4 | ! 7 R X CLUTCH-HOUSING ] C AD-Modell: 2500353202
M2z 22.65£0.15 x &3 Strahlen / Flammstrahlbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE Al BALANCE o/ '\\\/ ! =5 frealz fuer _ e e e s e
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