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HEE GETRAG Part Submission Warrant

H
¥

| PartName INPUT SHAFT OUTER Customer Part Number 250.6.5176.36
Shown on Drawing No. 250.6.5176.36 Organization Part #
Engineering Change Level Dated
Additional Engineering Changes Dated
Safety and/or Government Regulation |:| Yes No Purchase Order No. Weight (kg) -
Checking Aid No. Checking Aid Engineering Change Level Dated
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION
GETRAG MODUGNO Getrag SpA
|VIA DEI CICLAMINI N°4 Getrag SpA
:MODUGNO BARI 70026 ITALY TYP 250
it Postal Code un y

MATERIALS REPORTING
Has customer-required Substances of Concern information been reported? D Yes D No n/a
Submitted by IMDS or other customer format:

Are polymeric parts identified with appropriate 1SO marking codes? |:| Yes D No n/a
REASON FOR SUBMISSION = =

Initial Submission

Engineering Change(s}

Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional
Correction of Discrepancy

Tooling Inactive > than 1 year

|{REQUESTED SUBMISSION LEVEL
|

Level 1 - Warrant only (and for designated appearance items, an Appearance Approval Report} submitted fo customer.

Level 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.

Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.

Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer,

Level 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location.

|SUBMISSION RESULTS

| “Tharesiiltedsr dimensional measurements [ | material and functional tests [] appearance criteria [] statistical process package
These results meet all drawing and specification requirements: |:| Yes D NO (If "NO" - Explanation Required)

Mold / Cavity / Production Process

DECLARATION

| | hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Production Part
Approval Process Manual 4th Edition Requirements. | further affirm that these samples were produced at the production rate of 2000 / 24 hours.
| also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review. | have noted any deviations from this declaration below.

Change to Optional Construction or Material
Supplier or Material Source Change

Change in Part Processing

Parts Produced at Additional Location
Other - please specify below

OO0O0OE
] || ES

UOMOE

EXPLANATION / COMMENTS: documentation update due to the insourcing of face and centering, soft turning

and drilling operations VBZ 001_804127, 011_804127, 711_804127

|Is each Customer Tool properly tagged and numbered? D Yes D No nfa

Organization Authorized Signature Getrag S.p.A. GPS2 Date
PrintName ~ Ettore CAMARDA 77 ¢ ¢« ¢.(, Phone No. cell +39-392-9736780 Fax No!
Title B/GPS2 Leader {2 NoJ Zoig E-mail ettore.camarda@getrag.com

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE)
Part Warrant Disposition:kl Approved D Rejected |:| Other

Customer Signature —~ ‘}ﬂ’_é;.,. - Date | "j.‘/< 4 2275
Print Name - Customer Tracking Number (optional)

Record Owner: Giacomo CICIRELLI Date Issued: 12.11.2015 GIS1 Item Number: 28.01

Dept.: GPS2 Date Revised: 12.11.2015 GIS2 Classification: confidential

2506 5176 36 171 Retention Start Date (Year):
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HEE GCGETRAG

DIMENSIONAL TEST RESULTS

Production Part Approval

GETRAG

Organization:

SupplierVendor Code:

INSPECTION FACILITY:

NA

Item Dimension/Specification

GETRAG Modugno

Specification / Limits

2506517636

INPUT SHAFT 1

{c) 11-11-2015
001_804127

Part Number:
Part Name:
Design Record Change Level:
Engineering Change Documents:

Organization Measurement Results (Data)

1 Distanza 241,43+0,1

Distanza 150+0,5

241,330 241,530

149,500 150,500

Tutte le altre caratteristiche sono simili

ai componenti del processo standard

aty. I E : | Net
TestDate | -0 1 2 3 4 5 Ok | -gi
241,493 | 241,485 | 241,490 | 241,489 | 241495 | ok |
149,900 | 149,750 | 150,200 | 150,400 | 150,050 | ok
~ G.Cicirell QPE 04/12/2015



HEE GETRAG
DIMENSIONAL TEST RESULTS

Production Part Approval

Organization; GETRAG |Part Number: 2506517636
SupplierVendor Code: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 2
E\ESP_ECTIUN FA(;‘.ILITY: NS R e Design Record Change Level: (b) 03-12-2015
NA Engineering Change Documents:  011_804127
Organization Measurement Results (Data)
Item Dimension/Specification Specification / Limits | Test Date Tgstréd 1 E 2 . 3 ‘ 4 Y 5 . Ok gt:
1 |Distanza 81,25 -0,1 I | 8115 8125 5 | 81,177 | 81176 | 81174 | 81473 | 81172 ok | |
2 Distanza 96,5402 - | w30 9670 5 | 96310 95346 096316 | 96,347 | 96340 ok |
3 |Distanza 106,302 10810 10850 | | 5 | 106,184 | 106,187 106,175 = 106,179 | 106183 | | ok |
4 Dlsianza17025103  ioees 11085 | | 5__ 110,117 | 110120 110.125 | 110,110 | 10117 | | ok |
5 | Distanza 160,95 £ 0.4 16055 16135 | | 5 | 160814 160918 | 160,920 | 160,913 160 9? k|
6 |Distanza1733:05 | 172 80 i73,ao 5 172993 172,995 | 173,000 | 172988 | 172, 992 | ok
7 |Distanza 203,482 0,05 o | 20343 203, 55 | 5 |203483 203.482 | 203 485_203485 203,487 % ok | |
8 Dlsianza2788102 21880 219,00 5 213998' 218,995 213 990 | 218,997 | 21% ok | |
9 Distanza22328:1 22228 22428 5 223145 223,150 | 223,153: 223170 223.115 | ok | |
10 | Angolo 12,67 £ 3° 890 1500 5 | 11483 3 11,595° 3 11,588° | 11,570° | 11,581° ok |
11 |Distanza 103201 | 1020 1040 | 10328 10205 10202 10206 | 10208 | ok
12 |@5162£0035 51585 51655 | 5 | 51601 | 51599 | 51508 51891 51597 | | ok| |
13 @403£005 [ 025 4035 | | 5 | 40275 | avzs | 40272 | 40275 | 402t | ok
14 @402£0,05 a5 4025 | | 5 | avz10 | 40208 | 0207 | 40205 | 40208 Tok| |
15 @39+0,1 0 s om0 s 39,005 | 39,004 39,008 39,008 39,002 ‘ x|
16 |@are00s 395 05 | | 5 36,959 | 36957 35,956 | 36,950 | 36,056 | ok
17 lgsesor 390 et | | 5 | 36032 | 36020 | 36020 | 36027 | 3028 | | ok|
18 @3585:0022 | 35828 a3 35,872 | 35841 | 35839 | 35840 | 35835 | 35836 ok
19 23531005 T wmmiwmm | & | e wmem | man 35277 | 35279 ok | |
20 |@349-005 s 3490 | | 5 | asas | 34856 | 34855 34854 I
21 |Raggio RO.8 0.4 04 1,2 5 | 0735 | 0991 | 083 | 0724 0721 - gk
22 [7ooss_ [a-B] | 000 0045 5 | 0040 | 0037 | 0038 | 0043 | 0044 Tow|
23 [7o03s  [a-8 | 0000 0,035 | | s | o000 002 | 0028 | 0025 | 0035 ok | |
Dettaglio "X" I H i | :
24 |Angolo30°£3° e s | 5 | 20137 | 20812° | 32019° | 31148°  30.162° ok | |
Raggio R2 0,1 . e 24 | | 5 | 1905 | 2028 | 1912 | 1895 | 2034 | ok |
o Dettaglio "U" i ! ! : ‘
25 (Z395+0,1 39,40 3950 5 | 30485 | 39461 | 33472 39471 | 39.46?'? ok |
Angolo 25°  2° 2 i Br 5 | 24919° | 24455°  26679° 24108°  24.193° | ok | |
Dettagiio "Y" i 1 A A
raggio 0.4 +0,2/-0,1 o 1 Tes T 08 = 0573 | 0570 | 0884 | 0510 | 0510 . | ok| |
26 |raggic0,8+0,2-01 07 1.0 o | | 0,924 0874 = 0871 & 0753 | 0775 | ok | |
distanza245202 | 225 285 | 2645 | 2818 '2'.@_': 2620 | 2636 ok
@3a5:01 344 3as | | 3447 | 34484 | 34478 34473 | 36420 | ok |
,y |STUsS00S£01 o040  os0 | || oses | o8 | osss 0,548 oses | ok | |
angolo 45° a3 ar 45471° | 46,572° | 44,366° | 45593° = 45.509° | ok
27bis | raggio 0,8 +0,2-01 1 o700 1000 0810 | 0704 | 0798 | 0826 | 0800 ok |
Dettaglio "R* =l ! e .
Distanza 177, £ 0.3 177,60 178.20 5 177,95 | 177,83 = 177,70 | 177,81 | 177.88 | ok |
Distanza 177 +0,3-0.2 176,80 178,30 | 5 176,93 | 17691 | 17688 | 176,99 17693 | | ok | |
,p |Distanza 174829503 174,529 175120 | s | 1ra, 75 | 17482 | 17491 1_7'4,3'5T 174,80 | ok |
2353502 35150 35,550 5 | 35317 35247 | 35224 | 35207 | 35244 ok
Raggio 6 +1 5.0 7.0 5 6638 | 6727 @ 5408 | 5572 | 6321 ok
angolo 12,9°¢3° e 15° i 5 | 11,906°  12,091° | 11236° | 10.794° | 11,823° : ok | |
angolo 15° 2° 130 17° 5 | 15564° | 15844° | 16,341° | 14718° | 14,403° ok |
T Dettaglio "W" ' ' ) i ; ] (=]
Angolo 30° £ 3° s 2v= | mr | e | arsse | 2710 | anstz | 272000 | ok |
2 | Angolo 30" £ 3¢ inf e aw ] 20,53 | 28491° | 27,937° | 28,306° . 28,26° ok | |
Rugosita Rz 16 | - ‘16;.1|mm:L - _ ‘|3 20 1:_3,16 12,95 1_2.91 [ 1272 | ok (.
G.Cicireli  QPE 04/12/2015




EEE GETRAG
DIMENSIONAL TEST RESULTS

Production Part Approval

GETRAG

2506517636

Organization: Part Number:
Supplier/Vendor Code: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 2 '
INSPECTION F;QCILITY: D R B . 77;Design Record Change Level: (e) 03-12-20105
Engineering Change Documents: 711 1_804127
b Organization Measurement Resulls (Data)
Itemn DlrnensmnfSpecrfcatlon Spemfncahunn’hmlts‘Test Date TS;tyed 1 " 2 P 3 4 Bl 5 —rOk g‘:
1 |Distanza23¢33t005 | 234,280 234,380 | 5 | 234348 | 234,350 234, 354 2343 346 | 234356 w6 ok |
2 |Distanza111,585£0,05 s | 111602 | 11 111,605 | 111,604 | | 111,600 e ok |
3 |Distanza49.4201 | 5 | 4v442 a9a8 " 49361 | 49,418 Td?? k| |
4 |Distanza3seso01 33,80 3400 | 5 | 33984 | 33937 = 33967 & 33929 & 33905 | | ok
5 |Distanza 24,1+ 0,1 | 2400 | 2420 | § | 24128 | 24083 | 24112 | 24088 | 2005 | | ok |
6 |Distanza 1702 i B 1680 | 1720 | 5 17048 17013 17053 | 16873 16929 ok
7 Distanza1,2£0,1 110 | 1@ 5 1E P 1118 | 1183 | 1007 | 1008 | | ok
8 |@27+0.1 i __iﬁf??u 5 | 26956 | 27,081 ; 26945 | 27,011 | 27,076 P k|
9 |p2sao 2570 | 2580 | 5 | 25784 | 25785 | 25787 | 25778 | 25782 | ok | |
0 |@273sk01 | 2725 | 2745 | \ 5 | 27370 27367 | 27373 | 21373 | w0 | en|
| 11 @27.85:0.1 s C2mes | 5 | 278 | 27,861 | 27857 | 27860 27.85 | ok _‘
12 |@286+007 s mer || 5 | 28578 | 28585 | 28 28503 | 28587 28578 | | ok |
13 |[Z[oa [A-B ] o0 | omwo| | 5 | oote | oom | 0085 | 0030 | 0083 | | ok ]
| 14 Raggio R08104 | om | 120 | | 5 jio,sé? | 0854 | 0894 | 0804 0988 Lok | |
15 |RaggioR1z04 ] 140 | | s | 1087 '7'7._0?9_ i 1000 | 0,929 ; u.ﬁ”f_ 7.\’7017
16 |Rugosita Rmax 25 L - lasum | s | 22130 22040 | 21980 | 23340 | oga00 | | ek |
L oewe S NI i Lo (D SN S Toiets e I e S
Distanza 0,3 + 0,1 | 5 | 0208 | 0205 0201 | 0212 | 0208 ok |
Angoloaser2e | s | aessa ! azgst ; 45176° | 46,697° fﬂéﬁ? — [ex| .
17 |Angolo 35%¢ 30 s ?75473 32211 | 37.520 ‘?0?9" U 32,0880 ok |
Raggio R0,4 +0,2-0, 1 030 © 08 | | & | 0385 | 0361 I_u,ézoi 035 | 0346 Tri__oﬂf_
©38,1+0,1 L 38,000 | 38, 38200 | | 5 | 380e7 | 38047 | 38 050 | 38,064 j_3304a = ekl
Raggio R0.4 +0,2-0,1 | wm | o | 1 5 | oses | Tsu*éﬁ | 0357 | 0383 | | ok| |
- Y | e M 08 ]
Distanza 0,3 0.1 x45° | 020 | 040 5 | 0204 | [ 0201 | 0207 | 0200 o210 | | ok T
Angolo3sesst gy | oage | | 5 g 031° 37278 | 33, 861° | 33.426° ;E?ze" ok | |
'8 Raggio R0,4 +0,2-0,1 | 030 | os0 | | 5 | o2 | esz2 | oss2 | 0350 | 033 | |ok|
©33,1%0.1 3000 a2 | 5 | 9304 | 33060 | 33084 33084 | 33082 ox| |
RaggioRO4 +0,201 a0 ?‘707,56__ s | oasz " 0408: 0462 | 0,400 " oase | ok
_ Dettaglio"z* T i = Ol T 77\ SIS SCE A N TS
" Raggio 1205 | os00 [ 150 | 0507 | 082 1018 | og76 0912 T ok | |
Raggio R0,4 +0,2-0,1 030 | 060 0,480 0 | 0310 | 0425 | 0397 0399 ok
Raggio 1£0,3 0700 | 1300 | | | 0985 | o944 | 1,035 1,035 | 1084 ok
Tutte le altre caratteri'stichesonc simili | T i oy _ﬁi— -
ai componenti del processo standard RS T e i i i :T” _ __ J; — s j
G. Cicirell QPE 04/12/2015
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GETRAG

MAT 400932 001

Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo
Ne di operazione
Ne macchina di fab.

INPUT SHAFT 2
250 .6 .5%76 .35
Tornie Soft

Pezzo No PPAP l

14/11/2015 08:48:48
TITOLO MISURA | SUPERAM, | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT-  IT  FT7
MEDIA L 18.15 18.123 18.150 +0.150 =0.150 =
MEDIA L 13.85 13.832 13.850 +0.050 -0.050 -
MEDIA L 50.45 50.456 50.450 +0.050 -0.050 +
MEDIA L 81.25 Y 81.177 81.250 +0.000 -0.100 -~
MEDIA @ 98.20 V 98.174 98.200 +0.075 -C.075 -~
MEDIA @ 40 I 39.902 40.000 +0.100 -0.100 S—
MEDIA @ 40_S 39.938 40.000 +0.100 ~0.100 -
MEDIA @ 51.62 I AT 51.601 51.620 +0.035 -0.035 -—-
MEDIA @ 51.62_S 51.602 51.620 +0.035 -0.035 -
MEDIA @ 40.3 40.275 40.300 +0.050 -0.050 --
MEDTA @ 40.2 40.210 40.200 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 39 39.005 39.000 +0.100 -0.100 +
MEDIA @ 37 I 37.002 37.000 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 37_S 36.959 37.000 +0.050 -0.050 —
MEDIA @ 36 36.032 36.000 +0.100 -0.100 +
MEDIA @ 35.85 I 35.840 35.850 +0.022 -0.022 -
MEDIA @ 35.85_S 35.842 35.850 +0.022 -0.022 --
MEDIA @ 35.3 35.282 35.300 +0.050 -C.050 --
MEDIA @ 34.9 34.857 34.900 +0.000 -0.050 e




[GETRAG

MATI 400932 001

Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo INPUT SHAFT 2

Ng di operazione 250.6.5176.35

Ne macchina di fab. Ternioc Soft
pezzo No PPAP 2 14/11/2015 09:00:08

TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL, INF |FT- IT BT+

MEDIA L 18.15 18 123 18.150 +0.150 -0.150 =
MEDIA L 13.85 13. B3@ 13.850 +0.050 -0.050 e
MEDIA L 50.45 50.453 50.450 +0.050 -0.050 +
MEDIA L 81.25 81.176 81.250 +0.000 -0.100 e
MEDIA @ 98.20 98,171 98.200 +0.075 =005 S
MEDIA @ 40 I 39.901 40.000 +0.100 -0.100 ———
MEDIA @ 40_S 39.936 40.000 +0.100 -0.100 ——
MEDIA @ 51.62 I 51.599 51.620 +0.035 -0.035 ---
MEDIA @ 51.62 S 51. 595 51.620 +0.035 00385 ot
MEDIA @ 40.3 40.273 40.300 +0.050 =0...050 e
MEDIA @ 40.2 40.208 40.200 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 39 39.004 39.000 74 ..100 -0.100 +
MEDIA @ 37 _1I 37 0L 37.000 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 37 S 36.957 37.000 +0.050 -0.050 ———
MEDIA @ 36 36.029 36.000 +0.100 -0.100 ++
MEDIA @ 35.85 I 35.838 35.850 +0.022 -0.022 ==
MEDIA @ 35.85 S 35.840 35.850 +0 022 =0..022 =g
MEDIA @ 35.3 35.280 35.300 +0.050 -0.050 ==
MEDIA @ 34.9 34.856 34.900 +0.000 -0.050 tadn




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 001

No del

Ne di operazione
Ne macchina di fab.

pezzo

INPUT SHAFT 2
250.6.5176.35
Tornio Soft

Pezzo No PP.p:P 3

14/11/2015 09:05:02
TITOLO MISURA | SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF [FT- 1T 7%

MEDIA L 18.15 16.123 18.150 T0.150 =0.150 =
MEDIA I 13.85 13.829 13.850 +0.050 -0.050 -
MEDIA L 50.45 50.453 50.450 +0.050 -0.050 +
MEDIA L 81.25 81.174 81.250 +0.000 -0.100 -
MEDIA @ 98.20 98.170 98.200 +0.075 -0.075 --
MEDIA @ 40 I 39.900 40.000 +0.100 ~0.100 -
MEDIA @ 40_S 39.936 40.000 +0.100 ~0.100 -
MEDIA @ 51.62 I 51.598 51.620 +0.035 -0.035 ---
MEDIA @ 51.62_S 51.598 51.620 +0.035 -0.035 -
MEDIA @ 40.3 40.272 40,300 +0.050 -0.050 -
MEDIA @ 40.2 40.207 40.200 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 39 39.003 39.000 +0.100 -0.100 +
MEDIA @ 37 I 37.000 37.000 +0.050 -0.050 -
MEDIA @ 37_S 36.956 37.000 +0.050 -0.050 m—
MEDIA & 36 36.029 36.000 +0.100 -0.100 ++
MEDIA @ 35.85 I 35.837 35.850 +0.022 ~0.022 -—
MEDIA @ 35.85 S 35.840 35.850 +0.022 -0.022 --
MEDIA & 35.3 35.280 35.300 +0.050 -0.050 --
MEDIA @ 34.9 34.855 34.900 +0.000 -0.050 o




GETRAG

COMBODIM 136

VIA DEI CICLAMINI BARI MODUGNO 4

Nom piece INPUT SHAFT 2

n°® piéce 250.6.5176.35

n°® OP Tornic Soft
Pezzc No PPAP 4 14/11/2015 09:10:40

TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT ET+

MEDIA L 18.15 18.183 38 2150 +0 . 150 =0 150 +
MEDIA L 13.85 13.834 13.850 +0.050 -0.050 B
MEDIA T 50.45 50.453 50.450 +0.050 -0.050 +
MEDIA L 81.25 Bl LTS 81.250 +0.000 = 100 =
MEDIA @ 98.20 98.167 98.200 +0.075 -0.075 =i
MEDIA @ 40 I 39.901 40.000 +0.100 -0.100 ———
MEDIA_@ 40_S 39.946 40.000 +0.100 -0.100 ===
MEDIA @ 51.62 I 51.593 51.620 +0.035 -0.035 .
MEDT2. @ 5l. 62 8 51.591 51.620 +0.035 =@ 035 ———
MEDIA @ 40.3 40.275 40.300 +0.050 -0.050 i
MEDIA @ 40.2 40.205 40.200 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 39 39.003 39.000 +0.100 -0.100 +
MEDIA @ 37 I 36.995 37.000 +0.050 -0.050 =
MEDIA_@ 37_S 36.959 37.000 +0. 050 -0.050 =i
MEDIA @ 36 36.027 36.000 +0.100 -0.100 ++
MEDIA @ 35.85 I 35,835 35.850 +0.022 -0.022 -——
MEDIA @ 35.85 S 35.843 35.850 +0.022 -0.022 s
MEDIA @ 35.3 35.277 35.300 +0.050 -0.050 ==
MEDIA @ 34.9 34.854 34.900 +0.000 -0.050 -————




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 001

Ne del pezzo

Ne di operazione
Ne macchina di fab.

INPUT SHAFT 2
250.6.51T6.35
Tornio Soft

Pezzo No PPAP 5

14/11/2015 09:10:04
TITOLO MISURA | SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT=  IT _ FI+
MEDIA I, 18.15 18.123 18.150 +0.150 =0.150 =
MEDIA L 13.85 13.829 13.850 +0.050 -0.050 -
MEDIA L 50.45 50.453 50.450 +0.050 -0.050 +
MEDIA I 81.25 81.172 81.250 +0.000 -0.100 -—-
MEDIA @ 98.20 98.168 98.200 +0.075 -0.075 -~
MEDIA @ 40 I 39.900 40.000 +0.100 -0.100 <=
MEDIA @ 40_S 39.935 40.000 +0.100 -0.100 -
MEDIA @ 51.62 I 51.597 51.620 +0.035 -0.035 -
MEDIA @ 51.62_S 51.597 51.620 +0.035 -0.035 -
MEDIA @ 40.3 40.271 40.300 +0.050 ~0.050 -
MEDIA @ 40.2 40.206 40.200 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 39 39.002 39.000 +0.100 ~0.100 +
MEDIA @ 37 I 36.999 37.000 +0.050 -0.050 -
MEDIA @ 37_S 36.956 37.000 +0.050 -0.050 ——
MEDIA @ 36 36.028 36.000 +0.100 -0.100 ++
MEDIA @ 35.85 I 35.836 35.850 +0.022 -0.022 -—-
MEDIA @ 35.85 S 35.839 35.850 +0.022 -0.022 -~
MEDIA @ 35.3 35.279 35.300 +0.050 -0.050 --
MEDIA @ 34.9 34.855 34.900 +0.000 -0.050 ——




HEE GETRAG

.‘Via dei Ciclamini 4, Modugne ( BA )

Il
t

e e THCEp N

TSGR | [ RE S T NI  Eo sy

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota;
Tastatore:

152 5176

PPAP1 .|
TURNOB '
14.11,2015, 1042
PARTX |
PCV 350/33 n':m
trd

MOA 416120 001

e O.:;o‘... -

e

| Macchina:
i 4 Wt
| |
| |
i 3 |
j r T N dore
1 ‘[ + ; ¥ g
SR 1
b ' i
Ly iy
& | ‘
o™~ g
°<L\ f/
?» ‘\(b/\ // |
4 3 = a
i o =
| L 9
| Fr S
! ! . e R e R S~
l |

Fi _'2;0

00

1,0

« sruppo di dati: i ‘ j
. 1ata, ora: 14.11.2015, 10:42 |
lome file;  C\PROGRA~1\MAHR\PERTHO~1\NONAME. PCO

%ifrﬁppo di dati:
lata, ora: 14.11.2015, 10:42
Dm&ﬂl&.__.QXEtxO_GBA_L\M&HBXEEBJ HO~1\N QJN&WBQE

PERTHOMETER CONCEPT
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 NHE GETRAG

" Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

| Oggetto:
Numero:
Operatore:
i Data, ora;
Nota:
Tastatore:

Macchina:

IS2 5176

PPAP 2 P
TURNOB '
14.11.2015, 10:49 !
PART X P
PCV 350 /33 mm

MOA 416120 001

_4'|0 T

20 0,0 i 2.0

4,0 6,0

o B

b de

PERTHCMETER CONCEPT

j;ruppo di dati:
i11ata, ora:
lome file:

14.11.2015, 10:49

C:\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~T\NOMAME.PCL

31ifuppo di dati:

Mata, ora:

i

14.11.2015, 10:49

l'lQmQﬂLe;___QAEBOQBAﬂAMAHBLEERTHD;ﬂNQNAMERQE




lmnn GETRAG

I
A ' Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

1S2 5176

PPAP 3 ,
TURNOB |
14.11.2015, 10'52
PARTX |
PCV 350 /33 mm

SR

et O,G

=

I H
;" ‘H:i: E|
E o Macchina:
SIS L
i !
i1 T i 1 }
’ Yl 4
f |£|“ I .5
E
H \\ ‘|'I
P i -
F T : —
il i
it ¥
o '

40 20 0.0

2,0

PERTHOMETER CONCEPT

=

hata, ora:
tlome file:

¥ag

':iruppo di dati:

14.11 2015, 10:52

CAF ROGRA~1\MAHR\PER" HO~ 1\N I\HME PCEI

43

g \ata, ora:
*'lome file:

' sruppo di dati:

14.11.2015, 10:52

C\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~T\NCNAME.P

b

MOA 416120 001




1 s 5 ' v Oggetto:
100 (i i = EETNAG Numero:
oo | Operatore;
‘ Data, ora:

el , Nota;
L Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) v

Tastatore:

1S2 5176

PPAP 4
TURNO B

14.11.2015, 10:59 = "

PART X

PCV 350 /33 m

Macchina:

MOA 416120 001

Tong——

S TR ‘
T ” —
aon

s S et e e A arene AR, a4 7 s B

R e R i
St =

@ 37

T E < SR i

-4,0 2,0 0,0

2,0

PERTHOMETER CONCEPT

! ’

i )
1

by

thedly

Er

t

‘lome file:  C\PROGRA~TMAHR\PERTHO~1\NONAME.PCL

':ruppo di dati
|lata, ora: 14.11.2015, 10:59

iruppo di dati:
‘lata, ora: 14.11.2015, 10:59 ‘
M&AERQGBAJAMA]:LB&EEBIHQ JANDMAMEEQE

s
i




HEE CETRAG

-

' Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

s
ki

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

. Macchina:

1S25176 |
PPAP 5 |
TURNOB |
14.11.2015,11:02
PART Xou o «fj%ed
PCV 350/33mm =

| ‘
MOA 416120 001

AR e R e e T ot 5 | s
i o = —hiTh PP e

EN
o

S e

o W e

o
3

é sfuppo di dat|
;i Jata, ora:
lome file:

14.11.2015, 11:.02

PERTHOMETER CONCEPT

]

C:\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~ 1\NONAME PCE

i :ruppo di dati:

' lata, ora: 14.11.2015, 11:02

C:\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NONAME

+ Iome file:

iz

2.0




Oggetto:  1S25176 . | it
|!“.' GETRAG Numero: PPAP 1 : Al
Operatore: TURNO B N | i
| Data, ora: 14.11.2015, 10: ‘I? P o
okl o .. : Nota: PARTW e le
- Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350 / 33 mm 1R

iiﬁ Ly | : Macchina: MOA 416120 001 .‘

i il
i Y n
it felt
L

' Pl

RN )

i i

: Pl

= =3 P gt CH i _ g

5 o

| Ml

| il

T

i

i

B

1 20 00 20 S e 6.0

PERTHOMETER CONCEPT

e e T

ll‘.-- A 7
i3tuppo di dati:
‘lata, ora: 14.11.2015, 10:17
Iome file: C\PROGRA~1\MAHR\PERTHO~T\NONAME.PCL

;ruppo di dati: !
| lata, ora: 14.11.2015, 10:17
ImeLﬂla__QAEBOGBAJAMAHBLEEMQ_ﬂNfME PCL

i |



i l ‘ . N , L
b e ; Oggetto: 1S2 5176
il BEE GETRAG Numero  PPAP 2
LT | Operatore: TURNO B L
e ~ Data, ora: 14.11.2015, 10:32
ik t{f;i. e T L | Nota: PART W
lts:  Viadei Ciclamini 4, Modugno ( BA )~ | Tastatore:  PCV 350/33 mm
;q‘.;j} S "':'511:
i Macchina: MOA 416120 001

L

53N

ip-ao 320 00 . 20 4.0 60

i - ‘_ )
i PERTHOMETER CONCEPT
i

i
&
I v
! Jiruppo di dati:
dlata ora: 14.11.2015, 10:32
?flome file: (6 \PROGRA~‘I\MAHR\PERTHO 1\NONAME PCC
I sruppo di dati:
silata, ora: 14.11.2015, 10:32
lomefile:  C:\PROGRA~1\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PCL

18
|



e

B Oggetto: IS2 5176
HEE CGETRAG Nggnero: PPAP 3
| | Operatore: TURNQO B
| Data, ora: 14.11.2015, 10: 34
i Nota: PART W

e il e iy H AR S e Tl

e

A ent

{
S

|

I

beias’ St

+.1Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) ’ Tastatore: PCV 350 /33 mm "0

1%
)

; \'g
= 1
i /' 2
| o

| _Cl\‘!—

Ho

ks

3

6.0 4.0 20 f’djﬁ 2.0 40 6.0 80

PERTHOMETER CONCEPT

Ty

eriadEe R e

P

’ :ruppo di dati:
jiiata, ora: 14.11.2015, 10:34

v Hlome file: C\F’ROGRA ~N\MAHR\PERTHO~T\NCNAME PC 5

w—-«f

iruppo di dati: 1
‘ata, ora: 14.11.2015, 10:34
LWJAEROGRA%\MAHR\PERT HO~1\NONAME PCE‘

l
i
1
1
|
i
|

| |

ﬁ 25 Macchina: MOA 416120 001
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| Oggetto: '

i Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

IS2 5176

PPAP 4 R G
TURNO B !
14.11.2015, 10:36

PART W

PCV 350/33 mm

~ MOA 416120 001

6.0 _}.4,0

2.0

4,0

6,0 8,0 ‘

CPBERTHOME TER CONCEPT

Srppodidatc ]
lata, ora: 14.1%.2015, 10:36 R
lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthomets: Corn: snlS1_429

Tuppo di dati:
ijlata, ora:
" lome file:

14,11 2015, 10:36
C:\Programmi\Mahr\Perthomeiar Con Lo n1431_42
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1 A A
1R - . — - | Oggetto: 1S2 5176
| BEE GETRAG Numero:  PPAP5
L ' Ji, e bk‘u " Operatore: TURNO B )
! i Fl g L2 ~ | Data, ora: 14.11.2015, 10:39 "'+
il Nota: PART W
Vla dei Ciclamini 4, Modugﬂo ( BA ) ) | Tastatore: PCV 350 /33 mm

Macchina: MOA 416120 001
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; ‘;fuppo di dati:
#hata, ora: 14.11.2015, 10:39
Tlome file: C\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NONAME .PCL

isruppo di dati:
'lata ora: 14.11.2015, 10:39
slomefile:  C: \E’RQGBA_‘IAMAH&\BEBTHOJ_\MOHAMEECL
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! |11 Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

ai Sala Metrologica GPS5

. HEE GETRAG Oggetlo:

Numero:

Data, ora;
Nota:
Tastatore:

Operatore:

IS2 5176
PPAP 1

TURNOB |
14/11/2015, 11:35'
RZ @39 PART W
MFW-250 | 30

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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| Ra . 2,86
| Rmax 13,96
| Rz . 13,20
. RSm 272,88
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um
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Numero: PPAP 2
{; : _ Operatore: TURNO B : :
< o Data, ora; 14/11/2015, 11:37,

P e Nota: RZ @39 PART W |
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)- { Tastatore: MFW-250 . 30

; o
Sala Metrologica GPSS5 F s | i
- | MACCHINA:  MOA 416121 001

BEE S ETRAG& V Oggetto: 1S2 5176 I
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i \Rz 1316 pm
g%% : R Sm 271,57 pm
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Iig: 1 - ; Oggetto: IS2 5176 ' ;’
| HEE GETRAG o ) R |
Wit Operatore: TURNOB | i ' !
11 T _ Data, ora: 14/11/2015, 111384 4%
B e g o . Nota: 39 PART W ‘ e
i Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tgé?atore: IE{/HZ:V%ZQSE , 10 il
i . N g
" Sala Metrologica GPS5 7. S s RIS
di MACCHINA:  MOA4fel21001 |}
i 51 -
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11 - s Oggetto: 1S2 5176 ]
Qe .n GETQA&Q PPAP 4 ! !

5

Numero: o
Operatore: TURNOB | |
Data, ora: 14/11/2015, 11:39

Nota: RZ @39 PARTW, ¢ .

' Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastators: MFW-250 . 300

Jui. Sala Metrologica GPS5 B, 403, TR
G | MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm)]
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Numero: PPAP§
Operatore: TURNOB |
Data, ora: 14/11/2015, 11:40

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) 'T'jg;?a:ztore' SI%ZV%ISSSEART W30 wL
: i - |

BEE SETRAG ‘Oggetto: I1S2 5176 z ; _1'1;

‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001 .

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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LM 400 mm

VB +250,0  um
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C HEE GETRAG ' Numero: PPAP 1
4 | : Operatore: TURNO B
| ,
i

Nota: PART R

T { | T oyt ]

Macchina:

Oggetto: 1S2 5176

. Data, ora: 14.11.2015, 1
- Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm

K
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e
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?'ifuppo di dati: !
‘ata, ora: 14.11.2015, 11:07 |
lome file: C:\PROGRA~1\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PCq
' |

|

“sruppo di dati: .
‘;;;_zata. ora: 14,11.2015, 11:07 |
“lome file:  CAPROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NC :“-.'AMEJZC?
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| {1 : Oggetto:
) l ‘ M0 5 GETRAG Numero:
%}fﬂ ‘ o e Operatore:

| ' . Data, ora;

; . . oy . _ Nota:
1 Viadei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:

Macchina:

1S2 5176

PPAP 2
TURNOB
14.11.2015, 17:13
PART R p

PCV350/33mm |
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sruppo di dati;
| lata, ora: 14.19.2015, 11:13
ﬁ;lf?me file: CAPROGRA~1T\WAHR\WPERTHO~1T\NONAME.PCL

iruppo di dati:
‘Jata, ora: 14.11.2015, 11:13
lome file: CAPROGRA~1\MAHR\PERTHO~T\NONAME.PCL

MOA 416120 001
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L i Oggetto: 1S2 5176
i Y HEE CETRAG Numero: PPAP 3

; Operatore: TURNO B ‘
Data, ora: 14.11.2015, 11:19
. e . : : | Nota: PART R ! g
- Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )| Tastatore: PCV 350/ 33 frijn G314

i - Macchina: MOA 416120 001
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_iruppo di dati: :
islata ora; 14.11.2015, 11:19

- lome file: C\PROGRA~1\MAHR\PER|H’) 1\NON Vh: PCO

J iiruppo di dati;
ata, ora: 14.11.2015, 11:19
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HEE GETRAG! it

Via dei Ciclamini 4, Modugnd ( BA )

Oggetto:
Numero:

Operatore:

Data, ora:

| Nota:
| Tastatore:

Macchina: MOA 416120 001

IS2 5176

PPAP 4 SR |
TURNO B | [ |
14.11.2015, 11:25 :
PART R :

PCV 350/ 33 mm
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i: ey
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e
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m,ruppo di dati:
! 1ata, ora: 14.11.2015, 11:25

lome file: C: \PROGRA~1\MAHR\PER"'HO 1\NC?\A'VI': F’CEI

Sruppo di dati
s#t)ata, ora: 14.11.2015, 11:25
#Mdie file: (15 XERQQRA_UMAHR\EEBI*‘EOJJNv\

IAME.PCL

PERTHOMETER CONCEPT

i
| bt
1
g
L
i1l



i3 o Oggetto:  I1S25176 .

T HEE GETRAG . 1 Numero: PPAP 5 ;

= : : | Operatore; TURNOB ‘0 i
‘ Data, ora: 14.11.2015, 11:29:

bl . - 5 Nota: PART R =

| . Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 33 mm

i .

Macchina:

MOA 416120 00!
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sruppo di dati: l
thata, ora: 14.11.2015, 11:29 |
| lome file: CAPROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NONAME PC |
| sruppo di dati: |
1 1ata, ora: 14.14.2015, 11:29 |
Ailome file:  CAPROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PC Ei

?; 13
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: IS2 5176

Numero: PPAP 1
Operatore: TURNO B

Data, ora:  14.11.2015, 11:47{ | .

Nota:

PARTY | ||

Tastatore: PCV 350/33 mm i ‘

Macchina: MOAJ4116‘1‘;20 OOls

x

U

et ::T',- ey

,f; - i1
N2 | 2,645 [3]
3 fom——————————— o

2353

\R 0,924 [2]

50 ’ 40 7 3.0 20

“ifuppo di dati T
lata, ora: 14.11.2015, 11:47
lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptS1_42¢

;ﬁuppo di dati:
:.;]Qta. ora: 14.11.2015, 11:47

Hdhie filer  C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptilS1_42¢

"PERTHOMETER CONCEPT

10 ~ 00




| HNE GETRAG Noors.

Nota:

4 Operatore:
: Data, ora:

| ' Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) | Tastatore:

1S2 5176
PPAP 2
TURNO B 5
14.11.2015, 11:55, '
PARTY /|
PCV 350/33'mm @ | i

Macchina: MOA 41 1:20 001

T —

i
e

2818 [5]

[4]

R 0,570 [1]/

s D8ra(2]

90 80 70 6,0

li - PERTHOMETER CONCEPT

e

Ssruppo di dati; . ‘.
ilata, ora: 14.11.2015, 11:55 '
Iome file: G \Programml\Niahr\Perthometer Concept\IS1 420

i:guppo di dati:
ata, ora: 14.11.2015, 11:55
MmeMC \Programmi \MahL\EenhometeLConcepmSj |42
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% " | Oggetto: 1525176
B GETRAG Numero: PPAP 3
[ , Operatore: TURNO B N G
o | Data, ora: 14.11.2015, 11:59 .}

| Nota: PARTY .| | li
il Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV350/33mm |

Macchina: MOA 4 6120 001

e

T T T A e

2,627 [1]

00

\R 0,871 [4] |

M‘__ 1 ﬁ--..;_._ -:;TJ , s

55 50 45 40 -85 30 25 20 15

STRD
ongrgia [ a5 oo

PERTHOMETER CONCEPT

¢ 5=

ESEL ¢ 5

|
|
i
|
i
Jruppo di dati:
lata, ora: 14.11.2015, 11:59
Iéme file: C:\Programmi\Mahr\Perthomzter Concept\iS1_42¢

:r‘uppo di dati:
Jata ora: 14.11.2015, 11:59 c’
MeﬂgﬁamuMmﬂmnomﬂtef ConcepM

¢ |y I
T |
|



5 Oggetto:  1S25176
HiE CETRAG | Numero: PPAP 4
| i Operatore: TURNO B

Al " e c . Nota: PART Y
g~ Viadei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) ; Tastatore: PCV 350/ 33 mm

L

f Data, ora: 14.11.2015, 12?04 i

! | 7 P | Macchina: MOA 416120 001

i

2,620 [1]

— -
y

R 0,510 [2]

70 6,0 -5.0 40 - 30 20

4
[ iruppo di dat

| tata, ora: 14.11.2015, 12:04

i Ic:Jme file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptIS1_42

iﬂuppo di dati: ‘
O3ta, ora:  14.11.2015, 12:04 | |
"' lome file;  C:\Programmi\Mahr\Perthometer CorcepitiS1_42€

b s 1
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i




» a1 bt & T i T T

g ‘ s i Oggetto: IS2 5176 |
| BEE o ETQAE . oy Numero: PPAP 5 il
L - T e Operatore:  TURNOB | N
it | Data, ora:  14.11.2015,12:08 |
| : . = 2 e Nota: PART Y i 4
Via dei Ciclamini 4, Modugnoe:( BA ) Tastatore: PCV350/33mm | .

ERRE TR e

il ;
L:’r q
;ii e%
i o 2,636 [1] |
:-q—r_—_._ _ L ‘ -__; i ;
—— e — e ‘

4 2358
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e

PERTHOMETER CONCEPT

B ERRE— R
T | SR e S

s & ot

:ruppo di dati: - ST T
Jata, ora: 14.11.2015, 12:08 ‘
;Iéme file: C: \ProgrammﬂMahr\Perthometer Concept\IS1 4ZC

L :ruppo di dati:

 iata, ora: 14.11.2015, 12:08 :
I lome file: C. \Prooramml\Mahr\Pedhometer ConceomS_‘l_éZC
I ; 3 !

l W

" - Macehine: MOA 416120 001




.li
i S | Oggetto: 1S2 5176

! . BRE ETRAG Numero; PPAP
T‘g_&l ! Operatore: TURNO C

i | i . Data, ora: 20.11.2015, 09:05 - . -

T N R [ o Nota: PART U+ ANGOLO 12.9°
v Viadei Ciclamini 4, Modugno { BA ) Tastatore: PCV 350 /33 mm

i

g Macchina: MOA 416120 001
i, |

L

%4

i

‘sruppo di dati:

lata, ora:
lome file:

20.11.2015, 09:05

C:\Programmi\Mahr\Perthameter Comep“‘.lS‘I _42¢

-‘;ruppo di dati:
‘ata, ora:

LQmB_ﬂJﬁ._QAELQg[amﬂlllMahL\EeﬂhDﬂﬁ‘ﬁLC_Qnﬁﬁpdlﬁj_‘lL

20.11.2015, 09:05

iy

: w
‘| - 10,326 [1]

1 p.- ‘ ? _____________
i j '
' i

| B = e

S OE
e

=
i i

| o,

1+ o |

i 3
: S
1

.
| 30,0 25,0 20,0 ~15,0 10,0 5,0 00 |
“ PERTHOMETER CONCEPT

b2



I ; i IR DA

i N Oggetto: 1S25176 ...
HEE GETRAG Numero: PPAP 2 [ i
S Operatore: TURNOC T
} i Data, ora: 20.11.2015, 08{42
T . ' Nota: PART U+ ANGOLO 12.9°
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mim. | |

!
[

! ‘;E'
: (5'

i

Macchina: M DA 4161:20 001
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e PERTHOMETER CONCEPT

.%-'xf i1
| 3duppo di dati:

ata, ora: 20.11.2015, 08:42
lome file: C\PROGRA~T\WWMAHR\PERTHO~T\NCMAME . PCL

1
H
1~
b
|

iriuppo di dati:
lata, ora: 20.11.2015, 08:42
ole ile: C\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~T\NCNAME.PCL




HHE CETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA )

e
Sy ik

| Oggetto:

Numero:
Operatore;
Data, ora:

i Nota:

Tastatore:

Macchina:

52517651
PPAP 3 /|

. | t
TURNOCi {45
20.11.2015, 08 5’4 .
PART U+ ANGOI f) 12 de
PCV 350/ 33 mm e
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':'m'mpo di dati:
2ta, ora:
| me file:

20.11 2015, 08:54
C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptiiS1_42¢

ifuppo di dati;
ta ora; 20.11.2015, 08:54
m&ﬂJQ_QAELOQLammlkManL‘\P_eLthcmsﬁLQo eSS 429
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| EEE GETRAG

1| Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto:
Numero:

Data ora:
IN ota:

|
|
oo

Operatore

Tastatore:

Macchina:

IS2 5176
PPAP4 1. id i
TURNOG I 1. &y B
20.11.2015! 08!59 : ol 8

PART U+ANG@'

i
f
|
|

PCV 350733 mm " |
i |4 g i
| ! § it il 3 *
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PERTHOMETER CONCEPT

Biuppo di dati:
%ta ora: 20.11.2015, 08:59
|

me file: C: \PROGRA~1\MAHR\PERTHO ‘I\NQ‘\AME PCD

SStuppo di dati;

lata, ora: 20.11.2015, 08:59

' |

APROGRA~T\MAHR\PERT HO~1\NCGNAME.PCL
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i v Fadyg
| s AR
[ - ‘Oggetto: 1S2 5176 '} |
{ mEE GETRAG Nomero:  PPAPS ||
S B Operatore: TURNOC | |
L Data, ora: 20.11. 20'15 ¢§
50 T . Nota: PART U+ AN
'1 1 1 Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA )- Tastatore: ~ PCV 350/33r
d |
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PERTHOMETER CONCEPT

b [ 30
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e g 3

7‘;_la‘itq, ora: 20.11.2015, 09:05
EHL me file: C:\PROGRA~‘I\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PCE;
i sruppo di dati: : 1
Jata, ora: 20.11.2015, 09:05
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'Oggetto:
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Operatore:
Data, ora;
:Nota:
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: 1S2 5176
Numero: PPAP 1
Operatore: TURNO A

Data, ora: 26.11.2015,
Nota: PART X TONITURA MULTID
Tastatore: PCV 350/21 mm

Macchina:

16:01

MOA 416120 001
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0.0

20

PERTHOMETER CONCEPT

sruppo di dati:
lata, ora: 26.11.2015, 16:01
lome file: CAPROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PCQ

iruppo di dati:
‘ata, ora: 26.11.2015, 16:01
lome file: CAPROGRA~1\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PCI]
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: 1S2 5176
Numero: PPAP 2
Operatore: TURNO A

Data, ora: 26.11.2015, 16:09
Nota: PART X TONITURA MULTID
Tastatore; PCV 350/21 mm

Macchina:

MOA 416120 001
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA)

Oggetto: I1S2 5176
Numero: PPAP 3
Operatore: TURNO A

Data, ora: 26.11.2015, 16:15
Nota: PART X TONITURA MULTID
Tastatore: PCV 350 /21 mm

Macchina:
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: 1S2 5176
Numero; PPAP 4
Operatore: TURNO A

Macchina:

Data, ora; 26.11.2015, 16:23
Nota: PART X TONITURA MULTID
Tastatore: PCV 350/21 mm
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lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptlIS1_429
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lome file: CAProgrammi\Mahr\Perthometer Concept\IS1_42¢




Oggetto: 1S2 5176
. = ETNAG' Numero: PPAP 5

Operatore:; TURNO A
Data, ora: 26.11.2015, 16:34

o o Nota: PART X TONITURA MULTID
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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VL

< WHICH\|S| (| GETRAG SPA - MTL Measure report z, A,;s

Operatora: data: Numero di Lotto: Nr: 1 La configurazione:
Operatore: op 25/11/2015 ?V M Mrchivelinput Shaft 2\Presetting_Doosan_|S2\
09:53 unita g misura; (mm , °] 1_iS.2_Presetting_Doosan_5176
Nota di programma: ‘ Nota:
| =

'GRAP. tipo [Descrizione Nominale |Misura |Scostamento |[FUORI| TOL. |[TOL . INF.|TOL. SUP. |

| | — L 111.585mm ----1111.602

I || —[L 234.33mm ----1234.348

E= ';7—:" Part V_ D 38.1mm| 38.100| 38.047 -0.053 -0.100 0.100

| & [l |Part Z D33.1mm| 33.100] 33.064 -0.036 -0.100 0.100

Page 1 di 1



\/2 VL.

?’:A,sVICIVISI [| GETRAG SPA - MTL Measure report > L
TAY
Operatora: data; Mumero di Lollol' Nr; 2 La configurazione;
Operatore: op 25/11/2015 ?DA 5;) AArchivelinput Shaft 2\Presetting_Doosan_IS2\
09:57 Unita di misura: [mm, °] 1_ISlZ_Presetting_Doosan_5176

GRAP. _|tipo|Descrizione Nominale |Misura |Scostamento[FUORI TOL.|TOL. INF.|TOL. SUP.

| | =L 111.585mm ----1111.605
L | L 234.33mm ----| 234.350
LBl ] ¢ lPart V_D381mm| 38.100 38047 -0.053 -0.100 0.100,
M 1] & [Part Z D 33.1mm 33.100| 33.060 -0.040 -0.100 0.100

Page 1 di 1



%‘ISVICIU,S[ [] ﬂ GETRAG SPA - MTL Measure report s}v\g

Qperatore: data: Numero di Lotto: Nr; 3 La configurazione:
Operatore: op 25/11/2015 SPPAD Mrchivellnput Shaft 2\Presetting_Doosan_|S2\
09:58 wwadmusr (o o1 | 1_182_Presetting_Doosan_5176
GRAP. tipo |Descrizione Nominale |Misura |Scostamento FUORI TOL.|TOL. INF.|TOL. SUP_|
'F || F— 1L 111.585mm —--1111.604 iy
| | i = ]L 234.33mm ----1234.354
| ®|[ P [Part V D381mm| 38100 38.050 -0.050 -0.100 0.100]
| B ] D |Part Z D 33.1mm 33.100| 33.064 -0.036] -0.100 0.100]
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AVL

?wsVICIVISI [] ﬂ GETRAG SPA - MTL Measure report S\VI&

Gperatare data; Numaro di Lotio: N 4 La configurazione:
Operatore: op 25/11/2015 D r}( \? MArchivellinput Shaft 2\Presetting_Doosan_IS2\
modello:
10:00

unita ai misura; [mm | °] 1_I82_Presehing_Doosan_5176

Nota di programma

ipo |Descrizione Nominale

L 111.585mm

----|234.346
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EI?VICI\”SI [] ” GETRAG SPA - MTL Measure report §V[2

Numero di Lattoy Nr: 5 La configurazione:
D P AN L) Mrchivellnput Shaft 2\Presetting_Doosan_I1S2\
3 modello:

Unita di misura: [mm , °] 1_lSZgPresetting_Doosan_5176

Upo|Descrizione _[Nominale isura TSsastamerio|
-umm—__
T e 2Asmn [ lagsg ==

2 [Part_Z D 33.1mm

Operatore: data:

Operatore: op 25/11/2015

10:01

Nota di programma:
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EEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA"'}‘ |

Oggetto: IS2 5176

Numero: PPAP 1

Operatore: TURNO D

Data, ora: 23.11.2015, 11:20

Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT
Tastatore: PCV 350/21 mm

Macchina: MOA 416120 001
(@]
On v
1,182 [2] B
o p 5
O" ”””””””””””””””””””” ‘r """""""" R Rt e bk R e O g = ) |
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‘C’T I 33,984 3]
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30.0 200 - 0D 0.0 10.0 200

PERTEOMETER CONCEPT

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 11:20
lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptiiS1_42¢

iruppo di dati:
‘ata, ora; 23.11.2015, 11:20

lome file:  C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceutilS1_42¢



R Ty Oggetto: 1S2 5176
EEE CETRAG =i Numero: PPAP 1
- Operatore: TURNO D
Data, ora: 23.11.2015, 11:20

_ o . » Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA') - Tastatore: PCV 350 /21 mm
Macchina: MOA 416120 001

PARTICOLARE Z |
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o
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o
ol
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PERTEOMETER CONCEPT
iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 11:20
lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConcegiiiS1_424
iruppo di dati:

lata, ora: 23.11.2015, 11:20
ome file: CAProgrammi\Mahr\Perthometer ConcepiliS1_ 429




HEE GETRAG

Oggetto:
Numero:

Operatore:

Data, ora:

152 5176

PPAP 2

TURNO D
23.11.2015, 11:40

BT i AETT Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA+):: Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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PERTHOMETER CONCEPT

sruppo di dati:
‘ata, ora:
lome file:

23.11.2015, 11:40
C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptilS1_42¢

sruppo di dati: !
lata, ora: 23.11.2015, 11:40

lng_ﬂLe,_QlEmgLamﬂnlMahﬂP_eﬂhﬂmﬁtﬁLCQDQenﬂLSlﬁl




Peales A

Pz g Oggetto: 1S2 5176
o GCGETRAG 2 Numero: PPAP 2
: Operatore: TURNO D

it Data, cra: 23.11.2015, 11:40
e . i Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA') Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
” ' Macchina: MOA 416120 001
o | PARTICOLARE Z |
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S IS o)
RO854[1] - > % Y
IR P »
o
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.. PERTHOMETER CONCEPT

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 11:40
lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptilS1_42¢

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 1.1:40

AN B
lome file:  C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConcentiS1 428




: Oggetto: IS2 5176
B o = GETRA& Numero; PPAP 3
Operatore: TURNO D
Data, ora: 23.11.2015, 11:51
: e s Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT,
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /21 mm
1
Macchina: MOA 416120 001
Vi
|‘w'| ;
C)_ l"'k i l() K
O I 1
1,163[1]
iy S — R S S RO e e eSS e
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PERTHOMETER CONCEPT

iruppe di dati:
lata, ora:
lome file:

23:11,2018; 11:51 '
C\ProgrammﬂMahr\Perthomete. Conr:er\ \S1_424

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 11:51

Mmmmmm&m@manmmg IS




" Oggetto: IS2 5176
A B . GE TQAE ; THED Numero: PPAP 3
i Operatore: TURNO D
Data, ora: 23.11.2015, 11:51

s O Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT
Via dei Ciclamini 4, Modugrno ( BAY, = Tastatore: ~ PCV 350/21 mm

Macchina: MCOA 416120 001
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PERTHOMETER CONCEPT

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 11:51 :
lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometar ConceritiS1_424
iruppo di dati:
tata, ora: 23.11.2015, 11:51
lome file:  CA\Programmi\Mahr\Perthometer ConcepfilS1_429
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b VIR

Via dei Ciclamini 4, Modugngh( B/—‘{C)

Oggetto: 1S2 5176
Numero: PPAP 4
Cperatore: TURNO D

Macchina:

Data, ora: 23.11.2015, 12:01
Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT
Tastatore: PCV 350/21 mm

MOA 416120 001

o iy
O’—
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_ 1107 8]
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S oy MM S NSNS | S
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PERTHOMETER CONCEPT

iruppo di dati:

lata, ora: 23.11.2015, 12:01 3 .

lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConceptiS1_42¢
sruppo di dati: ‘

lata, ora: 23.11.2013, 12:01 ,

lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer ConzeptilS1_42¢




EEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) .

Oggetto: IS2 5176
Numero: PPAP 4
Operatore: TURNOD
Data, ora: 23.11.2015, 12:01
Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT|
Tastatore: PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001

20,0

|PARTICOLARE Z|

R 0,929 [5] b

-20,0

R0976 (1]

R 0,397 [2]

R 1,035 [3]

-40,0 -20,0

20,0

1

PERTHOMETER CONCEPT

sruppo di dati:

lata, ora: 23.11.2015, 12:01

lome file: G \Programml\lVIahr\Perthometer Concepl\ls1 429
sruppo di dati: "

1ata, ora: 23.11.2015, 12:01

lome file: C: \ProorammﬁMahr\Perthometer_CQng,epﬂlSi 429




HEE GETRAG

e

,,'b}‘ l( JI

Via dei Clclamml 4, Modugno ( BA

Oggetto: 1S2 5176
Numero: PPAP 5
Operatore; TURNO D
| Data, ora: 23.11.2015, 12:11
' VNota: 'DISTANZE SU TORN INT MULT
Tastatore: PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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PERT: *METER CONCEPT
iruppo di dati: _
‘ata, ora; 23.11.2015, 12:11
lome file: C\ProgrammﬁMahr\Pertho”lc* '+ Conean ‘S‘ _42¢

iruppo di dati: :
lata, ora: 23:11.2015, 12:11
MQQEM&M&ME&&M&UM 1&1_425




S Oggetto: IS2 5176
HEE ETRAG Numero: PPAP 5
Operatore: TURNO D
Data, ora; 23.11.2015, 12:11

_ o . , , Nota: DISTANZE SU TORN INT MULT
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001

20,0

10,0

[PARTICOLARE Z

R 0,912 [3] : &
A
&

-10,0

-20,0

300 200 -10.0 00 10.0 20.0

PERTHOMETER CONCEPT

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 12:11
lome file: C:\Programmi\Mahr\Perthometer Concept\iS1_ 424

sruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 1_2:11




: : o Oggetto: IS1 5176
--- 'GETHAS _{_f_!\- Numero: PPAP 1

Operatore: TURNO D
Data, ora: 23/11/2015, 12:25

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) B e B

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm] 71"

Yy

.......................................................................................

B [ S e e e i (LA, z
0,80 mm/div P i 4,00 mm

LT 560 mm

t LM 4,00 mm

z 5

VB +250,0 um

| Ra 514 um

i Rmax 22,13 um

| Rz 21,30 pm

_RSm .. 250,97 _um

PERTHOMETER CONCEPT



- i ' Oggetto: IS15176

BREE EETAE Rrmere PPAP 2
7 Operatore: TURNO D
WL Data, ora: 23/11/2015, 12:28

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) ' e TR fEes e gl

Sala Mefrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
20,0 f-cerrmr e b = s gt = ----- e ----------------- -----------------

0,80 mm/div

WYYTVVYVY YUY vY

_________________________________________________________________________________________

C L R N S s S o R |

4,00 mm

LT - 560 mm
¢ LM : 400 mm
Z R 5
I vB +250,0 pm
1 Ra 520 um
Rmax 22,04 um
| Rz 21,50 um
| RSm 249,97 um

PERTHOMETER CONCEPT




EETRAG | Oggetto; IS1 5176

Numero: PPAP 3
Operatore; TURNO D
Data, ora: 23/11/2015, 12:30

Tastatore: MFW-250 30

Via dei Ciclamini, 4 Modugno (BA) it e

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

20,0

(um]

0,0

-20,0

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

-----------------------------------------------------------------------

....................................................

LA
0,80 mm/div ' 4,00 mm
CET 560 mm
.M 400 mm
VB +250,0 pm
Ra 5,05 pum
| Rmax 21,96  pm
Rz 21,08 um
R Sm 251,00 uym

PERTHCMETER CONCEPT




: Oggetto: IS1 5176
GETRAG ; Numero: PPAP 4
Operatore: TURNO D
Data, ora; 23/11/2015, 12:31
Nota: RZ @28.6

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) . Tastatore: MEW-250 30

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 m:rhf]
20,0 F o rm e e e
151007 K i e B it deal A5 et o gk shine o snes 71 i Bt R AR R i |
: e R ' : :
’: | 1 5 5
. 3 | | I 3 i
MEAEIER \ 5 | 5
| o [ ] \ E \/ \/ \/ |
: \ / ; : .
\/ : l \\J \/ \ : Z ;
Lap A 1 : : !
B I T T T e
0,80 mm/div S | | | 4,00 mm
LT 560 mm
LM 400 mm
Z : 5
VB +250,0  pm
Ra 519 um
Rmax | 23,34 um
Rz T 2201 ppm
R Sm ; 250,55  um

PERTHOMETER CONCEPT




Numero:

B BB GETNJ&@ ‘ Oggetto:

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) . e

Operatore:
Data, ora:

Tastatore:

I1S1 5176

PPAP 5

TURNO D
23/11/2015, 12:32
RZ @28.6
MFW-250 30

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm)]

[pm] foff =o=efle s sedls s o A

0,0

200 e Sl k. T LT Tt s

0,80 mm/div

.........................................................................................

| SRS T T . e s :

4,00 mm

LT N 5860 mm
LM 4,00 mm
Z 5
. VB +250,0 pHm
Ra f 521 um
"Rmax 23,40 pum
| Rz 2285 pum
. 'RSm 251,65 um

PERTHOMETER CONCEPT




INP2 FORATURA

DISEGNO No.

| MACCHINA DI MIS.

PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

CICLO CNC

| LAVORAZIONE/ OPERAZIONE

2506517635 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DATA | NUMERC PART. |
| 23.11.2015 | PPAP 1 |
IND| NOMI  / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
23.11.2015 9 ora 52 min 41. Osec
g CERCHIO I
D27 D 26.956 27.000 0.100 -0.100 -0.044  --
11 CERCHIO I
D28.6 SUP D 28.578 28.600 0.070 =-0.070 =-0.022  --
1l CERCHIO I
D28.6 INF D 28.587 28.600 0.070 -0.070 =-0.013 -
13 R CERCHIO I
D 2¢ 2L AN D 27.859 27.850 0.100 -0.100 0.009 +
15 CERCHIO I
D 27.3 D 27.370 27.350 0.100 -0.100 0.020 +
16 CERCHIO I
D 26 SUP(ijéP D 25.784 25.800 0.100 -0.100 -0.016 -
L CERCHIO I
D 26 INF D 25.794 25.800 0.100 -0.100 -0.006 -
37 ___ GDT OSCILL. RADIALE )
0sC ;346/3 K E ¢ 0.018 0,350 ), A00 +
38 CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
D 28.5 8 zZ -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -
D 28.5 S X -0.008 0.000 0.100 -0.100 -0.008 -
40 GDT OSCILL. RADIALE A 2o
0SC 28.5 I £ 0.017 050 & A00 "
41 CERCHIO I RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE
D 28.5 I 4 -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -
D 28.5 I X -0.008 0.000 0.100 =-0.100 ~-0.008 -
43 GDT OSCILL. RADIALE
OSCI D 28 £ 0.018 q,zéB O A O +
7 ; ¥
44 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE
D 28 % -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -
D 28 X -0.008 0.000 0.100 -0.100 -0.008 -



DATA :23.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 1 = 2 =

IND| NOMI ~ / IDF |SsY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
46 GDT OSCILL. RADIALE _

0SCI 27.5 t 0.018 g,zéo & 400 +
47 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 27.5 z -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 -

D 27.5 X -0.008 0.000 0.100 -0.100 -0.008 -
49 GDT OSCILL. RADIALE

0SCI D26 8 & 0.019 o.x50 ¢ A02 +
50 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

D 26 S Z -0.005 0.000 0.100 -0.100 -0.005 -

D 26 S X -0.008 0.000 0.100 -0.100 -0.008 -
52 GDT OSCILL. RADIALE .

OSCI D26 I £ 0.013 0150 2 400 "
53 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D 26 I z -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -

D 26 I X -0.006 0.000 0.100 -0.100 -0.006 -

23.11.2015 9 ora 55 min 47. 0Osec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506517635 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |
| 23.11.2015 | PPAP 2 |
IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

23.11.2015 9 ora 57 min 51. Osec

9 CERCHIO I

D27 D 27.081 27.000 0.100 -0.100 0.081 ++++
Tl CERCHIO I

D28.6 SUP D 28.578 28.600 0.070 -0.070 -0.022 3
12 CERCHIC I

D28.6 INF D 28.585 28.600 0.070 -0.070 -0.015 =
13 CERCHIO I

D 28 D 27.861 27.850 0.100 -0.100 0.011 +
15 CERCHIC I

D 27.3 D 27.367 27.350 0.100 -0.100 0.017 +
16 CERCHIO I

D 26 S5UP D 25.785 25.800 0.100 -0.100 -0.015 =
17 CERCHIO I

D 26 INF D 25.793 25.800 0.100 -0.100 -0.007 M
37 GDT OSCILL. RADIALE

Q8C 28:5 8 t 0.044 0.150 ++
38 CERCHIO I RICHIAMC ( 11) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 & Z -0.001 0.000 0.100 -0.100 -0.001 -

D 28.5 8 X 0.022 0.000 0.100 -0.100 0.022 +
40 GDT OSCILL. RADIALE

0sC 28.5 I t 0.043 0.150 ++
41 CERCHIC I RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

D 28.51I Z -0.001 0.000 0.100 -0.100 -0.001 C

D 28:5 T X 0.021 0.000 0.100 -0.100 0.021 +
43 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D 28 £ 0.037 0.150 +
44 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28 z -0.001 0.000 0.100 -0.100 -0.001 -

D 28 X G, 019 0.000 0.100 -0.100 0.019 +



DATA :23.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 2 = 2 =

IND | NOMI  / IDF |sY| vAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
46 GDT OSCILL. RADIALE

OECT 27.5 t 0.036 0.150 +
47 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

0 27.58 z -0.000 0.000 0.100 -0.100 -0.000  +-

D 27.5 X 0.018 0.000 0.100 -0.100 0.018 +
49 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 S & 0.034 0.150 +
50 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

D 26 S z 0.002 0.000 0.100 -0.100 0.002 +

D 26 S X 0 617 0.000 0.100 -0.100 0.017 +
52 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 I t 0.029 0.150 +
53 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D 26 I zZ -0.000 0.000 0.100 -0.100 -0.000  +-

D26 I X 0': 018 0.000 0.100 -0.100 0.015 +

23.11.2015 10 ora 0 min 54. 0Osec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506517635 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |
| 23.11.2015 | PPAP 3 |
IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

23.11.2015 10 ora 2 min 1. Osec

9 CERCHIO I

D27 D 26.945 27.000 0.100 -0.100 -0.055 e
11 CERCHIO I

D28.6 SUP D 28.584 28,600 0.070 -0.070 -0.0156 =
12 CERCHIO I

D28.6 INF D 28.593 28.600 0.070 -0.070 -0.007 =
13 CERCHIO I

D 28 D 27 .857 27.850 0.100 -0.100 0.007 +
15 CERCHIO I

D 27.3 D 27.373 27.350 0.100 -0.100 0.023 +
16 CERCHIO I

D 26 SUuPp D 25.787 25.800 0.100 -0.100 -0.013 =
17 CERCHIO T

D 26 INF D 25.804 25.800 0.100 -0.100 0.004 +
37 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 8 € 0.065 0.150 ++
38 CERCHIO I RICHIAMO { 11) CON TRASFORMAZIONE

B 2B.5 8 Z 0.026 0.000 0.100 -0.100 0.026 ++

D 28.5 8 X 0.019 0.000 0.100 -0.100 0.01s +
40 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 I t 0.063 0.150 ++
41 CERCHIO I RICHIAMO ( 12) CON TRASFCORMAZIONE

D 28.51I Z 0.024 0.000 0.100 -0.100 0.024 +

D 28.5 I X 0.020 0.000 0.100 -0.100 0.020 +
43 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D 28 t 0.042 0.150 ++
44 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28 Z -0.013 0.000 0.100 -0.100 -0.013 =

D 28 X 0.016 0.000 0.100 -0.100 0.016 s



DATA :23.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 3 = 2 =

IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
46 GDT OSCILL. RADIALE
0SCI 27.5 E 0.040 0.150 ++
47 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE
D 27.5 z -0.013 0.000 0.100 -0.100 -0.013 -
D 27.5 X 0.015 0.000 0.100 -0.100 0.015  +
49 GDT OSCILL. RADIALE
0SCI D26 S - 0.040 0.150 ++
50 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
D 26 S z -0.012 0.000 0.100 -0.100 -0.012 -
D 26 S % 0.017 0.000 0.100 -0.100 0.017 +
52 GDT OSCILL. RADIALE
0SCI D26 I t 0.038 0.150 oo
53 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE
D 26 I z -0.010 0.000 0,100 -0.100 -0.610 -
D 26 T % 0.016 0.000 0.100 -0.100 0.016 +

23.11.2015 10 ora 5 min 11. Osec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506517635 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DaTA | NUMERO PART. |
| 23.11.2015 | PPAP 4 |
IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

23.11.2015 10 ora 9 min 45. 0Osec

9 CERCHIO I

D27 D 27.071 27.000 0.100 -0.100 0.071 +++
11 CERCHIO I

D28.6 SUP D 28.582 28.600 0.070 -0.070 -0.018 =
12 CERCHIO I

D28.6 INF D 28.587 28.600 0.070 -0.070 -0.013 =
13 CERCHIO I

D 28 D 27.860 27.850 0.100 -0.100 0.010 +
15 CERCHIOC I

D 273 D 27 .373 27 .350 0.100 -0.100 0.023 +
16 CERCHIO I

D 26 SUP D 25.778 25.800 0.100 -0.100 -0.022 =
17 CERCHIO I

D 26 INF D 25.801 25.800 0.100 -0.100 0.001 *
37 GDT OSCILL. RADIALE

OsSC 28.5 s t 0.030 0.150 +
38 CERCHIO I RICHIAMO { 11) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 .8 Z 0.014 0.000 0.100 -0.100 0.014 +

D 28.5 S X -0.006 0.000 0.100 -0.100 -0.006 =
40 GDT OSCILL. RADIALE

OSC 28.5 I t 0.026 0.150 +
41 CERCHIO I RICHIAMC ( 12} CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 I Z 0.012 0.000 0.100 -0.100 0.012 +

D28.5 T X -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 =
43 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D 28 t 0.026 0.150 +
44 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28 Z 0.013 0.000 0.100 -0.100 0.013 #

D 28 X -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 =



DATA :23.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO:PPAP 4 - 2 =

IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
46 GDT OSCILL. RADIALE

OSCL 27.5 t 0.027 0.150 +
47 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 27.5 2 0.013 0.000 0.100 -0.100 0.013 +

D 27.5 X -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 -
49 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 S t 0.024 0.150 +
50 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

D 26 S z 0.012 0.000 0.100 -0.100 0.012 +

D 26 S X -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -
53 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 I t 0.024 0.150 +
53 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D26 I zZ 0.012 0.000 0.100 -0.100 0.012 +

D 26 I X -0.002 0.000 0.100 -0.100 -0.002 -

23.11.2015 10 ora 12 min 39. 0Osec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE,/ OPERAZIONE
2506517635 [ | | ZEISS HTG
OPERATORE | DATA | NUMERO PART.
| 23.11.2015 | PPAP 5 |
IND| NOMI  / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

23.11.2015 10 ora 25 min 29. Osec

9 CERCHIO I

D27 D 27.076 27.000 0.100 -0.100 0.076 ++++
1.1 CERCHIC I

D28.6 SUP D 28.578 28.600 0.070 -0.070 -0.022 i
12 CERCHIO I

D28.6 INF D 28.584 28.600 0.070 -0.070 -0.016 =
13 CERCHIC I

D 28 D 27.858 27.850 0.100 -0.100 0.008 +
L5 CERCHIO I

D 27.3 D 27 .370 27 .350 0.100 -0.100 0.020 +
16 CERCHIO I

D 26 SUP D 25.782 25.800 0.100 -0.100 -0.018 =
17 CERCHIO I

D 26 INF D 25.798 25.800 0.100 -0.100 -0.002 =
37 GDT OSCILL. RADIALE

OSC 28.5 s & 0.053 0.150 ++
38 CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 § Z =0 025 0.000 0.100 -0.100 -0.025 =

D 28,5 8 X -0.00¢9 0.000 0.100 -0.100 -0.009 =
40 GDT OSCILL. RADIALE

OsC 28.5 I t 0.049 0.150 ++
41 CERCHIC I RICHIAMO ( 12) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 I Z =8 023 0.000 0.100 -0.100 -0.023 =

D 28.5 1 X -0.008 0.000 0.100 -0.100 -0.008 =
43 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D 28 t 0.043 Qi LEQ ++
44 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28 Z =0 021 0.000 0.100 -0.100 =-0.021 =

D 28 X -0.006 0.000 0.100 -0.100 -0.006 =



DATA :23.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO:PPAP 5 - 2 =

IND | NOMI  / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
46 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI 27.5 t 0.045 0.150 +
47 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 27.5 Z -0.022 0.000 0.100 -0.100 -0.022 -

D 27.5 X -0.005 0.000 0.100 -0.100 -0.005 -
49 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 S t 0.037 0.150 +
50 CERCHIC I RICHEIAMO { 16) CON TRASFORMAZIONE

D 26 S z -0.018 0.000 0.100 -0.100 -0.018 -

D 26 S X -0.004 0.000 0.100 -0.100 ~-0.004 -
52 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 I E 0.034 0.150 +
53 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D 26 I 4 -0.017 0.000 0.100 -0.100 =-0.017 -

D 26 I X -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -

23.11.2015 10 ora 28 min 19. Osec



_ Oggetto: 1S2 5176
B B SETRAG ' _ Numero: PPAP 1
) ' Operatore: TURNO D
_ Data, ora: 23.11.2015, 12:44
. S " : - | Nota: PART Y
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350 /21 mm
Macchina: MOA 416120 001
© —
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o i Q "0
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0,204 [5]

e e e et L L e e S et
< 1
A
R 0,422 [2]

- R 0,323 [3]
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“10.0 5.0 0.0 50 10.0 15.0

PERTHOMETER CONCEPT

iruppo di dati: i3 W
lata, ora: 23.11.2015, 12:44 ‘
lome file: C\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NCNAME.PCL

iruppo di dati:

lata, ora:
lome file:

23.11.2015, 12:44 ‘
C:\PROGRA~1\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PCI]




! AT

Oggetto: I1S2 5176

... EEETRAG Numero: PPAP 2
Operatore: TURNOD

Data, ora:  23.11.2015, 12:56
. e L. iy Nota: PARTY
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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PERTHOMETER CONCEPT
iruppo di dati:

lata, ora: 23.11.2015, 12:56
lome file: C:\PROGRA~T\MAHR\PERTHO~ \NGNAME.PCO

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 12:56

lome file:  CAPROGRA~1\MAHR\PERTHQ~1I\NGNAME PCI
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Oggetto: I1S2 5176
HEE GETRAG Numero: PPAP 3
: Operatore: TURNO D
X s Data, ora; 23.11.2015, 13:05
) - - .- et Nota: PART Y
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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. PERTHQMETER CONCEPT

sruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 13.05
lome file: C:\PROGRA~1\MAHR\PERTHO~1\NONAME.PCL

iruppo di dati;
lata, ora: 23.11.2015, 13:05
lome file:  CAPROGRA~T\MAHR\PERTHO~TNCHNAME. PCO




HEE GCETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) .

Oggetto: 1S2 5176
Numero: PPAP 4
Operatore; TURNO D

Nota: PART Y

Data, ora: 23.11.2015, 13:12

Tastatore: PCV 350721 mm

Macchina: MOA 416120 001
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PERTHOMETER CONCEPT
iruppo di dati:

lata, ora: 23.11.2015, 13:12
lome file: CAPROGRA~1\MAHR\PERTHC~1T\NONAME.PCO

sruppo didati:
lata, ora: 23.11.2015, 13:12
lome file:  CAPROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NGNAME.PCH




HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ),

Oggetto: 1S2 5176
Numero: PPAP 5
Operatore: TURNO D
Data, ora: 23.11.2015, 13:24
Nota: PARTY
Tastatore: PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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PERTHOMETER CONCEPT

iruppo di dati:
lata, ora:
lome file:

23.11.2015, 13:24
CAPROGRA~T\MAHR\PERTHO~1\NUNAME. PCO

iruppo di dati:
lata, ora: 23.11.2015, 13:24
lome file:  CAFROGRA~1\MAHR\PERTHOQ~1\M “ AME.PCL




