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HEE GETRAG Part Submission Warrant

PartName INPUT SHAFT OUTER Customer Part Number 250.6.4285.35
{Shown on Drawing No. 250.6.4285.35 Organization Part #
Engineering Change Level Dated
Additional Engineering Changes Dated
Safety and/or Government Regulation [ ] Yes No Purchase Order No. Weight (kg) -
Checking Aid No, Checking Aid Engineering Change Level Dated
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION
GETRAG MODUGNO Getrag SpA
|VIA DEI CICLAMINI N°4 Getrag SpA
MODUGNO BARI 70026 ITALY TYP 250
| : Postal Code ‘ tiol

IMATERIALS REPORTING
Has customer-required Substances of Concern information been reported? D Yes D No n/a
Submitted by IMDS or other customer format:

Are polymeric parts identified with appropriate |ISO marking codes? D Yes D No n/a
iREASON FOR SUBMISSION

Initial Submission

Engineering Change(s)

Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional
Correction of Discrepancy

Tooling Inactive > than 1 year

REQUESTED SUBMISSION LEVEL

Level 1 - Warrant only (and for designated appearance items, an Appearance Approval Report} submitted to customer.
Level 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.

Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.

Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer.

Level 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location.

SUBMISSION RESULTS
The results for dimensional measurements [_| material and functional tests [ | appearance criteria || statistical process package

Change to Optional Construction or Material
Supplier or Material Source Change

Change in Part Processing

Parts Produced at Additional Lacation

Other - please spedfy below

DOO0OM
DOO0O

0000

These results meet all drawing and specification requirements: D Yes [:] NO (If "NQO" - Explanation Required)
| Mold / Cavity / Production Process
|DECLARATION
| | hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Production Part
| Approval Process Manual 4th Edition Requirements. | further affirm that these samples were produced at the production rate of 2000 / 24 hours.

| also certify that decumented evidence of such compliance is on file and available for review. | have noted any deviations from this declaration below.

EXPLANATION / COMMENTS: documentation update due to the insourcing of face and centering, soft turning

and drilling operations VBZ 001_803476, 011_803476, 711_803476

Is each Customer Tool properly tagged and numbered? [] Yes [] No n/a

Organization Authorized Signature Getrag S.p.A. GPS2 Date
Print Name Ettore CAMARDA ZZ( Lz d Phone No. cell +39-392-9736780 Fax No.
Title B/GPS2 Leader /[ 2Nad Zal{ E-mail ettore.camarda@getrag.com

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE)
Part Warrant Disposition:>a Approved [] Rejected [ | Other

Customer Signature /‘/ S,;’y g Date i 3// '/‘Z'_‘J/’;
Print Name Customer Tracking Number (optional)

Record Owner: Giacomo CICIRELLI Date Issued: 12.11.2015 GIS1 Item Number: 28.01

Dept.: GPS2 Date Revised: 12.11.2015 G182 Classification: confidential

250 6 4285 35 171 Retention Start Date (Year):
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Per la versione completa consultare la directory
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HEE GCGETRAG

Production Part Approval

DIMENSIONAL TEST RESULTS

lorganization: GETRAG Part Number: 2506428535
'Supplier/Vendor Code: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 2
%INSPECTION FACILITY: Design Record Change Level: (e) 04-12-2015
1 Engineering Change Documents: 001_803476
NA
Organization Measurement Results (Data)
Item . Dimension/Specification Specification / Limits | Test Date Qty. 1 : 2 ! 3 4 5 Ok | Not
| Teste ! ! ! ! Ok
1 |See Dimension of similar part 2506423139 f : |
i ] - T T |
‘ ; | . .
| | i i :
\ : ! ; 5 :
[ ] 15 I i i ¥ [
| | | i ' ' ) [
‘ - e | ' [
: | B !
| | | |
SIGNAT E DATE
|
l G. Cicirelli QPE 04/12/2015




HEE GCETRAG

Production Part Approval

DIMENSIONAL TEST RESULTS

GETRAG

| Organization:

|
|Supplier’Vendor Code:
L

INSPECTION FACILITY:

Part Number:

Part Name:

Design Record Change Level:

2506428535
INPUT SHAFT 2

(b) 04-12-2015

Engineering Change Documents: 711_803476
i v QOrganization Measurement Results (Data)
1 Item Dimension/Specification Specification / Limits | Test Date aty. 1 2 2 4 5 Ok ﬁat
| | Tested ! ] ! | Ok
| 1 |Distanza 17 0,2 | 1880 17,20 | 5 | 17154 | 17.073 | 16,973 = 17,039 17,044 | ok |
2 |Distanza 24,1+ 0,1 | 2400 2420 | 5 24187 | 24171 | 24153 = 24121 | 24171 | ok
\L 3 |Distanza 33,9 + 0,1 | 3380 40,00 | 5 33,967 | 33,955 | 33,951 | 33,954 | 33,938 . ok
;_ 4 |Distanza 49,4 £ 0,1 49,30 49,50 5 49,462 | 49441 | 49424 = 49455 = 49,432 | ok
| 5 |Distanza1,2£0,3 0,90 1,50 5 1144 | 1,133 1181 | 1478 | 1,207 | ok
| 6 @27x01 | 2690 27,10 5 27,940 | 27,003 | 27,015 27,075 @ 27,100 | ok
7 |@27.85£0/1 27,75 27,95 5 27,844 | 27848 | 27,867 27,844 | 27,840 | ok
8 |@27.35+0,1 27,85 27,85 5 27,353 | 27,353 | 27,371 | 27,351 | 27.349 ! ok
.9 |@258+01 il 2725 2745 5 25795 | 25794 | 25799 | 25795 | 25794 | | ok
10 @ 28,6+ 0,07 28,530 28,670 5 | 28562 | 28561 | 28606 | 28,562 | 28,560 | ok
11 |Angolo 20° £ 2° | o1g 220 5 | 20588° 19,769° 20,627° 20,126° 20,328 | ok
12 |RaggioR1:0.2 | 0800 1200 | 5 0991 | 1066 . 0978 . 1051 | 1041 ok
13 Raggio RO,8 +0,2-0,1 0700 1,000 | 5 | 0841 0845 | 0964 | 0938 | 0813 | ok |
14 Rugosita Rmax 25 p 0 25,0 5‘ 2106 1868 | 1972 | 1855 | 20,25 ok
15 [=loa A-8 | 0,000 0,100 5 0,069 | 0088 & 0016 | 0026 | 0087 ok
Dettaglio "Z" . ‘ ' E 5 ;
Raggio R1 +0,5-0,5 | 0500 1,500 | s 0,613 | 0,609 | 0,611 | 0,695 | 0,699 | ok
16 |Raggio R04 +0,2-0,1 0,300 0,600 0407 | 0426 | 0417 | 0378 | 0,404 ok
Raggio R1 +0,3-0,3 0,700 1,300 R 5 | 089 | 0771 | 080 . 0936 | 0627 | ok |
ERE [a-B | 0,000 0,100 | 00s1 | 0050 | 0,009 0,016 | 0048 | ok |
‘ : ‘ .
N _‘_..___,_ st
I i L | |
SIGNATURE TLE DATE
G Cicirelli QPE 11/12/2015




HEE GCETRAG

Production Part Approval

DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organizalion: GETRAG Part Number: 2506428535
SupplierVendor Code: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 1
INSPECTION FACILITY: |Design Record Change Level: (d) 04-12-2015
1Engineering Change Documents: 001_803476
NA |
Organization Measurement Results (Data)
[ [ | I '
ftem | Dimension/Specification Specification / Limits | TestDate | _ 2" 1 b s s i & & 5 ok | ek
| | Tested ' i Ok
1 ESee Dimension of similar part 2506423139 1 1 ,
| \ | : : |
T i '
‘ [ ! !
| ; ]
| | i '
[
| SIGNATURE TITL DATE
G. Cicirelli QPE 04/12/2015




|

Oggetto: 1S2 4285
Numero: PPAP 1
Operatore: TURNO B
Data, ora: 10.12.2015, 13:05
. ¢ o Nota: PART Z INTERNO
Via de1 Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
o
o
R 0,841 [1]
N,
o | M L
R 0,991 [2] W
=
o
O_r
Q +
Gl
-30,0 20,0 10,0 0,0 10,0 20,0

PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: IS2 4285

T Ak | Numero: PPAP 2
: | Operatore: TURNO B
Data, ora: 10.12.2015, 13:07
i A o Nota: PART Z INTERNO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 21 mm
Macchina: MOA 416120 001

-20,0

20,0

R 0,845 [2]

\

0,0

R 1,066 [1]

- 40,0

-20,0

0,0 20,0

40,0

PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: 1S2 4285
Numero: PPAP 3
Operatore:; TURNO B
| Data, ora: 10.12.2015, 13:09
. I .. Nota: PART Z INTERNO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
O—
o)
~N
R 0,964 [1]
QL =l
N )
\R 0,978 [2] l\
|
|
On
o
oy
-40,0 -20,0 0,0 20,0

PERTHOMETER CONCEPT




e | Oggetto: 1S2 4285
=T A | Numero: PPAP 4 i
| Operatore: TURNO B |
| Data, ora: 10.12.2015, 13:11 J
, o . Nota: PART Z INTERNO 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm

|
|
; Macchina:

MOA 416120 001/

-20,0

0,0

R 0,938 [1]

\R 1,051 [2]

-40,0

-20,0 0,0

20,0

PERTHOMETER CONCEPT



Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: IS2 4285
Numero: PPAP 5
Operatore; TURNO B

Data, ora: 10.12.2015, 13:14
Nota: PART Z INTERNO
Tastatore: PCV 350/21 mm

Macchina: MOA 416120 001
o
=
[a\|
R 0,813 [1]
o \JF
\R 1,041 [2]
[an)]
=
N
~40.0 20.0 0.0 20.0

PERTHOMETER CONCEPT



Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: 1S2 4285
Numero: PPAP 1
Operatore: TURNO B

Macchina:

Data, ora: 10.12.2015, 13:05
Nota: PART Z INTERNO
Tastatore: PCV 350/21 mm

MOA 416120 001

0,0

-10,0

-20,0

100

R 0,613 [4]
AT T e

/

R 0,407 [3] |

‘ R 0,896 [2]
i

Se

1,144 [5]

’ 1715491 |

. 24,187 [8] |
L 33,967 [7] |
. | 49,462 [6] i
30,0 20,0 2100 0.0 10.0 20.0

PERTHOMETER CONCEPT




Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Qggetto: I1S2 4285
Numero: PPAP 2
Operatore: TURNO B
Data, ora: 10.12.2015, 13:07
Nota: PART Z INTERNO
Tastatore: PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001

20,0

-20,0

0,0

R0,609[7]
i R 0,426 [8]
7 !
> !
| %. RO g
| \ 6 :
= : A\ ” \" \\ \ !
\ : |
| 17,073 [5]_|
i # 24,171 [4] |
|
! e 33,955 [3]
| |
) 49,441 [2] N
40,0 20,0 0,0 20,0

PERTHOMETER CONCEPT




Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA)

i Oggetto: IS2 4285
| Numero: PPAP 3 ‘
| Operatore; TURNO B t
| Data, ora: 10.12.2015, 13:09
| Nota: PART Z INTERNO l
| Tastatore: PCV 350/21 mm |
!

Macchina: MOA 416120 001

o
=
N |
| R 0,611 [7]
| RO417[g fiid:
| ' ~ RO0,8809 1
| ( Q)o ‘ \\ ,
1» @27 NG L\ | |
Q| 1 B ___m_- s
| _ 16,973[5] _|
' I8 24,153 [4] k
| 1
=4 ;
a _ 33,951 [3] 5
|
| e 49,424 [2] -
| i
|
|
_40,0 —-20,0 0,0 2010 40‘0

PERTHOMETER CONCEPT



T, Oggetto: 1S2 4285
et i Numero: PPAP 4
Operatore: TURNO B
Data, ora;: 10.12.2015, 13:11
. o .. Nota; PART Z INTERNO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 21 mm
Macchina: MOA 416120 001
o i
=] i
- |
R 0,695 [7] ,
e o |
\ R0,378[8] LILC) I ;
\ |
20’ TQSQ[ '\,\l‘ \.‘I R 0,936 [gal
7 \ \ /
@27 g \ L / |
=
| 17,039 [6]
|
| 24,121 (5]
o | - -
o \ :
N \
i 33,954 [4] .
| e ; =
|
L 49,455 [3] |
~40,0 20,0 0.0 20,0

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: 1S2 4285

EETRAG Numero: PPAP 5

Operatore: TURNO B

Data, ora: 10.12.2015, 13:14

R ' Nota: PART Z INTERNO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore; PCV 350 /21 mm
Macchina: MOA 416120 001
Oa-
= R 0,404 [4]
| T % 1,207 [2] |
| R 0,699 [5] -
20328°1 \ |
SN N\ . RO0627[3) |
| . R |
@27 ___‘ :
&l X‘r %
o s . S, 7 -
| 17,044[8]
o b 24,171 [7] N
= |
< | |
33,938 [6] |
f et - \
o
= 5 49,432 [1] ¥
=
-30,0 20,0 10,0 0.0 10,0 20,0

PERTHOMETER CONCEPT
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HHE SETRAG

i Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

| Oggetto:
i Numero;

Data, ora:
Nota:
‘Tastatore:

| Operatore:

PPAP 1
TURNO C
13/11/2015, 13; 20

1S2 4285 |
|
i

RZ @288 1.1l gl

MFW-250 {30 &

SOOI E et = 5 e e ; .5 .........

0,80 mm/div

LT 560 mm
LM 400 mm
| Z 5

VB +2500  um
' Ra 484 pm
| Rmax 21,06 pum
Rz 18,94 um
. R Sm 248,34 pm

PERTHOMETER CONCEPT

MACCHINA:  MOA 4161517667 s -
T
~ Profilo: R [LC GS 0,80 mm] i




Numero:

Operatore: TURNOC & i
Data, ora: 13/11/2015, 13:21°
1! Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) ?:;?étore' I\RAEV%ZZ%% ] 130 FEN [l ¢

i

A

viel

ig] 4!
i

: . i Oggetto: 1S2 4285 .. i
HEE GETRAG | | Tl SR

4 5-‘:; Sala Metrologica GPSS

0 L] T
MACCHINA:  MOA 416121001

A TR O

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

20,0 |

(km]

0.0

PO orv = v 2 0 s I s = e & e o n = 5 s < o ke ¢ e i Pk R~ |

0.80 mm/div o

| LT. i 560 mm
LM 400 mm

VB +250,0 pm
‘Ra " . 481 um
“Rmax 20,67 pm
| Rz 18,68 pum
‘R Sm 24841 um

=4 _

PERTHOMETER CONCEPT




T T
PRSP TPST, RS L  eT

il
RN T A e T P

HEE CETRAG Oggetto

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)-

Sala Metrologica GPS5

Numero:

Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Operatore:

IS24285 ||
PPAP3 i
TURNO G 1i &g ad;
13/11/2015, 13:22
RZ@286 @
MFW-250 | 30

MACCHINA:

MOA 416121001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

] R e i« s v R

0,80 mm/div

5,70 0 )l SRR ,,,,,,,, ' .............

4,00 mm‘

LT 5,60
LM 4,00

VB +250,0
Ra - 4,83
Rmax 20,75
Rz 19,72
R Sm ) ) 249,01

mm
mm

Km
Hm
Km
Km
Km

PERTHOMETER CONCEPT




PR TEES T

it e e A Sy e e

g T =17

g
v T

e e
ot s e

i“.
oo
i
10
i
|
)
ik
Py

!.

i
P
g
3
f

EEE GETRAG g e
Data, ora:

Via dei Ciclamini.4 Modugno (BA) ¥§;?;tore'

Operatore:

1S24285 oo u iy | 1.
PPAP 4 > FiEiHeR it *
TURNOC = | F
13/11/2015, 13:22
RZ @286 | |

MFW-250 . 30

Sala Metrologica GPSS

MACCHINA:

MOA 416121001 j

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
i s

(Hm]

e SRR JHL T e = onvean ----- SO g e

0.0 f

0,80 mm/div

o R e T, e A e e S e s :

LT 5,60
LM 4,00

VB : +250,0

i Ra 4,73
Rmax 18,97
Rz 18,55
RSm 248,57

mm
mm

pm
pm
um
pm
um

PERTHOMETER CONCEPT




. Fl, B .

. g GETFEAG Oggetto: 1S2 4285 | .

Numerao; PPAP 5 ..
Operatore: TURNOC
Data, ora: 13/11/2015, 13:24
" Via dei Ciclamini.4 Modugno (BA) I"hl:lgé?étore' ;‘IZ:V%ZES% i o EC

{.I

s L T T N, o

 Sala Metrologica GPS5

MACCHINA:  MOA 416121001 |

Ty PR

1 3 4 EEd
Pl e oy

Profilo: R [LC GS 0,80 mm] i

AR oS e
a0

T T -

4
o

&9
o

SR
L )

T ey

=
3
S2io.
T Ty & e
e

C,80 mm/div

| ' LT 560 mm |
i LM 400 mm |

VB 2500  um I
Ra 4,95 um |
Rmax 22,36 um i
Rz 20,25 um ,
RSm 248,52 um |

......

PERTHOMETER CONCEPT




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNC No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506428535 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DaTa | NUMERO PART. |
| 13.11.2015 | PPAP 1 |
IND | NOMI  / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13.11.2015 9 ora 20 min 12. 0Osec

9 CERCHIO I

D27 6:13 26.940 27.000 0.100 -0.100 -0.060 ---
13 X OFERCHIO I

D28.6 SUP “D 28.562 28.600 0.070 -0.070 -0.038 ---
14 CERCHIO I

D28.6 INF D 28.570 28.600 0.070 -0.070 =-0.030 --
15 CERCHIO I

D 28 T% D 27.844 27.850 0.100 -0.100 -0.006 -
16 g CERCHIO I

D 27.3 D 27.353 27.350 0.100 -0.100 0.003  +
iz (S CERCHIO I

D 26 SUP ~ D 25.795 25.800 0.100 -0.100 -0.005 -
18 CERCHIO I

D 26 INF D 25.807 25.800 0.100 -0.100 0.007  +
38 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 S t 0.069 0.150 ++
39 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 8 Z 0.019 0.000 0.100 -0.100 0.019 +

D 28.5 8 X -0.029 0.000 0.100 -0.100 -0.029  --
41 GDT OSCILL. RADIALE

OSC 28.5 I £ 0.070 0.150 ++
42 CERCHIC I RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 I z 0.018 0.000 0.100 -0.100 0.018 =+

D 28.5 I X -0.030 0.000 0.100 -0.100 -0.030  --
44 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D 28 t 0.061 0.150 ++
45 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 28 Z 0.016 0.000 0.100 =-0.100 0.016 +

D 28 X -0.026 0.000 0.100 -0.100 -0.026 = =



DATA :13.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 1 = 2 =

IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
47 GDT OSCILL. RADIALE

@ECI 27.5 t 0.058 0.150 ++
48 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

D 27.5 z 0.016 0.000 0.100 -0.100 0.016 +

D 27.5 X -0.024 0.000 0.100 -0.100 -0.024 -
50 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 S t 0.054 0.150 ++
Bl CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D 26 8 z 0.014 0.000 0.100 -0.100 0.014 +

D 26 S X -0.023 0.000 0.100 -0.100 -0.023 -
53 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 I = 0051 0.150 +t
54 CERCHIO I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE

D 26 I z 0.014 0.000 0.100 -0.100 0.014  +

D26 I X -0.021 0.000 0.100 -0.100 -0.021 -

13 L1.2015 9 ora 23 min 4. 0Osec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506428535 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |
| 13.11.2015 | PPAP 2 |
IND | NOMI  / IDF |SsY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13.11.2015 9 ora 28 min 3. 0Osec

9 é;CERCHIO I

D27 D 27.003 27.000 0.100 -0.100 0.003  +
13 /{ (FERCHIO I

D28.6 SUP D 28 .561 28.600 0.070 -0.070 -0.039  ---
14 CERCHIO T

D28.6 INF D 28.571 28.600 0.070 -0.070 -0.029  --
15 7 CERCHIO I

D 28 * 27.846 27.850 ©0.100 -0.100 -0.004 -
16 Y CERCHIO I

b 29.3 Yon 37 .353 27.350 0.100 -0.100 0.003 +
17 iiﬁ.CERCHIo I

D 26 SUP ' 25.794 25.800 0.100 -0.100 -0.006 -
18 CERCHIO I

D 26 INF D 25.808 25.800 0.100 -0.100 0.008 +
38 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 S t 0.068 0.150 ++
39 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 S z 0.029 0.000 0.100 -0.100 0.029  ++

D 28.5 8 X -0.018 0. 000 0100 -0.100 -0.008 -
a1 GDT OSCILL. RADIALE

0sC 28.5 T t 0.067 0.150 4
42 CERCHIO I RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 T z 0.028 0.000 0.100 -0.100 0.028  ++

B 28.5 I X -0.018 0.000 ©0.100 -0.100 -0.018 -
a4 GDT OSCILL. RADIALE

0SCI D 28 t 0.060 0.150 ++
s CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 28 z 0.025 0.000 0.100 -0.100 0.025 +

D 28 X -0.01s6 0.000 0.10C0 -0.100 -0.01s =



DATA :13.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 2 = 2 =

IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
47 GDT OSCILL. RADIALE
OSCI 27.5 & 0.057 0.150 ++
48 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
D 27.5 z 0.024 0.000 0.100 -0.100 0.024  +
D 27.5 X -0.015 0.000 0.100 -0.100 -0.015 -
50 GDT OSCILL. RADIALE
OSCI D26 S t 0.053 0.150 e
51 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE
D 26 S z 0.022 0.000 0.100 -0.100 0.022 +
D 26 8 X -0.014 0.000 0.100 -0.100 -0.014 -
53 GDT OSCILL. RADIALE
OSCI D26 I t 0.050 0.150 ++
54 CERCHIO I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZICNE
D26 I Z 0.021 0.000 0.100 -0.100 0.021 +
B 26 T X -0.013 0.000 0.100 -0.100 -0.013 -

13.11.2015 g ora 31 min 23. 0Osec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506428535 ] \ |ZEISS HTG
OPERATORE | pDaTA | NUMERO PART. |
| 13.11.2015 | PPAP 3 |
IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13.11.2015 10 ora 20 min 14. Osec

9 C'CERCHIO I

D27 D 27.015 27.000 0.100 -0.100 0.015  +
13 / ~CERCHIO I

D28.6 SUP A 28.606 28.600 0.070 -0.070 0.006  +
14 CERCHIO I

D28.6 INF D 28.611 28.600 0.070 -0.070 0.011  +
15 */ CERCHIO I

D 28 U B 37 . 864 27.850 0.100 -0.100 0.017  +
16 {(? CERCHIO I

& 37, 3 ¢ b 27.371 27.350 0.100 -0.100 0.021 +
) *{ CERCHIO I

D 26 SUP D 25.799 25,800 0.100 -0.100 -0.001 -
18 CERCHIO I

D 26 INF D 25.799 25.800 0.100 -0.100 -0.001 -
38 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 S t 0.016 0.150 +
39 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28:5 § % -0.007 0.000 0.100 -0.100 -0.007 -

D 28.5 S X -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 -
a1 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 I t 0.016 0.150 3
42 CERCHIO I RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 I Z -0.005 0.000 0.100 -0.100 -0.005 -

D 28.5 I X -0.006 0.000 0.100 -0.100 -0.006 -
44 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D 28 t 0.010 0.150 +
45 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 28 z -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -

D 28 X -0.004 0.000 0.100 -0.100 ~-0.004 =



DATA :13.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 3 = 2 =

IND | NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
47 GDT OSCILL. RADIALE

OS8CT 2.8 t 0.008 0.150 +
48 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

D 2%.5 z -0.002 0.000 0.100 -0.100 -0.002 -

D 27.5 X -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 -
50 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 S g 0.008 0.150 +
51 CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D 26 S Z 0.001 0.000 0.100 -0.100 0.001  +

D 26 S X -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 -
53 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 I t 0.009 0.150 +
54 CERCHIO I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE

D 26 I zZ 0.003 0.000 0.100 -0.100 0.003 +

D 26 I X -0.003 0.000 0.100 -0.100 =-0.003 -

13.11.2015 10 ora 23 min 4. QOsec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506428535 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DATA | NUMERO PART.
| 13.11.2015 | PPAP 4 \
IND| NOMI  / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13.11.2015 10 ora 24 min 33. Osec

9 G CERCHIO I

D27 D 27.075 27.000 0.100 -0.100 0.075  +++
13 ~CERCHIO I

D28.6 SUP X'JD 28,562 28.600 0.070 -0.070 -0.038  ---
14 CERCHIO I

D28.6 INF D 28.573 28.600 0.070 -0.070 -0.027  --
15 7 CERCHIO I

D 28 " D 27.844 27.850 0.100 -0.100 -0.006 -

o

i Y CERCHIO I

B 37 3 ¢ p 27, 351 27.350 0.100 -0.100 0.001  +
17 ™ CERCHIO I

D 26 SUP ~A D 25.795 25.800 0.100 -0.100 -0.005 -
18 CERCHIO I

D 26 INF D 25, B11 25.800 0.100 -0.100 0.011 +
38 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 S t 0.026 0.150 +
39 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 & z -0.005 0.000 0.100 -0.100 -0.005 -

D 28.5 S X 0.012 0.000 0.100 -0.100 0.012 +
41 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 T t 0.028 0.150 +
42 CERCHIO I RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 I A -0.005 0.000 0.100 -0.100 -0.005 -

D 28.5 I X 0.013 0.000 0.100 -0.100 0.013 +
44 GDT OSCILL. RADIALE

0SCI D 28 £ 0.022 0.150 +
45 CERCHIO T RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 28 z -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 -

D 28 X 0.010 0.000 0.100 -0.100 0.010 +



DATA :13.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 4 = i3 =

IND| NOMI  / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
47 GDT OSCILL. RADIALE

GSET 258 & 0 020 0.150 +
48 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

D 27.5 pA -0.004 0.000 0.100 -0.100 -0.004 -

D 27.5 X 0.009 0.000 0.100 =-0.100 0.009 +
50 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 S t 0.016 0.150 +
sk CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D 26 8 Z -0.003 0.000 0.100 -0.100 -0.003 -

D 26 § X 0.007 0.000 0.100 -0.100 0.007 +
53 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 I & 0.016 0.150 +
54 CERCHIO I RICHIAMO {( 18) CON TRASFORMAZIONE

D26 I Z -0.002 0.000 0.100 -0.100 -0.002 -

D26 I X 0.008 0.000 0.100 -0.100 0.008  +

13.11.2015 10 ora 27 min 24. Osec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

INP2 FORATURA CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2506428535 | | | ZEISS HTG
OPERATORE | DATA | NUMERO PART.
| 13.11.2015 | PPAP 5 |
IND| NOMI  / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13.11.2015 10 ora 39 min 40. Osec

9 ,£‘CERCHIO I

D27 D 27.100 27.000 0.100 =-0.100  0.100  +44+
13 o CERCHIO I

D28.6 SUP /A D 28.560 28.600 0.070 -0.070 -0.040  ---
14 CERCHIO I

D28.6 INF D 28.572 28.600 0.070 -0.070 -0.028  --
15 { CERCEIO I

D 28 D 27.840 27.850 0.100 -0.100 -0.010 -
16 E; CERCHIO I

D 27.3 Y D 27.349 27.350 0.100 -0.100 -0.001 -
17 {) CERCHIO I

D 26 SUP 4D 25.794 25.800 0.100 -0.100 -0.006 -
18 CERCHIO I

D 26 INF D 25.813 25.800 0.100 -0.100 0.013  +
ag GDT OSCILL. RADIALE

OSC 28.5 § t 0.067 0.150 i
39 CERCHIO I RICHIAMO ( 13) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 § z -0.033 0.000 0.100 -0.100 -0.033 e

D 28.5 8 X 0.007 0.000 0.100 -0.100 0.007 +
a1 GDT OSCILL. RADIALE

0SC 28.5 T t 0.067 0.150 -+
a2 CERCHIO I RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE

D 28.5 I z -0.032 0.000 0.100 -0.100 -0.032 il

D 28.5 I X 0.008 0.000 0.100 -0.100 0.008 +
44 @DT OSCILL. RADIALE

0SCI D 28 t 0.057 0.150 e+
45 CERCHIO I RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

D 28 i -0.028 0.000 0.100 -0.100 -0.028  --

D 28 X 0.004 0.000 0.100 -0.100 0.004 +



DATA :13.11.2015 NOMEPz:INP2 FORATURA PARTNO: PPAP 5 = 2 =

IND| NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
47 GDT OSCILL. RADIALE

OsCT 27.5 t 0.055 0.150 +t
48 CERCHIO I RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE

D 27.5 z -0.027 0.000 0.100 -0.100 =-0.027  --

D 27.5 X 0.004 0.000 0.100 =-0.100 0.004 +
50 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 S t 0.051 0.150 ++
5. CERCHIO I RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE

D 26 8 Z -0.025 0.000 0.100 -0.100 =-0.025  --

D 26 S X 0.004 0.000 0.100 -0.100 0.004 +
53 GDT OSCILL. RADIALE

OSCI D26 I o 0.048 0.150 +4+
54 CERCHIO I RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE

D 26 I Z -0.024 0.000 0.100 -0.100 -0.024 -

D 26 I X 0.006 0.000 0.100 -0.100 0.006 +

13.11.2015 10 ora 42 min 33. Osec



GETRAG MAI 400932 001

Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzo INPUT SHAFT 2
Ne di operazione 250.6.4285.35
Ng macchina di fab. Gole Soft
pezzo No PPAP 1 13/11/2015 09:40:05
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF [FT- T FT+
MEDIA L 101.585 101.584 101 585 +0.050 =0.'050 =
MEDIA L 224 .33 224.332 224.330 +0.050 ~0.050 +




GETRAG MAT 400932 001

Via dei Ciclamini Modugno Bari

r_ﬁ@ del pezzo INPUT SHAFT 2
Ne di coperazione 250, 6. 4285.35
Ne macchina di fab. Gole Soft
pezzo No PPAP 2 13/11/2015 09:41:51
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF |(FT- IT FT+
MEDIA L 101.585 101.583 101 . 585 +0.050 =0, 050 =

MEDIA L 224.33 224.331 224.330 +0.050 =0. 050 +




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 001

Ne del pezzo
Ne di operazione

INPUT SHAFT 2
280. 6.4285.358

ﬁ

N@ macchina di fab. Gole Soft
Pezzo No PPAP 3 13/11/2015 09:43:15
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT FT+
MEDIA L 101.585 101.582 107 .585 +0.050 -0.050 =
MEDIA L 224.33 224.330 224 .330 +0.050 -0.050 +




GETRAG

[Via dei Ciclamini Modugno Bari

MATI 400932 001

Ne del pezzo
Nz di operazione

INPUT SHAFT 2
250.6.4285.35

N macchina di fab. Gole Soft
pezzo No PPAP 4 13/11/2015 09:44:35
TITOLO MISURA SUPERAM., NOMINALE TOLL.SUP | TOLL. INF |FT- Ih T4
MEDIA L 101.585 101.581 101.585 +0.050 =0, 050 =
MEDIA L 224,33 224 2330 224 .330 +0.050 =00.. 3.50 -




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MAT 400932 001

—!

Ne del pezzo
Ne di operazicne

INPUT SHAFT 2
250.6.4285.35

Ne macchina di fab. Gole Soft
Pezzo No PPAP 5 13/11/2015 09:46:15
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF |(FT- I BT+
MEDIA L 101.585 L1031 ..583 101 .:585 +0.050 -0.050 =
MEDIA L 224,33 224..331 224,330 +0.050 -0.050 +




Oggetto: 1S2 4285

HEE CSCETRAG | Numero: PPAP 2

Operatore; TURNOB
Data, ora; 13.11.2015, 10:56
Nota: PART Z INTERNC

11! i Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BAY. - Tastatore:  PCV 350/21 mm

R 0,917 [7]

0,0

v

\ ’

2
B ‘
/6‘/ ‘
- ‘ 1,148 [1] |

\\ y 1 ‘
\R 1,050 [8] ‘ 17,023 [2] |

24,168 [3]

| 34152[4]

49,134 [5]

-40,0

200 00 ~ 20,0

PERTHOMETER CONCEPT

40.0

Macchina: © MOA 416120 001
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)
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1

‘;!h\ |

HEE CETRAG

; Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA )

1S2 4285

PPAP 3

TURNO B

13.11.2015, 11:08

PART Z INTERNO ‘
PCV 350/21mm: i -

i Oggetto:
 Numero:

| Operatore:
| Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina: MOA 416120 001

-10,0

-20;0

.
1927

2

%
\fpu
-~
o

/1- B ‘\\

| M

R 0,824 [1]

A /

IR 0,968 [2]

Ly ‘ ) , —"_“_wll“**ﬁ““—\_..,_. ----------- ‘ !\_ - -

1,14&3}' ‘

e BT (G]

3 ! 24,125 [8] I
i - e S
}__.“n__ 33,944 [7] i
|
| 49 831 [4] " |

-30,0 - 200

200 106

0.0 10.0 20.0

PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: 1S2 4285 -
Numero: PPAP 4 ;

i BEE GETRAG.

24 Operatore:  TURNOB
1 o ‘Data,ora;  13.11.2015, 11:18
H o T B3s . | ' Nota: PART Z INTERNO
. Viadei Ciclamini 4, Modugro ( BA ) | Tastatore:  PCV 350/21 mm

i = ‘ Macchina: MOA 416120 001

R 0,931 [1] i
=== P

/

1,143.[8] . .iikps

/ |
f / 2 "
. @27 @ﬂ ‘
___"‘_\““* v |

—) |

1 *
: e Sl E
R 0,905 [2] | e | |

24,116 [6] i

= ,U

.ﬂ‘i;,UVT*._Y =
.

‘v—‘—

E - __.g\

E ; Ve, Pk

; | | _ EAR TR |
L | . 33,937[5] £} - |
i~ | - = 8
R B 49,947 [4] | |

I

300 200 10,0 00 16.0 20.0

B —
|

PERTHOMETER CONCEPT

e NN B g
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HEE SCETRAG

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:

IS2 4285 g b
PPAP 5 ;

TURNOB %
13.11.2015, 12:49
PART Z INTERNO -

Tastatore:

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) PCV 350 /21 mm ‘i

§
MOA 416120 001

!

Macchina:

e
PO e Lo

EV->]

ez Ho R

11 R0859[1] S
{7 1282 (8]

kst

e
S ‘ ﬁ
er

. i 17,150 [5]
LY L

s

24113 [7]

et TG

! o 33,947 [6] -

| 49,959 [4

—eag— —_— — - —— - -— B

,_,
—

W -20,0 -10,0 00 10,0 20,0

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: IS2 4285

HEER CETRAG Numero: PPAP 1
Operatore: TURNOB . .
Data, ora: 13.11.2015, 10;14 ~
; o s Al Nota: PART Z INTERNO |
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) - Tastatore: ~ PCV 350/21mm = §.:

Macchina: MC}A 416120 001

?“j;? ! = U
Lf "
: ‘
{l
|

R 0,690 [2]

R 0,684 [1]

i

Ly [

o

14:1 ‘
Hin

i -20,0 00 20,0 40,0
. PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: IS24285 |
Numero: PPAP 2 ;

. _ \

HEE GETRAG |
‘ Operatore: TURNO B
|

Data, ora:  13.11.2015, 10:56 i -
Nota: PART Z INTERNO
Tastatore: PCV 350/ 21 rnm

i Via dei Ciclamini 4, Modugne ( BA")‘

| .
i Macchina: MOA 416120 001
k ; ;

T R

R 0,531 [1]
=

/

=1 ~ 4&5
o
b

10,0

- Rl

0

55

10.0 200 30,0 40,0

i PERTHOMETER CONCEPT

B . CNRENNLIUS oo




H mam GETRAG

| Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

IS2 4285 ZHNS A RCY
PPAP 3 ‘ nt
TURNOB

13.11.2015, 11:08 | =
PART Z INTERNQ
PCV 350 /21 mm '

|

MOA 416120 001

.\

S e

sEEE .

A.:A_.A‘G,O e

R 0,654 [1]/

g 5

R 1,089 [2]

0,0

10,0 200 30,0

40,0 o

aﬁ}‘:'&; ¥

PERTHOMETER CONCEPT




I aEE CETRAG

‘ Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

| Oggetto: 1S2 4285
| Numero: PPAP 4
Operatore: TURNO B

|
| Data, ora: 13.11.2015, 11:18 |

' Nota: PART Z INTERNQ! 4 i
Tastatore: PCV 350/ 21 mm

} Macchina:

MOA 416120 001

R 0,630 1]

' Loy
[
i s
Yk
]
'
i B0
i b
| ;; {

T

R 0,757 [2]

4
1

G0

15,0

250 30,0

35,0

s T

TR T L TE

PERTHOMETER CONCEPT
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i Ao

" Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21'mm |

. | Oggetto: IS2 4285 !

HII GETRA@ P © | Numero: PPAP 5 i

| Operatore:  TURNOB |
| Data, ora: 13.11.2015. 12:49
| Nota: PART Z INTERNO

Masskine: MOA 416120 001
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PERTHOMETER CONCEPT




shatts Process Flow - MSMt - H5Ft

TACCHELLA - SLA11033
TACCHELLA - SLA11029

-car/scar automatico
-car/scar manuale

Superfinishing

HARD

NAGEL - HNA10056
THIELENHAUS - HNA11005

-car/scar automatico
-car/scar manuale

Power Honing Gear1

PRAWEMA - HNW11128
PRAWEMA - HNW11008

-car/scar automatico

Power Honing Gear3

PRAWEMA - HNW11127
PRAWEMA - HNW11009

-car/scar automatico

Wash

DUERR - ORE10160 _ -car/scar automalico

E HIFL

WEISSER - DRA11022 -car/scar manuale

Power Honing Gear4

PRAWEMA - HNW11014
PRAWEMA - HNW11016
HURTH - HNW10043

-car/scar automatico

Power Honing Gear2

PRAWEMA - HNW11013 | -car/scar automalico
PRAWEMA - HNW11015
HURTH - HNW 10043

Wash

DUERR - ORE10160 _ -car/scar automalico

SCHAUDT - SLA10037
BUDERUS - SLA11031

Power Honing

PRAWEMA - HNW11011
PRAWEMA - HNW11006

-carfscar automatico

Superfinishing

NAGEL - HNA10055

-car/scar automatico

Wash

DUERR - ORE10160

_ -cariscar automatico

orinted01 172015

[ 151 [ 1S 2 | I 05 1 ] [ 0352
o ili.t@mmmmm v & Rttt L n@umwm& Y S | R V< /=7 % R R [ oA/ /s
i I | I | ] I o |
I Face&Center ! Face&Center | i Face&Center | Face&Center
'
w LARU - EBA10050 -car/scar automatico I UNICR - EBA11047 -car/scar automatico I I LARU - EBA10049 -car/scar automatico ! ! LARU - EBA10051 -car/scar automatico
i - Post-Process _ -Contr. Planarita “ M - Post-Process “ “ - Post-Process
-Arlis
I | | i | i
l I I | |
i Turn Profile Complete i Turn outer Profile “ L Turn Profile Complete I L Turn Profile Complete
I NILES - DRA10006 -car/scar automalico i NILES - DRA10008 -car/scar automatico I NILES - DRA10004 -carfscar automatico | NILES - DRAT0012 -car/scar automatico
i NILES - DRA10007 - Post-Process ] NILES - DRA10209 - Post-Pracess i NILES - DRA10202 - Post-Process | NILES - DRA10216 - Post-Process
I NILES - DRAT0010 | i |
| NILES - DRA10003 | NILES - DRA10003 | NILES - DRA10003 I NILES - DRA10003
| i | i
R Hobbing Gear3 i L Hobbing Gear2 I Hobbing Final Drive | Hobbing Final Drive
I PFAUTER - FRW19063 -car/scar automatico PFAUTER - FRW11045 -car/scar aulomatico PFAUTER - FRW10013 -car/scar automatico PFAUTER - FRW10018 -car/scar automatico
i -
PFAUTER - FRW11006 PFAUTER - FRW11087 PFAUTER - FRW10014 PFAUTER - FRW10227
LL | L
m “l 0 Tl T, Hobbing Gear1 Hobbing Gear4 Deburring nw
I PFAUTER - FRW10016 -car/scar automatico PFAUTER - FRW10015 -car/scar automatico HURTH - EGW10020 -car/scar automatico
i PFAUTER - FRW10017 PFAUTER - FRW11807
!
I Rolling Splines Rolling Splines Rolling Splines
| EXCELLO - WAW10024 -car/scar automatico EXCELLO - WAW10023 -car/scar automatico EXCELLO - WAW11051 -car/scar automatico
I
|
I Gun Drill & Cross Holes Multidiameter and grooves turning Gun Drill & Cross Holes Gun Drill & Cross Holes
I UNIOR - FZA11002 -car/scar automatico DOOSAN - DRA11029 -car/scar automatico NAGEL - FZA10052 -car/scar automatico NAGEL - FZA10054 -car/scar autornatico
" -Contr. Planarita DOOSAN - DRA11030 -Artis -Midex -Midex
-Arlis DOOSAN - DRA11031 -Artis -Arlis
|
i - -
T W e A a Rolling Splines
EXCELLO - WAW10025 -car/scar automatico
Inner Turning
EMAG - DRA10117 -car/scar automatico
EMAG - DRA10118 -Contr. Planarita
EMAG - DRA10112
Wash Wash Wash Wash
DUERR - ORE10162 ~car/scar automatico DUERR - CRE11033 -car/scar automatico DUERR - ORE10162 -car/scar automalico DUERR - ORE10162 -car/scar automatico
FORNO2-3-5 FORNO 7 FORNO 2-3-5 FORNO 2-3-5
Straightening Straightening Straightening Straightening
GALDABINI - RIA11054 -car/scar automatico GALDABINI - RIA11069 -carfscar automalico GALDABINI - RIA10026 -car/scar automatico GALDABINI - RIA10027 -car/scar automatico
GALDABINI - RIA10028 -Acceleromelro -Acceleromelro -Acceleromelro -Accelerometro
Grind Diameters Grind complete Grind Grooves & Lengths Grind Grooves & Lengths
SCHAUDT - SLA11015 -car/scar automatico BUDERUS - SLA11063 -car/scar autemalico TACCHELLA - SLA11055 -car/scar automatico TACCHELLA - SLA11058 -car/scar automatico
e gt -In process BUDERUS - SLA11068 | -In process SCHAUDT ZEUSS - SLA160 3yl A SCHAUDT ZEUSS - SLA16 ER Sl A
BUDERUS - SLA11014 BACKUIFP mwwuw\a BacKUr B\Nmmp
BUDERUS - SLA11026
Grind Diameters Grind Diameters
Grind Diameter 34 & Lengths & Pilot Grooves & Bore Hard Turning SCHAUDT - SLA10036 -car/scar automatico SCHAUDT - SLA10031 -carfscar automatico
TACCHELLA - SLA11060 -car/scar automatico WEISSER - DRA1S019 -car/scar aulomatico SCHAUDT - SLA10038 -In process SCHAUDT - SLA10033 -In process

SCHAUDT - SLA10037
BUDERUS - §LA11031

Power Honing

PRAWEMA - HNW11007
PRAWEMA - HNW11012

-car/scar automatico

Superfinishing

NAGEL - HNA10057 -carfscar automatico

Wash

DUERR - ORE10160 _ -car/scar automatico

HARD

SIEE—
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