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circuifi di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

ENE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiomamento: 04.06.2015 / Felice Stizzi

Centro di lavore:

BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di controlio Frequenza Frequenza Frequenza » Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: a RK2: g Sala di 3 Documentazione
= | 3 z misura {3
silz 7 5 g 8
Z2|s g 3 < 3
0540 R Profondita fore Foglio 2 B-16 15,000 mm| 14,900 15,100 | MAI-411052 pz a cambio CR1: Tabella di registrazione dati
Sez.R-R CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |utensile
0-150; 0,05
0560] M |R Posizione rispetto H/D/J-R Foglio | 0,060 mm] 0,000 0,060 |MAI-414258 pza Misu: protocallo macchina 3D
2B-16 SezR-R MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2202 R Permpendicolarita rispetfo H 1x30° MAI-414258 pza Misu: macchina 3D data di base
(x2 pass.) Foglic 2 B-16 Sez.R-R MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
FRISMO
2204 R Posizione rispefto X/IA2/A2-A3 0,300 mm| 0,000 0,300 {MAI[-414258 pza Misw: macchina 3D data di base
Foglio 2 B-16 Sez.R-R MACCHINA MIS. 23D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2207| M | M Diametro foro 12,75 Foglic 2 12,887 mm| 12,873 12,901 { MAL-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
B-14 Sez.M-M MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac. Misu: macchina 3D data di base
PRISMO
MIR-453628 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA 213.85 H3[ 1 { ufensile
2208 M Smusso foro Foglio 2 B-14 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pza Misu: Tabella di registrazione
Sez.M-M PROFILOMETRO PCV 1 |tumo/mac. dati
2237 M Profondita foro Foglio 2 B-14 13,320 mm| 13,120 13,520 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Sez.M-M CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 {tumo/mac. dati
0-150; 0,05
2241 M | M Posizione rispetto G/D/K-M Foglio| 0,100 mm| 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: macchina 3D data di base
2 B-14 Sez.M-M MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jiumo/mac.
PRISMO
2243 M Perpendicolarita rispetto G Foglio | 0,040 mm | 0,000 0,040 |MAI-414258 pza Misu: macchina 30 data di base
2 B-14 Sez.M-M MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turmo/mac.
PRISMO
2244 M Rugositd Foglio 2 B-14 Sez.M-M | 16,0 um 0,0 16,0 MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazione
RUGQOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |tumo/mac. dati
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circuiti di controllo: 1 / 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

Bl GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiornamento: 04.06.2015 / Felice Sfizzi
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di confrollo Frequenza Frequenza Frequenza { . Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: g RK2: P Sala di s BDocumentazione
g = 3 = | misura m
] ] 0
EEHE & 3 & 8
2374] M |D diametro foro a68N6 Foglio 2 H-7 |68,000 mm| 67,067 67,0868 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jturno/mac . Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-453623 pza
TAMPONE DI MISURA ¢68N6 1 |tumo/mac.
2384 D Smusso foro Foglio 2 H-7 Sez.A-A] 30,0 deg 270 330 MOA-416120 pza Misu; Tabella di registrazione
PROFILOMETRO PCV 1 ]giorno/ma dati
cchina
2394 D Profonditd foro Foglio 2 H-7 8,500 mm| 8,460 8,540 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {turno/mac.
PRISMO
MAI-411052 pz a cambio
CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 {utensile
0-150; 0,05
2404 D Posizione rispetto X/A2/A2-A3 0,300 mm| 0,000 0,300 [MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 30
Faoglio 2 H-7 Sez. A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2414 D Perpendicoiarita rispefto H Foglio { 0,030 mm | 0,000 0,030 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
2 H-7 Sez. A-A MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2424 D Rugosita Foglio 2 H-7 Sez.A-A 6,3 pm 0,0 6,3 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati
2434 D Circolarita Foglio 2 H-7 Sez.A-A 10,010 mm| 0,000 0,010 |MAl-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMQ
2444 D Linearita Foglio 2 H-7 Sez.A-A 0,006 mm| 0,000 0,006 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac.
PRISMO
2454 D Profondita foro Foglio 2 H-7 14,900 mm| 14,860 14,940 | MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumo/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MAI-411052 pza
CALIBRO A CORSO0IO MECC. 1 |turmno/mac.
0-156€; 0,05

Trattare i prodotii non conformi secondo
pracedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di predotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1 / 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

NNl GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Dala emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dsenaggio 1 Data aggiornamento: 04.06.2015 / Felice Stizzi
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: = RK2: o Saladi E] Documentazione
= = S = misura |8
3f|= g g g E
28| a =1 o [i]
2554 D Raggio foro 868N6 Foglio 2 H-7 0,4 mm 0,0 0,4 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez A-A PRCFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
25641 D Smusso foro 862H8 Foglio 2 H-7 | 1,7 mm 15 19 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez AA PROFILOMETRO PCV 1 Jutensile dati
2574 D Smusso foro p68N6 Foglio2 H-7 | 1,7 mm 1,5 1.9 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A PROFILOMETRO PCV 1 [utensile dati
2584 D foro #62H8 distanza flangia E 1,7 mm 1.8 1.7 MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 H-7 Sez A-A CALIBRO A CORSQIO MECC. 1 ftumo/mac. dati
0-150, 0,05
2594 H Distanza flangie CP1-CP2-CP3 | 2,000 mm| 1,750 2,250 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 A-9 Sez. A-A CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |turno/mac. dati
0-150; 0,05
2604/ H Planarita flangia Foglio 2 H-4 0,050 mm} 0,000 0,050 |MAl-414258 pza Misu: protocolio macchina 3D
Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2614 M |H Planarita flangia 0,03/100 Faglio 2§ 0,03 mm 0,00 0,03 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-4 Sez A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2624 H Parallelismoe flangta rispettoa CP | 0,3 mm 0,0 0,3 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Faoglio 2 H-4 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac.
PRISMO
2634 M |H Rugosita flangia Foglio 2 H-4 10,0 pm 8,0 16,0 MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazions
Sez. A-A RUGOSIMETRC TIFO MAFIIR.T. 1 [fumo/mac. dati
2644] M {H Rugosita max. flangia Foglio 2 25,0 um 0,0 25,0 MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazione
H-4 Sez.A-A RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 [tumo/mac. dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuiti di controlle: 1 f 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

RN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito; -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: (9.04.2015 [ Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 . Data aggiomamento: 04,06.2015 / Felice Stizzi
Centro di lavore:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | . Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: < RK2: = Saladi {5 Documentazione
; = s S a misura m
o [ -]
B S 3 g g 3
MAL-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 ]tumo/mac.
PRISMO
2736 F Profilo gola scarico Parlicolare F1i MOA-416120 pz per X | Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 F-1 PROFILOMETRO PCV 1 ]settimana dati
2744| M |F Rugosita foro e55H8 Foglio 2 K-2 | 1,8 pm 1,2 25 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez. A-A RUGOSIMETRO TIPC M4API/R.T. 1 {utensile dati
2746 F Rugositd Rmax. foro 855H8 Foglio) pm 0,0 250 MOA-408101 pz a cambic | X | Misu: Tabella di registrazione
2 H-7 SezA-A RUGOSIMETRO TIPO M4PIIR.T. 1 Jutensile dati
2754 F Smusso foro @55H8 Foglio 21-3 | 27,0deg 24,0 30,0 MOA-416120 pz & cambio CR2: Tabella di registrazicne dali
Sez.AA PROFILOMETRO PCV 1 {utensile
2764} M {F Concentricita foro 855H8 Foglio 2 | 0,05 mm 0,00 0,05 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
L-3 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {twmo/mac .
PRISMO
2774 M |F Altezza lamatura foro 865 Foglio 2| 107,120 | 107,040 | 107,200 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
H-2 Sez.A-A mm CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 {tumo/mac. dati
0-150; 0,05
27841 M | F Parallelismo flangia faro 65 0,030 mm| 0,000 0,030 | MAI414258 pza Misu: protocolia macchina 3D
Foglio 2 H-2 Sez.A-A MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2794 F Rugosita flangia foro @65 Foglio 2| 25,0 ym 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
-2 Sez A-A RUGOSIMETRO TIPC M4APIR.T. 1 Jutensile dati
2804 F Raggio foro g65 Foglie 2 H-3 0,000 mm| 0,000 0,400 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Sez.A-A PROFILOMETRO PCV 1 Jutensile dati

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodetto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Pagina 8 di*



. Ip g ELIBEY

ajenute ouerd || opucoas pnbasa (je)s ouos opoposd 1p IpNe IS

1588201 18P S|enuely |op §'¢ g Binpaacid
OpUODBS WO Lou popold | aleper)

OvHILIO RN

O[|O)UO09 IP 1UoIZNI}S]

G0'0 ‘0SL-0
Rep foRwfount| ) ‘003N 010SYHOD V¥ OdaINMvYD LS EsIA 2 g ooy
auoizesiial p elaqeL NSy ezd 2a0Liv-IVING 0GS'LS 0601 W og'Ls]  H onedsu £ LG 0o} BlpUGod § ¥06¢
OWSIHd
Toewjowny SSI3Z A€ "SIN YNIHOOVIN LS BISIA /-0 g ollBod
(1e eulyogew o)josejold :nsipy ezd 85evLIviN| 00Z'6p 008'8y [Www000'6h, H opadsy 66 010} BlIpUCiOld § 7682
. 50'0 ‘05L-0
ljep Jewowmy | "00dW OIOSHOD ¥V OHdvYD 1S B18IA 2 g ollfod
suoizeyjsiBal Ip gjjege ] nsin ezd ZS0LLIVING  000'LS 008°05 [ww Q00'LS H opedsu |52 0104 YpUOiOId S 7882
. OWSiid
Jewjownil | SS13Z A€ "SIN YNIHOOVYIN v-v'zeg o g ool 4
(g Bulydoew 0jjooojoid NS ezd 862k L-IvIN 0800 0000 wiw gen’o | opedsu gge oo ejuEjod]puadiad /8¢
r ONSId
ToRwfown| 1 SSI13Z A€ "SIN YNIMDOVYIN V-¥'285 -9 g olifod W-r/aH
(€ BUyooew ofjcocioid sy e zd 85CFLFIVIN 0500 0000 Wl 0S0°0 onedsll gg@ oloj suoizisod | W |¥B8E
Bep spsusin| 1 "L'¥/dbIN OdIL OX1TWISODNY vy'ze8
suoizensiber Ip ejeqeL sy | | oiques e zd LoLgo-vow| €' 00 wrl g'g £-9 z ollfo-] 5gP 010) ENSObMY 4 vGaz
. OWSIUd
Jewfouim] | S813Z dE "SIN YNIHDOYIN Y-v¥'Z8s
ae eulyaoety ofjoaojord nsiy ezd 8SEXLIIVING  0LO'0 000°0 ww gLo'eo| 9 g olibod gge olo) Bjueeans 4 Lai4
QWSIHd
TOBW/OLUNt ) SSi3Z ae "SI YNIHOOYIN Y485
Qg Bulysoew ojjodojord nsiy ezd gszyi-ivin|  900'0 000'0 |wwepg'd| 9 g onficd G9@ olo) gluesun o vEBT
. OWSId
JBlW/OLIN ) L SSI3Z A€ "SI YNIHDOVN
gzd gSeri v
190°0+/80°0+592
Qe euyI9Ew o|jeoclosd ns|y Toewjouny) | YANSIA I INOJWVL Y-v'zeg
liep suozensifal |p llage ] 2D ezd OVOEST-HIN| 080°G9 190'59  |wur gpo‘se ¢-o z olfod4 g9@ o10) opwBIg 4| W [¥E8e
nep apsuan| | ADd OYLTWOTIHON VY'Z05
suopzexsiBo: p ejagey msin | | oiqueo e zd 0ZLaLVON!  o'ce 02z | Bepo'e | e-Hzonbodsos ooyossnws | lpisz
g £ g e @53
3 B 5 5 = E
Ef emnsuu =3 Z & =
suo|ZEJUaWINIOQ el weps B AL B N & "Hjou =
J auoysab 1p 1poje | ezuonbaiy ezuanbarg ezuenbasg O]|oUOS Ip oJuBLINGS sI1 T BINSHY BOlSUSRRIED
INOIZIY VIOLYIS A5V oL INOIZYHOAYT LOLELZYE  10J0AE| Ip OuUSD
1Zz))g 0l194 / §1.02°90°F0 :ojuawewolfbe eyeg I 01BBen=gp auoizisod suoIZRIDAE] DEOC suorzessdp
1I'g OUBIAS [ GLOZ Y060 :aUo|SS|WS Ejeg 11502 0|03]B7) + SUDIZNpold OJEDSE|Y:0JEIS aUoIZ|l-] E[0IEDS LEUD) eUoIZIIsed
- :ojuy oubasIp [ap aojpu| 102990057 ‘SleUSIEp
Sd9 suoiznpoid dd

BINS|W 1P BlES { € / | :0]OJUGS Ip N0



circuifi di controllo: 1 / 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito; -
Dascrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dsemaggio 1 Data aggiomamento: 04.06.2015 / Felice Stizz|

Cenfro di lavore:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. P RK1: = RK2: p Sala di H Documentazione
m = =z E = misura ..m
« ] o
2|3 & E 5 8
2914 S Profondita smusso foro @55 Foglio) 0,500 mm | 0,000 0,500 |MOA416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
2 E-7 Vista S1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dafi
2924, S Smusso fora #55 Foglio 2 E-7 45,0 deg 420 48,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Vista 81 PROFILOMETRC PCV 1 |utensile dati
2934] M | S Profondita foro @B60R6 rispetto H 146,800 mmf 46,700 46,900 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglic 2 D-7 Vista S1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turnefmac.
PRISMC
2944 S Profondita smusso foro 860R6 1,700 mm | 1,600 1,800 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
Foglio 2 E-4 SEZ.B-B PROFILOMETRO PCVY 1 |utensile dati
2854 S Smusso foro @55 Foglio 2 D-4 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.B-B PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2964 § Altezza foro 268 Foglio 2 E4 28,300 mm| 28,200 28,400 |MAI414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac,
PRISMO
2074 S Diametro foro @85 Foglio 2 C-4  |55,000 mm| 54,950 55,050 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MiS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2984] M |S Diametro foro @B0R6 Foglio 2 C-4 |60,600 mm| 59,946 59,965 |MAI-414258 pza CR2: Tahella di registrazione datj
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [|tume/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-453625 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA aE0R6 1 lutensile
2994 S Linearita foro e60R6 Foglio 2 D4 {0,606 mm| 0,000 0,006 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZB-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac .
PRISMO
3004 S Circolarita foro 60R6 Foglio 2 0,008 mmj 0,000 0,008 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
D4 SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
Trattare i prodotti non conformi secondo Gli audit di prodotto sono statf eseguiti secondo il plano annuale Pagina 10 di 29
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circuifi di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500546201 Indice del disegno finito: -
Descrizions: Chart Scatola Friziona Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dsemraggio 1 Data aggioramento: 04.06.2015 / Felice Stizzi

Centro di iavoro:

BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Garatteristica Misura m LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. = RK1: r RK2: = Saladi |5 Documentazione
g = | = 3 misura m
o ] o
EE S 3 g g g
3124 L Smussa foro 255 Foglio 2 D4 30,0 deg 270 33,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.B-B PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3134 L Altezza foro p68 Foglio 2 E-4 28,300 mm| 28,200 28,400 | MAI-414258 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. dati
PRISMO
3144 L Diametro foro @55 Foglio 2 C-4  |55,000 mm| 54,950 55,050 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.BB MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mace.
PRISMO
13154 M |L Diametro foro p60R6 Foglio 2 C4 |60,000 mm| 592,946 59,965 |MIR-453625 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.B-B TAMPONE DI MISURA g60RE 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turnofmac.
PRISMO
3164 L. Linearita foro @60R6 Faglio 2 D4 | 0,006 mm | 0,000 0,006 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumofmac.
PRISMO
3174 L Circolarita foro s60R6 Foglio 2 0,008 mm| 0,000 0,008 |MAI-414258 pza Misu: protacello macchina 3D
D-4 SEZB-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3184 L Rugosita foro 60R6 Foglic2D-4 | 63 pm .0 63 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZB-B RUGOSIMETRO TIPO M4PIIR.T. 1 |utensile dati
3194] M ]L Posizione foro @G0R6 Foglio 2 D-4] 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac.
PRISMO
3204 L Perpendicolaritd @60R6 Foglio2 | 0,030 mm| 0,000 0,030 | MAl-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
D-4 SEZ.B-B MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3214 H1-H11/H158/H16/H19-H21 Prof, 21,000 mmy 20,000 22,000 [MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Nocec. di filettature Foglio 3 J-15 CALIBRO A CORSQIO MECC. 1 | giorno/ma dati
SEZH-H 0-150; 0,05 cchina

Gli audit di prodotto sono stati eseguili secondo il piano annuale
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circuiti di controllo: 1 / 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

NN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Slato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione; 09.04.2015 / Stefano Billi
Qperazicne: 0030 Lavorazione posizione dsemaggio 1 Data aggiomamento: 04.06.2015 / Felice Stizzi

Centro di lavoro:

BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotti non conformi secondo

pracedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Garatteristica Misura LTS LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: q RK2: m Sala di H Documentazione
g W m m m misura m
e 3 3 3 8
3384 LH1/LH2diametro fori Foglio 3 K-3 *| 6,0 mm 6,0 6,3 MAI-£14258 pza Misu: protecolio macchina 3D
SEZ.51-81 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Humo/mac.
PRISMO
3324 LH1/LH2 Angolot fori Foglio 3 K-3 | 45,0 deg 44,5 45,5 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.51-81 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 }jturnofmac.
PRISMO
3396 LH1/LH2 Profondita fori Foglio 3 K-3|69,000 mm| 68,700 69,300 | MHM458589 pz a cambio | X | Misu; Tabella di registrazione
SEZ.81-81 1 }jutensile dati
3404 .H1 AngoloZ2 fori Foglio 1 G-12 65,0 deg 64,0 66,0 MAl-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |jturno/mac .
PRISMO
3414 LH2 AngoloZ2 fori Foglio 1 H-12 16,0 deg 15,0 17,0 MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3424 M | SD2 Posizione foro Foglio 3 H-15 0,050 mm| 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macehina 3D
SEZ.SD1-8D1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3434 SD2 Perpendicolarita foro Foglio3 {0,050 mm| 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-15 SEZ.8D1-8D1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac.
PRISMO
3444 M | SD2 Diametro foro Foglio 3 H-15 16,000 mm| 15,982 16,000 |MAL-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dafi
SEZ.SD1-SD1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumofmac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-415480 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA g 16 1 | utensile
3454 SD2 Rugositd fore Foglio 3 H-15 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SD1-8D1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati
3464 8D2 Smusso foro Foglio 3 H-15 2,0 mm 1.7 23 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SD1-8D1 PROFILOMETRO PCV 1 jutensile dati

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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circuifi di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione diserraggio 1 Data aggiormamento: 04.06.2015 / Felice Stizzi
Centro di lavoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caraftteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
= nomin, 5 RK1: = RK2: o Saladi 3 Documentazione
= -] - 3 misura |3
sil=z g £ g 5
Z2| s & a a 3
3574 SD1 Altezza foro rispetfo H Foglio 3 [29,300 mm| 29,250 29,350 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macechina 3D
H-13 SEZ.SD2-SD2 MACCHIMNA MIS. 30 ZEISS 1 {turno/mac.
PRISMO
3584 M | DG1 Posizione foro Foglio 3 H-9 0,050 mm| 0,000 0,050 |MALI414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jtumo/mac.
PRISMO
3594 DG1 Perpendicolarita foro Foglio 3 | 0,050 mm 0,000 0,080 | MAI414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-9 SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumno/mac.
PRISMO
3604| M |DG1 Diametro foro Foglio 3 H-8 10,000 mm| 10,025 10,040 |MAI-414258 pza CRZ: Tabella di registrazione dat
SEZ.DG1-DGT MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumo/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-415452 pz a cambio
TAMPCONE DI MISURA @ 10 F7 1 _jutensile
3614 DG1 Rugosita foro Foglio 3 H-9 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZDG1-DG1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati
3624 DG1 Altezza foro rispette H Foglio 3] 2,700 mm | 2,650 2,750 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-9 SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 {tumo/mac.
PRISMO
3634 DG1 Profondita foro Foglio 3H-S {12,050 mm| 12,050 12,250 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.DG1-DG1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 Jtumo/mac. dati
0-150; 0,05
3644 M | DG2 Posizione foro Foglio3H-10 | 0,050 mm{ 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protacollo macchina 3D
SEZ.DG1-DGA MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3654 DG2 Perpendicolarita foro Foglio3 | 0,050 mm | ©,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-10 SEZ.DG1-DG1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3664| M | DG2 Diametro foro Foglio 3 H-10 8,000mm | 8,025 8,040 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dat
SEZ.DG1-DGH MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR415739 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA & 8 1 |utensile

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale deil Processi

Gli audit di prodotio seno stati esequiti secondo il piano annuale
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circuifi di controllo: 1 /2 { sala di misura

Materiale:
Descrizione:

2500646201
Chart Scatola Frizione

Istruzioni di controllo

Slato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi

Indice de! disegno finito:
Data emissione:

BN GETRAG
PP Produzione GPS

08.04.2015 / Stefano Billi

Qperazione:
Centro di lavoro:

0030 Lavorazione posizione deerraggio 1

BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Data aggiomamento:

04.06.2015 / Felice Stizzi

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

PRISMO

Gli audit di prodotio sono stati esequiti secondo il pianc annuale

Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. - RK1: g RK2: o Sala di H Documentazione
£ = s ! 3 misura m
a o -]
5215 3 g 3 8
3774 DG3 Perpendicolarita foro Foglio3 | 0,050 mm| 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-6 SEZ.DG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3784 M |DG3 Diametro foro Foglio 3 H-6 8,000 mm| 8,025 8,040 |MIR-415739 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.DG2-DG2 TAMPONE DIMISURA 2 8 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumoimac.
PRISMO
3794 DG3 Rugosita foro Foglio 3 H-6 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.DG2-DG2 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 {utensile dati
3804 DG3 Altezza foro rispetto H Foglio 3| 2,700 mm | 2,650 2750 {MAL414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
H-6 SEZ.DG2-DG2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 }tumo/mac.
PRISMO
3814 DG3 Profondité foro Foglio 3 B-6 10,650 mm| 10,650 10,850 |MAl411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.DG2-DG2 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 ltumo/mac. dati
0-150; 0,05
3914 M | SR-4-R Posizione foro Foglio 3 E-13] 0,100 mm§ 0,000 0,100 |MAL-414258 pza Misu; protocollo macchina 3D
SEZSR1-SR1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumo/mac.
PRISMO
3524 SR4-R Perpendicolarita foro Foglio { 0,050 mm§ 0,000 0,050 |MAI414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3 E-13 SEZ.8R1-SR1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac.
PRISMO
3934 M | SR-4-R Diametro foro Foglic 3 E-14 {10,000 mm{ 10,000 10,015 |MIR-415452 pz a cambic CR2: Tabellz di registrazione dat]
SEZ.SR1-SR1 TAMPONE DIMISURA @ 10F7 1 |utensile Misu: protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |[turno/mac.
PRISMO
3944 SR4-R Altezza fora rispetto H 14,000 mm| 13,550 14,250 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 3 E-14 SEZ.SR1-SR1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
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circuiti di controllo:

112/ sala di misura

Istruzioni di controllo

I GETRAG
PP Produzione GPS

Matenale: 2500646201 Indice del disegno finito:
Descrizione: Chart Scatola Frizione State:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Qperazicne: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiornamento: 04.06.2015 / Felice Stizzi

Centro di lavoro:

BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotfi non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto seno stati eseguiti secondo il piano annuale

Caratteristica Misura Lm LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza " Metodi di gestione/
=3 nomin. o RK1: g RK2: a Sala di 3 Documentazione
g = ] E ] misura |2
] a a E
EH 5 3 3 g 8
4054 M | SR-5-1 Diametro foro Foglio 3 E-10 |10,000 mm} 10,000 10,015 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.5R2-8R2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. Misu: protacollo macchina 3D
PRISMO
MIR-415452 pz a cambio
TAMPONE DI MISURA @ 10 F7 1 Jutensile
4064 SR-5-1 Allezza foro rispetto H Fogliot24,000 mm| 23,550 24,250 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
3 E-10 SEZ.SR2-5R2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
4074 SR-5-1 Profondita foro Foglio 3 E-10] 7,200 mm | 7,000 7,200 | MA411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SR2-SR2 CALIBRO A CORSOQIO MECC. 1 tumo/mac. dati
0-150; 0,05
4084 8R-5-1 Rugosita foro Foglio 3 E-10 | 16,0 pm 0,0 16,0 MOA-408101 pz & cambio Misu: Tabella di reqgisirazione
SEZ.SR2-SR2 RUGCSIMETRO TIPO M4PIIR.T. 1 |utensile dati
4094| M | SR-2-6 Posizione foro Foglio 3 E-11| 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misw; protocollo macchina 3D
SEZ.SR2-SR2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumofmac.
PRISMO
4104 SR-2-6 Perpendicolarita foro Foglio | 0,050 mm | 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Mistt: protocollo macchina 3D
3E-{1 SEZ.8R2-SR2 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 {tumo/mac.
PRISMOC
4114] M | SR-2-6 Diametro foro Feglio 3 E-11 [13,000 mm| 13,000 13,018 |MIR-415915 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.SR2-SR2 TAMPONE DI MISURA @ 13 H9 1 jutensile Misu: protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jturno/mac.
PRISMO
4124 SR-2-6 Altezza foro rispetto H Fogliol 0,500 mm | 0,050 0,750 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
3 E-11 SEZ.SR2-5R2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac.
PRISMO
4134 SR-2-8 Profondita foro Foglio 3 E-11]11,300 mm| 11,300 11,500 |MAI411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.SR2-5R2 CALIBRO A CORSOQIO MECC. 1 |turno/mac. dati
0-150; 0,05
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circuiti di controllo: 1/ 2/ sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale; 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scafola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 08.04.2015 / Stefane Billi
Operazione; 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiomamento: 04.06.2015 / Felice Stizzl

Centro di lavoro:

BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza u Metodi di gestione /
= nomin. 4 RK1: P RK2: P Sala di 3 Documentazione
= E 3 - misura |2
si|= g g :
22| d 3 & 3
4244 P18H7 Profondita foro Foglio 3 B-14| 9,500 mm | 9,400 9,600 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.P-P CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tume/mac. dati
0-150; 0,05
4254 P18H7 Concentricita foro Foglio3 |0,100 mm| 0,000 0,100 |MAl-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
B-14 SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
4264| M ]21R7 Diamefro foro Foglio 3 B-14 {21,000 mm| 20,280 21,041 |MAI-414258 pz a cambio Misu: protocello macchina 3D
SEZP-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 utensile
PRISMO
4274 21R7 Rugosita confrollata Foglio3 | 13,0 pm 10,0 16,0 MOA-408101 pza Misu: Tabella di registrazione
B-14 SEZ.P-P RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 [|tumo/mac. dali
4276 21R7 Rmax Foglio 2 H-7 Sez.A-A 250 pm 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
RUGQSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 {utensile dati
4284] 21R7 Angolo smusso Foglio 3 B-14 | 20,0 deg 17,0 23,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.P-P PROFILOMETRO PCV 1 [utensile dati
4294 18H9 Posizione foro Foglio 3 B-14 | 0400 mm | 0,000 0,400 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |iumo/mac .
PRISMO
4304 18H9 Diametro foro Foglio 3 B-14 {18,000 mm| 18,000 18,043 | MAI-414258 pz a cambio Misu: profocollo macchina 3D
SEZ.P-P MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [utensile
PRISMO
4306 Distanza foro P Lamatura angolo 9,000 mm 8,850 9,150 MAI-414258 X
11,636 Foglio 2 J-11 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
4308, Distanza foro P Lamatura angolo 6,550 mm| 6,400 6,700 | MAI-414258 pz per carica | X | Misu: macchina 3D data di base
64,884 Foglio 2 J-11 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
4310 Distanza Flangia H Lamatura Foglio 35,000 mm| 34,800 35,200 |MAI-411052 pz per carica | X | Misu: macchina 3D data di base
3B-14 SEZ.P-P CALIBRO A CORSOIC MECC. 1
0-150; 0,05
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circuiti di controlle: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolp costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione déerraggio 1 Data aggiomamento: 04.06.2015 f Felice Stizzi
Centro di lavoro:  BAZ{3101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza u Metodi di gestione f
= nomin. - x RK1: g RK2: 8 Sala di 3 Documentazione
£ 2 ] S misura |3
sil= g 5 g E
= = <] a a Ji]
4454 D Lunghezza asola foro Foglio 5 K-5142,500 mm| 42,400 42600 |MAI414258 pza Misu: protocalle macchina 3D
Particolare N MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turo/mac.
PRISMO
4464 D Posizione asola foro Foglio 5 K-5 | 0,100 mm| 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Particolare N MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 }tumo/mac.
PRISMO
4474, D Profondita asola foro Foglio 5 K-51 161,610 | 161,510 | 161,710 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Parlicotare N mm CALIBRO A CORSQIO MECC. 1 {tumo/mac. dati
0-150; 0,05
4484 GTS1/GTS2/GTS3 Diametro foro  |17,500 mm| 17,400 17,600 |MIR-453635 pza CR2: Tabella di registrazione dafj
Foglio 5 K-2 SEZ.GTS1-GTS1 TAMPONE LISCIO P/INP 1 |tumofmac. Misu: profocollo macchina 3D ’
a17.580.1
MAI-414258 pzd
MACCHINA MIS, 30 ZEISS 1 ltumo/mac.
PRISMO
4494 GTS1/GTS2/GTS3 Profondita foro | 4,000 mm | 3,900 4,100 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglic 5 K-2 SEZ.GTS1-GTS1 CALIBRO A CORSOQIO MECC. 1 [turol/mac . dati
0-150; 0,05
4504 GTS1/GTS2/GTS3 altezza smussoe | 1,200 mm | 0,900 1,500 [MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
faro d=17,5 Foglio 5 K-2 PROFILOMETRO PCV 1 [utensile dati
SEZGTS1-GTS1
4514 GTS1GTS2/GTS3 Angolo Smusso | 45,0 deg 42,0 48.0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
foro Foglio 5 K-2 SEZ.GTS1-GTS1 PROFILOMETRO PCV 1 [utensile dati
4524 GTSUGTS2/GTS3 Profondita 16,000 mm| 15,000 16,000 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Noceiolo foro Faglio 5 K-2 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 [tumno/mac. dati
SEZGTS1-GTS1 0-150; 0,05
4534 GTS1/GTS2/GTS3 Profondita 13,000 mm| 13,000 14,000 |MIR-411103 pza Misu: Tabella di registrazione
Filettatura Foglio 5 K-2 TAMPONE FILETTATO M&-6H 1 [turo/mac . dati
SEZ.DS1-DSH

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piane annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controlio

BN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scalola Frizione Stato;Rilasciato Preduzione + Calcolo costi Data emissione: (9.04.2015 { Stefano Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggicrnamento: 04.06.2015 / Felice Stizzi

Centro di lavoro:

BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE

Traftare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | , Metedi di gestione f
= nomin. a RK1: = RK2: o Sala di S Documentazione
g = S = E| misura m
a d o
2|5 g 3 3 g
4634] M | CA13, CA23 Posizione foro Foglic 51 0,100 mm| 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocallo macchina 3D
1-14 SEZ.CA13-CA13 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jtumofmac.
PRISMC
4644 CA13, CA23 Profondita foro Foglio 5/ 4,100 mm | 3,800 4,300 |MAI-414258 pza Misu: protocallo macchina 3D
1414 SEZ.CA13-CA13 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
4654 CA13, CA23 Rugosita foro Foglio5 | 6,3 um 0,0 6,3 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di regisfrazione
{-14 SEZ.CA13-CA13 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dafi
4694 M | CA15, CA25 Posizione foro Foglio 5| 6,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
-8 SEZ.CA15-CA15 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |{umo/mac.
PRISMO
4704 CA15, CA25 Perpendicolarita foro | 0,050 mm| 0,000 0,050 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio & |-8 SEZCA15-CA15 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
4714] M |CA15, CA25 Diametro foro Foglio 5 | 6,000 mm | 6,000 6,012 |MIR-415804 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
|-8 SEZ.CA15-CA15 TAMPONE DI MISURA » & H9 1 Jutensile Misu: protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |umo/mac.
PRISMO
4724 CA15, CA25 Profondita nocciclo 10,000 mm{ 9,800 10,200 | MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
foro Foglio 5 I-8 SEZ.CA15-CA15 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 [turno/mac. dati
0-150; 0,05
4726 CA15,CA25 altezza smusso 0,700 mm| 0,400 1,000 {MOA-416120 pz a cambio | X i Misu: Tabella di registrazione
sez.CA15-CA15 foglio S HE PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
5ez.CA25-CA25 foglio 5 F6
4728 CA15,CA25 angolo smusse 30,000 deg! 27,000 33,000 |MOA-416120 pz a cambio { X| Misu: Tabella di registrazione
sez.CA15-CA15 foglio 5 HE PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
5ez.CA25-CA25 foglio 5 FB
4734 E Profondita flangia rispettoa G 159,710 | 159,650 | 159,710 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 51-4 SEZE-E mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO

Gli audit di prodetto sono stati eseguiti secondo if piano annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

Il GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Friziong Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefana Billi
Operazione: 0030 Lavorazione posizione dserraggio 1 Data aggiomamento: 04.06.2015 / Felice Stizzi
Centro di [avoro:  BAZ13101 LAVORAZIONE 1° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. o RK1: 5 RK2: o Sala di E} Documentazione
g = 3 ] 3 misura wM
o a [ ]
2Z|S a 3 i 3
4894 PT3 Profondita di filettatura Foglic 5 (16,500 mm| 16,000 17,000 |MIR-411103 pza CR2: Tabella di registrazione dati
B-5 SEZ PT3-PT3 (Valido solo per TAMPONE FILETTATC M6-6H 1 [tumo/mac.
variante 250332100)
4804 PT3 Posizione foro Faglio 5 B-5 0,400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 pza CR2: protocollo macchina 3D
8EZ.PT3-PT3 (Valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 jtumo/mac.
variante 250332100) PRISMO
41914 TR3 Posizione foro Foglio 5 D-4 0,400 mm| 0,000 0400 |MAIl-414258 1pz Misu: profocollo macchina 3D
SEZ. TR3-TR3 (Valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
variante 250332100) PRISMO /macchina
4924 TR3 Profondita di nocciolo foro mm MAI-411052 pza CR2: Tabelia di registrazione dati
Passante Foglio 5 D4 SEZ. CALIBRO A CORSOQIO MECC. 1 lturno/mac .
TR3-TR3 (Valido solo per variante 0-150; 0,05
250332100)
4934 TR3 Profondita di filettatura Foglio 5|30,500 mm| 30,000 MIR-411111 pza CR2: Tabella di registrazione dati
D-4 SEZ. TR3-TR3 (Valido sola per TAMPONE FILETTATC M10-6H 1 |tumoimac.
variante 250332100}
4944 TR3 Altezza lamatura Feglic 5D-4 | 4,700 mm | 4,600 4800 |MAI414258 ipz Misu: protocollo macchina 3D
SEZ. TR3-TR3 (Valido sclo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 | seftimana
variante 250332100) PRISMOC /macchina
MAI-411052 1pz
CALIBRC A CORSOCIO MECC. 1 |settimana
0-150; 0,05 /macchina
4954 PTO Posizione foro Foglio 5 1-13 0,400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 1pz Misu: protocollo macchina 3D
SEZ. PT0-PTO (Valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [setlimana
variante 250332100) PRISMO /macchina
4964 PTO Profondita di noceiolo foro mm MAI-411052 pza CR2: Tabella di registrazione dati
Passante Foglio 5 [-13 SEZ. CALIBRO A CORS0CI0 MECC. 1 |turnofmac .
PTO-PTO (Valido solo per variante 0-150; 0,05
250332100)
4974 PTO Profondita di filettatura mm MIR-411106 pza CR2: Tabella di registrazicne dati
Passante Foglio 5 [-13 SEZ. TAMPONE FILETTATO M8-6H 1 |tumo/mac.
PTO-PTO (Valido solo per variante
250332100)
4976 PT0 Pasizione filettatura Foglio 5 0,400 mm| 0,000 0,400 1pz Misu: protocollo macchina 3D
-13 SEZ. PTO-PTO (Valido solo per 1 |seltimana
variante 250332100) /macchina

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il plano annuale
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circuiti di controllo: 1 / 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

ERN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale; 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Ritasciato Produzione + Calcolo cosfi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dserraggio 2 Data aggiornamento: 20.03.2015 / Felice Stizzi
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. m RKi1: a RK2: P Sala di S Documentazione
F = -] ] = misura |3
o -1 E
32|3 H 5 H 8
0310 CA1_D1 Rugosita foro Foglio 4 K-8 | 10,0 pm 0,0 10,0 |MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 RUGOSIMETRO TIPO M4PIIR.T. 1 |utensile dati
0390 CA1_D1 Angolo smusso foro Foglio | 30,0 deg 27,0 330 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
4 K-8 SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
0400 CA1_D1 Altezza smusso foro Foglio] 1,5 mm 1.2 18 MOA-416120 pz a cambio | X | Misu: Tabella di registrazione
4 K-8 SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
0430 .CA1_D2 Raggio foro Foglio 4 K-8 1,2 mm | 0.8 16 MOA-416120 pza cambio | | Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 ]utensile dati
0600 CA1_D2 Angolo smusso foro Foglio{ 30,0 deg 27,0 33,0 [MOA-416120 pz a cambio | X ] CR1; Tabella di regisirazione dafi
4 K-8 SEZ.CA1-CA1 PROFILOMETRO PCV 1 }utensile
Misu: Tabella di registrazione
dati
0610 CA1_D2 Rugositd foro Foglio 4 K-8 { 25,0 pm 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati
0710 CA1_D2 Diametro foro Foglio 4 K-8 150,900 mm| 50,850 50,950 jMAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-453632 pz a cambio
TAMPONE LISCIO P/NP 1 }utensile
250.9+0.05
0780 CA1_D3 Diamelro foro Foglio 4 K-8 {57,000 mm| 586,850 57,060 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jtumo/mac .
PRISMO
2501 CA1_D3 Rugosita foro Foglio 4 K-8 | 25,0 pm 0,0 25,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA1-CA1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati

Trattare i prodotti non conformi secondo

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il pianc annuale
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cireuiti di controllo: 1/ 2 { sala di misura

Materiale:
Descrizione:

2500646201
Chart Scafola Frizione

Istruzioni di controllo

Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi

Indice del disegno finito:
Data emissione:

HEEE GETRAG
PP Produzione GPS

09.04.2015 / Stefano Billi

Qperazione:
Centro di lavoro:

0040 Lavorazione posizione diserraggio 2

BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE

Data aggiornamento:

20.03.2015 / Felice Stizzi

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gii audit di prodotio sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Caratferistica Misura LTl LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomirt, P RK1: - RK2: = Saladi 3 Documentazione
g = 3 =] | misura {2
-] [} ] E
2|5 E g E 3
2734 CA16-CA19 Diametro foro Foglio 4 | 5,500 mm| 5,400 5,600 |MAI-414258 pza CR2: Tabella di registrazione dati
K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumno/mac. Misu: protocollo macchina 3D
PRISMO
MIR-453634 pz a cambio
TAMPONE LISCIO F/NP 85.5+0.1 1 |utensile
2744 CA16-CA19 Posizione filettatura M5} 0,400 mm | 0,000 0400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumof/mac.
PRISMO
2754 CA16-CA19 Altezza foro Foglio4  |10,000 mm| 9,800 10,200 § MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
K-8 SEZ.CA1-CA1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 |tumo/mac. dati
0-150; 0,05
2764 CA16-CA19 Profondita filettatura M5)25,000 mm| 25,000 25,800 |MIR-453587 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglic 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 TAMPONE FILETATTO P-NP 1 |tumo/mac. dati
M5-6H
2774 CA16-CA19 Profondita nocciolo 28,000 mm{ 27,000 28,000 |MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
Foglio 4 K-8 SEZ.CA1-CA1 CALIBRO A CORSCIO MECC. 1 |turmo/mac . dati
0-150; 0,05
2784 M | CA2 Posizione fora rispetto 0,260 mm | 0,000 0,280 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
E/DCA23-25 Foglio 4 F-8 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
SEZ.CA2-CA2 PRISMO
2794 CA2 Rotondita Feglio 4 F-9 0,615mm/| 0,000 0,015 |MAl414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2804| M |CA2_D1 Diametro foro Foglio 4 F-9 |24,1700 mm| 24,100 24,150 |MIR-453636 pz a cambio CR2: Tabellz di registrazione dati
SEZ CAZ-CAZ TAMPONE DI MISURA 1 Jutensile Misu: protocollo macchina 3D
224.1+0.05
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2814 CA2_D1 Rugosita foro Foglio4 F-9 | 10,0 um 0,0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CA2-CA2 RUGOSIMETRO TIPO M4PIIR.T. 1 |utensile dati
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circuit di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

IEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scafola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione deerraggio 2 Data aggiornamento: 20.03.2015 [ Felice Stizzi
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metedi di gestione /
= nomin. A RK1: q RK2: g Sala di a Decumentazione
= 5 E E<| misura |3
sfi|= g 5 2 5
a= | €D =1 (=] Im [¥]
2914 CA2_D3 Concentricita foro Foglio4 | 0,700 mm|{ 0,000 0,100 [|MAl-414258 pza Misu; protocollo macchina 3D
F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac.
PRISMO .
2924 CA2_D3 Altezza smusso foro Foglio| 1,500 mm{ 1,400 1,600 |MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
4 F-9 SEZ.CAZ2-CA2 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
2934 CA2_D3 Profondita foro Foglio 4 F-8{17,700 mm] 17,600 17,800 | MAI-401051 pza Misu: Tabella di registrazione
SEZ.CAZ2-CA2 CALIBRO DI PROF. DIGIT. 30ES 1 |turno/mac. dati
MAHR
2844 CA2_D2 Profondita foro Foglio 4 F-9|53,000 mmj 52,900 53,100 |MAi-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
SEZ.CAZ2-CAZ MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [|{umoe/mac.
PRISMO
2954 CA2_D3 Altezza foro Foglio 4 F-9 195,800 | 195,750 { 195,850 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.CA2-CA2 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
2964 CAZ_D3 Rugosita lamatura Foglio 4| 16,0 pm 00 16,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
F-9 SEZ.CA2-CAZ RUGOSIMETRO TIPO M4PIIR.T. 1 |utensile dati
2974 CA2 D3 Planarita lamatura Foglio 4| 0,050 mm | 0,000 0,050 |[MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
2984 CA2_D3 Perpendicolarita lamatura [ 0,100 mm ] 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protacolle macchina 3D
Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumo/mac.
PRISMC
2094 CAZ26-CA29 Posizione fori rispetto | 0,200 mm | 0,000 0,200 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3B
E/D/CAZ2 Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CAZ MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 (tumo/mac.
PRISMO
3004 CA26-CAZ29 Perpendicolarita fori 0,150 mm|§ 0,000 0,150 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Foglio 4 F-9 SEZ.CA2-CAZ MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3014 CAZ26-CA29 Diametro foro Foglio4 {5500 mm| 5,400 5,600 |MAI-414258 pza CR2; Tabella di registrazione dati
F-9 SEZ.CA2-CA2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. Misu: protacolla macchina 3D
PRISMOC

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodofto sono stati eseguifi secondo il piano annuale
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cireuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione diserraggio 2 Data aggiomamento: 20.03.2015 / Felice Stizzi

Centro di lavoro:

BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotii non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati esequiti secondo il piano annuale

Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di confrollo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= notmirn. - RK1: a RK2: P Saladi 3 Documentazione
g = E-S | = misura |2
& ] E
3|3 g 3 g 3
3124 W2 Profondita filetfatura foro Foglio [16,000 mm| 18,000 17,000 |MIR-411103 pza Misw: Tabella di registrazione
4 K-4 SEZW2-W2 TAMPONE FILETTATO M6-6H 1 [tumo/mac. dati
3134 W2 Altezza lamatura foro Foglio 4 172,719 | 172,519 | 172,919 |MAI-414258 pza Misu: pretocollo macchina 3D
K4 SEZW2-W2 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |fumo/mac.
PRISMO
3136 W3 Posizione foro Foglio 4 J-6 0400 mm| 0,000 0,400 |MAI-414258 1pz Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.W3-W3 (valido solo per MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |seftimana
variante 2500332100} PRISMO fmacchina
3138 W3 Profonditd nocciolo foro Foglio 4122,500 mm| 22,000 23,000 |MAl-411052 pza CR2: Tabella di registrazicne dafi
J-6 SEZ.W3-W3 (valido salo per CALIBRC A CORSO0IO MECC. 1 {lurmo/mac.
variante 2500332100) 0-150; 0,05
3140 W3 Profondita filettatura fore Foglio |19,000 mm} 18,000 20,000 |MIR-411106 pza CR2: Tabella di registrazione dati
4 J-6 SEZW3-W3 (valido solo per TAMPONE FILETTATO M3-6H 1 |tumo/mac.
variante 2500332100}
3142 W3 Altezza lamatura foro Foglio 4 126,998 | 126,798 | 127,198 |MAI-414258 1pz Misu: protocolle macchina 3D
J-6 SEZ.W3-W3 (valido solo per mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |seftimana
variante 2500332100) PRISMO Imacchina
3144 TRS1,TRS2 Posizione filettatura 0400 mm| 0,000 0400 |MAI-414268 pza Misu; protocolio macchina 30
Foglio 4 K-2 SEZ.PS1-PS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac.
PRISMO
3154 M | TRS1,TRS2 Posizione foro Foglio 4 | 0,100 mm | 0,000 0,100 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
K-2 SEZ.PS1-PS1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3164 TRS1,TRS2 Diametro foro Foglio4 {9,500 mm| 9,450 9,550 |MIR-453630 pz a cambio | CR2: Tabella di registrazione dati
K-2 SEZ.P51-PS1 TAMPONE DI MISURA 29.5+0.05 1 |utensile Misu: protocolle macchina 3D
MA!-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turno/mac.
PRISMO
3174 TRS1,TRS2 Profondita precamera | 4,600 mm{ 4,500 4700 | MAI-411052 pza CR1: Tabella di registrazione dati
D=9.5 Foglio 4 1-5 SEZ TRS3-TRS3 CALIBRO A CORSOQIO MEGC. 2 {tumo/mac.
0-150; 0.85
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circuiti di controllo; 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

R GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione dserraggio 2 Data aggiornamento: 20.03.2015 / Felice Stizzi

Centro di lavoro:

BAZ13102 EAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il ptano annuale

Caratteristica Misura LN LTS Strumento di confrollo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. P RK1: - RK2: g Saladi 3 Documentazione
8 = - = = misura m
o a [ ]
IE|S g 3 g g
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3266 V angolo smusso Foglio 4 K2 30,000 deg| 27,000 33,000 | MOA-416120 pz a cambio | X| Misu: Tabella di registrazione
SEZV.V PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3274 EL Posizione filettatura Foglic 4 I-5 | 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZEL-EL MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 ]turno/mac.
PRISMO
3284 EL Profondita nocciolo foro Faglio 4 |23,000 mm| 22,500 23,000 |MAI-411052 pza
-5 SEZ.EL-EL CALIBRO A CORSOIO MECC. 2 |tumnofmac.
0-150; 0,05
3294 EL Profondita filettatura foro Foglio 420,000 mm| 20,000 21,150 | MIR-411106 pza CR1: Tabella di registrazione dafj
-5 SEZ EL-EL TAMPONE FILETTATO M8-6H 2 [turno/mac.
3304 EL Altezza lamatura foro Foglio 4 I-5] 124,700 | 124,250 | 125,150 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZEL-EL mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [fumo/mac,
FRISMO
3314 W8 Posizione filettatura foro Foglio | 0400 mm | 0,000 0,400 | MAI414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
4 |-4 SEZ.WB-WE MACCHINA MIS. 30 ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3324 W6 Profondita nocciolo foro Foglio 4{18,000 mm| 17,500 18,000 |MAI411052 pza Misu: Tabella di registrazione
-4 SEZ.WB-WG CALIBRO A CORSO0IO MECC. 1 |tumo/mac . dati
0-150; 0,05
3334 W8 Profondita filettatura foro Foglio |16,000 mm| 16,000 17,000 |MIR-411103 pza CR1: Tabella di registrazione dati
4 |-4 SEZ,WB-W6 TAMPONE FILETTATO M6-6H 2 Jtumo/mac .
3344 W8 Altezza lamatura foro Foglio 4 193,280 | 193,080 | 193,480 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
-4 SEZ.W6-WE (solo per variante mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jtumo/mac .
2500331320) PRISMO
3346 W6 Altezza lamatura foro Foglio 4 173,000 | 172,800 | 173,200 |MAI-414258 1pz Misu: protocollo macchina 3D
L4 SEZ.W6-WE (solo per variante mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |settimana
2500332100) PRISMO /macchina
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circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

BN GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo cosfi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Qperazione: 0040 Lavorazione posizione dserraggio 2 Data aggiornamento: 20.03.2015 / Felice Stizzi

Centro di lavoro:

BAZ 13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotte sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. a RK1: g RK2: g Sala di 3 Documentazione
5 = a & £ misura ..m
a a [ =3
2SS g g & &
3444 T1 Smusse fore Faglio 4 F-5 30,0 deg 27,0 33,0 MOA-416120 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZT1-T1 PROFILOMETRO PCV 1 |utensile dati
3454 T1 Rugosita foro Foglio 4 F-5 10,0 pm 0,0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazione
SEZ.T1-T1 RUGOSIMETRO TIPO M4PI/R.T. 1 |utensile dati
3464 T1-T3 Allezza lamatura foro Foglic 4] 192,853 | 192,753 | 192,953 |MAI-414258 pza Misti: pretocollo macchina 3D
F-5 SEZ.T1-T1 mm MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac.
PRISMO
3474 T3 Profondita nocciolo foro MAI-411052 pza Misu: Tabella di registrazione
(passante) Foglio 4 F-5 SEZ.T1-T1 CALIBRO A CORSOIO MECC. 1 [tumo/mac. dati
0-150; 0,05
3484 T3 Profondita filettatura fore Foglio 416,500 mm| 16,000 17,500 |MIR-411103 pza CR1: Tabella di registrazione dati
F-5 SEZ.T1-T1 TAMPONE FILETTATO M6-6H 1 [tumo/mac.
3494 T3-T1 Planarita flangia Foglic 4 F-5 | 0,300 mm | 0,000 0,300 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 urnofmac.
PRISMO
3504 T3-T1 Perpendicolarita flangia 0,100 mm 0,000 0,100 | MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
Fogtio 4 F-5 SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [turnofmac.
PRISMO
3514 T3 Perpendicolarita foro Feglio 4 F-§ 0,300 mm{ 0,000 0,300 |MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZTi-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3524 T3 Pasizione filettatura foro Foglic 4| 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
F-5 SEZ.T1-T1 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3534 TR1 Posizione filettatura Foro Foglio| 0,400 mm | 0,000 0,400 |MAI-414258 pza Misu: protocolle macchina 3D
4 D-8 SEZ.TR1-TR1 MACCHINA MIS, 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
3544 TR1 Profondit3 nocciolo foro MAI-411052 pra Misu: Tabella di registrazione
{passante) Foglio 4 D-8 CALIBRO A CORSOIO MECC., 1 |{urno/mac. dati
SEZTR1-TR1 0-150; 0,05
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circulli di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

I GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2500646201 Indice del disegno finito: -
Descrizione: Chart Scatola Frizione Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo cosfi Data emissione: 09.04.2015 / Stefano Billi
Operazione: 0040 Lavorazione posizione diserraggio 2 Data aggiomamento: 20.03.2015 / Felice Stizzi
Centro di lavoro:  BAZ13102 LAVORAZIONE 2° FASE SCATOLA FRIZIONE
Carafteristica Misura Ln LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: Y RK2: g Saladi 3 Documentazione
= 5 S S misura |2
si|lz g 5 g §
] k= g g el 8
3674 Z2 Forma foro Foglio 4 B-7 0,150 mm 0,000 0,180 [MAI-414258 pza Misu: protacollo macchina 3D
SEZ2.72-72 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 Jtumo/mac.
PRISMO
3684 Z2 Altezza foro Foglio 4 B-7 4,000 mm{ 3,200 4,800 [MAI-414258 pza Misu: protocclle macchina 3D
SEZ.Z2-Z2 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac.
PRISMO
3694 Z3 Altezza foro Foglio 4 B-H 4,000 mm| 3,200 4800 [MAI414258 pza Misu: protocollo macchina 3D
SEZ.23-Z3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 [tumo/mac.
PRISMO
3704 Z3 Forma foro Foglio 4 B-5 0,100 mm| 0,000 0,100 {MAI-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
SEZ.Z3-Z3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 ]turmnofmac.
PRISMO
3714 Z3 Angolo foro Feglio 4 B-5 60,0 deg 59,9 60,1 MAI-414258 pza Misu; protocolio macchina 3D
SEZ.Z3-Z3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 {tumo/mac.
PRISMO
3724 Z3 Cono foro Foglio 4 B-5 9,378 mm| 9,328 9,428 |MAl-414258 pza Misu: protocollo macchina 30
SEZ.Z3-Z3 MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |turno/mac .
PRISMO
3734 M | P2 Posizione foro 0,100 mm| 0,000 0,200 |MAI-414258 pza Misu: Tabella di registrazione
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumofmac. dati
PRISMO
3744 M |P2 Diametro foro 20,000 mmj 19,972 19,993 | MAI-414258 pza Misu: Tabella di registrazione
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 ltumoimac. dati
PRISMO
3754 P2 Posizione filettatura 0,400 mm 0,000 0,400 |MAI414258 pza Misu: Tabella di registrazione
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac. datfi
PRISMO
3764 P2 Profondita filettatura 16,000 mm| 15,000 17,000 | MIR-453588 pza CR1: Tabella di registrazione dati
TAMPONE FILETATTO P-NP 2 |turnofmac.
M22%1.5-6H
3774 P2 Rugosita foro foglio 3 B-13 10,0 pm 0,0 10,0 MOA-408101 pz a cambio Misu: Tabella di registrazicne
SEZP-P RUGOSIMETRC TIPO M4PI/R.T. 1 Jutensile dati

Traltare i prodotfi non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotio sono stali eseguiti secondo il piano annuale
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