Capacita strumenti di misura Pfg/i:‘a
e-D A S§°
Dataod.  30/09/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Levigatura SR5
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto eMdk Desc. mast. Master eMdk Desc. Car. aMdk
N* calibro MVZ 406001 022 N° master MVZ 470311 002 N° Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 77,034 Val. Nom. 77,0335 LSS 77,0770 =0,0435
Caus. Pr. CG Unita di misura  ~ mm Unita di m mm LSl 76,5985 ;-0,4350
Nota Banchetto per eMdk allestito per codici lavorazione SR5 250.1.3645-4225.36
- - — - — - — - — - — - — - — — - — Xm+0,1-T
77,07
T 77,06
= ]
E77044 _ _ _ S _ - - . g . =
% 77.03 e o e e e e e A S i e o e EE HSg
s ]
Q -
77,01
76,99 [l W | N L W e S e o ] g W N SO i US| Xm—0,1-T
T T T T | T T T T T T T T T T T T T T T
0 b 10 15 20 25
N¢Valore —
i Xi i Xi i Xi i X i Xi
1 77,0341 6 77,0327 11 77,0348 16 77,0361 21 77,0347
2 77,0340 7 77,0345 12 77,0351 17 77,0356 22 77,0347
3 77,0343 8 77,0347 13 77,0353 18 77,0353 23 77,0349
4 77,0339 9 77,0344 14 77,0355 19 77,0351 24 77,0351
5 77,0335 10 77,0346 15 77,0358 20 77,0349 25 77,0348
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 77,034000 Xg = 77,034736
LSl = 76,5985 Xming = 77,0327 Sg 2 0,000739
LSS = 77,0770 Xmaxg = 77,0361 _
|Bi| = [Xg-Xm| = 0,00073600
T = 0,4785 Rg = 0,0034
Ntot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2:T
Cg L = 32,36 Tmin(Cq) = 0,0197
4'Sg
0,1-T-|Xq-x
Qg = R - (o] 31,86 T min (Cgx ) = 0,0270
2'Sg
%RE = 0,02% 1.> ‘ T min (%RE) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
30/09/2014 10/120614 GC_1_me.det GETRAG SpA. MvZ4neont

022 250.1.3645.36 FORD.DFQ



Capacita strumenti di misura

Pagina

1/1
a-D A S° /
Dataod.  17/09/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Dentatura SR5
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto eMdk Desc. mast. Master sMdk Desc. Car.  eMdk
N¢ calibro MVZ 406001 031 N°®master MVZ 470311 001 NeCaratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 77,039 Val. Nom. 77,2200 LSS 77,2350 =0,0150
Caus. Pr. CG Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 77,2050 1—0,0150
Nota Banchetto per eMdk allestito per codici laverazione SR5 250.1.3645-4225.36
77042 H— - — - — - — - — - — - — - — - — - — . . . Xm+ 0,1-T
77,0413
i | S N S 0 VUL S O 0 U - SR SN DR S O, RS
= 77,040 3
= E
< 77,0394 — %/E ______________
3 77,038
rahasies ST R e e e e i e SR e s
DS B v o o, 2 o e n ol S i s, S B e e e s e BB i e s o
T T
0
N°Valore —
i Xj i Xi i % i Xi i Xi
1 77,0392 6 77,0379 11 77,0386 16 77,0391 21 77,0388
2 77,0390 7 77,0377 12 77,0383 17 77,0393 22 77,0390
3 77,0395 8 77,0380 13 77,0383 18 77,0395 23 77,0387
4 77,0387 9 77,0382 14 77,0386 19 77,0396 24 77,0385
5 77,0383 10 77,0384 15 77,0388 20 77,0393 25 77,0383
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 77,039000 Xg = 77,038704
LSI = 77,2050 Xmin g = 77,0377 Sg = 0,000524
LSS = 77,2350 Xmaxg = 77,0396 -
|Bi| = [Xq-%m| = 0,00029600
T = 0,0300 Rg = 0,0019
Ntot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2:T
Cg= = 2,86 Tmin(Cg) = 0,0140
4'Sg
O,1'T = l;g -Xm |
Cgk = 2—59 2,58 0 T min (Cgx ) = 0,0169
%RE = 0,33% 1> [ I T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
17/09/2014 10/120614 GC_1_me.del GETRAG Sp.A. MVZ 406001

031 250.1.3645.36 FORD.DFQ



Capacita strumenti di misura Pfgli;‘a
0-D A §°
Data od. 10/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura SR5
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone di Misura Desc. mast. Anello di Riscontro Desc. Car. ©44.7 H8
N° calibro MIR 453728 002 N¢master MJU 404125 002 Ne Caratt. MSA 1
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 44,701 Val. Nom. 44,700 LSS 44,739 = 0,039
Caus. Pr. cG Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 44,700 ~ 0,000
Nota Studio MSA 1 Tampone di misura diametro e41.8 H8 Tornitura Soft 250.1.3645-4225.36 SR5
BATOETL — = om0 e s i = = e e = e o e e e e e R e et R 2 D S e = Xm+0,1-T
44,704
= 44,708
E 44,702
<«
T 44,701
~
= 44,700
S 44,699
44,698
AR RO et e e e s e S s i e ek e S S B ek TS e R S s Xm—0,1-T
| T T ‘ T T T T [ T T T T T T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore
i X i Xj i Xi i Xi i Xi
1 44,701 6 44,701 11 44,702 16 44,702 21 44,702
2 44701 7 44,701 12 44,701 17 44,701 22 44,701
3 44701 8 44,701 13 44,701 18 44701 23 44,701
4 44,702 9 44,703 14 44,701 19 44,701 24 44,701
5 44,702 10 44,702 15 44,701 20 44,701 25 44,701
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 44,70100 Xy = 44,70132
] = 44,700 Xming = 44,701 Sg = 0,000557
LSS = 44,739 Xmax g = 44,?03
Bil = [Xg-Xm| = 0,00032000
T = 0,039 Rq = 0,002
Niot = 25 Nelf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cq = = 3,50 Tmin (Cq) = 0,0148
4'Sg
01-T-|Xq-x
oL Lkl ek R Toinpg = 0,0180
2‘59
%RE = 2,56% m L T min (%RE) = 0,0200
0
Sistema di misura capace (%RE,Cq.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
10/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. MIR 453728 002_SR5_MSA

1 TAMPONE TORNITURA RUOTE o44.7



Capacita strumenti di misura By
a-0D A S
Dataod. 04/08/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.
N° calibro N° Part. 250_1_3644_36_Mat N°Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 45,0170 LSS 45,0250 =0,0080
Caus. Pr. Unita di m mm LSl 45,0090 ”-0,0080
Nota
n XAt XAz Xqj Sqj
LSS
1 | 450218 | 450214 | 4502160 | 0,00028 45,024
2 | 450190 | 450190 | 4501900 | 0,00000 45,022 - )
o X
3 | 450223 | 450226 | 4502245 | 0,00021 ~ 45020 9
4 | 450215 | 450219 | 4502170 | 0,00028 45,018
5 | 450199 | 450199 | 4501990 | 0,00000 E 45016 ]
6 | 450245 | 450249 | 4502470 | 0,00028 45,014
7 | 450179 | 450180 | 4501795 | 0,00007 45,012
8 | 450226 | 450228 | 45,02270 | 0,00014 o
9 | 450216 | 450220 | 45,02180 | 0,00028 LSI
TTTTTTITTI I T T I T T I T T I R T T T T I T T T T T T T T T T I T I T I T I TITITT]
10 | 45,0186 | 450189 | 4501875 | 0,00021 € € « « < <« <« <« <« < < < <«
— o [Te] M~ [s] g (45 w M~ (o] — (22} wn
11 | 45,0200 | 45,0200 | 45,02000 | 0,00000 - v = © = & N o
12 | 450211 | 450210 | 4502105 | 0,00007 N®Particolare / Operatore —
13 | 45,0222 | 45,0223 | 45,02225 | 0,00007
14 | 450204 | 450205 | 4502045 | 0,00007 B +7.5%T
15 | 450196 | 450195 | 4501955 | 0,00007 G.R018
16 | 45,0195 | 45,0197 | 4501960 | 0,00014 0,0005 -
17 | 45,0242 | 450243 | 4502425 | 0,00007 i 114 ,
18 | 450178 | 45,0178 | 4501780 | 0,00000 E 0,0000 WAE
19 | 45,0210 | 45,0211 | 45,02105 | 0,00007 & 2 1
20 | 45,0223 | 45,0223 | 4502230 | 0,00000 -0,0005
21 | 450209 | 45,0210 | 4502095 | 0,00007 00010:
22 | 45,0199 | 45,0200 | 4501995 | 0,00007 ] 7.5%T
23 | 45,0229 | 45,0229 | 4502290 | 0,00000 L 1 TN LV VA L0510 O
< < < << < < <C < << < << < <<
24 | 450223 | 450224 | 4502235 | 0,00007 - ® 1w o~ ® = @ v~ ® - @ B
25 | 450191 | 450194 | 4501925 | 0,00021 N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250_1_3644_36_Ma1 Desc. Part.
N° Caratt. 1 Desc. Car.
Varianza Dev. standard
Fipetbifta | 0,000000021800 | 0.00014765 I EV - 0,000115795 0,00014765 = 0,00020381 I R |
Rpetbiita & Rprocucibilth | 0000000021800 [ 0,00014765 "* | GRA = 000011579 %0,00014765 5 000026381 [ weR = 3e% [ || |
Toleranza - T - 00160 | Livedo di ficucia = o = 35,000%
RisohTiona - %RE - 0,63% P i I
Ripetibiith & Riproducibiita - =GRA - 3.69% |!5 L J
- WPV - 4521% | 1 | L ]
Eerskipeiaee ; § E) o ko
] ]
7 3
Sistema a msura capace (%RE,%GRR)
GETRAG Corp Group 2011: Typa 3
Trin (xGRA | - 0.003%4 I T run e8| . 0.00236
Data Firma Dipartimento
04/08/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG SpA. R&R-CU244108-2503644_2014-08-04.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pegina
Q-D A S°
Datacd. 04/08/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.
N° calibro N° Part, 250_1_3644_36_Mafl NeCaratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 45,0170 LSS 45,0250 = 0,0080
Caus. Pr. Unita di rr mm LSl 45,0090 -0,0080
Nota
n XAt X2 Xgj Sgj
LSS
1 | 450189 | 450190 | 4501895 | 0,00007 45,024
2 | 45,0163 | 450162 | 4501625 | 0,00007 45,022
3 | 450190 | 45,0190 | 4501900 | 0,00000 45020
4 | 450170 | 450169 | 4501695 | 0,00007 || — ] ; Iz
£ 45,018 +—\ -/—\ - - Ly c-— e R - Xq
5 | 450166 | 450166 | 4501660 | 0,00000 || E ;545 Kok 50 _ X
6 | 450213 | 450215 | 4502140 | 0,00014 45,014
7 | 450160 | 450162 | 4501610 | 0,00014 45,012
8 | 45,0204 | 45,0203 | 4502035 | 0,00007 450101
9 | 450173 | 450174 | 4501735 | 0,00007 LSl
TTTTTTT T T T I T I T T I I I T T I T T I T I T I T e T T T T T T I TTITTIrTT
10 | 45,0172 | 450172 | 4501720 | 0,00000 € € <« € <« <« L« « « <« < < <
~ [+ wn ~ [=>] ~— ™ w M~ [«] — (22 wn
11 | 450183 | 450184 | 4501835 | 0,00007 - ¥ o= ¢ £ & & o
12 | 450179 | 450179 | 4501790 | 0,00000 N* Particolare / Operatore —
13 | 45,0181 | 45,0183 | 4501820 | 0,00014
14 | 450170 | 45,0170 | 4501700 | 0,00000 i +7,5%T
15 | 450161 | 450161 | 4501610 | 0,00000 08010
16 | 45,0166 | 45,0166 | 4501660 | 0,00000 e
17 | 45,0208 | 450207 | 4502065 | 0,00007 bl ]
18 | 45,0160 | 45,0160 | 4501600 | 0,00000 £ 04,0000 e 107
19 | 45,0185 | 45,0184 | 4501845 | 0,00007 ]
20 | 450196 | 45,0197 | 4501965 | 0,00007 -0,0005 7
21 | 450157 | 450157 | 4501570 | 0,00000 Wi ]
22 | 450188 | 450188 | 4501880 | 0,00000 1 1 75T
23 | 450193 | 450193 | 4501930 | 0,00000 b tmlne A e B T Sl A
< < < < < << < < < < <€ < <
24 | 450182 | 450183 | 4501825 | 0,00007 - ® L~ o - © v~ o - a8
25 | 450168 | 45,0168 | 4501680 | 0,00000 N° Particolare / Operatore —»
Ne Part. 250_1_3644_36_Mat Desc. Part.
Ne Caratt. 2 Desc. Car.
Varianra Dev standard
Apetbia | 0,0000000044000 | 0.000066332 | EV - 0,00005202250,000066332 5 0000081565 | WEV = & b | | |
Ripesbaita & Aprocucitiita | 0,0000000044000 | 0,000066332 " | om - 0 [ wem - e B | ]
Toloranza - 5 - 0.0160 l Lielo di fioucia. - ta - 85,0007
FRusoluziona - %RE - 0.63% F !. ]
Rpobbiita & Riproducibiia - %GRA - 1,66% F |L i‘s |
Dev sid particolare PV = 3332% ‘!, glj 110 150 ]
5 . | i
]
Sistena i msura capace (%RE.%GRR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 3
I T (NGRE 0,00177 | T men (G | . 0.00108
Data Firma Dipartimento

04/08/2014

107120614 GC_3_me.del

GETRAG S.p.A.

R&R-CU244108-2503644_2014-08-04.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ol
a-D A §°
Datacd.  04/08/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.
N¢ calibro Ne¢ Part. 250_1_3644_36_Mal N°Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom.0,0000 LSS 0,0070 =0,0070
Caus. Pr. Unita di r mm LSl -0,0070 ~-0,0070
Nota
n XA XA Xgj Sgj
1 | 00029 | 00024 | 000265 | 0,00035 - LSS
2 | 0,0027 0,0028 | 0,00275 | 0,00007 S \(
3 | 0,0033 0,0036 | 0,00345 | 0,00021 ' —wdf %ﬁ@*& x;ﬁ \; J»Z—(&’f’(
4 | 00045 | 00050 | 000475 | 000035 .é E
5 | 00033 | 00033 | 000330 | 000000 || g ©.0007
6 | 0,0032 0,0034 | 0,00330 | 0,00014 -0,002
7 | 0,0019 0,0018 | 0,00185 | 0,00007 -0,004 |
8 | 0,0022 0,0025 | 0,00235 | 0,00021 0,006
9 0,0043 0,0046 0,00445 | 0,00021 LSI
L L 2 I L 0 O O L
10 0,0014 0,0017 0,00155 0,00021 < « €« « <« « 2« 2« 2« 2« <« L <
— > e ~ o — 0w~ » — Ie] wn
11 | 0,0017 0,0016 | 0,00165 | 0,00007 - v = = = o N o
12 | 00032 | 00031 | 000315 | 000007 N* Particolare / Operatore —
13 | 0,0041 0,0040 | 0,00405 | 0,00007
14 | 0,0034 0,0035 | 0,00345 | 0,00007 0,0010 = +7,5%T
15 | 0,0035 0,0034 | 0,00345 | 0,00007 .
16 | 0,0029 0,0031 0,00300 | 0,00014 0,0005
17 | 0,0036 0,0036 | 0,00360 | 0,00000 T 11
E 50000 BN 2
18 | 10,0018 0,0018 | 0,00180 | 0,00000 £ 0,0000 AX & = —<AX
19 | 00025 | 00027 | 0,00260 | 0,00014 5 2/W L
20 | 0,0027 0,0026 | 0,00265 | 0,00007 -0,0005
21 | 0,0052 0,0053 | 0,00525 | 0,00007 ]
22 | 0,0011 0,0012 | 0,00115 | 0,00007 -0,0010 7.5%T
23 0.0036 0.0036 0.00360 0.00000 | TR L LT L O O O O L L VO L W I o, T L
. : : : < € € € < L L L L L L L <
24 0,0041 0,0041 0,00410 0,00000 - ®m v o~ ® T @ v~ @ - o
25 | 0,0023 0,0026 | 0,00245 | 0,00021 N° Particolare / Operatore —»
Ne Part. 250 1_3644_36_Mal Desc. Part.
N° Caratt. 3 Desc. Car.
Vananza Dev. standard
Apoibia 0,000000022400 [ 0,00015297 | EVY - 000011997 5 0,00015207 000021116 | wEY - 4™ [ [ | ]
Ripetbiita & Aprocucibiia | 0,000000023400 | 000015297 113 | @w - oownesoceiser sogeeiite | %R = aam [l || |
Toleranza - T 20,0140 | Liveda di fiducia - T - 95,000%
RAsolunona - RE - 0.71% F i |
Ripetibilta & Riproducibilt - %GRR A% E:L:;] \l!; i l
Dev.sid particclare - %PV = 2917% £ JD ‘L ‘LJ I
. | O J
5
Sisterna d misura capace | %RAE. %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 3
T i | - 0.00408 | T rin e - 000245
Data Firma Dipartimento
04/08/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. R&R-CU244108-2503644_2014-08-04.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pj%iza
a-D A §°
Dataod.  04/08/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.
N° calibro N° Part. 250_1_3644_36_Mal N° Caratt. 4
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 25,7100 LSS 25,7400 =0,0300
Caus. Pr. Unita di r mm LSl 25,6800 ~-0,0300
Nota
n XA XA2 Xgj Sgj .
1 | 257150 | 257148 | 2571490 | 0,00014 25747 LSS
2 | 257193 | 257191 | 2571920 | 0,00014 2573
3 | 257197 | 257195 | 2571960 | 0,00014 o5 ] e Lo o re
T2 e 4 o s TR 2 - FROO e -?kﬁs“
4 | 257198 | 257197 | 2571975 | 0,00007 72_ 1ol 006 §f *o
5 | 257200 | 257195 | 2571975 | 0,00035 || E 2571
6 | 257186 | 25,7185 | 2571855 | 0,00007 25,70 3
7 | 257173 | 257166 | 2571695 | 0,00049 _— 2
8 | 257205 | 257204 | 2572045 | 0,00007 "
9 | 257169 | 257167 | 2571680 | 0,00014 25,68 LSl
TTTTTTTTTTI T T I I T T I T I T T T I I T e T e T I T T T T T T T T TTITT]
10 25,7193 25,7192 | 25,71925 | 0,00007 € € «€ <« &« <« &L <L &£ L L L <
ol ™ ['e] M~ [+}] — [ap] wn [ [+3] — o L
11 | 257183 | 257180 | 2571815 | 0,00021 - = - = = & o o
12 | 257188 | 257187 | 2571875 | 0,00007 N* Particolare / Operatore —
13 | 25,7205 | 25,7204 | 25,72045 | 0,00007
14 | 257203 | 257203 | 2572030 | 0,00000 o i E +7,5%T
15 | 257195 | 257194 | 2571945 | 0,00007 0'003§
16 | 257207 | 25,7206 | 25,72085 | 0,00007 0'002 =
17 | 257198 | 257196 | 2571970 | 0,00014 T 0,001 E
18 | 257135 | 257135 | 25,71350 | 0,00000 E 0,000 3 ¢ — 2%
19 | 257202 | 257201 | 2572015 | 0,00007 -0,001 3
20 | 25,7204 | 25,7201 | 25,72025 | 0,00021 -0,002 3
21 | 257200 | 257198 | 2571990 | 0,00014 -0,003 5
22 | 257199 | 257199 | 2571990 | 0,00000 00043 oy
23 | 257187 | 257187 | 25,71870 | 0,00000 SSRLEN I R (T i i 0 PV v
<< << << < < < << < << < < < <
24 25,7167 25,7166 | 25,71665 | 0,00007 - ® v~ o - ® W~ @ - o Q
25 | 257198 | 25,7197 | 2571975 | 0,00007 N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250_1_3644_36_Mait Desc. Part.
Ne° Caratt. 4 Desc. Car.
Varianza Dev. standard
Ripetiteith l 0000000025400 J £,00015937 | EV = D0,00012495 5 0,00015937 5 0,00022000 { HEV - 1.06% 3 | |
Ppoubilia & Aiprocucibiita | 0,000000025400 \ 000015837 114 | GAR -  0,00012493 < 0,00015937 5 0.00022000 | %GRR - 106% ¢ = |
Toleranza - T - 0,0600 I Livedo o fioucia T - 95,000%
Prsoluriona - %RE - 0.17% f £ |
Rpatbita & Rprocucibiita - %GAR - 1,06% P ‘L J!S I
Dev sid paricolare - %PV - 12,01% |!:_ ﬁlt: ‘L’ ‘L |
. . | ]
]
Sistema di mysura capace (%RE,%GRR]
GETRAG Corp Group 2011 Typed
| [ 7p— = 0,00425 | L - 0,00255
Data Firma Dipartimento
04/08/2014 10/ 120614 GC_3_me.del GETRAG Sp.A. R&R-CU244108-2503644_2014-08-04.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfg/i:‘a
Q-0 A S
Dataod.  29/03/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura HARD
SRS
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone di Misura Desc. mast. Anello di Riscontro Desc.Car. ©44.7H8
N* calibro MIR 453741 001 N° master MJU 408066 002 N° Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 44,7995 Val. Nom. 44,800 LSS 44,825 = 0,025
Caus. Pr. CG Unita di misura mm Unita di m mm LSl 44,800 ; 0,000
Nota Studio MSA 1 Tampoene di misura diametro @44.8 H7 Tornitura HARD 250.1.3645-4225.36
44,802 3 Xg+38 40 0,1T
L 44,801 -
E | -
_E. = Xg
= 44,800 -
X o X
~ 3 m
< 44,799 H
<t | .y
[} = Xg '3Sg
44,798 —
44797 F— - — - — - — - — - — f — 2 — s — s — = = — m — = — = — = — = — - Xm—0,1-T
T T T T I T T T T I T T T T '[ T 1 T T ] T T T T
0 5 10 15 20 25
N° Valore —»
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xi
1 44,800 6 44,801 11 44,800 16 44,800 21 44,800
2 44,800 7 44,801 12 44,800 17 44,801 22 44,800
3 44,800 8 44,802 13 44,799 18 44,801 23 44,800
4 44,800 9 44,801 14 44,800 19 44,801 24 44,800
5 44,801 10 44,800 15 44,800 20 44,800 25 44,800
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 44,79950 ig o 44,80032
LSl = 44,800 Xrming = 44,799 85 = 0,000627
LSS o 44,825 Xmaxg = 44,802 S
Bil = [Xg-Xm| = 0,00082000
T = 0,025 Rg = 0,003
Nitot = 25 Nelf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqi= = 1,99 Tmin (Cg) = 0,0167
4'Sg
0,1°T - | Xq - %
Cok = 84T -] Xg x| = 1,34 Tmin (Cak ) = 0,0249
2‘Sg
%RE = 4,00% m 4‘ T min (%RE ) = 0,0200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
29/03/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MIR 453741 001_SR5_MSA

1 TAMPONE TORNITURA RUQTE a44.8



Q Capacita strumenti di misura Pf?iza
0-D AS°
Dataod.  29/07/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master-SR5 PostW Desc. Car.
Ne calibro N° master Master-3644_4224 N° Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 45,016 Val. Nom. 45,0170 LSS 45,0250 =0,0080
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di m mm LSI 45,0090 ;-0,0080
Nota
45'{)1755* ********************************* Xm+ 0,1-T
45,0170 7
l45,0165# %g+3sg
E45,o1eo- Xg %m
= E ;Q 'aSg
45,0155 o
45,0150 7
45,0145 —;_ _________________________________ S OAAT
T T T T | T T T T | T T " T T T T '[ T T T
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
i Xi i Xj i Xj i X i Xj
1 45,0161 6 45,0161 11 45,0160 16 45,0160 21 45,0161
2 45,0161 7 45,0162 12 45,0161 17 45,0162 22 45,0160
3 45,0163 8 45,0162 13 45,0161 18 45,0161 23 45,0161
4 45,0182 9 45,0161 14 45,0161 19 45,0161 24 45,0162
5 45,0162 10 45,0161 15 45,0160 20 45,0161 25 45,0159
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xj
26 45,0161 31 45,0159 36 45,0160 41 45,0160 46 45,0161
27 45,0161 32 45,0162 37 45,0159 42 45,0162 47 45,0161
28 45,0159 33 45,0160 38 45,0158 43 45,0160 48 45,0161
29 45,0159 34 45,0160 39 45,0159 44 45,0161 49 45,0159
30 45,0162 35 45,0159 40 45,0159 45 45,0162 50 45,0161
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 45,016000 ;g = 45,016062
LSI = 45,0090 Xming = 45,0158 Sg = 0,000112
LSS = 45,0250 Xmaxg = 45,0163 X
|Bil = [Xg-Xm| = 0,000062291
T = 0,0160 Rg = 0,0005
Ntot = 50 Neft = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cg= 32 = 714 Tmin(Cq) = 0,00298
4'Sg
0,1-T-|Xg-x
Cok = BT g = o | = 6,86 T min (Cax ) = 0,00360
2:5g
%RE = 0,63% P L T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
29/07/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CU244108-DRA10109_2014-07-29.DFQ




Q Capacita strumenti di misura P;?iza
a-D A §°
Dataod. 29/07/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master-SR5 PostW Desc. Car.
N®° calibro N®° master Master-3644_4224 N° Caratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 45,016 Val. Nom. 45,0170 LSS 45,0250 =0,0080
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di m mm LSI 45,0090 2-0,0080
Nota
45,0175?:::::::::t:::::::::::::::::::::t::;g+3ngm+0-1'T
45,0170 320 s X y&x o el R e i K
PAGIEE T = == = e e Bk BN o o o i e e B e e 55 S M i e g-3s¢
D e wat i o a et S S B SR B e St e ATy e erdemesad] i
45,0155 —f
45,0150
A e e e e e e e o Tl R T s BAT
T T T ] T T T | T T T T | T T T | T T T [
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xi i X i Xj | i Xij i Xi
1 45,0171 6 45,0170 11 45,0171 | 16 | 45,0166 21 45,0169
2 45,0171 7 45,0171 12 45,0171 | 17 | 45,0169 22 45,0169
3 45,0172 8 45,0171 13 45,0165 | 18 45,0169 23 45,0170
4 45,0172 9 45,0170 14 45,0171 19 45,0166 | 24 45,0168
5 45,0171 10 45,0171 15 45,0166 20 45,0169 25 45,0169
i Xj i Xij i Xj | i Xj i Xi
26 45,0171 31 45,0169 36 45,0170 41 45,0169 46 45,0170
27 45,0170 32 45,0170 37 45,0169 42 45,0168 47 45,0170
28 45,0168 33 45,0172 38 45,0169 43 45,0170 48 45,0171
29 45,0169 34 45,0171 39 45,0169 44 45,0170 49 45,0169
30 45,0170 35 45,0171 40 45,0169 45 45,0171 50 45,0171
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 45,016000 Xg = 45,016966
LSI = 45,0090 Xming = 45,0165 Sg S 0,000157
LSS = 45,0250 XFiakE = 45,0172 :
Bi| = [Xg-Xm| = 0,00096629
T = 0,0160 Rg = 0,0007
Niol = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cg= S2L = 5,09 Trin (Cq) = 0,00418
4'5g
0,1°T-|Xg - %
Cok = £ » [ g o | = 2,02 T min (G ) = 0,0138
2'Sg
%RE £ 0,63% 1> i l T min (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
29/07/2014 10/120614 GC_1_me.del GETRAG S.p.A. CG-CU244108-DRA10109_2014-07-29.0FQ




Q Capacita strumenti di misura ng/iza
0-D A §°
Dataod. 29/07/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Desc. Car.
Ne calibro N® master Ne°Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. Val. Nom.0,0000 LSS 0,0070 =0,0070
Caus. Pr. Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSt -0,0070 ;—0.0070
Nota
-0,0004 Xg+3sg
-0,0006
l -0,0008
E -
E =3 Xg
-0,0010— >
-0,0012 —
R i s - i e = e A R88 0
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i % i X i Xj i Xj i Xj
1 -0,0010 6 -0,0009 11 -0,0011 16 -0,0006 21 -0,0008
2 -0,0010 7 -0,0009 12 -0,0010 17 -0,0007 22 -0,0009
3 -0,0009 8 -0,0009 13 -0,0004 18 -0,0008 23 -0,0009
4 -0,0010 9 -0,0009 14 -0,0010 19 -0,0005 24 -0,0006
5 -0,0009 10 -0,0010 15 -0,0006 20 -0,0008 25 -0,0010
i Xi i X i Xj i Xj i Xj
26 -0,0010 31 -0,0010 36 -0,0010 41 -0,0009 46 -0,0009
27 -0,0009 32 -0,0008 37 -0,0010 42 -0,0006 47 -0,0009
28 -0,0009 33 -0,0012 38 -0,0011 43 -0,0010 48 -0,0010
29 -0,0010 34 -0,0011 39 -0,0010 44 -0,0009 49 -0,0010
30 -0,0008 35 -0,0012 40 -0,0010 45 -0,0009 50 -0,0010
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = Xg = -0,000904
LSl = -0,0070 Xming = -0,0012 Sg E: 0,0001865
LSS = 0,0070 Xmaxg = -0,0004 gt
|Bi| = [Xg-Xm| =
T = 0,0140 Rg = 0,0008
Mot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T = e e
Cgqg = = 423 T —— Tmi = 0,00440
87 454 0 1 1,33 i B
01T -|Xg-x |
Cgk = R Rl ong vk | = === 916 }P | ‘ |
2-sq 0 1 1,33
%RE = 0,71% { ! ‘ T min {%RE) = 0,00200
0 5
Indici di capacita non calcolati - 11
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
29/07/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CU244108-DRA10109_2014-07-29.0FQ



Capacita strumenti di misura iy
a-p A s’
Dataod. 29/07/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area’/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master-SR5 PostW Desc. Car.
N¢ calibro N° master Master-3644_4224 N°Caratt. 4
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 25,711 Val. Nom. 25,7100 LSS 25,7400 =0,0300
Caus. Pr. Unitadimisura ~ mm Unita di m mm LSl 25,6800 ;-0,0300
Nota
FES e e S el == M el BUA S S s e e e S S B ek e = = O Xm+ 0,1-T
25,716
25,714
1 ]
= 25,712 1
E e i e e iy — e S T i [ i e S e S - Xm
25,710 oo R B B B R B B A B KB B B S B s ek (R #iSe
25,708
25,706
e e e Xm—0,1-T
T O — T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N*®Valore —»
i X i Xi i ®i i Xj i Xj
1 25,7097 6 25,7097 11 25,7097 16 25,7101 21 25,7096
2 25,7097 7 25,7097 12 25,7097 | 17 25,7097 22 25,7097
3 25,7097 8 25,7097 13 25,7097 18 25,7097 23 25,7097
4 25,7096 9 25,7097 14 25,7097 19 25,7097 24 25,7097
5 25,7096 10 25,7096 15 25,7097 20 25,7097 25 25,7097
i Xi i *i i 3 i Xi i Xi
26 25,7097 31 25,7097 36 25,7096 41 25,7096 46 25,7096
27 25,7097 32 25,7097 37 25,7096 42 25,7097 47 25,7097
28 25,7097 33 25,7097 38 25,7096 43 25,7096 48 25,7097
29 25,7097 34 25,7096 39 25,7097 44 25,7096 49 25,7096
30 25,7097 35 25,7097 40 25,7097 45 25,7096 50 25,7097
Valori a disegna Valori Calcolati Statistiche
Xm = 25,711000 Xg = 25,709679
LSl = 25,6800 Xming =) 25,7096 Sg = 0,0000756
LSS = 25,7400 Xmaxg = 25,7101 )
|Bi] = [Xg-Xm]| = 0,0013209
T = 0,0600 Rg = 0,0005
Ntot = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
-T
Cqg= B = 39,69 Tmin(Cq) = 0,00201
4'Sg
0,1°T - Xq - x
Cie= Dbl i | = 30,95 Trmin (Ger ) = 0,0152
2'Sg
%RE = 0,17% 1«> ! T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cqk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

29/07/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CU244108-DRA10109_2014-07-29.DFQ
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GETRAG S.p.A.

Numero: 3.1.1

Titolo:

Campi di applicazione dei laboratori del Sistema di Qualita Aziendale B/BPM
(Laboratory scope ).

Breve descrizione:

Il Sistema di Qualita Aziendale a garanzia della validita delle tarature, controlli e prove
effettuate presso lo stabilimento di Bari dispone dei seguenti laboratori:

1. Laboratorio di calibrazione degli strumenti di misura

2. Laboratorio di misura delle caratteristiche dimensionali e geometriche

3. Laboratorio metallurgico e chimico

Obiettivo:

Descrivere il campo di attivita dei laboratori interni che effettuano tarature, controlli e
prove.

Responsabile dei contenuti e modifiche:

Responsabile B/BPM

Allegati:
3.1.1/A “Lista strumenti ed apparecchiature dei Laboratori”
Edizione: 03 Pagina 1 di 4 Capitolo 3.1.1

Giugno 2010 Manuale dei Processi



