Part Submission Warrant . BE GETRAG
33917 v01
Pan Mame Speed Gear 5th Raw Cusl. Part Numbar 250.1.3645.91
Shown on Drawing No. Org. Part Number
Engineering Change Level Daled
Additional Engineeting Changes HBS No. 974000 33917 Index: - Dated 17. Nov 09
Safety and/or Government Regulation [ ves No Purchase Order No, Woight (kg)  0.671
Checking Aid No. . Checking Ald Englneering Change Level Daled
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION
SEISSENSCHMIDT AG GETRAG S.p A
Qrganizaton Name & Suppller/Vendor Code Custormer Name/Divislon
Daimlerstralle 11 Catalano Francesco
Street Addrass Buyer/Buysr Coda
Plettenberg 58840 D DCT 250
Clty Reglon Postat Code Country Application
MATERIALS REPORTING
Has customer-required Substances of Concerm information bean reparted? [ ves No Oy
Submilled by IMDS or other custorer format; IMDS: 124687603
Are polymeric parts ldentified with appropriate ISO marking codes? [ ves No Ewa
REASON FOR SUBMISSION  (Check ot loast ona)
Initial Submission [Jchange to Optional Construction or Material
[ Engineering Change(s) [ suppller or Material Source Change
[} rooting: Transfer, Replacement, Refurblshment, or additional [I change In Part Processing
{(J correction of Discrepancy (] parts Producad at Additional Location
DTooling Inactive > than 1 year [1 other- please specify below

REQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check ona)

[] Level 1 - Warrent only (and for designated appearance items, en Appearance Approval Report) submitted to customer.

[ revel 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.

[ Level 3 - warrant with product samples and complete supparting data submitted to customer.

Level 4 - Warrant and other requlrements as defined by customer.

D Level 5 - Warrant with product samples and compiete supporting data reviewed at organization's manufacturing location,

SUBMISSION RESULTS

The resulls for dimensional measurements matertal and functional tests [ ] appearance criteria statistical process package
‘These resulls meel all drawing end specification requirements: Yes N {(If*NO* - Explanation Required)

Moald 7 Cavlity ! Productlon Process

DECLARATION

thereby affirm thal the samples represented by this warrant are representalive of our parts which wete made by a procass that mests all Produclion Part

Approval Process Manuol 4th EdiVon Requirements. | furthar affirm that thesa samgles were produced ol the productian mie of 22000 /8 hours.

) aleb centify thal deeumenfad svidence of such compllanca is on file and avallabla for reviow. | have noted any daviallons from the declaration betow.
EXPLANATIONICOMMENTS:

Is each Customer Tool properiy 1agged and numbered? DYe.s No |:| n/a

Organization Authorizad Signature L g P /9’ 2 Date 03, Dex 09

Print Name Suliani [ H5hne Phone No. 0049 2391 915 2103 FaxNo. 0049 2391 915 187
Tits QM E-mail a.suliani@seissenschmidt.de

. = OR CUSTGMER USE ONLY (IF AF’PLICA@
Part Warranl Dispasltion: ﬁ]‘ Appve REJ f Othar
Customer Signature i {;0 R Dals ,J b /{42 : 20({9
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DamierCurvsizn | CED Part Submission Warrant

Parl Name Kupplungsscheibe Cust Part Number 0558725300
Shown on Drawing Number 0558725300 Org.Part Number 2154
Engineering Change Level d Dated 10. Jan. 12
Additional Engineering Changes Daled

Salely andfor Governmen| Regulalion Yes [] No  Purchase Order No. Weight (kg} 0,1230
Checking Aid Number standard Checking Aid Engineering Change Level Dated
ORGANISATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION

Finova Feinschneidtechnik GmbH Gelrag

Organisalion Name & Supplier/Venlor Coda Cuslomer Name/Division

Am Weigenbroich 24

Street Address Buyet/Buyer Code

Remscheid NRW 42897  Germmany

City Region  PosialCode County Apphcation

MATERIAL REPORTING
Has Cuslomer-required Substances of Concem infomalion been reported? [1Yes No [ nfa

Submitied by IMDS or other customer formal: _look at IMDS ID: 170543610/ 1

Are polymeric parts idenlified wilh appropriale ISO marking codes? [ Yes ] Neo wa

REASON FOR SUBMISSION

Change lo Oplional Construction or Malernial
Sub-Supplier or Malerial Source Change
Change in Parl Processing

Pars produced al Addilional Location

Other - please specify below

[ initial submission

[ Engineering Change(s)

[ Tooling: Transfer, Replacement. Refurbishmenl, or additional
Comeclion of Discrepancy

[0 Tooling inaclive > than 1 year

al

O00cC

REQUESTED SUBMISSION LEVEL {Check one)

O Level 1-wamant only {(and for designaled appearance items, an Appearance Approval Reporl) submitied lo cuslomer.
O Level 2 - Warrant with producl samples and miled supporting dala submitied Lo cuslomer.

[0 Level 3 - Warrant with product samples and compiele supporting data submitted (o customer.

Level 4 - Warmran! and olher requiremeats as defined by customer.

(O Level 5 - wamant with producl samples and compiele supporling dala reviewed al organization’s manufacluring location.

SUBMISSION RESULTS
The results for [Z}dimensional measurements [ZInatenal and functional tests [ ] appearance criteria [ statistical process package

These resulls meel all drawing and specification requiremenls: [ Yes No  (II'NO'- Explanation Required)
Moid / Cavity / Production Process I cavity: 1(1) / Moulding
DECLARATION

| affirm Lhat lhe samples represented by lhis warranl are representative of our parts, which were made by a process that meets all
Production Parl Approval Process Manual 4lh Edilion Requirements. | funther affirm Lhal Lthese pari-consiruclion out of the documented
injeclion moulding were produced al the produclion rale ol 1488/ 8 hours. | also certity lhal documented evidence of such compliance is
on file and available for review. | have noled any devialions from this declaration below.

EXPLANATION/COMMENTS:  see deviation report

|s each Cuslomer Tool properly tagged and numbered? [=] Yes [ Neo O wa
Organisalion Authorized Signalure 1. AT D / paie  03.04.2012
Prinl Name S. Dumnick Phone No. 02191 7 5631 167 Fax No. 02191 / 5631 - 961
Tille Qs E-Mai: s.dumni va-gmbh.de

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE}
PPAP Warranl Dispositon. [] Approved [] Rejected B Other | N mﬂ,—é.ﬁ wf‘i’l“mwﬁ A

— e Y e =l Bomes B B & &7 W foun
Cuslomer Signature DEC T 2% G Cated  Ofr (e )
= G e .~ GETRAG Gelriebe- und ra
Prinl Name T Pl Customer Tracking Number {optional) ) frefwar di Pienftes @ofiel:
f
Tool.-No.: 0 ProjekL-No.: PSW No.: EMPB2154.00:1 20313000 <2t lon=Lort
March CFG-1001 e ke

2006




TEILEVORLAGE-BESTATIGUNG Q’.’)

(Part Submission Warrant, PSW) HOERBIGER

Name des Teiles Kupplungskoerper Teilenummer 0558537300
Sicherheits- und/oder OJa [ Nein Technischer Vorlagedatum 02.09.09
gesetzl. Vorschrift Anderungsstand Index a
Zusétzliche technische Anderungen - Datum -
Zeichnungsnummer 0558537300 Bestellnummer - Gewicht 96,600g
Nr. spezifisches Prifmittel - Anderungsstand F Freigabedatum 02.08.09
Produktionsauskunft des Lieferanten Auskunft Uber die Art der Varlage

HOERBIGER Synchron Technik GmbH O MaRe [ Material / Funktion [ Aussehen

Lieferantenname und Kennnummer GETRAG GmbH & Cie. KG

Kundenname/Bereich

Lembacher Str. 2 Bruder, Kelvin

Strafe, Hausnummer Eink#éufer / Kennnummer

Oberstenfeld Deutschland 71720 Projekt 250

Stadt Land Postleitzahl Anwendung (Modell)

Material Bericht
Verlangt der Kunde, dass Verbotsstoffinformationen berichtet werden? KJa ONein [Jn/a

Ubermittelt durch IMDS o. Kundenformat: : IMDS-Nr. 110901893/1
Sind Kunststoffteile geméss ISO Forderungen gekennzeichtnet? OJa ONein Xnia
Grund der Vorlage
[ Erstmalige Vorlage O Anderung zur optionalen Konstruktion oder Werkstoff
[ Technische Anderung(en) [ Anderung von Unterlieferant oder Lieferquelle des Werkstoffs
[0 Werkzeug: Verlegung, Ersatz, Uberholung oder Sonstiges O Anderung im Bearbeilungsprozess
[ Korrektur eines Fehlers [ Teile werden an einem zwelten Standort hergestellt
[ Werkzeug fir mehr als ein Jahr inaktiv [ Sonsliges - Bitte geben Sie Einzelhelten an:

Geforderte Vorlagestufe (Bitte eine Vorlagestufe ankreuzen)

[ 1. Stute - Bestatigung (warrant) und fir ausgewiesene Aussehenstelle Bericht zur Freigabe des Aussehens

[0 2. Stufe - Bestatigung (warrant) mit Musterteilen und eingeschrankte unterstitzende Daten werden dem Kunden vorgelegt

[ 3. Stufe - Bestatigung (warrant) mit Musterteilen und umfasssende unterstitzende Daten werden dem Kunden vorgelegt

[ 4. Stufe - Bestatigung (warrant) und andere Forderungen wie sie vom Kunden festgelegt wurden

[ 5. Stute - Bestatigung {warrant) mit Musterteilen und vollstdndige unterstitzende Daten, die am Produktionsstandort des Lieferanten bewertet werden

Ergebnisse der Vorlage

Die Ergebnisse stammen aus  [J MaBprlfungen [ Material- und [ Aussehens- [ statistische Prozessdaten
Funktionspridfungen beurteilungen
Diese Ergebnisse erflllen alle Zeichnungs- und Spezifikationsanforderungen X Ja [ Nein (Falls ,Nein" bitte Erklarung)

Form, Nest, Produktionsprozess

Erkldrung

Ich bestitige hiermit, dass die in diesem Formblatt (warrant) dargestellten Muster reprasentativ fir unsere Teile sind und in Ubereinstimmung
mit den Forderungen im anzuwendenden Handbuch Produktsteil-Freigabeverfahren (PPAP) 3. Ausgabe hergestellt wurden. Ich bestitige
weiterhin, dass diese Musterteile mit einer Produktionsstlickzahl von 500 / 8 Stunden hergestellt wurden. Jegliche Abweichungen sind
nachstehend aufgefihrt.

Erklarung/Bemerkungen Prozessfaehigkeiten liegen bei.
Kundenwerkzeuge gekennzeichnet u. Nummeriert? [JJa [JNein Bd n/a
Quality Manager
Thomas Lorenz PSO-PPS-3 +49 7062 266 2284 +49 7062 266 2198
Name in Druckschrift Position Telefonnummer Faxnummer
Unterschrift der vom Lieferanten bevollmachtigten Person: 8, / O /614 YL Datum 02.09.2009
Nur fiir den Kundengebrauch
Entscheidung “Hsreigegeben O verworfen [ Funktionsfreigabe des Teils: K] treigegeben
[ andere [ verzichtet
K Porade, AT 0403 .0
Kundenname Kundenunterschrift Datum

TEQ -BR -0~ 454



