Q Capacita strumenti di misura s
Q-D A §°
Dataod.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodi prova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car.  15.7 0.1
N¢ calibro MZA 450311 013 N° master MJU 404131 001 N°Caratt. M1
h
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 15,77 Val. Nom. 15,7000 LSS 15,8000 =0,1000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSA1 Unita dimisura  mm Unita di m mm LSl 15,6000 2-0.1000
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
1870 — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - e —— Xm+0,1-T
15,785 5
— 15,780 4
E 15,775
S 15,770
F
™~ 15,765
w
™ 15,760
15,755 3
18750 4— - — = — - — - — - — - — - . - —_— - - — - — - — - — - Xm—0,1-T
T T " T T ‘ T T T ‘ T T | T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i Xi i X i Xi i Xj i Xi
1 15,7700 6 15,7712 11 15,7736 16 15,7712 21 15,7762
2 15,7701 7 15,7730 12 15,7751 17 15,7714 22 15,7735
3 15,7710 8 15,7728 13 15,7720 18 15,7748 23 15,7751
4 15,7720 9 15,7742 14 15,7703 19 15,7726 24 15,7732
5 15,7733 10 15,7737 15 15,7720 20 15,7751 25 15,7753
i X| i Xi i Xi i Xi i Xi
26 15,7749 31 15,7745 36 15,7752 41 15,7736 46 15,7748
27 15,7751 32 15,7741 37 15,7740 42 15,7752 47 15,7762
28 15,7736 33 15,7745 38 15,7776 43 15,7719 48 15,7735
29 15,7691 34 15,7751 39 15,7742 44 15,7740 49 15,7751
30 15,7766 35 15,7742 40 16,7767 45 15,7708 50 15,7732
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 15,770000 Xq = 15,773608
LSI = 15,6000 Xming = 15,7691 Sq = 0,00190
LSS = 15,8000 Xmaxg = 15,7776 .
|Bi| = [Xg-xm| = 0,0036080
T = 0,2000 Rg = 0,0085
Ntot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2:T
Cq =0’— 5,25 Tmin(Cq) = 0,0507
4'Sg
0,1°T-|Xq - x
gy = L M ] 430 TminCa) = 0,0867
E'Sg
b |
%RE 0,05% . 2 T min (%RE } = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ




Q Capacita strumenti di misura ngiza
Qa-D A §°
Dataod. 20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car.  55.77 0.3
N° calibro MZA 450311 013 N°master MJU 404131 001 N° Caratt. M3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 55,784 Val. Nom. 55,7700 LSS 56,0700 =0,3000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSA1 Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 55,4700 :-0,3000
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
BERi e s e e s neelE S em s e M Em R e e B e e = e e Xm+ 0,1°T
T 5582
E -
=.55,80 ¥q+38
{g ¥ 5.~ ga -3s gg
F1 55,78 Xm
~ 4
w 55,76 —
55,74 —
55‘72H_ |_ _l = I_ _l _| _______ ] _I = I_ _I _T— _|“7 2 A_‘I7 T 7I7]7 T 7I7 '\7 T 7]7 Xm_0‘1T
0 10 20 30 40 50
N© Valore —
i X i X i X i Xi i X
1 55,7930 6 55,7934 11 55,7969 16 55,7944 21 55,7937
2 55,7935 7 55,7945 12 55,7990 17 55,7943 22 557934
3 55,7935 8 55,7944 13 55,7937 18 55,7954 23 55,7954
4 55,7919 9 55,7933 14 55,7946 19 55,7944 24 55,7935
5 55,7957 10 55,7952 15 55,7941 20 55,7943 25 55,7930
| Xi i X i Xi i Xi i X
26 55,7944 31 55,7946 36 55,7949 41 55,7990 46 55,7930
27 55,7935 32 55,7921 37 55,7943 42 55,7956 47 55,7937
28 55,7943 33 55,7962 38 55,7926 43 55,7940 48 55,7934
29 55,7938 34 55,7956 39 55,7937 44 55,7944 49 55,7954
30 55,7937 35 55,7918 40 55,7967 45 55,7951 50 55,7935
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm & 55,784000 Eg - 55,794358
LS| = 55,4700 Xming = 55,7919 Sg = 0,00146
LSS = 56,0700 Xmaxg = 55,7990
|Bil = [Xg-Xm| = 0,010358
T = 0,6000 Rgq = 0,0071
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg = 20,56 Tmin(Cq) = 0,0388
4'Sg
01T - | Xg - Xm |
—————— 17,01 = T mi = 0,142
Cgk 2_59 0 min (Cgu )
%RE 0,02% f T min (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ng/iza
a-b A §°
Dataod.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car.  19.60 0.1
N° calibro MZA 450311 013 N°master MJU 404131 001 NeCaratt. M4
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 19,623 Val. Nom. 19,6000 LSS 19,7000 =0,1000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSA1 Unitda dimisura  mm Unita di m mm LSl 19,4000 2-(},200{)
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
19,65
.I. 19,64 —E
E 4
E 1963
S 3
+119,62
o =
o 3
@ 19,61 -
19,60 3
e e e e T T e e . -0,1-T
1958 F———— —_— G
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
i Xi i ¥i i Xi i Xi i Xi
1 19,6450 6 19,6464 11 19,6474 16 19,6463 21 19,6463
2 19,6456 T 19,6466 12 19,6404 17 19,6467 22 19,6448
a 19,6461 8 19,6464 13 19,6452 18 19,6480 23 19,6480
4 19,6445 9 19,6452 14 19,6457 19 19,6462 24 19,6458
5 19,6467 10 19,6469 15 19,6467 20 19,6462 25 19,6443
i Xj i Xj i ¥ i Xi i Xi
26 19,6460 31 19,6470 36 19,6474 41 19,6513 46 19,6450
27 19,6464 32 19,6445 37 19,6461 42 19,6475 47 19,6463
28 19,6465 33 19,6474 38 19,6456 43 19,6461 48 19,6448
29 19,6448 34 19,6463 39 19,6447 44 19,6478 49 19,6480
30 19,6452 35 19,6441 40 19,6486 45 19,6473 50 19,6458
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 19,623000 Xg = 19,646158
LSl = 19,4000 Xming = 19,6404 Sg = 0,00154
LSS = 19,7000 Xmaxg = 19,6513 )
IBil = [Xg-xm| = 0,023158
T = 0,3000 Rg = 0,0109
Ntot = 50 Neft = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg= = 9,74 Tmin(Cq) = 0,0410
4'5g
01T -[Xg-x
Cok = Sl =y i | = 2,22 T min (Ggr ) = 0,273
2'59
E/ORE = 0,03% [113> i Tmm (%,HE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/120614 GC_1_me.del GETRAG S.p.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ] j‘g/’iza
a-n A §°
Dataecd.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car. 243.44 +0.1
N¢ calibro MZA 450311 013 N°master MJU 404131 001 N<° Caratt. M5
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 243,487 Val. Nom. 243,4400 LSS 243,540 =0,1000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSA1 Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 243,340 i~0.1000
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
243,505—5 _______________________________ Xg+3sq Xm+ 01T
T 243,500
£ 243,495 3 "
2434903 *g
9 243,485 3 2
<t —
<. 243,480 3 Xg-3
S 243,475 3 Xg-3sq
243,470 3
243,465 3 cum
T T T | T T T T | T T T T [ T T T | T T T F
0 10 20 30 40 50
N*°Valore —
i Xi i Xj i Xi i Xi i Xi
1 243,4868 6 243,4885 11 243,4937 16 243,4909 21 243,4951
2 243,4889 Z 243,4915 12 2434984 17 243,4904 22 _ 243,4913
3 243,4890 8 243,4912 13 243,4897 18 243,4945 23 243,4950
4 243,4887 9 243,4915 14 243,4886 19 243,4916 24 243,4911
5 243,4925 10 243,4927 15 243,4905 20 243,4938 25 243,4933
i Xj i X i X i Xi i Xi
26 243,4928 31 243,4935 36 243,4938 41 243,4963 46 243,4921
27 243,4931 32 243,4915 37 243,4924 42 243,4644 47 243,4951
28 243,4932 33 243,4947 38 243,4850 43 243,4899 48 243,4913
29 243,4883 34 243,4949 39 243,4920 44 243,4922 49 243,4950
30 243,4949 35 243,4901 40 243,4973 45 243,4900 50 243,4911
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 243,487000 Xg = 243,491482
LSl = 243,3400 Xming = 243,4644 Sg = 0,00472
LSS = 243,5400 Xmaxg = 243,4984 o
[Bi] = [xg-Xm| = 0,0044820
T = 0,2000 Rg = 0,0340
Ntot = 50 Netf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cq= = 2,12 Trmin(Cg) = 0,125
4'Sg
01T 1% ~%m | e e |
Caprm—te o] S = 1,64 — L T min (C = 0,170
o 254 0 1 133 )
14
%RE = 0,05% 1. [ | T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

20/05/2014 10/120614 GC_1_me.del GETRAG S.p.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ



Capacita strumenti di misura

Pagina

Gep K & 1/12
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car. Diametro
Ne calibro MZA 450311 018 N master MJU-404137 N°Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 37,202 Val. Nom. 37,2500 LSS 37,3000 =0,0500
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di m mm LSl 37,2000 ;-0,0500
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
T = 5 e e s — - o e i m e e e e e e e = Xm+ 0,1-T
37,210 1
T 1
= 37,205
e ]
T ]
£ 37,200 -
S ]
a 1
37,195
- — - === — - — - — - — s — — — = — = — = — - Xm—0,1"T
T T T | T T T T % T T T T T T T T T ‘
0 10 20 30 50
N®Valore —»
i X i Xi i Xi i Xj i X
1 37,2030 6 37,2015 11 37,2004 16 37,2004 21 37,2013
2 37,2030 7 37,2020 12 37,2002 17 37,2007 22 37,1991
3 37,2017 8 37,2018 13 37,1998 18 37,2006 23 37,1992
4 37,2014 9 37,2010 14 37,1998 19 37,2013 24 37,1996
5 37,2007 10 37,2006 15 37,2000 20 37,2008 25 37,2000
i Xj i Xi i Xi i Xi i Xj
26 37,1998 31 37,2022 36 37,2014 41 37,2017 48 37,2004
27 37,1990 32 37,2011 37 37,2018 42 37,2012 47 37,2006
28 37,1990 33 37,2005 38 37,2011 43 37,2009 48 37,2007
29 37,2008 34 37,2005 39 37,2008 44 37,2007 49 37,2009
30 37,2014 35 37,2007 40 37,2011 45 37,2002 50 37,2022
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 37,202000 Xq = 37,200812
LSI = 37,2000 Xming = 37,1990 Sg = 0,000908
LSS = 37,3000 Xmax g = 37,2030 "
[Bil = [Xg-Xm| = 0,0011880
T = 0,1000 Rg = 0,0040
Ntot = 50 Nef = 50
Minimao riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cg= = 5,51 Tmin(Cq) = 0,0241
4‘Sg
0,1-T-|Xg-x
Ce= BT~ xg - X | 2 4,85 T min (Ggx ) = 0,0360
2‘Sg
%RE = 0,10% F I } T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

08/05/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A.

CG-CGK-MJU-404137-MATROSUT0915_201-




Q Capacita strumenti di misura P;?i?g
a-D A §°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car. Diametro
N¢ calibro MZA 450311 018 N*° master MJU-404137 Ne Caratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 38,7296 Val. Nom. 38,7300 LSS 38,7450 =0,0150
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di m mm LS| 38,7150 ;-0,0150
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
: e e T R s Tl e Xm+ 0,1-T
38,732
E 38,731
E
o 38,730

g bvrna v beg el el

38,728
38,727
[~ Fien SR S TS S ES R === e B w5 —— o e e e o o o ek S s e Xm—0,1-T
T T ‘ T T T I T T T T T T T ] T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —»
i X i X i Xi i Xi i -
1 38,7301 6 38,7297 11 38,7295 16 38,7293 21 38,7290
2 38,7298 i 38,7295 12 38,7288 17 38,7293 22 38,7290
3 38,7295 8 38,7290 13 38,7292 18 38,7294 23 38,7294
4 38,7297 9 38,7292 14 38,7290 19 38,7291 24 38,7293
5 38,7297 10 38,7294 15 38,7292 20 38,7291 25 38,7292
i Xj i A i Xj i Xi i Xj
26 38,7292 31 38,7292 36 38,7293 41 38,7296 46 38,7297
27 38,7291 32 38,7292 37 38,7295 42 38,7295 47 38,7299
28 38,7292 33 38,7293 38 38,7293 43 38,7299 48 38,7297
29 38,7292 34 38,7290 39 38,7295 44 38,7297 49 38,7297
30 38,7288 35 38,7294 40 38,7296 45 38,7296 50 38,7296
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 38,729600 Xg = 38,729382
LSlI = 38,7150 Xming S 38,7288 Sg = 0,000293
LSS = 38,7450 Xmaig = 38,7301 i
Bl = [Xg-Xm| = 0,00021846
T = 0,0300 Rqg = 0,0013
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2:T
Cg=— = 513 Tmin(Cq) = 0,00778
4'Sg
01T - | Xq - x
Cok = Sl T-lagrdml 475 T min (Cax ) = 0,00997
2‘99
%RE = 0,33% E 5! T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

08/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATROSUT0915_201.



Q Capacita strumenti di misura P;?i;‘g
Q-D A §°
Dataod. 08/05/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. Desc. Car.  Oscillazione (T.1.R.)
N° calibro MZA 450311 018 N°master N° Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. Val. Nom.0,0000 LSS 0,0250 =0,0250
Caus. Pr. CGK Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 0,0000 ; 0,0000
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
il 000035§ﬁ _________________ S L il il vl alie e — = —|xg+3sg
E 3
E, 0000303 ) 3
E 0, 00025 3
= 0.00020 = Y /
= -
\z’\?\fz\f‘“ AT e e
2 3
£ 0,00010 5 = o s
= 0,00005 3
& 0,00000
IOBOE s = = = e w e e S e m i e e mone o v e s e e % e — - — - — - —|%g-88
T T T T | T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valare —
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xj
1 0,0002 6 0,0002 11 0,0002 16 0,0001 21 0,0002
2 0,0002 i 0,0002 12 0,0002 17 0,0002 22 0,0001
3 0,0001 8 0,0001 13 0,0003 18 0,0002 23 0,0001
4 0,0002 9 0,0002 14 0,0001 19 0,0002 24 0,0002
5 0,0001 10 0,0001 15 0,0002 20 0,0000 25 0,0002
i Xi i Xi i Xj i Xj i X
26 0,0002 31 0,0001 36 0,0002 41 0,0001 486 0,0000
27 0,0001 32 0,0002 37 0,0003 42 0,0003 47 0,0001
28 0,0001 33 0,0001 38 0,0001 43 0,0002 48 0,0001
29 0,0003 34 0,0001 39 0,0002 44 0,0002 49 0,0002
30 0,0001 35 0,0001 40 0,0001 45 0,0001 50 0,0001
Valori a disegno Valari Calcolati Statistiche
i - g = 0,000156
LsI* - 0,0000 Xming = 0,0000 Sg = 0,0000705
LSS = 0,0250 Kk = 0,0003 s
|Bi| = [Xg-Xm| =
T = 0,0250 Rg = 0,0003
Niot = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
" » =]
2T £
Co= 0.2 = 17,74 | I ' I £ Tmin(Cg) = 0,00187
4-5¢ 0 1 1 33
G 2 01T - g - . P | ] |
= = --- g1 r T T
g 254 g 0 1133
%RE = 0,40% (E[] 5\ I T min (%RE ) = 0,00200
Indici di capacita non calcolati -1
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATROOUT0915_201.



Q Capacita strumenti di misura Pjgl’i?g
a-D A §°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area’/Prod. NN Posto di prova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car. Diametro
Ne° calibro MZA 450311 018 N°master MJU-404137 N° Caratt. 4
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 57,0987 Val. Nom. 57,1000 LSS 57,1750 =0,0750
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di m mm LSl 57,0250 2-0.0750
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
5?‘1155 ________ R Soe & e e e e e e s w e A e e e . pea 3 S s e 4l Xm+0‘1'T
57,110
T 57,105
£ E
e N e T T e "
b 3 i
E 57,005 3 %q+3s
= Fo o T s st AR R AR T e T e T RS 25 S 1§ 350
57,000 SRR e $as,
57'OSSE _______ e N e e
T T T T | T T T ‘ T T ‘ T T ] T T T T
0 10 20 30 40 50
N°®Valore —
i Xi i Xj i Xj i Xj i s Xi
1 57,0913 6 57,0917 11 57,0918 16 57,0923 21 57,0924
2 57,0925 7 57,0923 12 57,0923 17 57,0922 22 57,0927
3 57,0918 8 57,0914 13 57,0921 18 57,0925 23 57,0925
4 57,0926 9 57,0915 14 57,0924 19 57,0926 24 57,0924
5 57,0925 10 57,0916 15 57,0924 20 57,0922 25 57,0923
i Xj i X i X i Xj i Xij
26 57,0823 31 57,0921 36 57,0922 41 57,0925 46 57,0928
27 57,0924 32 57,0917 37 57,0916 42 57,0924 47 57,0925
28 57,0925 33 57,0920 38 57,0918 43 57,0924 48 57,0921
29 57,0925 34 57,0924 39 57,0923 44 57,0923 49 57,0920
30 57,0921 35 57,0919 40 57,0922 45 57,0917 50 57,0917
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 57,098700 Xg = 57,092172
LSl = 57,0250 Xmirg = 57,0913 Sg = 0,000360
LSS = 57,1750 Xmaxg = 57,0928
|Bil = [Xg-%m| = 0,0065275
T = 0,1500 Rg = 0,0015
Niot = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cg=—" = 20,82 Tmin(Cq) = 0,00958
4'sq
0,1-T-|%Xq -x
Cg= OateT~| g o | = 11,76 T min (G ) = 0,0749
2'Sg
%RE = 0,07% 1s> } T min (%RE) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATRO9UT0915_201:



Q Capacita strumenti di misura Psag/i:'g
Q-0 A §°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car. Diametro
N¢ calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404137 Ne° Caratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 35,6995 Val. Nom. 35,7000 LSS 35,8000 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di mmm LSI 35,6000 ;-0,1 000
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
B7203— - — - — - — - — - — - = e T Xm+ 0,1-T
35,7153
T 35,710 3
£.35,705 =
B BT e g o s i o et s
FEE S R R TR R S
£ 35,605 3
O 35,690 5
35,6853
B5iBBOJ— « = s = e s e e e e e m e m e o W= 07T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xj i Xj i Xj i Xj i Xj
1 35,6981 6 35,6986 11 35,6982 16 35,6986 21 35,6980
2 35,6987 7 35,6982 12 35,6983 17 35,6982 22 35,6979
3 35,6986 8 35,6983 13 35,6980 18 35,6984 23 35,6980
4 35,6986 9 35,6984 14 35,6984 19 35,6987 24 35,6983
5 35,6984 10 35,6983 15 35,6980 20 35,6982 25 35,6974
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xj
26 35,6978 31 35,6981 36 35,6980 41 35,6980 46 35,6977
27 35,6972 32 35,6977 37 35,6977 42 35,6981 47 35,6984
28 35,6981 33 35,6982 38 35,6976 43 35,6986 48 35,6982
29 35,6994 34 35,6980 39 35,6978 44 35,6979 49 35,6984
30 35,6982 35 35,6981 40 35,6987 45 35,6981 50 35,6983
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 35,699500 Xg = 35,698183
Lsl = 35,6000 Xeilrig = 35,6972 5 - 0,000374
LSS = 35,8000 Xmaxg = 35,6994 i
IBil = [XgXm| = 0,0013172
T = 0,2000 Rg = 0,0022
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Ca= = 26,74 Tmin (Cq) = 0,00095
4-54
01T -|Xg-x
Cok = BT -1 ¥ | = 24,98 T roin (G ) = 0,0231
2'Sg
%RE = 0,05% (1; T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATR0O9UT0915_201.



Q Capacita strumenti di misura ngi?:
e-D A §°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car. Diametro
N¢ calibro MZA 450311 018 N°master MJU-404137 N°® Caratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 35,199 Val. Nom. 35,2000 LSS 35,3000 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unitadi misura  mm Unita di m mm LSl 35,1000 -0,1000
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
35220? _______________________________ R Sk OA-T
35,215
T 35210
£ 35205 -
© 35,200 Y9350
© 4 JXLS ':?5-%
E 35,195 3
0 35,190 3
35,185 3
25 s SRR S - I S . [ —— .
3 T T ‘ T T T " T T T T T T ] T T T | !
0 10 20 30 40 50
N*° Valore —»
i Xj i Xi i Xi i Xi i Xi
1 35,1997 6 35,2001 11 35,2008 16 35,1991 21 35,2004
2 35,2003 ! 7 35,2005 12 35,1997 17 35,1993 22 35,2003
3 35,1991 8 35,2005 13 35,2001 18 35,2002 23 35,2001
4 35,1996 9 35,2007 14 35,2006 19 35,2002 24 35,2000
5 35,2001 10 35,2007 15 35,2002 20 35,2006 25 35,2001
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xj
26 35,1999 31 35,1994 36 35,1991 41 35,1995 46 35,1999
27 35,1997 32 35,1994 37 35,1997 42 35,1990 47 35,1999
28 35,1996 33 35,1996 38 35,1979 43 35,1999 48 35,1994
29 35,1998 34 35,1992 39 35,1985 44 35,1996 49 35,1990
30 35,1990 35 35,1995 40 35,1998 45 35,1987 50 35,2002
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 35,199000 Xg = 35,199765
LSl = 35,1000 Xming = 35,1979 Sg = 0,000610
LSS & 35,3000 Xmaxg = 35,2008
[Bi| = [Kg-Xm| = 0,00076476
T = 0,2000 Rg = 0,0029
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg== = 16,40 T min (Cg) = 0,0162
4:5q
0,1-T - | Xq - Xm |
Cok = =%, . - BEF ; Tiinleys = 0,0239
>
%RE = 0,05% i l I T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATR0O9UT0915_201:



Q Capacita strumenti di misura P?g/i:'g
Q-D A §°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. maric.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car.  Diametro
N¢ calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404137 Ne© Caratt. 7
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 45,7019 Val. Nom. 45,7000 LSS 45,8000 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unita di misura  mm Unita di r mm LSl 456000 "-0,1000
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
dEgaad s T T T T T P =S s sms mm e s e i B e e e Xm+ 0,1-T
T 45715
E 45,710
ST F— = — = — - — - — - — - LA e e X
= 5 B S S SRR SURVENEYS N =T RV R = §§ +3;g
B45700 33— - — - — - — - — - — - — - % S M i S i apati g xg-38)
o
& 45,695
45,690
45,685
————————————————————————— — - — - — - — - -01-T
45.680 ‘ T T T T I T T T T | T T T [ T T T | T T T | xm
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
i X i Xj i Xi i Xj i Xi
1 45,7027 5} 45,7026 11 45,7028 16 45,7031 21 45,7022
2 45,7030 7 45,7030 12 45,7020 17 45,7022 22 ; 45,7023
3 45,7028 8 45,7024 13 45,7022 18 45,7031 23 45,7013
4 45,7033 9 45,7023 14 45,7020 19 45,7029 24 45,7067
5 45,7028 10 45,7026 15 45,7027 20 45,7023 25 45,7019
i Xi i Xi i Xj i Xj i Xi
26 45,7020 31 45,7018 36 45,7011 41 45,7025 46 45,7028
27 45,7015 32 45,7021 a7 45,7018 42 45,7017 47 45,7021
28 45,7017 33 45,7012 38 45,7018 43 45,7014 48 45,7027
29 45,7022 34 45,7022 39 45,7021 44 45,7016 49 45,7023
30 45,7014 35 45,7017 40 45,7023 45 45,7018 50 45,7015
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 45,701900 Xg = 45702291
LSl = 45,6000 Xniitiig = 45,7011 8g = 0,000838
LSS = 45,8000 Xmaxg = 45,7067
|Bi| = [Xg-xm| = 0,00039076
T = 0,2000 Rg = 0,0056
Ntot = 50 Neff = 50
Minimao riferimento per sistema di misura capace
2T
Cqg= g = 11,93 Tmin(Cq) = 0,0223
4'Sg
0,1-T-|Xg - Xm |
Cgk = T = 1 1,70 0 Tmin (Cgh ) = 0.0252
%RE = 0,05% 3}2 l T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATR09UT0915_201-



Q Capacita strumenti di misura Psa?i:'g
Q-D A 5°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car.  Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404137 N°Caratt. 8
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 164,0513 Val. Nom. 164,0500 LSS 164,075 = 0,0250
Caus. Pr. CGK Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 164,025 ;-0,0250
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
e B e e e e R e B e e Xm+ 0,1-T
Tie4osat— - — - — - — - — -
£
E
< 164,052
~N
g
w 164,050
2
164,048 —
[==F = = E S R e i T 2 SR LE e i e S s o e rer oyt T B e e e e S M Ry e Ge Y 1 T
164‘046 3 T T T T ‘ T T T T [ T T | T T T T T T T i Xm 0‘
0 10 20 30 50
N°® Valore —»
i Xi i Xi i Xi i Xi ! i Xi
1 164,0508 6 164,0512 11 164,0504 16 164,0503 21 164,0517
2 164,0506 7 164,0511 12 164,0506 17 164,0518 22 164,0515
3 164,0512 8 164,0510 13 164,0510 18 164,0507 23 164,0521
4 164,0510 9 164,0501 14 164,0508 19 164,0511 24 164,0515
5 164,0520 10 164,0510 15 164,0506 20 164,0515 25 164,0520
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xi
26 164,0523 31 164,0516 36 164,0520 41 164,0521 46 164,0531
27 164,0514 32 164,0521 37 164,0520 42 164,0522 47 164,0522
28 164,0533 33 164,0520 38 164,0516 43 164,0528 48 164,0527
29 164,0508 34 164,0522 39 164,0525 44 164,0527 49 164,0527
30 164,0519 35 164,0516 40 164,0523 45 164,0520 50 164,0537
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 164,051300 ?(g = 164,051671
LSl = 164,0250 Xming = 164,0501 Sgq = 0,000815
LSS = 164,0750 Xmaxg = 164,0537
[Bi| = [Xg-%m| = 0,00037105
T = 0,0500 Rg = 0,0036
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg=— = 3,07 Tmin(Cg) = 0,0217
4‘Sg
0,1-T-|Xgq - x
O = LA Bl L gag Tolesl = 0,0254
2:5q 0
%RE = 0,20% T> I ‘ T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATROSUT0915_201:




Q Capacita strumenti di misura Fagina

a-p A S’ 9/12
Datacd. 08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Tornitura OS1

Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car. Distanza
N© calibro MZA 450311 018 N°®master MJU-404137 Ne Caratt. 9
A

Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 54,9181 Val. Nom. 54,9200 LSS 55,2200 =0,3000
Caus. Pr. CGK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LS| 54,6200 "-0,3000
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35

5498 4— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - .- . | Xm+ 01T
54,96
1 .96 ]
€ 54,94 —
£ 54,9 i
& 54,92
c d
L
9 54,904
a J
54,88
B4861— - — - — - — - — . — o o — . — . . L — ¥~ 01T
T T T T | T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N*° Valore —»
i Xj i Xi i Xj i Xi i %]
1 54,9216 6 54,9210 11 54,9208 16 54,9202 21 54,9186
2 54,9224 7 54,9197 12 54,9192 17 54,9182 22 54,9175
3 54,9213 8 54,9180 13 54,9191 18 54,9199 23 54,9170
4 54,9194 9 54,9197 14 54,9201 19 54,9205 24 54,9181
5 54,9175 10 54,9189 15 54,9197 20 54,9191 25 54,9178
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xi
26 54,9180 31 54,9196 36 54,9195 41 54,9191 46 54,9168
27 54,9199 32 54,9190 37 54,9199 42 54,9182 47 54,9195
28 54,9177 33 54,9200 38 54,9211 43 54,9180 48 54,9175
29 54,9209 34 54,9206 39 54,9178 44 54,9178 49 54,9174
30 54,9195 35 54,9202 40 54,9160 45 54,9180 50 54,9171
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 54,918100 EQ = 54,919086
LS = 54,6200 Xming = 54,9160 Sg = 0,00140
LSS = 55,2200 Xmaxg = 54,9224 y
IBi] = [Xg-Xm| = 0,00098617
T = 0,6000 Rg = 0,0064
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2:T
Cg= = 21,36 Tmin(Cq) = 0,0374
4'5g
0,1-T - | Xq - x
Cgk = e oy v | 21,01 T min (Ce) - 0,0472
2'sg 0
b
%RE = 0,02% 5 T min (%RE} = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cqk}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATR09UT0915_201:




Q Capacita strumenti di misura ng/"?g
e-D A §°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car. Distanza
N¢ calibro MZA 450311 018 N<°master MJU-404137 N°® Caratt. 10
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 34,9143 Val. Nom. 34,9200 LSS 34,9900 =0,0700
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di m mm LS| 34,8500 ;-O,D?OO
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
e iR — e e e e S ey Xm+ 0,1-T
34,925
T 3
E 34,920
E 3
® 34,915
N b
bt ]
£ 34,910
= B
34,905
BEgA = e s e E A S R AT T e S S e m e e o e e & o s e xm—0,1-T
T T T | T T T | T T ] T T T | T T T T i
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i Xi i Xi i X i Xi ] i Xi
1 34,9096 6 34,9111 | 11 34,9106 16 34,9102 21 34,9126
2 34,9103 Z 34,9113 12 34,9114 | 17 34,9122 22 34,9125
3 34,9108 8 34,9110 13 34,9119 18 34,9114 ! 23 34,9131
4 34,9104 | 9 34,9103 14 34,9115 19 34,9117 24 34,9118
5 34,9107 10 34,9114 15 34,9113 20 34,9120 25 34,9131
i Xj i Xi i Xi i Xj i Xj
26 34,8130 31 34,9132 36 34,9139 41 34,9146 46 34,9154
27 34,9126 32 34,9131 37 34,9145 42 34,9141 47 34,9142
28 34,9142 33 34,9136 38 34,9136 43 34,9149 48 34,9148
29 34,9108 34 34,9142 39 34,9145 44 34,9149 49 34,8142
30 34,9126 35 34,9143 40 34,9139 45 34,9146 50 34,9150
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 34,914300 'ig = 34,912656
LSI = 34,8500 Xming = 34,9096 Sg = 0,00161
LSS = 34,9900 Fmaxg = 34,9154 _
|Bi| = [Xg-Xm| = 0,0016438
T = 0,1400 Rg = 0,0058
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg = = 4,36 Tmin{Cg) = 0,0427
4-5q
0,1-T-|%gq -x
Cok = SAT-D% 8w 3,84 T min (Cgx ) = 0,0592
2‘59
P
%RE = 0,07% (I) é T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cqk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

08/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATROSUT0915_201:



Q Capacita strumenti di misura '13 fi"?:
Q-0 A §°
Datacod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc. Car.  Distanza
N* calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404137 N° Caratt. 11
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 37,5792 Val. Nom. 37,5700 LSS 37,6200 =0,0500
Caus. Pr. CGK Unita di misura ~ mm Unita di mmm LSl 37,5200 2-0.0500
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
37,590 _:,ua ,,,,, e e ALl sy B DRy BRRea i ULV BN N S Xm+ 01T
1 37,585 &
= T = == m T T s e e S s s R SR e m e = senk = e Xg+3s
£ i x‘,_%( N q g
E 4 -
5 37,5801 H s s
c 1
kS 2
w0 e = et . e e e e i Al i ek es rem= Gi s S Bai ol e o = — e S e B e X e
8 37,575 Xg-3sg
37,570 Tl e i s (& e S S Bt W e e e o e = e e e e e e Emm N A R e A e K= 04T
T T T | T T T | T T T T | T T T i T T T ‘
0 10 20 30 40 50
N*°Valore —
i Xi i X i Xi i Xi | i Xi
1 37,5826 6 37,5811 11 37,5814 16 37,5811 21 37,5798
2 37,5822 7 37,5809 12 37,5817 17 37,5797 22 37,5802
3 37,5813 8 37,5810 13 37,5806 18 37,5809 23 37,5800
4 37,5813 9 37,5822 14 37,5805 19 37,5806 24 37,5806
5 37,5816 10 37,5809 15 37,5807 20 37,5804 25 37,5796
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xi
26 37,5795 31 37,5787 36 37,5789 49 37,5789 46 37,5777
27 37,5801 32 37,5786 37 37,5788 42 37,5779 47 37,5797
28 37,5768 33 37,5786 38 37,5790 43 37,5779 48 37,5786
29 37,5808 34 37,5787 39 37,5794 44 37,5783 49 37,5786
30 37,5787 35 37,5790 40 37,5789 45 37,5784 50 37,5786
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 37,579200 Yg = 37,579840
LS| = 37,5200 Xming = 37,5768 Sg = 0,00133
LSS = 37,6200 Xmaxg = 37,5826 -
|Bi] = [Xg-xm| = 0,00083970
T = 0,1000 Rg = 0,0058
Nyt = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cqg = = 3,75 Tmin(Cq) = 0,0355
4:s¢q
0,1:T-|Xg-x
Cok = bl - ey = | = 3,51 Tniaiad = 0,0419
2'39
%RE = 0,10% f 5‘ T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATR09UT0915_201:




Q Capacita strumenti di misura '13;9/"?2
2-D A S°
Dataod.  08/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Tornitura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017301 Desc.Car. Distanza
N¢ calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404137 N° Caratt. i2
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 34,5783 Val. Nom. 34,5700 LSS 34,6700 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unitadi misura  mm Unita di m mm LSl 34,4700 ;-0,1000
Nota Tornitura 250.6.3662-3753-3676-3974.35
2,000 %m+ 0,1-T
34,595
T 34,590 =
E 34,5853 Xg+3s4
g 34,580 Xg xp
© 34,5755 Xg-3sg
w -
O 34,570 3
34,565
ioE G B e e e T S
T T T T i T T T | T T T | T T T T [ T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore -
i Xi i Xj i Xi i X i X|
1 34,5814 6 34,5799 11 34,5806 16 34,5807 21 34,5796
2 34,5890 7 34,5793 12 34,5810 17 34,5789 22 34,5800
3 34,5802 8 34,5800 13 34,5796 18 34,5805 23 34,5788
4 34,5803 9 34,5811 14 34,5807 19 34,5808 24 34,5795
5 34,5799 10 34,5800 15 34,5806 20 34,5804 25 34,5792
i Xj i Xi i Xj i Xi i Xi
26 34,5795 31 34,5796 36 34,5785 41 34,5788 46 34,5779
27 34,5806 32 34,5791 37 34,5788 42 34,5790 47 34,5794
28 34,5791 33 34,5790 38 34,5812 43 34,5786 48 34,5788
29 34,5821 34 34,5791 39 34,5809 44 34,5781 49 34,5789
30 34,5797 35 34,5796 40 34,5789 45 34,5792 50 34,5781
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 34,578300 Xgq £ 34,579890
LSI = 34,4700 Xming = 34,5779 Sg = 0,00161
LSS = 34,6700 Xmaxg = 34,5890 _
|Bi| = [Xg-Xm| = 0,0015897
T = 0,2000 Rq = 0,0111
Niot = 50 Netf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg=-— = 6,20 Tmin(Cq) = 0,0429
4‘Sg
0,1-T-|Xg-x
Cok = ST = o | = 5,71 T min (G ) = 0,0588
2:s5g
P
%RE = 0,05% . : T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/05/2014 10/120614 GC_1_me.del GETRAG S.p.A. CG-CGK-MJU-404137-MATROSUT0915_201.




Q Capacita strumenti di misura T
e-D A S°
Dataod.  15/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Levigatura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3662-3676-3974.35 Desc. Car. @ Mdk OS1 z=19
N*® calibro MAR 402090 030 N° master MVZ 470802 002 N°Caratt.  Studio Tipo 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 54,405 Val. Nom. 54,4285 LSS 54,4610 =0,0325
Caus. Pr. Cg CgK Unitadimisura mm Unita di mmm LSI 54,3960 ;—0,0325
Nota Calibro a Forcella per controllo @Mdk OS1 -Tecnologia Levigatura
! B L o s o i 0 e o= 4 2 3 e e A A B e B e P . P et Xm+0,1-T
54410
E 54,408 -
> 1=
J 54,406 —
& -
o 54,404 ]
B 54,402
=" .
© 54,400
e e e e e e e e e e e e e e e -0,1-T
M8V 7 —— =
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i X i Xj i Xi i Xj i Xj
1 54,4050 6 54,4053 11 54,4056 16 54,4062 21 54,4063
2 54,4049 7 54,4057 12 54,4059 17 54,4065 22 54,4065
3 54,4051 8 54,4055 13 54,4061 18 54,4062 23 54,4061
4 54,4050 9 54,4055 14 54,4059 19 54,4064 24 54,4059
5 54,4050 10 54,4054 15 54,4058 20 54,4067 25 54,4063
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 54,405000 Xq = 54,405792
LSl = 54,3960 Xming = 54,4049 Sg = 0,000542
LSS = 54,4610 Xmaxg = 54,4067
Bil = [Rq-%m| = 0,00079200
T = 0,0650 Rg = 0,0018
Niot = 25 Neft = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg= - 6,00 Tmin(Cq) = 0,0144
4'59
0,1:T-[%Xq - x
Cok = %5~ ¥m | = 5,27 T min (Cox) = 0,0223
2'Sg
2 |
%RE = 0,15% 0 T min (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/04/2014 107120614 GC_1_me.del GETRAG SpA. BAAR 402000 00O 1

250.6.3974.35 Z=19 Edison.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfg/i:‘a
0-D A §°
Dataod. 03/04/2014 Nome aper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodi prova  Dentatura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3662-3676-3974.35 Desc. Car. @ Mdk OS12z=19
N¢ calibro MAR 402090 035 N° master MVZ 470802 001 Ne Caratt. Studio Tipo 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 54,415 Val. Nom. 54,5800 LSS 54,6050 =0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSI 54,5750 ;-0,01 50
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk OS1 -Tecnologia Dentatura
+ BAAIE— = — - e e s s s s e s e e S S e e e i Xm+ 0,1-T
54,417 3
E; 2
@ 54,416 e
E ] ig +3Sg
~ 54,4153 Xg Am
w B -
2 54,414; x9-3sg
kel Z)
= 5
e 54,413
ATt o 3 sy <22 o B 6 s 55, s S i, o e e s i i e e Xm—0,1-T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xi i Xj i Xj i X i Xj
1 54,4150 6 54,4151 11 54,4151 16 54,4145 21 54,4148
2 54,4148 7 54,4150 12 54,4153 17 54,4149 22 54,4151
3 54,4153 8 54,4153 13 54,4155 18 54,4152 23 54,4153
4 54,4150 9 54,4151 14 54,4152 19 54,4155 24 54,4151
5 54,4147 10 54,4154 15 54,4147 20 54,4152 25 54,4147
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 54,415000 Xg = 54,415072
LSl = 54,5750 Xming = 54,4145 Sg = 0,000264
LSS = 54,6050 Xmaxg = 54,4155 S
[Bil = [Xg-xm| £ 0,000072000
T = 0,0300 Rq = 0,0010
Niot = 25 Nelf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T i L Lo
Cqg= 5,69 l"— f 1 —@ Tmin(Cq) = 0,00701
4'5 0 1 1 133
- T = e
01T - | Xg - X s e e e
Co = [ Xg - Xm | 5,55 l e @ Tmin(Cex ) = 0,00774
2-sg 0 1133
P | \
%RE = 0,33% i : T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
03/04/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402090 035_0S 1

250.6,3974,35 Z=19 Edison.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf?i?a
e-D A §°
Dataod.  23/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  OS 1 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. @ Mdk Z=43 lla
N¢ calibro MAR 402090 038 N°master MVZ 470866 001 N¢ Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 46,185 Val. Nom. 46,185 LSS 46,200 = 0,015
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unitd di misura ~ mm Unita di m mm LSl 486,170 ; -0,015
Nota Tutte le varianti 6DCT 250
46183— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — . Xm+0,1-T
T E __________________________________ ;g +3$g
= 46,187 H
E i
o 46,186 H g
o SET Xg
< 46,185 J— Xm
N :
X 46,184 _
= S Xg-3sq
© 46,183 o
46,182 — Xm—0,1-T
T T T T | 0] T T T " T T T T | T T | T T T ]
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xj i Xj i X i Xj i Xj
1 46,185 6 46,186 11 46,186 16 46,185 21 46,185
2 46,186 7 46,186 12 46,185 17 46,186 22 46,185
3 46,186 8 46,185 13 46,184 18 46,185 23 46,186
4 46,187 9 46,186 14 46,185 19 46,186 24 46,185
5 46,186 10 46,185 16 46,185 20 46,186 25 46,185
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 46,18500 Xg = 46,18548
LSI = 46,170 Xming = 46,184 Sq = 0,000653
LSS = 46,200 Xmaxg = 46,187 _
- |Bil = [Rg-%m| = 0,00048000
T = 0,030 Rg = 0,003
Niot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0 2T |w~ =¥ T3 £ [_!r'{. -.r-.,. = 3 ..:
c. _ 2,30 -IU ORI : ...“ g ros sl Tisi - 0,0173
® asg 0 1133 i I
Gk = = RN |
0,1-T - | Xg - Xm | A M R 1 I
Cak = = 1,93 i ; 1 T mi = 0,0222
» 2:sg 0 1133 e
| |
%RE = 3,33% ﬁ - T min (%RE ) = 0,0200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
23/04/2014 107120614 GC_1_me.det GETRAG SpA. MAR 402090 038_OUTPUT | Z=43

lla Rullatura 6DCT 250 GC.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf?i?a
a-D A S’
Dataod.  23/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  OS 1 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. & Mdk Z=38 llla
N° calibro MAR 402090 039 N°master MVZ 470866 001 NeCaratt.  MSA 1
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 42,105 Val. Nom. 42,105 LSS 42,120 = 0,015
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 42,090 ; -0,015
Nota Tutte le varianti 6 DCT 250
Lt e R . L = e —————— Xm+0,1-T
T 42,1079 Xg+3sg
E 3
‘@ 42,106 3
8 42,105 X3 Xm
N :
% 42,104 3
= = =
® 421034 Xg-35g
42,102 3— Xm=0,1T
T T T | T T T ] T T T T ‘ T T T [ T T T |
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i Xi i i i Xj i Xj i X
1 42,105 6 42,105 11 42,105 16 42,105 21 42,105
2 42,105 7 42,106 12 42,105 17 42,106 22 42,106
3 42,106 8 42,106 13 42,104 18 42105 23 42,105
4 42,105 9 42,105 14 42,104 19 42,105 24 42,106
5 42,106 10 42,104 15 42,104 20 42,105 25 42,105
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm £ 42,10500 Xg = 4210512
LSl B 42,090 Xming = 42,104 Sg = 0,000666
LSS = 42,120 P = 42,108 _
|Bil = [xq-%m]| = 0,00012000
T = 0,030 Rg = 0,002
Niot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T - “,|
=— = 225 T p——— Tmi = 0,0177
87 a5, 1 1,33 A g )
- lissiz o330 s |
0,1°T - | Xg - Xm | i i e 1
o . e U = 216 f b ] ¢ - 0,0189
gk 2'Sg 0 1 133 min (Cgk )
[
%RE = 333% e l ] T min (%AE ) = 0,0200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
23/04/2014 10/ 120614 GC_1_me.det GETRAG S.p.A. MAR 402090 039 OUTPUT 1238

llla Rullatura 6DCT 250 GC.DFQ
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Numero: 3.1.1

Titolo:

Campi di applicazione dei laboratori del Sistema di Qualita Aziendale B/BPM
(Laboratory scope ).

Breve descrizione:

Il Sistema di Qualita Aziendale a garanzia della validita delle tarature, controlli e prove
effettuate presso lo stabilimento di Bari dispone dei seguenti laboratori:

1. Laboratorio di calibrazione degli strumenti di misura

2. Laboratorio di misura delle caratteristiche dimensionali e geometriche

3. Laboratorio metallurgico e chimico

Obiettivo:

Descrivere il campo di attivita dei laboratori interni che effettuano tarature, controlli e
prove.

Responsabile dei contenuti e modifiche:

Responsabile B/BPM

Allegati:
3.1.1/A “Lista strumenti ed apparecchiature dei Laboratori”
Edizione: 03 Pagina 1 di 4 Capitolo 3.1.1

Giugno 2010 Manuale dei Processi



