B7681

Klingelnberg MISURAZIONTI 3D 30 May 2014 10:16:45

N. disegno : IS1_ 2506517835 Cliente/macch. N. : P26_B7681

Collaudatore : Selvaggio M. Denominazione : Alberc Ingresso 1

N. di commessa / di serie: Pezzo n.2 Stato di eclaborazicne: Rettifica Diametri

ID macchina : Getrag S.p.A. Nome file : 5178_Spla D34.wel

Annotazione : @34mm

Nr.| Funzione | Nome sy | 0.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
| | | | m/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD
I | | I I | | I

320 | PLANAR |osc_Ass 90.5/a-B It | 0.00146 | | o0.01000]| | o©o.o0146]| Ee

I | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=1078) D.T.:1.0 mm

A2



Klingelnberg

MISURAZTI

ONI

30 May 2014 10:20:

N. disegno

Collaudatore

N. di commessa / di seric:
ID macchina

Annotazicne

320 PLANAR |osc_nss 90.5

ISl 2506517835
Selvaggio M.
Pezzo n.3
Getrag S.p.A.
@3 4mm

Cliente/macch. N.
Denominazione

Stato di claborazione:
Nome file

P26_B7681

Albero Ingressoc 1
Rettifica Diametri
5178_Spla_D34.wel

sy | g.ta eff. |
\ | m/GraD |

Tol inf. |
mm/GRAD |

(. |

lz | 0.00123]

/B-B

Q.ta nom. \ Tol sup.|
mm/GRAD | mm/GRAD |
I I
| o.01000]

| o0.o0123]|

|Filtro:Gauss 150 a./p.(L=260° ,N=1078) D.T.:1.0 mm

Ad

l



B7681

Klingelnberg MISURAZIONTI 3D 30 May 2014 10:24:54

N. disegno : ISl_2506517835 Cliente/macch. N. : P26_B7681

Collaudatore : Selvaggio M. Denominazione : Albero Ingresso 1

N. di commessa / di serie: Pezzo n.4 Stato di elaborazione: Rettifica Diametri

ID macchina : Getrag S.p.A. Nome file : 5178_Spla D34.wel

Annotazione ¢ @34mm

Nr.| Funzicne | Nome sy | 0.ta eff. | 0.ta nom. | Tol sup. | Tol inf.| Scost | valut.
[ I I | mn/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
I I I I I I I I

320 | PLANAR |osc_ass_90.5/a-B ln | 0.00151] | o.c1o00] | o0.o0151| ——-

| | |Filtro:Gauss 180 a./p.(L=360° ,N=1078) D.T.:1.0 mm

A2}



B7681

Klingelnberg MISURAZTIONTI 3D 30 May 2014 10:29:01

N. disegno : LSl 2506517835 Cliente/macch. N. : P26_B7681

Collaudatore : Selvaggio M. Denominazione : Albero Ingresso 1

N. di commessa / di serie: Pezzo n.5 Stato di elaborazione: Rettifica Diametri

ID macchina : Getrag S.p.A. Nome file : 5178_Spla D34.wel

Annotazione : 234mm

Nr.I Funzione | Nome ISY | Q.ta eff. I Q.ta nom. I Tol sup.I Tol inf.I Scost | Valut.
| I | | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
I I [l =] I I I I I

320 | PLANAR |csc_Ass_90.5/A-B e | 0.00112] | o.o1cc0] | o0.o0112| -

| | |Filtro:Gauss 150 a./p.{L=360° ,N=1078) D.T.:1.0 mm

Al



FORM-PC —_— GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB B 70026 voDUGNO (BARI) 10:16:25
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 61 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 1 N. lotto: 0
Commento
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita @ 25.0 m6
5,00 um
5,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 25.0 mé
X
e et A . S e S T E M S o sl et Minas m ' oun B
,00 um e
0,450 mm-
6-1i 6-2
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pum] [Z]:[mm] [mm] [um] In¢c [um/m]
5-1 89,00|[°] 3,48 MZC 5,74 115,75
5-2 96,00([9] ., 239 MzC 5,67 116,98
5:Compito 5 [o] 72 3,48| 0,0040 MZC
6-1 30,0 3,31 MZS 6-2 312
6-2 210,0 339 MZS 6-1 324
6:Compito 6 %7 3,39] 0,0060




FORM-PC ~ GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr B E B 70026 mobuGNo (BARI) 10:16:25
V4287 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 61 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 1 N. lotto: 0
Commento

Filtra; 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

%{mpo di misura: 0,100 mm
Rotondita & 42.136

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mgn
Oscillazione o 42.136

90° ¢

7-1

.00 um _dlim, _\5_0(: pm 1
5,00 ym 5,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 90,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 42.136
¥
i I “I I 1 | Il 1 L [l
T | T I T ] T T i T Z
9-1i 9-2
5,00 ym
0,750 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[gm] [Z]:Imm] [mm] [pm] Inc [um/m]
7-1 160,00|[0] 2,26 MZC 5,43 118,75
7-2 166,00([0] . 1,34 MZC 4,79 124,89
7:Compito 7 o] “7¥ 2,26| 0,0040 |MZC
7-1 160,00\l 2,71 Asse [AB] 5,34 114,27
7-2 166,00|(~] ... 2,90 Asse [AB] 5,31 114,13
8:Compito 8 7] W'Y 2,90 0,0200 Asse [AB]
9-1 29,9 (/] 3,87 MZS 9-2 443
9-2 210,0(/4 . 3,62 MZS 9-1 432
9:Compito 9 /7] 1 3,87 0,0070




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr Bl BB 0025 MobuGNO (BARI) 10:16:25
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 61 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 1 N. lotto: 0

Commento

Fillra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

oo 340 5 T ine S8R 5 | B Wt o o
MDY
| | | Il | |
‘ ' %ﬂ/ T e
,00 pm % il ,00 pm it | 1,00 ym 3
5,00 pm 5,00 pm AR s e 1,00 pm ]
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di r_nisura: 0,10Q mm mpo_c_li misura: 0,1(_)0 mm
Parallelismo @ 34.0 js6 Rettilineita & 34.0 js6
X X
] } | | | | | | | |
I i I 1 | z I 1 ] 1 I 7
12-1i 12-2 12-1i 122
,00 pm ,00 um
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [&]):[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
10-1 189,00 |[©] 1,10 MzC - 4,98 128,98
10-2 194,00|(2] 1,24 MZC 4,83 130,84
10:Compito 10 o] ' 1,24 0,0040 |MZC
10-1 189,00~ 3,19 Asse [AB] 5,20 113,55
10-2 194,00|\2) 3,83 Asse [AB] 5,18 113,43
11:Compito 11 7] ¢, 3,83 0,0200 Asse [AB]
10-2 194,00 (9| - 0,76 MZC 0,15 271,20
14:Compito 14 O] 0,76 0,0010 MZC
12-1 30,014/ 1,92 MZS 12-2 -320
12-2 210,0(/ . . 1,91 MZS 12-1 -297
12:Compito 12 7] %% 1,92|  0,0080
12-1 30,0|= 0,80 MZS 163
12-2 2100\ ., 067 MZS 142
13:Compito 13 -] &+ 080 0,0040 [MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB 70026 voDUGNO (BAR) 10:16:25
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 61 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 1 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 ry
Rotondita g 26.0 js6

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
ampo di misura: 0,100 mm. " "
Oscillaziong ¢ 26:6

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 n =

Short Wavyness o EGJEQF% '

00pm’

5,00 ym

1,00 pm

<

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 26.0 js6

Filtra: 0,800 mm (G
mpo di misura: 0

50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
,100 mm .

Rettilineita @ 26.0 js6

X X
= i i ——1 e
_17-1i 172 17-1i 17-2
,00 pm ,00 pm
0,900 mm 0,900 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [&]:Imm] [mm] [um] Inc [um/m]

15-1 267,00 (2] 1,81 MZC 3,89 127,28

15-2 274,00|[¢] 1,73 MZC 3,90 125,74
15:Compito 15 o] + 4 1,81 0,0040 [MZC

15-1 267,00|(~] 3,83 Asse [AB] 4,83 111,42

15-2 274,00\l2] _ . 3,73 Asse [AB] 4,80 111,22
16:Compito 16 2] 1 3,83 0,0200 Asse [AB]

15-2 274,00|[©] 0,19 MZC 0,04 289,98
19:Compito 19 o] 0,19| 0,0010 |MZC

17-1 30,0/ 5,85 MZS 17-2 514

17-2 210,0{// . 581 MZS 17-1 513
17:Compito 17 £V 585 0,0080

17-1 30,0([-] 0,65 MZS -289

17-2 210,0|] . 067 MZS -286
18:Compito 18 =] ¥ < 067 0,0040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A, 26.05.2014
Mahr BB 70026 MoDUGNO (BAR)) 10:16:25
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 61 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 1 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

o C di misura: 0,100 b -
[©] Rotondita @ 22.0. o0 20-1 | ] Short Wawyness s 220 1% , 20-2
| | 1Bl
| R i (4
5,00 um i1 1,00 pm Al
5,00 ym 1,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 22.0 Rettilineita @ 22.0
X X
}
G| Al
il I 1 } Il I Il I 1 I Il 1 I 1 ! ! I I Il I 1
T ] T l T I T I T I T Z T l T ¥ I T I T | T Z
A—‘_——_':::_P P
_f—q:'_w___ A
=5 T 1l |
| |
‘ 21-1j 21-2 ‘ 21-1 21-2
,00 pm 5,00 pm
0,750 mm 0,750 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza |'Rif."" Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
20-1 381,00 |[©] 1,66 MZC 4,12 111,14
20-2 387,002 _ ’ 1,80 MZC 4,04 112,92
20:Compito 20 0| <o 1,80| 0,0040 MZC
20-2 387,009 0,36 MzC 0,10 310,63
23:Compito 23 O] 0,36| 0,0010 |MZC
21-1 30,0 |\7/] 5,87 MZS 21-2 622
21-2 210,0|1//] = 5,91 MZS 211 625
21:Compito 21 /7] § 5,91 0,0060  [meena |
21-1 30,0| 1= 0,46 MZS -348
21-2 210,0|=] ., 047 MZS -303
22:Compito 22 -] %+ 047 00040 |MZS




FORM-PC - .~ GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr . - 70026 MODUGNO (BARI) 10:16:25
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 61 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 1 N. lotto: O

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °©
Campo di misura: 0,100 mm ; Campo di misura: 0,100 mm 90°
(o] Rotondita e 20.0 h7 Oscillazione @ 20.0 h7 i 24-1
_______ i _24-2
- )
\g
s LT < s
v i =
| g 9
5,00 pm () _|5.—{JC: um e
5,00 pm 5,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
//] Parallelismo @ 20.0 h7
X
T e =R
poil mfew o Ge o g LS
T I T | T l T I T I T Z
-@“ﬁ*—fh—_—__ﬁ___ﬁ_
26-1i 26-2
5,00 um e
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] [[um] [&]:[mm] [mm] [KUm] Inc [um/m]
24-1 403,00|[©] 2,29 MZC 4,30 110,66
24-2 407,50|[¢] = 2,36 MZC 4,48 111,34
24:Compito 24 [o] “& 2,36| 0,0040 |MZC
24-1 403,00|[~] 2,62 O [AB] 4,20 106,82
24-2 407,50|[2] 2,91 Y| Asse [AB] 4,18 106,65
25:Compito 25 (2] % 291 0,0300 Asse [AB]
26-1 30,07/} 4,96 MZS 26-2 855
26-2 210,0|/1 . 5,00 MZS 26-1 879
26:Compito 26 7/ - €.500] 0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB 70026 MODUGNO (BARI) 11:13:36
V4287 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno OperaZione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 2 N. lotto: 2
Commento
ppap pezzo 2

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
[e] Rotondita @ 25.0 mé

(=}

pm

L

5,0
0

5

o

pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

a di mi 10,100
7 Paralelismo 5 25.0 e i
X
4= [ T e e T e e
P e o =t —t+—t -t
P Z
5,00 pm [ —
0,450 mm
B-1i 6-2
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza ["Rif:-|-+  Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °1 [[um] [Z]:[mm] [mm] [pm] Inc [pm/m]
5-1 89,00 |[0] 3,37 MZC 1,72 20,60
5-2 96,00([c] . 232 MzC 1,64 15,43
5:Compito 5 [] i~ 3,37| 00040 |MZC
6-1 30,0 3,18 MZS 6-2 304
6-2 210,01 3,20 MZS 6-1 315
6:Compito 6 5 3200 0,0080




FORM-PC , GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB B 0026 mobuaNo (BAR) 11:13:36

\V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 2 N. lotto: 2
Commento

ppap pezzo 2

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm 90° Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita o 42.136 r 7-1 Oscillazione ¢ 42.136

,00 um | i . 5,00 pm

5,00 ym 5,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 42.136

X
R STl ] N (N I (Y
i | ; I ' I ’ I J I ! Z
9-1i 9-2
5,00 um
0,750 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [pum] Inc [um/m]
7-1 160,00 |[0] 2,05 MZC.|. . 2,05 344,30
7-2 166,00|[2] . = 1,40 MZC 2,07 334,16
7:Compito 7 [0o] '+ 2,05| 00040 [MZC
7-1 160,00 (2] 3,18 Asse [AB] 2,36 356,94
7-2 166,00|[2] . .~ 3,10 Asse [AB] 2,43 355,63
8:Compito 8 |~ ©¢ 3,18 0,0200 Asse [AB]
9-1 29,911/ 3,72 MZS 9-2 437
9-2 210,01/ s 3,93 MZS 9-1 450
9:Compito 9 /] '« 8,93| 0,0070




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr - ' . 70026 MODUGNO (BARI) 11:13:36
V4287 SALA METROLOG'CA M2 Operatgre
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 2 N. lotto: 2

Commento

ppap pezzo 2

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

qg_é_Tmpo di misura: 0,100
Rotondita g 34, 0 js6

rﬁg},c .

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
a'«mpo di misura: 0,100
[#] Oscillaziong e 34.0] js

Filtra: 15-1

Be,.:

mpo di misura: 0,100 m
Short Wavyness o 34

50 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

P
00 pm ” 1 5,00 pm 1,00 pm *
5,00 pm 5,00 ym 1,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 34.0 js6 Rettilineita e 34.0 js6
X X
| s | | | | | | | |
| 5 ] | 1 z I T 1 I | Z
121 12-2 12-1i 12-2
,00 pm ,00 pm
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [(mm, °] [[um] [&]:[mm] [mm] [pm] Inc [pm/m]
10-1 189,00 |[©] 1,52 MzC 1,66 325,33
10-2 194,00|e] _ 1,18 MZC 2,07 318,44
10:Compito 10 o] ¥%& 1,52 0,0040 MZC
10-1 189,00~/ 3,57 Asse [AB] 2,69 351,23
10-2 194,00 |(~] | 3,34 Asse [AB] 2,75 350,39
11:Compito 11 7] 3,57| 10,0200 Asse [AB]
10-2 194,00 (2] 0,44 MzC 0,01 356,64
14:Compito 14 O] 0,44 0,0010 MZC
12-1 30,0 (/] 1,95 MZS 12-2 -301
12-2 2100|114 . . 1,84 MZS 12-1 -282
12:Compito 12 /) %5 1,95 0,0060
12-1 30,0 (= 0,72 MZS 133
12-2 210,0|=| 0,44 MZS 146
13:Compito 13 = 0,72 0,0040 MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr Bl BB 70026 moDUGNO (BARI) 11:13:36
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 2 N. lotto: 2
Commento
ppap pezzo 2

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100
Rotondita ¢ 26.0 js6

.

B

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
rnpo di misura: 0,100 e -
Oscillaziong @ 2.0 js

fo K

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

mpo di misura: 0,100 5,
Short Wavynessl <} 26%6

,00 pm 5,00 pm 1,00 pm” e
5,00 pm 5,00 pm 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 26.0 js6 Rettilineita ¢ 26.0 js6
X X
| ' | | | ]
Z I ' T I 1 1 Z
17-1i 17-2
,00 pm ,00 pm
0,900 mm 0,900 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | RIif. Rifer. Eccentricita Fase [7]
Compito [mm, °] [[um] [&]:Imm] [mm] [um] Inc [um/m]
15-1 267,00 |[9] 1,87 MZC 3,83 321,28
15-2 274,00|¢) = 1,82 MzZC 3,94 321,91
15:Compito 15 o] »% 1,87 0,0040 MZC
15-1 267,00|17] 3,65 Asse [AB] 3,67 341,30
15-2 274,00([#] 354 Asse [AB] 3,76 340,67
16:Compito 16 2] +F 3,65 0,0200 ‘ Asse [AB]
15-2 274,00||9] 0,16 MZC 0,04 304,70
19:Compito 19 9] 0,16 0,0010 MzZC
17-1 30,0(/ 5,87 MZS 17-2 517
17-2 210,0|l#/] 5,84 MZS 17-1 514
17:Compito 17 /7 7 587 0,0060
17-1 30,0|1= 0,66 MZS -287
17-2 210,0|1o | 0,71 MZS -291
18:Compito 18 1= 3 0,71 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr B BB 0026 MoDuGNO (BARI) 11:13:36
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 2 N. lotto: 2
Commento ‘
ppap pezzo 2
Filtra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 © Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm g0° Campo di misura: 0,100 mm

(o] Rotondita & 22.0,

20-1 | [©)'Short Wavyness @ 22.0

90°

20-2

5,00 um . N 1,00 ym |l
5,00 pm 1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 22.0

Rettilineita o 22.0

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm 4

X X
- i B S-S
Z T I T I T | 1 | T Z
A
i
\ 211 21-2
5,00 pm ,00 ym
0,750 mm 0,750 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [7]
Compito [mm, °] {[pm] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]

20-1 381,00 (2] 1,95 MZC B33 335,40

20-2 387,00(°] , 1,87 MZC 5,44 334,58
20:Compito 20 o] % 1,95| 0,0040 MZC

20-2 387,00 (2] 0,28 MZC 0,10 287,36
23:Compito 23 ] 0,28| 0,0010 MZC

21-1 30,0|1//] 5,87 MZS 21-2 622

D10 210,0([// _, 589 MZS 214 623
21:Compito 21 //| Y3 5,89 0,0060 s

211 30,0|1= 0,46 MZS -340

21-2 2100|=] , . 046 MZS -308
22:Compito 22 —| -1 0,46 0,0040 MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr ERE B 70026 mobuGno (BAR)) 11:13:36
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
" Particolare N. disegno “Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 2 N. lotto: 2

Commento
ppap pezzo 2

Filtra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
Rotondita @ 20.0 h7

90°

Campo di misura: 0,100 mm

24-1 | [2],Oscillazione o 20.0 h7

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

24-1

00 pm A1 5,00 pm
5,00 um 5,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm S _
Parallelismo & 20.0 h7 i s
X
o= ﬁ‘-___l_im___y__
| | 1 | . | | | | |
T I T I T I T T I T Z
+ ]
JE o v T
26-1i 26-2
%,OO um
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza [+Rif.....| . Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] | [um] [Z]):[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
24-1 403,00 |[©] 2,62 MZC 5,65 341,16
24-2 407,50 |[0] 2,55 MZC 5,51 342,00
24:Compito 24 0] ¥3 262| 00040 [MZC
24-1 403,001((~] 3,54 Asse [AB] 5,50 332,83
24-2 407,50 |[~] 3,40 Asse [AB] 5,56 332,65
25:Compito 25 (2] ¥4 3,54| 0,0300 Asse [AB]
26-1 30,0([//] 5,05 MZS 26-2 874
26-2 210,0(/] , 5,16 MZS 26-1 918
26:Compito 26 /1 18 516|  0,0080




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB B 0026 vobucno (BAR)) 11:41:02
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 3 N. lotto: 3

Commento

ppap pezzo 3

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita & 25.0 m6

o

um

L,

5,0
5,0

o

um

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 25.0 mé

X
—tt 1
Z
,00 pm F 4 T
0,450 mr- |
B-1i 6-2
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [&]:(mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
5-1 89,00 (9] 3,42 MzC 1,51 344,04
5-2 96,00([¢] 2,38 MZC 1,53 336,96
5:Compito 5 [0] ¥4 342 00040 |MZC
6-1 30,0 5,29 MZS 6-2 295
6-2 2100|l4] . 2,07 MZS 6-1 -208
6:Compito 6 14 5,29]  0,0060




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB B 0026 mobuGno (BAR)) 11:41:02
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 3 N. lotto: 3

Commento

ppap pezzo 3

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm gg° -

(o] Rotondita o 42.136

Oscillazione & 42.136

B

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 mm

o
5,00 upm - 5,00 pm
5,00 ym 5,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 42.136
X
1 I L f l I 1 I [
T | T [ T | T | T Z
ool I
o S ——
;qi__‘____‘
9-1i 9-2
5,00 pm .
0,750 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [mm, °] |[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
7-1 160,00|[9] 1,80 MzC 2,86 318,38
7-2 166,00|[c] . 1,20 MZC 3,26 310,58
7:Compito 7 o] 72 1,80| 00040 [MzC |
7-1 160,00 (2] 2,89 Asse [AB] 2,83 329,58
7-2 166,00(12] . 3,16 Asse [AB] 2,95 328,98
8:Compito 8 7] 8¢ 3.16| 0,020 Asse [AB]
9-1 29,9 |11/ 4,41 MZS 9-2 488
9-2 2100|114 . 3,96 MZS 91 483
9:Compito 9 /g1 4,41 0,0070




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr Bl BB 70026 mobucno (BARI) 11:41:02
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 3 N. lotto: 3
Commento
ppap pezzo 3

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 me
Rotondita ¢ 34.0 js6

s

Filtra: 150 O/G (G 50%), InterVallo 'mis. 0,10 °
ampo di misura: 0,100 mab
[#] Oscillaziong & 34, Ojsﬁ

0-1
/M

Filtra: 15-150 O/G (G 50%) Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura; 0,100 -
Short Wavyness 2 34

f,oo pm 1 f.oo pm 1,00 pm
. L
5,00 pm 5,00 ym 1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0 ,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
/7] Parallelismo & 34.0 js6

X

mpo di misura; 0,100 mm
Rettilineita o 34.0 js6

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

X
| | 1 l | Il | | |
I I I T z 1 ] 1 1 1 Z
T—{ e
L121i ug_z 12-1i 12-2
,00 pum ,00 pm
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
10-1 189,00|[2] 1,11 MZC 3,31 301,44
10-2 194,00 |[©] 1,12 MZC 3,58 302,89
10:Compito 10 0] %% 1,12 00040 |MzZC
10-1 189,00([7] =~ 3,34 Asse [AB] 3,41 327,08
10-2 194,00([2] 3,30 Asse [AB] 3,51 326,74
11:Compito 11 7] §'{, 3,34| 0,0200 Asse [AB]
10-2 194,00([¢] = ' 0,42 MzC 0,03 74,40
14:Compito 14 o] 0,42 0,0010 |MZC
121 30,07/ 1,76 MZS 12-2 -258
12-2 210,0([//1 . _ 1,58 MZS 12-1 -246
12:Compito 12 7 95 176|  0,0060
121 30,07 0,64 MZS 118
12-2 210,0([=] ., 0,66 MZS 113
13:Compito 13 =1 &1 066] 00040 |[MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr Bl B B 70026 mobuGNO (BAR)) 11:41:03
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 3 N. lotto: 3

Commento

ppap pezzo 3

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura; 0,100 ry Bhe .

Rotondita ¢ 26. 0 js6

EJE?

?.00 um i

5,00 pm

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
ﬁ:mpo di misura: 0,100 ry
[] Oscillaziong & 26.0 Jsd

8 -

5,00 pm

,00 ym ’

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
1. mpo di misura: 0,100 M., |
p Short Wavyness o 26

,00 ym .

1,00 ym

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
/] Parallelismo @ 26.0 js6

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Rettilineita @ 26.0 js6

X X
4 V. v
(——
R e e s S O =t
il S —.— S
| -——___—‘_— O gl i
W 17-1i 17-2 17-1i 17-2
,00 um ,00 pm
0,900 mm 0,900 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
15-1 267,00 |[o] 1,84 Mmzc 5,71 310,92
15-2 274,00([9] . 1,70 MZC 5,83 310,98
15:Compito 15 Pl &1 184 00040 |MzC
15-1 267,00 |(~] 3,44 Asse [AB] 5,00 323,29
15-2 274,00|[~] 3,44 Asse [AB] 5,14 323,07
16:Compito 16 (2] ¥9 3,44| 0,0200 Asse [AB]
15-2 274,00([c] * ° 0,18 MZC 0,04 263,81
19:Compito 19 (o] 0,18| 0,0010 [MZC
17-1 30,0|[//] 5,81 MZS 17-2 513
17-2 2100\ _ = 580 MzS 17-1 511
17:Compito 17 7] 80 s.81| 0,0060
17-1 30,0 ([=] 0,67 MZS -286
17-2 2100(=] .. 067 MZS -288
18:Compito 18 (=] &< 067| 00040 |MZS




FORM-PC — GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB B 70026 vooucno (BaR) 11:41:03
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 3 N. lotto: 3
Commento
ppap pezzo 3

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
[°] Rotondita ¢ 22.0,

90°

20-1

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
Short Wavyness 2220

20°

20-2

| |
| =
5,00 pm | 1,00 pm A
5,00 um 1,00 ym

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 22.0

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm

Rettilineita & 22.0

X X
oo h 4
i L I Il J 1 I 1 I L 1 I 1 1 ' 1 l 1 I 1
T T I T I T I T I T Z T [ T T I T [ T I T z
I
——_cq:"___' el A
4 |
L 21-1i 21-2 L 2141 21-2
,00 pm ,00 pm
0,750 mm 0,750 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] |[um] [Z]:Imm] [mm] [pm] Inc [um/m]

20-1 381,00|[9] 1,66 MZC 7,41 320,69

20-2 387,00(0] 1,71 MzC 7,68 319,93
20:Compito 20 [6] 74 1,71 00040 |mMzC

20-2 387,00 |[°] 0,34 MZC 0,14 306,67
23:Compito 23 (o] 0,34| 0,0010 [MZC

21-1 30,0 5,88 MZS 21-2 626

21-2 210,0 wrp 58T MZS 21-1 619
21:Compito 21 +> 5,88| 0,0060

21-1 30,0([] 0,46 MZS -331

21-2 210,0|[=] , , 043 MZS -316
22:Compito 22 (=] ¥+ 046| 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr B BB 70026 mooucNo (BAR)) 11:41:03
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 3 N. lotto: 3

Commento
ppap pezzo 3

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita & 20.0 h7

Campo di misura: 0,100 min

A0 Oscillazione @ 20.0 h7

24-1

,00 pm

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10°
90°

24-1
24-2

=l ,00 um
5,00 ym 5,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 20.0 h7
X
v 0 0
1 ’ i i 1 I 1 I 1 I 1
T l T } T | T I T I T Z
[ e ——— LN
e AT SN
26-2
,00 ym
0,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
24-1 403,00|[2] 2,23 MZC 7,66 321,93
24-2 407,50 |[©] 2,18 MZC 7,51 322,86
24:Compito 24 [0] 12 223| 00040 |MZC
24-1 403,00 2,55 Asse [AB] 7,79 320,40
24-2 407,50 272 Asse [AB] 7,89 320,34
25:Compito 25 “4 2,72| 0,0300 Asse [AB]
26-1 30,0 4,89 MZS 26-2 898
26-2 210,0 Lo 502 MZS 26-1 891
26:Compito 26 ¢ 5,02  0,0060




FORM-PC — GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr B BB 0026 vobuGNoO (BAR) 12:04:00
\V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 4 N. lotto: 4
Commento
ppap pezzo 4
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
[°] Rotondita @ 25.0 m6
5,00 um
5,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 25.0 m6
X
1 | i | | | | | | | I | | | | | | ! | | | |
T T T T T | T I T T T T T T T T T T | T ] T 7
%.00 pm - ; == _
0,450 mm— I
-1 -2
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [2]:[mm] [mm] [pm] Inc [pm/m]
5-1 89,00 (] 3,29 MZC 3,91 343,19
5-2 96,00([0] .. 2,37 MZC 3,75 341,33
5:Compito 5 [o] ¥> 3,29| 00040 |MZC
6-1 30,0 2,96 MZS 6-2 292
6-2 2100(/7 ,. 3,09 MZS 6-1 290
6:Compito 6 7¢. 3,09] 0,0060




A, L

FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr B BB 70026 vobucno (BaR) 12:04:00
V4287 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 4 N. lotto: 4
Commento po—
ppap pezzo 4

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
90°

Campo di misura: 0,100 mm
Rotondita @ 42.136

7-1 Oscillazione & 42.136

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm

90°

| —
5,00 ym ! 5,00 ym ) e
5,00 um 5,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 42.136
X
S e "—__——?‘————
il I 1 I ] ' 1 1 ; L
T I T I T | T T I T Z
N o5 e R
e N N
9-1i 9-2
5,00 pm R
0,750 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
7-1 160,00 |[©] 1,56 MZC 3,43 332,20
7-2 166,00|[0] o 138 MZC 3,49 327,20
7:Compito 7 [0] 7€ 156| 00040 |MzC
7-1 160,00 |(~] 3,14 Asse [AB] 3,62 345,94
7-2 166,00([2] . 3,30 Asse [AB] 3,59 346,25
8:Compito 8 (7] &€ 3,30| 0,0200 Asse [AB]
9-1 29,9/} 3,86 MZS 9-2 433
9-2 210,0|l4 .., 384 MZS 9-1 422
9:Compito 9 //l &4 3,86| 0,0070




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr Bl B B 70026 mobuGno (BaR)) 12:04:00
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 4 N. lotto: 4
Commento
ppap pezzo 4

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
mpo di misura: 0,100 ry e

Rotondita ¢ 34. 0 js6

?.OO um i

5,00 pm

Filtra: 150 O/G (G 50%) Intervallo mis. 0,10 ®
ﬁmpo di misura: 0,10 "
Oscdlazmne o34, 0 js

.00 um

5,00 pm

Filtra: 15-150 O/G (G 50%} Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 -
Short Wavyness o 344

1,00 ym

1,00 ym

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁlmpo di misura: 0,100 mm
Parallelisme o 34.0 js6

mpo 'di misura: 0,100 mm

Rettilineita o 34.0 js6

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

X X
——r——— = L
12-1i 12-2 12-1i 12-2
,00 pm ,00 um
0,600 mm LTI 0,600 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] | [um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]

10-1 189,00 (2] 1,17 MZC 2,68 323,56

10-2 194,00([e] . 1,27 MZC 2,79 323,66
10:Compito 10 o] &% 1,27 0,0040 |MZC

10-1 189,00 |[Z] 3,28 Asse [AB] 3,49 347,46

10-2 194,00(2] =~ 345 Asse [AB] 3,47 347,73
11:Compito 11 7] 8% 345 00200 |[™™ew|- Asse [AB]

10-2 194,00 |[0] 0,45 MZC 0,04 356,09
14:Compito 14 0] 0,45 0,0010 |MZC -

12-1 30,0|[/] 1,87 MZS 12-2 -295

12-2 210,0|[4 .. 2,08 MZS 12-1 -319
12:Compito 12 /&> 2,08  0,0060

12-1 30,0([-] 0,49 MZS 172

12-2 210,0|[- . 0,56 MZS 143
13:Compito 13 [clo+ 056| 00040 |[MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr B BB 70026 voDUGNO (BAR) 12:04:01
V4287 SALA METROLOG'CA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 4 N. lotto: 4
Commento

ppap pezzo 4

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

mpo di misura: 0,100 ry B

Rotondita ¢ 26.0 js6

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallc mis. 0,10 ©
i mpo di misura: 0,100 rTBbu ;
5.2 Oscillaziong @ 26.0 js§

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
mpo di misura: 0,100 mm., . 5
Short Wavyness o 26 1746

I & )m i I 0° | | %_'5
IS,.—O{)‘pm ] Al : ,00 ym g - 1,00 pm 1 LI
5,00 ym ‘ 5,00 ym 1,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0.10Q mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo o 26.0 js6 Retlilineita @ 26.0 js6
X X
i —
I i ] | | | | | } | |
1 1 | z | I 1 | 1 7
——y AL, L, —
17-1i |Jg 17-1i 17-2
,00 um ,00 um
0,900 mm 0,800 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] ([um] [&]:Imm] [mm)] e [um] Inc [um/m]
15-1 267,00 (<] 2112 MZC 3,09 327,00
15-2 274,00|(9] 2,07 MZC 3,02 327,66
15:Compito 15 o] &1 212| 00040 |MZO
15-1 267,00~ 3,84 Asse [AB] 3,16 352,11
15-2 274,00|1~2| ., P 3,81 Asse [AB] 3,13 352,57
16:Compito 16 1~ 77 3,84 0,0200 Asse [AB]
15-2 274,00 (9] 0,19 MzZC 0,06 284,56
19:Compito 19 9] 0,19 0,0010 MZC
17-1 30,07/ 6,02! MZS 17-2 515
17-2 210,0(1//] .. 6,00! MZS 17-1 532
17:Compito 17 /] &% 6,021 0,0060
17-1 30,0|1= 0,86 MZS -315
17-2 2100(5] ., 0,69 MZS -279
18:Compito 18 -l &4 086] 00040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr Bl BB 70026 mobucno (BARI) 12:04:01
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 4 N. lotto: 4

Commento

ppap pezzo 4

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®

Campo di misura: 0, 100 mmm
(o] Rotondita ¢ 22.0,

90°

20-1

[o] Short Wavyness @ 22.0
2E | T

90°

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm ;

20-2

A e g o
5,00 um 1 1,00 pm L
5,00 pm 1,00 um

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

ampo di misura: 0,100 mm
/| Parallelismo o 22.0

Hettlhnelta @ 22.0

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm

X X
e
} I | ' ] I 1 I | | 1 I i l I il | L I }
T I T [ T I T I Ll I z T I 1 T I T I T I T Z
e ﬁf__:__#__‘—;—"_
—qk - ?
—‘ L1 1i 21-2 ’ 21-1i 21-2
5,00 pm 5,00 um
0,750 mm 0,750 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] {[pm] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
20-1 381,00 ; 2,48 MzC 2,71 358,77
20-2 387,009/ - 2,54 MzC 2,65 359,05
20:Compito 20 [o] € 2,54| 00040 |MZC
20-2 387,00|[9] 0,34 MZC 0,11 301,60
23:Compito 23 E 0,34| 0,0010 MZC
21-1 30,01/ 5,77 MZS 21-2 609
21-2 210,0|l72] , . 5,76 MZS 21-1 604
21:Compito 21 /] *= 577| 0,0060
211 30,0 (=] 0,46 MZS~ -350
21-2 210,0|) 0,50 MZS -288
22:Compito 22 =]+ o050 00040 |MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Ma h r - . . 70026 MODUGNO (BARI) 12:04:01
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 4 N. lotto: 4
Commento
pPpap pezzo 4
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 mm a0° Campo di misura: 0,100 mm 90°
(o] Rotondita & 20.0 h7 K Oscillazione ¢ 20.0 h7 a4 ) 24-1
| I
| —
5,00 um ) 5,00 um 1
5,00 ym 5,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis..0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm (i
Parallelismo @ 20.0 h7
X
= — .
OIS A Bl Sl S AN SO
T | T ] T | T | T | T Z
26-1i 26-2
5,00 pm
0,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
24-1 403,00 |[2] 323 MZC 2,75 11,70
24-2 407,50([0] 3,31 MZC 2,70 14,90
24:Compito 24 o] ¥< 3,31| 00040 |MzC
24-1 403,00 |[~] 3,68 Asse [AB] 2,66 2,83
24-2 407,50\lz] . 3,89 Asse [AB] 2,64 3,25
25:Compito 25 2] 4 3,89| 0,0300 Asse [AB]
26-1 30,0|[%/) 5,19 MZS | . 262 956
26-2 2100|l7/] 5,38 MZzS 26-1 945
26:Compito 26 ~ & 538| 0,000




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB B 70026 mobucno (BAR)) 12:29:23
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 5 N. lotto: 4
Commento
ppap pezzo 5
Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura; 0,100 mm
(o] Rotondita & 25.0 m6
5,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo & 25.0 mé
X
| | | | 1 | | | | | ! | | | 1 | | 1 | I | |
T | T I | J | I ] T | ' I ' ] | J I T I ! Z
f,oo um % -
0,450 mmr L
6-1i 6-2
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] ([um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
5-1 89,00|[©] 3,50 MzC 1,81 313,30
5-2 96,00([0] 247 MZC 1,52 311,23
5:Compito 5 [0l "2 8,50 0,0040 |MZC
6-1 30,0 3,06 MZS 6-2 301
6-2 2100/4 .~ 3,16 MZS 6-1 304
6:Compito 6 (&~ 3,16| 0,00860




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB B B 70026 mobuGNO (BAR) 12:29:23
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 5 N. lotto: 4

Commento
ppap pezzo 5

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 mm 90°
[o] Rotondita o 42.136

90°

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
(2] Oscillazione & 42.136

71

~ |
5,00 ym N 5,00 pm |
5,00 pm 5,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm M
Parallelismo & 42.136
%
1 l 1 I i r 1 I 1
1 ‘ T I T { T I T Z
5,00 ym
0,750 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita | Fase [%]
Compito [mm, °] | [um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
7-1 160,00 |[2] 1,28 MZC 0,51 186,76
7-2 166,00([0] . 1,29 MzC 0,70 170,74
7:Compito 7 [o] 72 129| 0,0040 |MZC
7-1 160,00/ [~] 3,02 Asse [AB] 0,42 353,01
7-2 166,00|((~] - 3,17 Asse [AB] 0,35 9,73
8:Compito 8 7] 6% 3.17| 0,0200 Asse [AB]
9-1 29,9|[//] 3,60 MZzS 9-2 420
9-2 210,077 . 394 MZS 9-1 445
9:Compito 9 &) 3,94 0,0070




FORM-PC : GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr B BB 70026 mopUGNO (BAR) 12:29:23
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 'FINITO - Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 5 N. lotto: 4
Commento
ppap pezzo 5

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
mpo di misura: 0,100 m

Rotondita ¢ 34. 0 js6

e -

.00 pm |

5,00 pm

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
ﬁmpo di misura: 0,100 ggb
(] Oscillaziong o 34.0j jS

Filtra: 15-1

f.OO pm ’

5,00 pm

mpo di misura: 0,100
Short Wavyness @ 34?@6

50 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

1,00 pm :

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 mm
/7] Parallelismo o 34.0 js6

X

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm

Rettilineita @ 34.0 js6

X
'I —
| L | | | | | | | it
1 i I T Z I I i I I z
“T—-—-—-————__ Rt
12-1i 122 12-1i 12-2
,00 pym ,00 um
0,600 mm 0,600 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] by [um] Inc [um/m]
10-1 189,00 (2] 1,18 MZC 1,76 142,45
10-2 194,00([c] . 1,28 MZC 1,90 143,51
10:Compito 10 o] @« 1,28 00040 |MZC
10-1 189,00 (|~ 3,63 Asse [AB] 0,48 82,27
10-2 194,00(l7] 3,74 Asse [AB] 0,57 89,54
11:Compito 11 2] €4 3,74  0,0200 Asse [AB]
10-2 194,00 (9] 0,40 MzC 0,03 90,94
14:Compito 14 0] 0,40 0,0010 MZC
12-1 30,017/ 2,36 MZS 12-2 -377
12-2 2100([/] _ . 2,26 MZS 12-1 -372
12:Compito 12 /) &> 2,36|  0,0060
12-1 30,0 |[=] 0,53 MZS 194
12-2 2100(=) ..., 0,72 MZS 182
13:Compito 13 =] & 0,72 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BE BB 70026 mobucNo (BARI) 12:29:23
V4.28.7 SALA METROLOG|CA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 5 N. lotto: 4

Commento

ppap pezzo 5

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

&Tmpo di misura: 0,100 MmEhe

Rotondita ¢ 26. 0js6

00 pm f.oo pm 1 1,00 pm T
5,00 pm 5,00 pm 1,00 pm

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

mpo di misura: 0,100 m
ﬁ (7] Oscillazione o 26.0 jsd &

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
mpo di misura: 0, 1001'1 5-
Short Wavyness o 26. baéﬁ

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ﬁmpo di misura: 0,100 mm
/] Parallelismo @ 26.0 js6

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Rettilineita o 26.0 js6

X
e A, LN
|
= ————+—— > i I I ! =
[ e
|
e v_'__._——_‘__ —ta
17-1i i7-2 17-1i 17-2
,00 pm ,00 pm
0,900 mm 0,900 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [&]:[mm] [mm] [Um] Inc [pm/m]
15-1 267,00|(©] 1,89 MZC 3,02 146,35
15-2 274,00([c] . = 1,84 MZC 3,19 144,04
15:Compito 15 o] =1 1,89 00040 |MZC
15-1 267,00|[7] 4,17 Asse [AB] 2,09 114,72
15-2 274,00([2] 4,20 Asse [AB] 2,24 115,32
16:Compito 16 (2] ~% 4,20 0,0200 Asse [AB]
15-2 274,00|[0] 0,18 MZC 0,04 256,93
19:Compito 19 (o] 0,18 0,0010 |MzZC
17-1 30,0 |[//] 5,79 MZS 17-2 516
17-2 2100/ . 577 MZS 17-1 512
17:Compito 17 7 %o 579| 0,0080
17-1 30,0 ([-] 0,65 MZS -295
17-2 210,0|=] 0,69 MZS -276
18:Compito 18 (-] §2 069 00040 |MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 26.05.2014
Mahr BB 002 vobucno Bari) 12:29:23
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 5 N. lotto: 4
Commento
ppap pezzo 5

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm 90°

(o] Rotondita & 22.0

20-1

5,00 um

5,00 ym

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm
Short Wavyness\e; 22.0

20-2

o

1,00 pm

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 22.0

mis. 0,0100 mm

[=] Rettilineita & 22.0

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm

X X
= = i
I | L | I | ! | ! | | ! | | | I | ! | !
T ‘ T | T I T I T I 1 2 T I T I T | T l T z
e 2 el ra . e =L L
\_‘ﬁ:—;——’_
—_ x
—— -____-_—__—__—_" - g
|
21-1i 21-2 211 21-2
5,00 pm 5,00 pm
0,750 mm 0,750 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [mm, °] | [pm] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
20-1 381,00 [3] 1,86 MZC 4,66 124,37
20-2 387,00 (|2 L 1,91 MZC 4,93 127,15
20:Compito 20 o] #£ 1,91| 00040 |MZC
20-2 387,00((2] 0,26 MZC 0,01 283,78
23:Compito 23 0] 0,26| 0,0010 MzC
21-1 30,0 |1/ 5,96 MZS 21-2 631
21-2 210,01/ . 6,00! MZS 21-1 633
21:Compito 21 77 ¥5 6,001|  0,0060 &
21-1 30,0|= 0,46 MZS -376
21-2 210,0(=) . . 0,48 MZS -290
22:Compito 22 = 4+ 048] 00040 |MZS




FORM-PC GETRAG.S.P.A. 26.05.2014
Mahr BR BB 70026 moDUGNO (BARI) 12:29:24
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO A
ALBERO INGRESSO 1 250.6.5178.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap pezzo 5 N. lotto: 4
Commento
ppap pezzo 5

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm 90°

(] Rotondita & 20.0 h7

24-1 Oscillazione @ 20.0 h7

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
Campo di misura: 0,100 mm

90°

5,00 um T_ 5,00 pm ! .
5,00 pm 5,00 pm
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo @ 20.0 h7
X
] I 1 I 1 I l 1 I Il
T I T I T I T T | T 2
ST
-—
26-2
5,00 pm
0,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer, Eccentricita Fase [°]
Compito [(mm, °] |[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
24-1 403,00 |[©] 2,51 MZC 5,16 122,08
24-2 407,50(0] = 2,39 MZC 5,53 122,42
24:Compito 24 o] ¥3 2,51| 00040 |MzC |
241 403,00 _Z]_ 2,83 Asse [AB] 5,04 119,85
24-2 407,50 (|2} 3,01 Asse [AB] 5,14 119,92
25:Compito 25 7] T4 3,01 0,0300 [ Asse [AB]
26-1 30,01/ 5,41 MZS 26-2 948
26-2 210,04 5,15 MZS 26-1 933
26:Compito 26 /7 T E 5,41 0,0060




GETRAG MAT 400932 002
[via dei Ciclamini Modugno Bari
Ne del pezzo INPUT SHAFT 1
Ne di operazione 250.6.5178.35
Ne macchina di fab. Finito
pezzo No PP AP 1 30/05/2014 09:06:04
TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT-  IT  FT+
i1 162.2033 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 et
5% 162.2108 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 o+
L3 162.2123 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 +t
MEDIA L 162.1 162.2088 55 ~ 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 s
L1 276.2101 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
13 276.2202 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
L3 276.2267 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA L 276.2 7769180 | D - 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
D1 36,0001 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 m_ 1
D2 25.0121 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 --
D3 25.0096 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 S
MEDIA @ 25 I 25.0109 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 ——-
D1 25.0106 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—
qz 25.0111 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
3 25.0096 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 _——
MEDIA @ 25 S g;ig;gg_ﬁ,/{é N 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
D1 42.1266 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D2 42.1276 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D3 42.1261 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 42.136 I 42.1268 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D1 42.1251 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 —-
D2 42.1256 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D3 42,1281 | . 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
MEDIA @ 42.136 S 42.1253  |&g' - 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
D1 33.9976 ‘ 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +4
D2 33.9951 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
D3 33,9958 |_ o 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 34 33.0961 | L2~ 34,0000 [ +0.0020 | -0.0140 4
D1 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 o+
D2 26.0001 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
D3 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 o+
MEDIA @ 26 I 25.9996 40 - 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
D1 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
.2 26.0001 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
D3 26.0001 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 o
MEDIA @ 26 S 25,9999 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
D1 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D2 21.9936 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D3 21.9926 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
MEDIA @ 22 I 21.9928 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D2 21.9936 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D3 21.9926 | . - 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 =
MEDIA @ 22_S 21.9928 | @7 22.0000 | +0.0010 [ -0.0130 =
D1 19.9871 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D2 19.9886 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D3 19.9876 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
MEDIA @ 20 19.9878 | B4 — 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
0SC_(R) 0.0125 | €% - +0.0300 =
MEDIA L 162.1 162.2088 =y 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 4+
MEDIA L 276.2 276.2190 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA @ 25 I 25.0109 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -
MEDIA @ 25 S 25.0104 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 ---
MEDIA @ 42.136 1T 42.1268 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 42.136 S 42.1253 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 34 - 33.9961 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 $4
MEDIA @ 26 I 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4
MEDIA @ 26 S 25.9999 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 TR
MEDIA @ 22 I 21.9928 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -




GETRAG MAT 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari
Ne del pezzo INPUT SHAET 1
Ne di operazione 250.6.5178.35
Ne macchina di fab. Finito
Pezzo No PP AP Z 30/05/2014 09:10:48
TiooLD MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- _ IT  FT+
%51 162.2023 162.1000 [ +0.2000 | -0.2000 s
LZ 162.2098 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 et
1.3 162.1983 - 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 s
MEDIA L 162.1 162 2035 (&5 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 SRR
Ll 276.2091 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 £
L2 276.2121 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
13 276.2016 |, 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA L 276.2 276,2076__| = 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
D1 25.0096 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 e
D2 25.0106 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 --
D3 25.0111 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 =
MEDIA @ 25 T 25.0104 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 —=
D1 25.0101 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 7=
qz 25.0106 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -
3 25.0106 ir 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—
MEDIA @ 25 S 25.0104 | “b 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -
Dl 42.1266 42,1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D2 42.1261 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D3 42.1266 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 =
MEDIA @ 42.136 I 42.1264 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D1 42.1256 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 e
D2 42.1246 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 e
D3 42.1251 ¥ 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 s
MEDIA @ 42.136_S 42.1251 | & 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D1 33.9956 34,0000 | +0.0020 | -0.0140 +
D2 33.9961 34,0000 | +0.0020 | -0.0140 ++
D3 33.9956 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 34 33.9958 |23 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 "
D1 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 pe
D2 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 o
D3 26.0001 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4+
MEDIA @ 26 I 25.9996 | 4O 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 SEEN
D1 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 e+
)2 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 T
D3 26.0001 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 Fifp
MEDIA @ 26 S 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 Sk
D1 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D2 21.9916 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D3 21.9931 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
MEDIA @ 22 1T 21.9923 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 21.9926 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 =
D2 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
D3 21.9936 | _ 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
MEDIA @ 22 S 21.9928 T 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 19.9876 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D2 19.9871 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D3 19.9886 |, 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
MEDIA @ 20 19.9878 | Ok 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
0SC_(R) 0.0110_ | €3 +0.0300 --
MEDIA L 162.1 162.2035 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 +++
MEDIA L 276.2 276.2076 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 i
MEDIA @ 25 1 25.0104 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 --
MEDIA @ 25 § 25.0104 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 --
MEDIA @ 42.136 I 42.1264 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 42.136 S 42.1251 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -=
MEDIA @ 34 33,9958 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 &
MEDIA @ 26 I 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 S
MEDIA @ 26 S 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4
MEDIA @ 22 I 21.9923 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -




MEDIA @ 20 19.9878 20.0000

MEDIA @ 22 S 21.9928 22.0000
+0.0000 -0.0210

+0.0010 | -0.0130 '




GETRAG MAT 400932 002
Via deli Ciclamini Modugno Bari
Ne del pezzo INPUT SHAFT 1
Ne di operazione 250.6.5178.35
Ne macchina di fab. Finito
Pezzo No PP AP 3 30/05/2014 09:27:53
TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |ET-  IT  ET+
i 162.21809 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 T
L2 162.2078 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 44
L3 162.2113 o 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 +++
MEDIA L 162.1 162,2127 |S 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 +ht
L1 276.2242 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
L2 276.2086 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 3
L3 276.2141 | _ 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA L 276.2 276.2157 | 5 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
D1 25.0101 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -
D2 25.0116 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
D3 25.0091 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 s
MEDIA @ 25 I 25,0103 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
D1 25.0126 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 --
qz 25.0106 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 ———
3 25.0096 ; 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 _—
MEDIA @ 25 S 25.0109 | A{ 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -
D1 42.1281 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 +
D2 42.1256 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
D3 42.1256 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
MEDIA @ 42.136 I 42.1264 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D1 42.1241 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D2 42.1236 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D3 42.1251 i 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 42.136_S 42.1243 bl 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D1 33.9951 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
D2 33.9951 34.0000 | +0.0020 [ -0.0140 +
D3 33,9951 | . 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 34 33.9951 [€ D 34.0000 | +0.0020 [ -0.0140 +
D1 25.9986 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 Ll
D2 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 e
D3 25.9991 |, 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 +4+
MEDIA @ 26 I 25.9991 | &40 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 +++
D1 25.9986 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4+
.\2 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4+
D3 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4+
MEDIA @ 26 S 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4+
D1 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
D2 21.9931 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D3 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
MEDIA @ 22 I 21.9924 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D2 21.9931 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D3 21.9916 |. ., 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
MEDIA @ 22 S 21.9923 |57 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 a 19.9866 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 --
D2 19.9881 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D3 19.9876 | . 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
MEDIA @ 20 19.9874 | 56 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
0SC_ (R) 0.0120 | $ 3 +0.0300 =
MEDIA L 162.1 162.2127 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 +4
MEDIA L 276.2 276.2157 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA @ 25 I 25.0103 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
MEDIA @ 25 S 25.0109 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -——-
MEDIA @ 42.136 1 42.1264 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 42.136_S 42.1243 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
MEDIA @ 34 33.9951 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 26 I 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 Epen
MEDIA @ 26 S 25,9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4t
MEDIA @ 22 1 21.9924 22.0000 | 40.0010 | -0.0130 -




MEDIA @ 20 19.9874 20,0000

MEDIA @ 22 S 21.9923 22,0000
+0.0000 -0.0210

+0.0010 | -0.0130 |




GETRAG MAI 400932 002
Via dei Ciclamini Meodugno Bari ]
N@ del pezzo INPUT SHAFT 1 ——\
Neg di operazione 250.6.5178.35
Nz macchina di fab. Finito
Pezzo No PP AP 4 30/05/2014 09:19:32
TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT-  IT _ ET+
B 162.2108 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 T
L2 162.2093 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 +het
L3 162.2073 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 et
MEDIA L 162.1 162.2092 | 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 4
BE 276.2197 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
e 276.2126 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
13 276.2131 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA L 276.2 276.2152 | 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
D1 25.0121 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 --
D2 25.0096 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -——
D3 25.0106 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
MEDIA @ 25 I 25.0108 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -
D1 25.0111 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
qz 25.0091 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -——
3 25.0101 | ,, 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
MEDIA @ 25 S 25.0101 |4e 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
D1 271271 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D2 42.1271 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D3 42.1256 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
MEDIA @ 42.136 I 42.1266 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D1 42.1256 42,1360 | +0.0000 | -0.0160 --
D2 42.1246 42,1360 | +0.0000 | -0.0160 --
D3 42.1236 |, 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -—-
MEDIA @ 42.136_S 42.1246 | “ 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
D1 33.9946 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 -
D2 33.9951 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
D3 33.9956 i 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 34 33.9951 | (> 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
D1 26.0001 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4+
D2 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 +het
D3 25.9991 |, 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 44
MEDIA @ 26 I 25.9994 | 4@ 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4t
D1 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 +Ht
.12 25.9996 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 TR,
D3 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 $44
MEDIA @ 26 S 25.9994 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 +4+
D1 21.9931 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D2 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
D3 21.9916 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
MEDIA @ 22 I 21.9923 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 21.9931 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D2 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
D3 28,9800 |- A 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
MEDIA @ 22 S 21.9924 |OT 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 =
D1 15.9886 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D2 19.9871 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D3 19.9866 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 --
MEDIA @ 20 19.9874 36 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
0SC_(R) 0.0115 | S +0.0300 =
MEDIA L 162.1 162.2092 3 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 44
MEDIA L 276.2 276.2152 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA @ 25 I 25.0108 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 —=-
MEDIA @ 25 S 25.0101 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
MEDIA @ 42.136 I 42.1266 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 42.136 S 42.1246 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
MEDIA @ 34 33.9951 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 26 I 25.9994 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
MEDIA @ 26 _S 25.9994 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 +4+
MEDIA @ 22 I 21.9923 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -



MEDIA @ 22 § 21..8924 22.0000
MEDIA @ 20 15.9874 20.0000

+0.0010 ~{s G180
+0.0000 -0.0210




GETRAG MAI 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari
No del pezzo INPUT SHAFT 1
Ng di cperazione 250..6.5178. 35
Ne macchina di fab. Finito
pezzo No PPAP 5 30/05/2014 09:32:40
TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT-  IT  FI+
I 162.2038 162.1000 [ +0.2000 | -0.2000 Nigears
5 162.2113 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 A
L3 162.2028 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 4+t
MEDIA L 162.1 162.2060 |S 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 4+
il 276.2046 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
L2 296 .2121 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
L3 276.2051 |, 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA L 276.2 276.2073 |+ 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 v
D1 25.0086 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 S
D2 25.0116 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—
D3 25.0106 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—
MEDIA @ 25 I 25.0103 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -
D1 25.0091 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 S
qz 25.0106 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—=
3 25.0101 2/ 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 e
MEDIA @ 25 S 25.0099 |“'e 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 SIS
D1 42.125%6 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D2 42.1251 42,1360 | +0.0000 | -0.0160 --
D3 42.1256 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
MEDIA @ 42.136 1 42.1254 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
D1 42.1236 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -—
D2 42.1256 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
D3 42.1241 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -~
MEDIA @ 42.136_S 42.1244 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 .
D1 33.9951 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
D2 33.9951 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 £
D3 33.9946 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 34 33.9949 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
D1 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 e+
D2 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 44
D3 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
MEDIA @ 26 I 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 P
D1 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 +++
QQ 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 4+
D3 25.9991 " 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 e+t
MEDIA @ 26 S 25.9991 L@ 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 A
D1 21.9916 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 --
D2 21.9921 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D3 21.9931 22,0000 | +0.0010 | -0.0130 -
MEDIA @ 22 I 21.9923 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 21.9916 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D2 21.9921 22,0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D3 21.9931 > 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
MEDIA @ 22 S 21.9923 &1 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -
D1 19.9861 20,0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D2 19.9876 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
D3 19.9881 _ 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
MEDIA @ 20 19.9873 Do 20.0000 | +0.0000 | -0.0210 -
0SC_(R) 0.0110 | +0.0300 e
MEDIA L 162.1 162.2060 162.1000 | +0.2000 | -0.2000 4+
MEDIA L 276.2 276.2073 276.2000 | +0.2000 | -0.2000 +
MEDIA @ 25 I 25.0103 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 -—-
MEDIA @ 25 S 25.0099 25.0000 | +0.0240 | +0.0080 .
MEDIA @ 42.136 I 42.1254 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 --
MEDIA @ 42.136 S 42.1244 42.1360 | +0.0000 | -0.0160 -
MEDIA @ 34 33.9949 34.0000 | +0.0020 | -0.0140 +
MEDIA @ 26 I 25,9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 .
MEDIA @ 26_S 25.9991 26.0000 | +0.0020 | -0.0120 ot
MEDIA @ 22 I 21.9923 22.0000 | +0.0010 | -0.0130 -




MEDIA @ 22§ 21.9923 22.0000
MEDIA @ 20 19.9873 20.0000

+0.0010 =0 0130
+0.0000 -0.0210




#58,

L hl R =Y

GETRAG MAI 400932 001
Via dei Ciclamini Modugno Bari
rﬁz del pezzo INPUT SHAFT 1
Ne di operazione 2506 5178 . 35
Ng macchina di fab. Rettifica Spline )
pezzo No PPAP 1 29/05/2014° 13116:32
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL,INF |FT- LT FT+
MEDIA @ 16.7_5S 16.700 +0.023 +0.001 +
OSC_SPLINE_S +0.040 -—-
MEDIA @ 16.7 I 16.700 +0.023 +0.001 -
0SC_SPLINE I GCE +0.040 ——=
PARALLELISMO +0.006 —~
ROTONDITA' S +0.006 .
ROTONDITA' I +0.006 =
‘ﬁ.ﬁ’».-

-

SHY



GETRAG

Via dei Ciclamini Medugno Bari

MAI 400832 001

Ne del pezzo
Ne di operazione
Ne macchina di fab.

INPUT SHAFT 1
250.6.5178.35
Rettifica Spline

Pezzo No PPAP 2

29/05/2014 13:17:5:

TITOLO MISURA SUPERAM NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT  Fi<
MEDIA @ 16.7_8 T6.713 16.700 +0.023 +0.001 T
0SC_SPLINE_S 0.004 . ' +0.040 -——-
MEDIA @ 16.7 I 16.711_ |24 16.700 +0.023 +0.001 -
0SC_SPLINE I 0.005. |&F +0.040
PARALLELISMO 0.002 |& +0.006
ROTONDITA' S 0.001 +0.006
ROTONDITA' I 0.001 +0.006 -

G e



GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MATI 4009832 001

Ne del pezzo

INPUT SHAFT 1

Ne di operazione 250.6.5178.35 A

Ne macchina di fab. Rettifica Spline ‘
pezzo No PPAP 3 29/05/2014 13:19:21

TITOLO MISURA SUPERAM. | NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT-  IT  FT+

MEDIA @ 16.7_S 16.715 16.700 +0.023 +0.001 ++
OSC_SPLINE_S 0.006 , +0.040 --=
MEDIA @ 16.7 I 1€, 713 |35 16.700 +0.023 +0.001
0SC_SPLINE I 0.007 . |£+% +0.040
PARALLELISMO 0.002 X +0.006
ROTONDITA' S 0.001 . +0.006 i
ROTONDITA' I 0.002 +0.006 -

P2
AT
S




GETRAG MAI 400932 001

Via dei Ciclamini Modugno Bari : - —
P28 eel = o e ———————
Ne del pezzo INPUT SHAFT 1 o
Ne di operazione 250.6.5178.35
N@ macchina di fab. Rettifica Spline
pezzo No PPAP 4 o 29/05/2014 13:20:5°
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT  FT+
MEDIA @ 16.7_5S 16.714 16.700 +0.023 +0.001
OSC_SPLINE_S 0.010 » +0.040
MEDIA @ 16.7 I 16.711 |54 16.700 +0..023 +0.001
0SC_SPLINE_I $0.011 |k +0.040 o
PARALLELISMO 0.003 |[€F +0.006 -
ROTONDITA'_§ 0.002 [&% +0.006 --
ROTONDITA' I 0.001 . +0.006 -—-




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 001

5,

—

Ng del pezzo
Ne di operazione
Ne macchina di fab.

INPUT SHAFT 1
250.6.5178.35
Rettifica Spline

Pezzo No PPAP 5

29/05/2014 13:22:2:
TITOLO MISURA SUPERAM. [ NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- _ IT _ FT+
MEDIA @ 16.7_S 16.714 16.700 +0.023 +0.001 .2
0SC_SPLINE_S 0.008 » +0.040 -
MEDIA @ 16.7 I 16.711 & 16.700 +0.023 +0.001 B
0SC_SPLINE I 0.008 +0.040 -
PARALLELISMO 0.003 +0.006 =
ROTONDITA' S 0.002 +0.006 --
ROTONDITA' I 0.002 +0.006 =

L



