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Part Submission Warrant PSWNT.: 014/13 I SETRAG
Part Nama Speed Gear lag Cust, Padt Number 250.1.421F7,.92
Shawt on Orawing No, 250.1.4217,92 Org. Part Numbar 20.5.00504. 00
Bnginesring Changetevel  W— R | ZP00h -7 Daled ( 04.12.2012 | d;% ol -
Adddianat Engineering Changss i n/a Dated n/a —
Safely ofidfor Government Regulstion || Yes No  Purchase Ordes Mo. SEO0032867 Weight {k} -, 23120
"Checking Ald No, Hohenreifer Checking,Ald Engineering Change Levet n/a Dated 01,08.2812
Std. Megsmittel 23.08.201x
Contour measuring 23,01.2013
Sirio §88 26.06.2012
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION
Cotarko Gmbd DrCzsa Getrag Ford Transmission Gmby
Qrgantzation Name & Suppliet/Vendar Code Customer Name/Division
Henry-Ford-ser. 1 A.ldcha
Streot Address Buyer/Buyer Genle
K&in, NRW 50725 Germany 250 Bari
City Reglen Pastal Code Cauntry Application
MATERIALS REPORTING
Has customer-required Substances ot Concern infarmation boen reported? D Yes [_Z} No nfa

Submiticd by IMDS or other customer fanmat;  TMDS-Nr, : 418985533/2

Aie polymeric parts idenfified with appropralo IS0 marking codes? Oves e ofa
REASON FOR SUBMISSION  [Check ot feast one)

[=1 Initiat Submission [ criange to Optionat Construction or Material
[7] Englncering Change(s) £ Suoplier or Material Souree Change.

1 Toolng: Transfer, Replacement, Refurtishmant, or additionat [ Change in Part Processing

1 Correction of Discrepancy [} Parts Produced at Additional Location

[ Tooling Inactive > Urn 1 year [0 oher - please specity befow

REQUESTED SUBMISSION LEVEL {Chock ons}

tevel 1 - Warrant only {and for desipnated appearance dems. an Apgearance Approval Report) submilted to customer,

[} 1ewpd 2 < Warrns with prodiet-samples and bméed supparting data shmitted to rustames:

L] Levef3 - Warrant with irreduct samples and complete, supporting data submitted ko custamer.

1 Lewel 9 - Warrang and other repsiremments as defined hy casinmer,

[} tevel 5 - Warrant with product samples-and complete supporting déta reviewed at oiqanization's manufacturing focation.

SUBMISSION RESULTS

Tho resulrs for dimensional meastrements matenal and functional tests [T appearance critena statistical process package
These resulis mag! all drawng and spectcation tequinments. Yes D No {il™NO" - Explanalion Requiredy

Mald / Cavily ¢ Produgtion Proctiis Hatebur

DECLARATION

Thaceby affm hal the samples reprasentod by this wanant an: representative of oy pants which wera made by d peocess that maets all Producton Pa

Approval Procoss Manyal 4th Edition Reguirements 1 kurther affim it thase samplos wera produced ot the groduckon cate of 4806 | 8 houws,
t a0 cerlfy ¥oat o et ovid of such comp i on fig and avallable for mevicw  Lhave noted any deviations trom the degharaion bakaw
EXPLANATIONICOMMENTS:  New par't for Getra L

Is each Custemer Toof praperly tagged and numhc:cnr Clves [CIne nfa Pholo attached {_] Yes .
Organization Authorized Slgnature ?' ;f{j Avd & Dale 21. Mrz 13
L] N\‘ e ———
Print Name Frank Loges hone Mo, +49 221 76803-450 Fai No, 49221 76803 208
Tilla Q05 Manager E-mait loges@cotarke, com
ABLE)
Part Warant Dlsposition; ‘E(Appmired l d 1

Cuslomer Signatuwe

Dale O "i -

42~ ol

Print vaima %ﬁm}(&? Z-U-(.?ﬁh; G - E’/ SXM&L; . QE%WT{&‘"“’“" B/ WL -C50- LU~

X P
v Vosion 4 P B
bised on EFG.100) PRAS Vesion " G{‘i‘ig‘ﬁ@qﬁ”%@&
GCG_F11_2213_002007.05 @Y owod Yo PRy

VBrerkewilz/0 E Management

Relenlion:GS 28.0145

Date Ravised.’@@lM.YYYY Sectinly Class: Confidontial



e Part Submission Warrant

DAIMLERCHRYSLER

Parl Name Kupplungsscheibe, Engagement Ring CusLPart Number 0558723300 -

Shewn on Drawing Number 0558723300 OmPan Number 2156

Engineering Change Level a _ Dated 21.Nov. 11

Additional Engineenng Changes ~F Daled

Safely andfor Government Regulation Yes [} No PumhasaOnderNo. _ Waight (ko) P,Uédg
. Chegking Aid Number siandard Checking Aid Enginesring Change Level Dated

ORGANISATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION

Finova Feinschneidlechnik GmbH Getrag

Organisation Name & Suppter/Venlor Code Cusiomer Namefixvisca
Am Weldenbrolch 24

Stresi Address BuyarBuyer Coda
Remscheid NRW 42897  Gemnany

City Region  PostalCoda County Appiealion
MATERIAL REPORTING

{JYes No 3 na

Subsmitied by IMDS or olher cusiomer formal,_look at IMBS I0x: 170541036/ 0.01

Has Customer-required Subsiances of Concem infomalion bean reported?

Are polymetic parls identified wilh appropriale IS0 marking codes? []Yes No o
REASON FOR SUBMISSION
[ tnitist submission [1 Change o Onlional Conslruction or Material
[3 Enginesring Change{s) [0 sub-Supplier or Malerial Source Change
[ Tosling: Transler, Replacement, Refurbrshment. or additanal [0 changeln Parl Processing
Corechon of Discrepancy ' [1  Pans produced =t Addilional Location
[3 Tooling inatlive > than 1 yaar [1 Other- piease specify below

REQUESTED SUBMISSION LEVEL {Check one)

[0 Levet1-Warranl only {and for designaled appearance ilems, an Appearance Approval Report) submilted 1o customer.
O Level 2 - Wamant wilh product samples and Emited supporing data sehmilted lo cuslomer.

[J  Level 3-Warrant with produci samples and complzle supperiing dala submilted lo cuslomer.

Level 4 - Waranl and other requirements as defined by cuslomer,

J Level 5-Warant wilh produtl samples and complete supporing data reviewed al organizalicn's manulaciuring localion.

SUBMISSION RESULTS
Theresullg for (FHimensional measurements [Fjnaterial and funclional tests {] appearance crilerda [ st=tistical process package
Yes [] Mo

These results meel il drawing and specification requirements: {if ‘NO" - Explznation Required)

Maold { Cavily / Produciion Process | cavity: 2{}/ Moulding

' DECLARATION

| affirm (hal the samples represented by this wamant are representalive of our pasls, whith were made by 2 process that mests ail
Production Parl Approval Process Manual 4th Ediian Requirements. 1 fisrther affirm thal these parl-canstruclion oul of the docemented
injeclion moutding were produced at the production rsle of 1260 parts / B hours. { alsa certify thal documented evidence of such
compliance is on file and avatlable for review. | have noled any deviations from [his declaration balow,

EXPLANATION/COMMENTS-  see devistion mepon

15 each Customer Tool propedy [agged and numbered? Yes ] Ne Qma
Crgansalion Aulhorized Signature I Wrwgtorts é . Daie 03.04.2012
Poni Name $. Dumnick Phone No. 02191 /5631 167 Fax No. 012191 7 5631 - 961
Tille Qs E-Mai: sdumnick@finova-gmbh.de

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF AFFLICABLE)

PPAP Warranl Disposiion: [ ] Approved lj@__ejec!ed B~ Other ﬂPiQ"“""“J‘ L‘-’HE\. £ ;ﬂcl i1 pun

Cuslomer Signalure 'DE_Q T 7’/9%: e ko= M 2k e ¥ et A x5 T
— o . Foua Jlld S e
Print Mame T Lt cle Cuslomer Tracking Number (oplional}
"’ i ™
Tool-No: O Projekt-No.: PSW No:  EMPB 21560007
Marchh CFG-1001 GETRAG InnovalionsCenter
2006 Hemanu-ﬂagenmwel‘-s‘imm’

75199 Untergrisppenbach



TEILEVORLAGE-BESTATIGUNG QI!)

(Part Submission Warrant, PSW) HOE RB IGE R

Name des Teiles Kupplungskoérper Tellenummer 0558538300
Sicherheits- und/oder [OJa [ Nein Technischer Vorlagedatum 02,09.09
gesetel, Vorschrift Anderungsstand Index a
2usétzliche technische Andarungen - Datum -
Zeichnungsnummer 0558538300 Bestellnummer - Gewicht 44,3709
Nr. spezifisches Priifmittel - Anderungsstand F Freigabedatum 02.09.09
Produktionsauskunit des Lieferanten Auskunft liber die Art der Vorlage

HOERBIGER Synchron Technik GmbH [ Mage [1Material / Funktion ~ [J Aussehen

Lieferantenname und Kennnummer GETRAG GmbH & Cle. KG

Kundenname/Bereich

Lembacher Str. 2 Bruder, Kelvin

Strate, Hausnummer Einkaufer / Kennhummer

Oberstenfeld Deutschland 71720 Projekt 250

Stadt Land Postieitzahl  ~ Anwendung {(Madel)

Material Bericht
Verlangt der Kunde, dass Verbotsstoffinformationen berichtet werden? Bda INein [nia

Ubermittelt durch IMDS o, Kundenformat: : IMDS-Nr. 11090800711
Sind Kunststofite]le.gemass [SO Forderungen gekennzeichinet? Oda [INein o
Grund der Vorlage
[ Erstmalige Vorlage {3 Anderung zur optionalen Konstruktion ader Werkstoff
3 Technische Anderung(en) {1 Andening von Unterieferant oder Ligferquelle des Warkstoffs
3 Werkzeug: Verlegung, Ersatz, Oberholung oder Sonstiges 1 Andenung im Bearbelfungsprozess
[ Korrektur eines Fehlers [ Teile warden an einem zwelten Standort hergestalit
3 Werkzeug fir mehr als ein Jahr inaktiv X Sonstiges —~ Bltte geben Sie Einzelhelten an:

Geforderte Vorlagestufe (Bitte eine Vorlagestufe ankreuzen)

{71 1. Stufe - Bestatigung (warrant) und filr ausgewiesene Aussehensteile Bericht 2ur Freigabe des Aussehens

{1 2. Stufe - Bestatigung (warrant) mit Musterteilen und eingeschrankte untersttzende Daten werden dem Kundan vorgelsgt

[ 3. Stufe - Bestatigung {warrant) mit Muslerteilen und umfasssende unterstitzende Daten werden dem Kunden vorgelegt

1 4. stufe - Bestatigung (warrant) und andere Forderungen wie sie vom Kunden festgelegt wirden

{1 5. Stufe — Bestatigung (warrant) mit Musterteilen und vollstindiga unterstitzende Daten, die am Produkdionsstandort des Lieferanten bewertet werden

Ergebnisse der Vorlage

Die Ergebnisse stammen aus  [] MaBpriifungen {1 Material- und [ Aussehens- B4 statistische Prozessdaten
Funktionsprifungen beurteilungen

Diese Ergebnisse erfillen alle Zelchnungs- und Spezifikationsanforderungen BdJa [ Nein (Falls ,Nein® bitte Erkldrung)

Form, Nest, Produktionsprozess

Erkldrung

Ich bestétige hiemmit, dass die in diesem Fommblatt (warrant) dargestellten Muster représentativ fir unsere Teile sind und in Ubereinstimmung
mit den Forderungen im anzuwendenden Handbuch Produktsteil-Fraigabevarfahren (PPAP) 3. Ausgabe hargestellt wurden, lch bestétiae
weiterhin, dass diese Musterteile mit einer Produktionsstiickzahl von 500 / 8 Stunden hergestellt wurden. Jegliche Abwelchungen sind
nachstehend aufgefihrt.

Erklarung/Bemerkungen Prozessfaehigkeiten liegen bei,
Kundenwerkzeuge gekennzeichnet u. Nummerieit? JJa_ [ Nein n/a
Quality Manager
Thomas Lorenz PSO-PPS-3 +49 7062 266 2284 +49 7062 266 21 88
Name in Druckschrift Pasition Telefonnummer Faxnummer
Unterschrift der vorn Lieferanten bevoliméchiigten Persen; ~ {0 .561 Y" Datum 02.00.2009
Nur filr den Kundengebrauch
Entscheidung freigegeben Overworfen [ Funktionsfisigabe des Teils: [ freigegeben
andere ] verzichtet
KRB rafor— P . O A
Kundenname. Kundenunterschrift Datum

DEQ—BR-O> ~ A5




