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0 OD Allgemeine Angaben: GENERAL SPEC IFICATIONS: GIEETE;’%”TI\IT/;E?\;L E‘iaLrYD-e”EF / BARI 0
e THIS EDMPC;“ENT I§ PART OF GROUP NUMBER 250.D.6462.00
\ Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317 SUPPLIER ~ DGH MANUFACTURER / BARI
TR Rohteil Nr.:250.0.3313.95 RAW CASTING NG..250.0.3313.95 s hnale . Bty , E
e uer die Lieferung und Kennzeichnung im Data Mafrix Code
Gemaess CAD-Datensatz vom 2012-04-25 ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2012-04-25 M1 (Oberflaechenhaerte): Min. 80 HB 5 / 250 / 30 (Bauteil und/oder Verpackung) muss die Gruppen-Np. 250.0.6462.00 verwendet werden
| . e AR E R el M e SO e M1 (SURFACE HARDNESS): MIN. BO HB 5 / 250 / 30 FOR SHIPMENT AND IDENTIFICATION WITHIN THE [DATA MATRIX CODE R
egossen z.B. Schriftform AS-20 DI b - 0. 0. g (COMPONENT AND/OR PACKAGING) THE GROUP NUMBE .0.6462. D BE USED
max. 0.8 (Platzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) Mittelwert am Teil i bpaaudi g e
Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: Min. Wert im Prozess PPAP nach/ACCORDING TO: 250.0.3313.20
DIN 1688 BL.4 GTA 14/5 (Druckguss)£0.5 DIN 1688 SHEET & GTA 14/5 (DIECASTING) +0.5 AVERAGE VALUE AT PART
Profilform nach CAD-DOatensatz gemaess PROFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET IN COMPLIANCE TO MIN. VALUE FOR PROCESS
DIN EN 1SO 1101 1.6 [cP IRP1 [RP1-RP2 DIN EN IS0 M01[~T1.6 [CP [RP1[RP1-RP2 ! i g
C RTERY AL | s I IS R R | i YIELD STRENGTH Rp0.2 140 N/mm?2 min. | Renault K9K X95 s
P +U. +UD
Allgemeine W andstaerke nach CAD-Dafensatz ;'3 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASET 53 TENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm2 min. | \4 J,\[ ‘ | N | \G BAP\ |
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Dafensatz +30° UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-DATASET £30° Rils M ! = A
Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30" max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30" MAX. FRACTURE STRAIN A50 mm % >1 min.
; +2 +2
Unbemasste Radien nach CAD-Datensatz UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET
= @ Ronteil Nummer @ RAW CASTING NO. O Spannpunkt / CLAMPING POINT : % VWerkstoffzusammensetzung —
+ + COMPOSITION OF MATERIAL -0.5 . 2n\G Q
Putzrippen nach CAD-Dafensatz *'*> erhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *'*> RAISED s i . poa | l_) 50923
GETRAG W arenzeichen GETRAG TRADE MARK M Auflagepunkt / LOCATING POINT Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASH ¢ B.0 -12.0 % _I/— ™ GG | O | M | e | - | 3123 [sed sneet ¢ oR-T1-03
GN 3000-A 7.5 erhaben 0.6 GN 3000-A 7.5 RAISED 0.6 im Innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED 803007 [ 0 | <C> | ¢ | 1 | 36125 |B13 NOTE AODED T20%-03-13
Fe 0.0 - 1.3 % 0 [ t | 3 [ 35901 [E13 Dimension [78.432 | and angle [41.766 " | dele P
Formnummer / Rahmennummer @ FORM NO. / BOLSTER NO. . ‘ = huswerfermarkierungen nach CAD Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET Rueckzugsriefen I v e =cand angle |3%.760 J deleled:  120% 0110
5 @ TTSEDE;E??ER‘E g?;ﬁsr?lofr\lspo\ilHT—FSI;S?;‘TBIF[‘]ZN TOLERANCE eAUSWEFfEPaUge imm groesser zulaessig e EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Cu 1.8 214019 zulaessig Dis Rmax 25 6N 3010>4C | - | O8] Add graup number note B
£0 Auf unbearbeiteten Flaechen O bis 0.8 vertieft BN UNMACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED " g RETRASET%GE MA:\;KS L s el Lol Blia B 2012-12-17
Herstellerzeichen @ SUPPLIER TRADE MARK . auf bearbeiteten Flaechen O bis 0.5 erhaben N MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED n A =055 % PERMISSIBLE UNTIL Rmax 25 = 1 ; |2 | - | 35591 |seq sheet 2 and 4 2012-05-27
@ s ® Dﬁ'i%kqth"%mgé”ocpergéeisé r;a‘E? DDIII\IJ\%;-BSOSOALELF[[@JEE] i r R710-Rz16 ? = o ~ [250/5007] MAJURITY LEVEL OF SPECIFICATION 3 APPROVED 2012-06-14
S Porositaet, wenn nicht anders angegeben: PORCSITY, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Mg 0.05 - 0.55 % v/= oy - Bl Buchets] pozal | AendNe- | aofderung  --nur miffels CAD zulaessig: FMEA ueberrueten-- Dal
@ Datumsstempel @ CAST DATE N TGN ) g siehe Zeichnung 250.0.9515.00 SEE DRAW ING 250.0.9515.00 5 e %/ vfm M: 11 (--) o | R | SEalesr o ORI ICAT iON “-ONY ALLOWED BY CAD: CHECK FHEA-- DATE
1 i , . L . (s} = i | Allgsmeintoleranzen fuer Informationen auf dieser Zeichngng sind ohne Angaben zu Verwencung und Freigabe unverbinglich. =
Gewindeklasse: SO 965/2 - 6f Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLINESS ACCORDING TO GN 4340-1 o ib B % N ; wipenn. | NS Ui e "g"f";rﬂE”hn“d'%”g‘a”biﬁﬁfj"if.f;'j.“%;“Tj“m“ﬂ““h*“f oL
[ndexstempel @ INDEX THREADS. IF NOT DEFINED OTHERW ISE: ; e %/ 2 10 getrochens Kanten, Radien ung | EVALUATION UF THE DIAMTER HEASIREMENT IS CARRIED DUT ACCORDING TO'ThE Sauet METHOD (ARITHHETICAL MEAN VALLE)
@ - : Differenzdruckpruefung: LEAK TEST BY PRESSURE DIFFERENCE: 5 o SR ORI TR | | romye i o) qeloterlerung Toierierung | Oerflaechenangaben | W erksiueckkanten
THEADSCLASS: 150 965/2 - 6H Zulaessige Leckrate max 12ccm/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. 2 B 5 B wv/ /Rz 16 SR phEISIaE 70 w0 |wfi'lli"‘iiﬁ??é.”:’iﬂﬁ"““" 5 Ronr | e R R
(7) Kundenzeichen @ FUSSREE R TR Mo:  B6.6540.15 x 45 P T e dine TEST PRESSURE 0812 ban o Ti 0.0 - 0.25 % = et A M EEE GETRAG
A MB 9865i015 X ""’5 ' ' l : d l 6/ Rz 25 oelberetzte Oberflaeche rgg}‘F\z—El:Li%llSdED & Ez::::‘h:m 'I:_’lgag;wih ceks |A
= p B R % = [Gesam'oberflaeche ] asse o gy RA el S i Mo
Artikelnummer Hersteller SUPPLIER ORDER NO. M10: 210654015 x 45 Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET . Ll ; O BETICD SAPACE | s (St ol ond e T M
M12: @12.65+0.15 x 45 L 7 Py IMPREGNATED i o Rz 0 Benemung / ITEM NAVE Artikel-Nr./ ITEM ND. BLati/SHEET 1 van/OF S| Reifegrad | Formal
@22.6540.15 x 45 UL Hprgegaiene Cr 0.0 - 0.%5 % = MATURITY| S1Z€
M22: 22.6520.1> x Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED — =l = Kupplun sgshaeuse 2500331320 :
@ W erkstoffbezeichnung @ MATERIAL SPECIFICATION Al BALANCE O/ RV T CLUTTH HOUSING e EAD Mol | 3 |AQ
Strahlen / Flammstrahlbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING ~ SPARK COATING IS PERMISSIBLE ; h ‘-\V’ | = %E;%TZI#,?TE o s R ALINGHAT Rkl LET CIECICL I OF v Fham s FERTON
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