Q Capacita strumenti di misura Pfg/’i:‘a
Q-D A §°
Dataod.  03/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  1S1 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. o Mdk Z=17
N¢ calibro MAR 402089 012 N° master MVZ 470863 001 N® Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 20,84 Val. Nom.20,840 LSS 20,850 = 0,010
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unitadi misura ~ mm Unita di m mm LSl 20,830 ; -0,010
Nota 250.6.4233.36 | 250.6.4314.35 | 250.6.4287.35 | 250.6.4291.35 |250.6.5178.35 | 250.6.3909.35 |250.6.3653.36 |
20,8420 5 Xg+3sq Xm+0,1°T
1 20,8415
'E 20,8410 3
E 20,8405 —; -
) 20,8400 3 9 %
-’E-é 20,8395 7
© 20‘83905
20,8385 'ig -3sq
20,8380 3 Xm—0,1-T
T T T T | T T T T T T T T 'I T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i Xi i X i Xi i X i X
1 20,839 6 20,840 11 20,841 16 20,840 21 20,841
2 20,840 7 20,841 12 20,840 17 20,840 22 20,840
3 20,839 8 20,841 13 20,840 18 20,841 23 20,840
4 20,840 9 20,841 14 20,841 19 20,840 24 20,840
5 20,840 10 20,840 15 20,840 20 20,840 25 20,840
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 20,84000 Xq & 20,84020
LSI = 20,830 Xming = 20,839 Sg = 0,000577
LSS = 20,850 Xmaxg = 20,841 .
Bil = Xg-Xm| = 0,00020000
T = 0,020 Rg = 0,002
Ntot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
[ 02T = 1,73 Tein(Cq) = 0,0154
4-sg
01T-|%Xq-x
Cgk = L. = 1,55 Tmin (Cgk ) = 0,0174
2'5g
]
%RE = 5,00% iﬁn‘ é T min (%RE ) = 0,0200
Sistema di misura capace (%RE,Cq.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
03/04/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402089 012_IS 1

Z=17 RULLATURA



Q Capacita strumenti di misura Pfg/i:‘a
a-D A §°
Dataod.  03/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova g;ntatura 151
i
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3653-5178.35 Desc. Car. @& Mdk IS1 SR1 z=12
N° calibro MAR 402089 004 N° master MVZ 470315 001 Ne¢ Caratt. Studio Tipo 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 43,174 Val. Nem. 43,3900 LSS 43,4050 =0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unita dimisura  mm Unita di e mm LSl 43,3750 "-0,0150
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk I1IS1 SR1
14317734 - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - Xm+ 0,1°T
E =
£ 43,176
o =
i 43,1753
N -1
o 43,1745
% =
B 43,173
% 3
= 43,172
(=] =
BITNF— - — = — - — = — - — s - - s s h s s — s — - — - — - 1 Xm=0,1-T
T T T | T T | T | T T | T & T 1
0 5 10 15 20 25
N° Valore —»
i Xi i Xi i Xi i Xi i X
1 43,1740 6 43,1745 11 43,1743 16 43,1742 21 43,1743
2 43,1742 7 43,1742 12 43,1742 17 43,1745 22 43,1739
3 43,1741 8 43,1744 13 43,1738 18 43,1747 23 43,1742
4 43,1739 9 43,1743 14 43,1741 19 43,1743 24 43,1744
L 43,1743 10 43,1741 15 43,1740 20 43,1741 25 43,1741
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 43,174000 Xg = 43174204
LSI = 43,3750 Xming = 43,1738 Sg S 0,000207
LSS = 43,4050 Xmaxg = 43,1747 _
Bil = [xg-%m| = 0,00020400
T = 0,0300 Rg = 0,0009
Niot = 25 Nelf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T e B il
Cg = = 7,24 @ 2l f {@ T min (Cq) = 0.00551
4sq 0 1 133
0,1°T-|%q-x :
Ggemn TiXgEm ] 6.75 T " 0,00755
2'Sg
%RE = 0,33% T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
03/04/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402089 004_IS 1

250.6.5178.35 Z=12 EDISCON.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfg/i:‘a

Q@-D A §°
Dataod. 03/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova ggr;tatura IS1

Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3653-5178.35 Desc. Car. o Mdk IS1 SR3 z=39
N° calibro MAR 402090 041 N°master MVZ 470316 001 NeCaratt.  Studio Tipo 1
A

Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 81,167 Val. Nom. 81,4300 LSS 81,4450 =0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura ~ mm Unita di mmm LSl 81,4150 ~-0.0150
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk 1S1-SR3 -Tecnologia Dentatura

Blida— = — == s e e s R s AR A Es W A s S Xm=0,1-T
T T T ‘ T T T [ T T T T ‘ T T T T | T T T I
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»

I Xj i Xi i Xi i X; i Xj

1 81,1670 <] 81,1674 11 81,1683 16 81,1678 21 81,1677

2 81,1671 7 81,1677 12 81,1679 17 81,1675 22 ] 81,1681

3 81,1668 8 81,1679 13 81,1681 18 81,1679 23 81,1677

4 81,1673 9 81,1676 14 81,1677 19 81,1675 24 81,1675

5 81,1675 10 L 81,1681 15 81,1682 20 81,1673 25 81,1678

Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm & 81,167000 Xg = 81,167656
LSl = 81,4150 Xming = 81,1668 Sg = 0,000378
LSS = 81,4450 Xmaxg = 81,1683 i
[Bil = [xg-Xm| = 0,00065600
T = 0,0300 Rg = 0,0015
Ntat = 25 Neif = 25

Minimo riferimento per sistema di misura capace

02T
Cg=—"7 = 3,97 Tmin (Cq) = 0,0101
4'Sg
0,1-T-|Xg - %
o ke . DO 3,10 Tt} - 0,0166
2‘5g
P |
%RE = 0,33% i i T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
03/04/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. MAR 402090 041_IS 1

250.6.5178.35 Z=39 FORD.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf?i:‘a
Q-D A §°
Dataod.  15/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova E;vigatura IS1
SRH1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3653-5178.35 Desc. Car. & Mdk IS1 SR1 z=12
Ne calibro MAR 402089 005 N°master MVZ 470315 002 NeCaratt.  Studio Tipo 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 43,2 Val. Nom. 43,1830 LSS 43,2140 =0,0250
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 43,1640 :-0.0250
Nota Calibro a Forcella per controllo aMdk IS1 SR1
T 43,205 Xm+ 0,1:T
E E
E 43203
o il
a 43,201 Xg+3Sg
e 1 %
o — Xg
0 4 X -3
— 43,199 B
(2] ]
3 7]
2 43,19 -
& ]
48495 — - — = = s e — - e s L e S iR R e S s e B e s - xm—0,1-T
T T T | T T T T T | T T T T I T T T T ‘
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xi i X i Xj i Xj i Xi
1 43,2000 6 43,2003 11 43,2005 16 43,2004 21 43,2009
2 43,2004 7 43,2005 12 43,2003 | 17 43,2006 22 f 43,2007
3 43,2002 8 43,2002 13 43,2007 18 43,2005 23 43,2005
4 43,1998 9 43,2004 14 43,2005 19 43,2008 | 24 43,2008
5 43,2001 10 43,2007 15 43,2002 20 43,2006 25 43,2004
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 43,200000 Xq = 43,200440
LSl = 43,1640 Xiiiig = 43,1998 54 = 0,000265
LSS = 43,2140 Xmaxg = 43,2009
|Bil = [Xg-Xm| = 0,00044000
T = 0,0500 Rg = 0,0011
Niot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Gii= il = 9,45 T min(Cq) & 0,00704
4'Sg
0,1°T-|Xg-x
Cgr= 91T -T%o -2 | = 8,62 T min (Cgr ) = 0,0114
2'5q
%RE = 0,20% 1> } T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/04/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402029 005 1571

250.6.5178.35 Z=12 EDISON.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfg/’i:‘a
Q-D A S§°
Dataod.  15/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova I‘_;evigatura 151
B3
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3653-5178.35 Desc. Car. o Mdk IS1 SR3 z=39
N¢ calibro MAR 402090 034 N® master MVZ 470316 002 N°Caratt.  Studio Tipo 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 81,157 Val. Nom. 81,1420 LSS 81,1900 =0,0480
Caus. Pr. Cq GgK Unita di misura  mm Unita di m mm LS| 81,0940 ~-0,0480
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk 1S1-SR3 -Tecnologia Levigatura
T B ST SRR R s nem e i e e e = o e e B e & Xm+ 0,1-T
'E 81,165
E. ]
2 ]
i 81,160 =
- R i Gneigmslecion Dol S Sl ey B = Rl
[42] Xg-g(Sg
@
-
=)
=
[
Xm—0,1-T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 8 10 15 20 25
N¢Valore —
i Xi i Xj i Xj i Xi | i Xj
1 81,1570 6 81,1566 11 81,1575 16 81,1574 21 81,1575
2 81,1573 7 81,1571 12 81,1577 ] 17 81,1574 22 81,1578
3 81,1568 8 81,1569 13 81,1573 18 81,1576 23 81,1577
4 81,1564 9 81,1568 14 81,1575 19 81,1578 24 81,1574
5 81,1563 10 81,1572 15 81,1577 20 81,1575 25 81,1576
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 81,157000 Xg = 81,157272
LSI = 81,0940 Xming = 81,1563 Sg = 0,000430
LSS = 81,1900 Xmaxg = 81,1578
[Bi| = [Xg-xm| = 0,00027200
T = 0,0960 Rq 2 0,0015
Niot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg=— = 11,17 Tmin(Cy) = 0,0114
4‘Sg
01T -|Xg-x
Cgk = DI - 1% | = 10,86 T min (Cox ) = 0,0141
2'Sg
%RE = 0,10% [P | T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/04/2014 10/120614 GC_1_me.det GETRAG SpA. MAR 402090 034 154

250.6.5178.35 Z=39 EDISON.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf?iga
a-DAS°
Data od. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Paosto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master1 Desc. Car.  Diametro @25
N° calibro N®master MASTER 5178 Ne°Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 25,0179 Val. Nom 25,0160 LSS 25,0240 =0,0080
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di n mm LSl 25,0080 ;-0,0080
Nota
25,01954— - — - e R S M A S s B E s e B s i — Xm+ 0,1-T
T 25,0190 ]
E ]
E 250185
& 1 Xg+3s
= = e SRS 2R ==m T Pis %
D; 25,0180 Frns == e g AT e zg 2
".?E, 25,0175 = ik i %g~38g
A 25,0170
25,0165 -
e e e e e e e e e e e — - - Xm=0,1T
T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore -
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xi
1 25,0179 6 25,0179 11 25,0177 16 25,0178 21 25,0178
2 25,0179 7 25,0179 12 25,0178 17 25,0178 22 25,0178
3 25,0179 8 25,0177 13 25,0178 18 25,0177 23 25,0179
4 25,0179 9 25,0177 14 25,0179 19 25,0177 24 25,0179
5 25,0179 10 25,0177 15 25,0179 20 25,0178 25 25,0179
i X i Xi i Xi i Xi i X
26 25,0178 31 25,0179 36 25,0179 41 25,0179 46 25,0180
27 25,0179 32 25,0179 37 25,0179 42 25,0178 47 25,0180
28 25,0179 33 25,0180 38 25,0179 43 25,0179 48 25,0179
29 25,0179 34 25,0179 39 25,0179 44 25,0179 49 25,0179
30 25,0179 35 25,0179 40 25,0178 45 25,0179 50 25,0178
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 25,017900 Xgq = 25,017861
LSl = 25,0080 Xmin g = 25,0177 Sq = 0,000078246
LSS = 25,0240 Xmax g = 25,0180 _
[Bi| = [Xg-Xm| = 0,000039252
T = 0,0160 Rq = 0,0003
Ntot = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cq = 0.2 - 10,22 Tomin(Cq ) o 0,0020822
4'Sg
1T - | Xg =
Bpaltliife xRl Tmin(G) =  0,0024739
2'Sg 0
%RIS - 0,62% ’ l T i (RIS ) = 0,0020000
0 5
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgx)
Getrag Corparate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-5178-IN1 RETT.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;?iga
a-D A §°
Dataeod. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master1 Desc. Car. Diametro @42
Ne calibro N°master MASTER 5178 NeCaratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 42,1309 Val. Nom 42,1280 LSS 42,1360 =0,0080
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di nmm LSl 42,1200 ;—0.0080
Nota
4203264 — - — - — - — - — - — - — - — = — = - — - = - — - — - — - - Xm+ 0,1°T
T 42,1320
£ 3
E 42,1315
3 ] =
g— - -|Xg+3s
%42‘13105 == c Zg %9
© 42,1305 - Xg-35g
& 42,1300 -
42,1295
I— - — - — s — s — e s s s s — — - — - — - = - Xm—0,1-T
T T T ‘ T T ] T T | T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xj i Xi i Xi i Xi i Xi
1 42,1308 6 42,1309 1A 42,1309 16 42,1308 21 42,1307
2 42,1308 7 42,1309 12 42,1309 17 42,1309 22 42,1307
a 42,1309 8 42,1309 13 42,1309 18 42,1308 23 42,1308
4 42,1309 9 42,1309 14 42,1307 19 42,1308 24 42,1308
5 42,1309 10 42,1309 15 42,1307 20 42,1307 25 42,1308
i Xj i Xi i Xi i Xi i Xi
26 42,1308 31 42,1309 36 42,1308 41 42,1309 46 42,1309
27 42,1308 32 42,1308 37 42,1308 42 42,1308 47 42,1309
28 42,1309 33 42,1309 38 42,1309 43 42,1307 48 42,1309
29 42,1308 34 42,1309 39 42,1309 44 42,1308 49 42,1308
30 42,1308 35 42,1308 40 42,1309 45 42,1309 50 42,1309
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 42,130900 Xg = 42,130836
LS| = 42,1200 Xmin g = 42,1307 Sg = 0,000069664
LSS = 42,1360 Xmax g = 42,1309 S
[Bi] = [Xg-Xm| = 0,000063648
i = 0,0160 Rg = 0,0002
Nitot = 50 Nelf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Q=L = 1148 Trin (g | = 00018537
4'Sg
0,1°T-|Xq -
Ll b 11,03 TminCg) = 00024895
254
%RIS = 0,62% b - B e (RIS ) = 0,0020000
0 5
Sistema di misura capace {RIS,Cq,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 /100625 GC_1_me.det GETRAG S.p.A. CG-CGK-5178-IN1 RETT.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;ﬁ’iga
a-bD A S°
Dataod. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master1 Desc. Car. Diametro @26
N° calibro N°master MASTER 5178 NeCaratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 25,9989 Val. Nom 25,9985 LSS 26,0055 =0,0070
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di nmm LSl 25,9915 ;-0.0070
Nota
- === — - — - o HE =R Em meamiesc —=es s B A ¥+ 01T
1 26.0000%
E -
% 25,9995 = s S = e ~ -|Rg+38g
s JEVIEY (A
Q2509901 S o e K A—x:""n(/ oo M 36X -wﬁ-»/“«f s s g o A
o i '\‘._""\—‘(V_KT" TS e R Fe I e = e i‘?'&i?,dk)&;?’ 9 Xm
© 25,9985 —_——— - — - — - — - - ¥q-3sq
9
0 25,9980
SHlgET Sl El e Es S e e ) e e — Xm=0,1-T
I T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°® Valore —
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xi
1 25,9991 6 25,9988 11 25,9989 16 25,9990 21 25,9990
2 25,9990 7 25,9989 12 25,9989 17 25,9990 22 25,9989
3 25,9989 8 25,9988 13 25,9989 18 25,9992 23 25,9990
4 25,9989 9 25,9988 14 25,9990 19 25,9994 24 25,9990
5 25,9988 10 25,9989 15 25,9991 20 25,9992 25 25,9991
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xi
26 25,9990 31 25,9989 36 25,9990 41 25,9989 46 25,9989
27 25,9992 32 25,9989 37 25,9990 42 25,9988 47 25,9989
28 25,9992 33 25,9990 38 25,9990 43 25,9987 48 25,9988
29 25,9992 34 25,9989 39 25,9993 44 25,9988 49 25,9988
30 25,9995 25 25,9990 40 25,9988 45 25,9989 50 25,9989
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 25,998900 Xg = 25,998977
LSl = 25,9915 Xmin g = 25,9987 Sg = 0,00016358
LSS = 26,0055 Xmax g = 25,9995
|Bi| = [Xg-Xm| = 0,000076824
T = 0,0140 Re = 0,0008
Ntot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
gt - 428 Trmin (Cg) - 00043505
4'Sg
1:T-|Xg -
L R DI 4,04 T rin (Cge ) - 0,0051195
2:59 .
%AIS = 071% '!‘> ] i Toin (RIS) = 0,0020000
0 5
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-5178-IN1 RETT.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pj?iga
0a-D A §°
Dataod. 30/11/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master1 Desc. Car. Diametro @22
Ne calibro N°master MASTER 5178 Ne°Caratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 21,9997 Val. Nom 21,9980 LSS 22,0050 =0,0070
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di nmm LSl 21,9910 2-0.0070
Nota
22.001057 ’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ = — Xm+ 0,1-T
T ]
'E 22,0005 |
E ]
& 22,0000 =
S 1 - - e e T A e S e SR R e ek e
2 21,9995 1 " R R e e = (R
£ =l 3 Xg-38q
£ ]
.8 21,9990 7
= ]
21,9985
- — - — - — - — - — - — - — - W G T
T E T T T T T T T T ‘ T T T ‘ T T ]
0 10 20 30 40 50
N° Valore —»
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xi
1 21,9995 6 21,9996 11 21,9997 16 21,9996 21 21,9997
2 21,9995 7 21,9997 12 21,9997 17 21,9996 22 21,9997
3 21,9996 8 21,9997 13 21,9997 18 21,9997 23 21,9997
4 21,9996 9 21,9997 14 21,9997 19 21,9996 24 21,9997
5 21,9996 10 21,9997 15 21,9996 20 21,9996 25 21,9997
i Xi i Xj i Xi i Xi i Xj
26 21,9997 31 21,9996 36 21,9995 41 21,9996 46 21,9997
27 21,9997 32 21,9996 37 21,9995 42 21,9997 47 21,9996
28 21,9997 33 21,9996 38 21,9996 43 21,9996 48 21,9997
29 21,9996 34 21,9995 39 21,9996 44 21,9995 49 21,9997
30 21,9997 35 21,9995 40 21,9997 45 21,9996 50 21,9997
Valori a disegho Valori Calcolati Statistiche
Xm = 21,999700 Xg = 21,999633
LSl = 21,9910 Xming = 21,9995 Sg = 0,000071742
LSS = 22,0050 Xmax g = 21,9997 _
|Bi] = [Xg-Xm| = 0,000066809
T = 0,0140 Rq = 0,0002
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Caa 027 = 9,76 Trmin (Cq ) = 0,0019078
4'5g
0,1T-|Xq - x
Cok = 01T -1Xg - Xm | = 9.29 Trrin (Cax ) = 0,0025764
2'Sg
L} [
%RIS = 0,71% ! : T min (RIS } = 0,0020000
0
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 / 100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-5178-IN1 RETT.DFQ




Q Capacita strumenti di misura P;‘g/iga
a-p A §°
Dataod. 30/11/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master1 Desc. Car. Diametro @20
N° calibro N®master MASTER 5178 N°Caratt. 7
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 19,9907 Val. Nom 19,9895 LSS 20,0000 =0,0105
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di n mm LSl 19,9790 ;-0.0105
Nota
19'9930 g ,,,,,,,,, - = S i T S SR Sit e e e v - ) Xm+ D“iT
T 19,9925 E e P Xg+3sg
= 19,9920 Wi
E o % i N fAX
R e e s . Y S SR . e o i B N W
= EE e N S o g Y ¥ e 4 a
8 19,9910 4 N 7 X
= e R e e —=1 ¥
% 19,9905 4 S B %q-35g
g 19,9900 7
3 19,9895 -
19,9890 3
19'9885—: : - _I = I_ - _| = 1_ = _I _l_- ‘_ _I _T T T T lrifi T = 7'(7 T 7| 7| 2 Xm_O'W-T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xj i Xi i Xi i X i Xi
1 19,9913 6 19,9916 11 19,9914 16 19,9912 21 19,9917
2 19,9913 7 19,9912 12 19,9913 17 19,9908 22 19,9917
3 19,9914 8 19,9912 13 19,9914 18 19,9912 23 19,9917
4 19,9913 9 19,9913 14 19,9908 19 19,9913 24 19,9915
5 19,9914 10 19,9912 15 19,9909 20 19,8916 25 19,9917
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xi
26 19,9915 31 19,9908 36 19,9912 41 19,9921 46 19,9917
27 19,9916 32 19,9905 37 19,9913 42 19,9922 47 19,9916
28 19,9917 33 19,9912 38 19,9914 43 19,9919 48 19,9917
29 19,9917 34 19,9912 39 19,9914 44 19,9916 49 19,9917
30 19,9918 35 19,9914 40 19,9918 45 19,9912 50 19,9910
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 19,990700 Xg 2, 19,991412
LSl = 19,9790 Xming = 19,9905 Sg = 0,00033359
LSS = 20,0000 Xmax g = 19,9922
Bi] = Kg-Xm| = 0,00071205
T = 0,0210 Rq = 0,0017
Niot = 50 Netf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
G mtL w  BAS Trin (Cg ) = 0,0088667
4‘5g
01T~ |Xq-X
Cgk = B3Vl 29~ ¥] = 2,08 Trmin (Cgx ) = 0,015994
254
$
%RIS = 0,48% I i T min (RIS) = 0,0020000
0 5
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-5178-IN1 RETT.DFQ




Capacita strumenti di misura e
0a-D A S
Dataod. 30/11/2013 [Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Pred. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @25
Ne calibro N° Part. 5178 Ne Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 25,0160 LSS 25,0240 =0,0080
Y - A
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 25,0080 _-0,0080
Nota
S +7.5%RF
0,0010 —
] =
s -
£ 0,0005 -
u it o~
Y = » e
2 0,0000— 22— == e = e e ea——"
i <
£ -0,0005 =
= -
0,0010 —
7~ -7,.5%RF
\ T T T T T \ T T T T T T T T T T T \ \ \ T T T =T
€ € € <« « C« <« a4« <« € € € L L L « « <« L L L <L <« <L <
- o™ ™ ~ [F2] w ~ =] [=2] o — o~ @ ~ o] [ds] P~ 2e] » (=] = o o = wn
— — — — — — — — — — ™~ o o o (o] ol
N°® Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N® Caratt. 1 Desc. Car. Diametro @25
n XA XA2 Xgj Sgj
1 25,0166 25,0166 25,01660 0,00000
2 25,0217 25,0217 25,02170 0,00000
3 25,0115 25,0115 25,01150 0,00000
4 25,0146 25,0147 25,01465 0,00007
5 25,0211 25,0205 25,02080 0,00042
6 25,0205 25,0204 25,02045 0,00007
7 25,0127 25,0127 2501270 0,00000
8 25,0213 25,0213 25,02130 0,00000
9 25,0221 25,0220 25,02205 0,00007
10 25,0226 25,0226 25,02260 0,00000
Ne Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. 1 Desc. Car. Diametro @25
) - 7Varianza _Dev_, standarg¢ )
Ripetibilita 0,000000010800 0,00010392 [ EV  =0,000081502 < 0,00010392 < 0,00 %EV = 260% | }
Ripetibilita & Riproducibilita 0,000000010800 0,00010392 13 ] GRR =0,000081502 <0,00010392<0,000| %GRA = 260% |
Tolleranza = 0,0160 | Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Riscluzione = %RIS = 0,62% P !
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR 5 2,60% E:] [ ‘ ‘
0 15 25
- ; ” ; a5 i W | J
Dev.std.particolare %PV 93,48% 8 = 150 0
= h b
Sistema di misura capace (RIS, %GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
| Tmin(%GRR) = 0,0027713 W Tmin@GRR) =  0,0016628
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura B
0-D A S§°
Data od. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @25
N°© calibro N° Part. 5178 N°Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 25,0160 LSS 25,0240 =0,0080
Caus. Pr. Unita di m mm LSl 25,0080 --0,0080
Nota
: = +7.5%RF
0,0010 —
T -
E =
E. 0,0005 -
= = =
o™ = o
S po000- - 2= — - —— 2
= - S
& -0,0005 =
&l =
-0,0010 =
= -7.5%RF
T T T I \ T F T I \ T e T T T T T \ T T T T ]
! < << <€ <€ <C << << <C <€ < < < < < <C <€ <C <C <C <C < < < < <C
— o w < wn w ~ =) < (=] ~ o @ < wn w ~ @ [+2] f=] — o (2] =< w
- - = = = = = = = - & & & &N «~ o
N° Particolare / Operatore —
Ne Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. 1 Desc. Car. Diametro @25
n XAl XA2 Xgj Sgj
1 25,0109 25,0109 25,01080 0,00000
12 25,0158 25,0158 25,01580 0,00000
13 25,0202 25,0202 25,02020 0,00000
14 25,0148 25,0148 25,01480 0,00000
15 25,0193 25,0190 2501915 0,00021
16 25,0226 25,0226 25,02260 0,00000
17 25,0207 25,0207 25,02070 0,00000
18 25,0153 25,0154 2501535 0,00007
18 25,0229 25,0228 25,02285 0,00007
20 25,0226 25,0225 25,02255 0,00007
Ne¢ Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. 1 Desc. Car. Diametro @25
. Varianza I?el.n slaﬁndgg
Ripetibilita 0,000000010800 0,00010392 EV  =0,000081502 <0,00010392 < 0,00 %EV = 260% [ [ |
Ripetibilita & Riproducibilita 0,000000010800 0,00010392 115 GRR =0,000081502 50,00010392<0,00| %GRR = 260% (@ |
Tolleranza = 0,0160 | Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0,62% .[E } ]
0 s
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR = 2,60% m ‘ '
' 0 15 25
Dev.std.parlicolare = %PV = 93.48% \[ l t [ |
0 50 100 150
] ] ! i)
0
Sistema di misura capace (RIS, %GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
TmineRR) = 00027713 Tmin@GAR) = 00016628 |
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura ng/”;‘g
0-0 A §°
Data od. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @25
N° calibro N° Part. 5178 Ne°Caratt, 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 25,0160 LSS 25,0240 =0,0080
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 25,0080 ;-0,0080
Nota
- +7 .5%RF
0,0010 —
T -
E =
£ 0,0005 -
= -
8 = - _
o 00000- 2 — — — - s, 3
2 =
£ -0,0005 =
= -
-0,0010 —
- -7 5%RF
\ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T \ T T Bt il
< € « €« C« « « « « L L« « £ L L« 4 « « « « « <« « <« <
o o™ o™ < wn w ™~ o <D o — o (a2} < ['s] [{a} ~ @ (=7} o v o~ @ ~ w
- - - - - - - - - - «© Y] NN NN
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. 1 Desc. Car. Diametro @25
n XA Xaz2 Xgj Sgj
21 25,0193 25,0192 25,01925 0,00007
22 25,0153 25,0152 25,01525 0,00007
23 25,0218 25,0217 25,02175 0,00007
24 25,0161 25,0161 2501610 0,00000
25 25,0170 25,0170 25,01700 0,00000
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. 1 Desc. Car. Diametro @25
Varianza Dev. standard
Ripetibilita 0,000000010800 0,00010382 EV  =0,000081502 < 0,00010392 < 0,00 %EV = 260% {»
Ripefibilita & Riproducibilita 0,000000010800 0,00010392 15 GRR =0,000081502 0,00010392<0,00 | %GRR = 260% {»
Tolleranza = T = 0,0160 Livello di tiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0,62% .[g !
0 5
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR = 2,60% E] | W |
0 15 25
i = %PV = 93,48% L ! 1 T I
Dev.std.particolare % 3 = 100 150
- - 0
Sistema di misura capace (RIS, %GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
[ TwinmeRm) = 00027713 Tmin@eaR) = 00016628 |
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 /100625 GC_2_me.def GETRAG SpA. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura gy
a-D A §°
Data od. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @42
N¢ calibro N¢ Part. 5178 Ne°Caratt, 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 42,1280 LSS 42,1360 =0,0080
B il A
Caus. Pr. Unita di n mm LSI 42,1200 _-0,0080
Nota
= +7.5%RF
0,0010—
T ~ &
E =
€ 0,0005— VAL
=i - s / .
cv“ = A \ g / N, }
(o] = S L B o 7 S ) TR .
o 00000— 2 e === S ST == R
5 : % :
g = Y \ 7
& -0,0005— \
a = \
- \
-0,0010 —
-7,5%RF
T I I T I T I I I T ] T T T | T I | T T T ] T T T | 1
<4 O« €« C« C« € < 4« < 4 L& L L L L L« L L L L L L« L L <
— o™ ™ <t ['+] w M~ w [<;] (=] — o (3] <t w 0 ~ w D (=} ks o o bt ['¢]
o= - - = - = = = - & N4 N N N o™
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. 3 Desc. Car. Diametro @42
n XA XAz Xgj Sgj
1 42,1368 42,1368 42,13680 0,00000
g 42,1383 42,1383 42,13830 0,00000
3 42,1208 42,1297 42,12975 0,00007
4 42,1348 42,1348 42,13480 0,00000
5 42,1354 42,1346 42,13500 0.00057
6 42,1386 42,1386 42,13860 0,00000
7 42,1341 42,1340 42,13405 0,00007
8 42,1333 42,1332 42,13325 0,00007
9 42,1390 42,1389 42,13895 0,00007
10 42,1360 42,1363 42,13615 0,00021
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne° Caratt. 3 Desc. Car. Diametro @42
Varianza Dev. standard
Ripetibilita ] 0,000000093600 ] 0,00030584 EV  =0,00023994 s 0,00030594 < 0,000 %EV = 765% [ |
Ripetibilita & Riproducibilita | 0,000000093600 0,00030594 115 GRR =0,00023994 < 0,00030594 0,000 | %GRR = 7,65% |
Tolleranza = = 0,0160 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
H |
Risoluzione = %RIS = 0,62% (I}
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR = 7,65% ‘ e | | ]
0 15 25
i = %PV = 65,95% ; | : l
Dev.std.particolare e 0 50 100 150
. ] 1 |
9
Sistema di misura capace (RIS, %GRR)
Gelrag Corporale Group 2008/11: Verfahren 3
T min (%GAR ) = 0,0081584 T'min(%GRR) = 0,0048851
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 / 100625 GC_2_me.def GETRAG Sp.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura

Pagina
5/15

Q-D A S
Dataod. 30/11/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @42
N¢ calibro N° Part. 5178 N°Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 42,1280 LSS 42,1360 =0,0080
.y s . A
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 42,1200 _-0,0080
Nota
|
- +7 5%RAF
0,0010 —
T IE N
T : %
E 0,0005 - N
= =
2 2 )
o 00000—  2- S
[ =
E -0,0005 =
[s} =
i WV
-0,0010 =
= -7.5%RF
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T \ T T T 1
<4 € €« € « € « 4« < L < <« < q« &£ L L L L L L L L L <
~— [aV] @ =t wy w0 ~ w [=>] (=] — o™ 3] - w w ~ o] @ (=] = o (3] < (Te]
- - = = = ¥ = = == = & o &6 & o~ o
N Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne® Caratt. 3 Desc. Car. Diametro @42
n XA XA Xgj Sg)
11 42,1302 42,1303 42,13025 0,00007
12 42,1369 42,1369 42,13690 0,00000
13 42,1399 42,1399 42,13890 0,00000
14 42,1354 42,1354 42,13540 0,00000
15 42,1358 42,1353 42,13555 0,00035
16 42,1389 42,1389 42,13890 0,00000
17 42,1390 42,1390 42,13800 0,00000
18 42,1344 42,1344 42,13440 0,00000
19 42,1335 42,1336 42,13355 0,00007
20 42,1390 42,1373 42,13815 0,00120
Ne Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. 3 Desc. Car. Diametro @42
- Varianza Dev. standard i
Ripetibilila [ 0,000000093600 0,00030594 EV  =0,00023994 < 0,00030594 < 0,000 %EV = 765% [ |
Ripetibilita & Riproducibilita | 0,000000093600 0,00030594 15 GRR =0,00023994 50,00030594 50,000 | %GRR = 7,65% [0l [
Tolleranza = 0,0160 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0,62% P— : |
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR = 7.65% b | ; |
p p = & Gl 0 15 25
Dev.std.parlicolare = %PV = 65,95% \\— | t T ‘
0 50 100 150
[ |
= = '
bl
Sistema di misura capace {RIS,%GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
T min (%GRA | & 0,0081584 T'min(%GAR) = 0,0048951
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.det GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura Pg%';‘g
0-D A S
Dataod. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @42
N° calibro N° Part. 5178 N°Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 42,1280 LSS 42,1360 =0,0080
A
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 42,1200 _-0,0080
Nota
2 +7.5%RF
0,0010 —
T -
z F Y,
E_ 0,0005 — - P
e . s N oo e o ———— / v s oA
o 0,0000 — 2 == T — = o % D
E E -\-. 3 ‘\ f/_,
& -0,0005 — R o
a - \ .7
- v
-0,0010 -
. -7,5%RF
f T T I T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T |
€ L€ G L« oL o« L L L <« « <« <« L L L L < < < < < < < <
- [aV] o = w w ~ (19 (=] o ™ o o« ~ el w M~ @ (o2} o = N @ <t w
— — — — — pd puat — — — &~ o o o o ol
N* Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N© Caratt. 3 Desc. Car. Diametro @42
n XA:1 XA;2 Xgj Sgj
21 42,1360 42,1352 42,13560 0,00057
22 42,1357 42,1357 42,13570 0,00000
23 42,1397 42,1394 42,13955 0,00021
24 42,1355 42,1356 42,13555 0,00007
25 42,1353 42,1352 42,13525 0,00007
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. 3 Desc. Car. Diametro @42
B Vaﬁanzf.aﬁ B Woev. sla[:c{@'d
Ripetibilita 0,000000093600 0,00030594 EV  =0,00023894 < 0,00030594 < 0,000- %EV = 7,65% ]
Ripetibilita & Riproducibilita 0,000000093600 0,00030594 1S GRR =0,00023994 <0,00030594 < 0,000.| %GRR = 765% [ ]
Tolleranza = = 0,0160 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0,62% !3 }
0 5
Ripetibilila & Riproducibilita = %GRA = 7,65% !Q s p J
0 15 25
Dev.std.parlicolare = %PV = 65,95% L L l + |
0 50 100 150
= £ 3
Sistema di misura capace (RIS,%GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
T min (%GRA ) = 0,0081584 T'min(%GRR} = 0,0048951
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 /100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura e
a-D A S
Dataod. 30/11/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Pred. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @26
N¢ calibro N° Part. 5178 NeCaratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 25,9985 LSS 26,0055 =0,0070
aw s A
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 25,9915 _-0,0070
Nota
0,0010 — = +7,5%RF
1 z
T =
£ 00005
@ . e
Q A . oy " i P o - e ot P L e, .
o 0.0000— e e S i = 2
b i X
E =
= -0.0005—:
R -7.5%RF
I \ \ T T T I I T T = e \ \ T 1 T 1 G ]
€ <« 4« € « C« £ L €« L« <« L 4 L L€ L L L L& « L « <« <« <
— o~ [32] =r [Te] w0 r~ <] m o ~— o o« <t w w ~ @ <D (=] e o [s2) =t uwn
- — — — — — — — - — ™ o~ ol ol o ol
N Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne© Caratt. 5 Desc. Car. Diametro @26
n XA XA2 Xgj Sgj
1 26,0059 26,0060 26,00595 0,00007
2 26,0050 26,0050 26,00500 0,00000
3 26,0000 25,9999 25,99995 0,00007
4 26,0032 26,0031 26,00315 0,00007
5 26,0025 26,0024 26,00245 0,00007
8 26,0064 26,0064 26,00640 0,00000
7 26,0059 26,0059 26,00590 0,00000
8 26,0026 26,0027 26,00265 0,00007
9 26,0065 26,0066 26,00855 0,00007
10 26,0060 26,0062 26,00610 0,00014
N° Par. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N® Caratt. 5 Desc. Car. Diametro @26
i Varianza = Dev. standard_______ - . B
Ripelibilita 0,0000000088000 0,000093808 EV  =0,000073570 < 0,000093808 s 0,0 | %EV = 2,68% {»
Ripetibilita & Riproducibilita 0,0000000088000 0,000093808 '3 GRR  =0,000073570 < 0,000093808 50,0/ %GRR = 268% { | |
Tolleranza = 0 = 0,0140 Livello di fiducia = i-a = 95,000%
]
Risoluzione — %RIS = 0.71% [:' | J
0 5
L T
ipetibilita & Ri ibilita = %GRR = 2,68% [Q_ ‘ 1
Ripetigilita & Riproducibili s & =
i = %PV = ,53% { - | 1 =
Dev.std.particolare Yo 66,53 ) % i 7S
= N 0
Sistemna di misura capace (RIS, %GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
[ Trminmonn) =  0,0025016 | Trminmerr) = 00015009
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura Pgai"?g
Q-D A §°
Dataod. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro 326
N° calibro N° Part. 5178 NeCaratt. 5
L)
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 25,9985 LSS 26,0055 =0,0070
s . )
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 25,9915 _-0,0070
Nota
0,0010 — +7 5%RF
T d
E -
E, 0,0005 :
w S
o = Y
Q Wi ot o B -
o 0.0000- 5 S —
T E
| § -0.0008 -
[l e =
00010 — —-7,5%RF
\ T T T T T T T T \ T T \ \ T \ \ T T T T T T T T 1
€ € € « €« « L « L « L L L « L L L L L L < L L L <
. o~ ™ -r n w ~ «Q <N o ~— o™ @ < wn w ~ =2} (=] f=] o o [se} <t w
- - - - — - — — — — Y] o o o o Y]
N° Particolare / Cperatore —
Ne Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N*® Caratt. 5 Desc. Car. Diametro @26
n XA XA2 Xgj Sgj
11 25,9007 25,9895 25,99960 0,00014
12 26,0057 26,0057 26,00570 0,00000
13 26,0080 26,0080 26,00800 0,00000
14 26,0034 26,0033 26,00335 0,00007
15 26,0011 26,0006 26,00085 0,00035
16 26,0059 26,0059 26,00590 0,00000
17 26,0071 26,0071 26,00710 0,00000
18 26,0056 26,0056 26,00560 0,00000
19 26,0043 26,0043 26,00430 0,00000
20 26,0076 26,0075 26,00755 0.00007
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. <) Desc. Car. Diametro &26
Varianza Dev. standard —_n
Ripetibilita 0,0000000088000 [ 0,000093808 EV =0,000073570 = 0,000093808 = 0,00 %EY = 268% >
Ripetibilita & Riproducibilita 0,0000000088000 | 0,000093608 '3 GRR  =0,000073570 <0,000093808 <0,0 | %GRR = 268% [|> ‘
Tolleranza = T = 0,0140 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0,71% D T i
0 5
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR = 2,68% [I):] 1!5 2]-5 I
Dev.std.particolare = %PV = 66,53% l ! L 1 j
e : 0 50 100 150
. . ! 1
b}
Sistemna di misura capace (RIS, %GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
T min (%GAR ) = 0,0025016 T min (%GRR ) = 0,0015009
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 /100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



[
{ .
~ Capacita strumenti di misura P;‘?'?g
0-D A S
Dataod. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @26
N° calibro Ne© Part. 5178 N°Caratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 25,9985 LSS 26,0055 =0,0070
A
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 259915 _-0,0070
Nota
| o00010= +7.5%RF
T Z
E Z
£ 0,0005
%) =2 -
8
o 0,0000 — = S— e
© =
E z
5 -0,0005 i
0,0010 — -7,5%RF
T T T T T T T T T \ 1 T T T T T T T T T \ T T T \ ]
€ € € € €« € €« €« €« « L« « L« L L L L L < « <« <« o« <L <«
= [a¥] ™ < wn w M~ o (=] o - (o] (20 - wy Hal r~ [=4] [=2] (=] i o o o b el
b= — — — - —_ — — — — ™~ o o o Y] ol
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. 5 Desc. Car. Diametro @26
n XA XA2 Xgj Sqj
21 26,0021 26,0021 26,00210 0,00000
22 26,0036 26,0035 26,00355 0,00007
23 26,0055 26,0054 26,00545 0,00007
24 26,0049 26,0050 26,00495 0,00007
25 26,0020 26,0020 26,00200 0,00000
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. 5 Desc. Car. Diametro @26
i Vari§rE__ ) Dev. standard o, | e N L on
Ripelibilita 0,0000000088000 0,000093808 EV  =0,000073570<0,000093808 <0,0 | %EV = 268% [>
Ripetibilila & Riproducibilita 0,0000000088000 0,000093808 /15 GRR =0,000073570 <0,000093808 <00 | %GRR 268% [»
Tolleranza = T = 0,0140 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0.71% !E :
0 5
Ripelibilita & Riproducibilita = %GRR = 2,68% [m | 1
0 15 25
o E % _ o | | ! |
Dev.std.particolare %PV 66,53 G =0 50 %0
= = 5
Sistema di misura capace (RIS, %GRR)
Gelrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
T min (%GRR ) = 0,0025016 T min (%GRR = 0,0015009
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.del GETRAG S.p.A. R&R5178.0FQ




Capacita strumenti di misura Tg%'?g
a-D A §°
Dataod. 30/11/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @22
N¢ calibro N° Part. 5178 N°Caratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 21,9980 LSS 22,0050 =0,0070
g . A
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 21,9910 _-0,0070
Nota
0,0010 o - +7.5%RF
T -
E -
£ 00005
o z 1z a 1
o - ~ . I W N S
N 5 e 2T NN _— Nl N
<] 0,0000 = //’ S S SOl ol AN A
] E g & ’ 2
E -
3 -0,0005*:
-0,0010 — 7,5%RF
I T T T T T T T T T T I T T T T T T T \ \ T T T T T 1
< € € € L4 L L L L L T L L £ L L L L < < L« L L < <
W e o e e S @ o oo M opoE oA 822 R WS Y
N¢ Particclare / Operatore —
Ne Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N* Caratt. Desc. Car. Diametro @22
n XA XA2 Xg| Sgj
1 22,0014 22,0000 22,00115 0,00035
2 22,0021 22,0019 22,00200 0,00014
3 21,9963 21,9964 21,99635 0,00007
4 21,0986 21,9989 21,99875 0,00021
5 22,0008 22,0010 22,00080 0,00014
6 22,0025 22,0028 22,00265 0,00021
7 22,0047 22,0048 22,00475 0,00007
8 22,0014 22,0020 22,00170 0,00042
9 22,0043 22,0044 22,00435 0,00007
10 22,0052 22,0051 22,00515 0,00007
N¢ Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne Caratt. Desc. Car. Diametro @22
Varianza Dev. standard e )
Ripetibilita 0,000000038000 0,00019494 EV  =0,00015288 < 0,00019494 < 0,000; %EV = 557% [
Ripetibilita & Riproducibilita 0,000000038000 0,00019494 N5 GRR  =0,00015288 <0,00019494 <0,000: | %GRR = 557% [
Tolleranza = T = 0,0140 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione %RIS = 0,71% E ‘ ‘
0 5
Ripetibilita & Ri ibilita %GRR = 557% m : ]
ipetibilita & Riproducibili o 5 25
std. parti A = 83,47% | ‘ i | |
Dev.std.particolare %PV 5 o P &5
- 0
Sistema di misura capace (RIS, %GRR)
Gelrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
[ T min (%GRR ) = 0,0051983 l T'min (%GRR } = 0,0031190
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 /100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.0FQ



Capacita strumenti di misura ':f%“:‘g
0-D A §°
Data od. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @22
N° calibro N Part. 5178 NeCaratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 21,9980 LSS 22,0050 =0,0070
o A
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 21,9910 _-0,0070
Nota
0,0010 — +7,5%RF
i =
e =
£ 00005
o = 1 >
Q = I 7 s s N7
S 0.0000— e — P S e
@ = 2 I 4
E Z
5 -0,0005 —_
-0,0010— -7.5%RF
i T T T T T T T T T T \ T T T T T T T T T T T T T 1
4 < L€ € & « L& L L L L L L L L L oL L L L L L <« < <
- o o e w [{e} ~ [-+] (2] o — o™ ™ ~ wn w ~ @ o (=] g (] o« = w
- — - - — - — — — - (SR Y| o ™ ] 3]
N® Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. 6 Desc. Car. Diametro @22
n XAt XAz Xgj Sgi
11 21,9961 21,9961 21,99610 0,00000
12 22,0017 22,0015 22,00160 0,00014
13 22,0037 22,0037 22,00370 0.00000
14 21,9973 21,9969 21,9710 0,00028
15 21,9996 21,9999 21,98975 0.00021
16 22,0027 22,0026 22,00265 0,00007
17 22,0034 22,0036 22,00350 0,00014
18 22,0031 22,0032 2200315 0,00007
19 22,0033 22,0031 22,00320 0,00014
20 22,0054 22,0054 22,00540 0,00000
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N® Caratt. 6 Desc. Car. Diametro @22
) Varianza Dev. standard B
Ripetibilita 0,000000038000 0,00019494 EV  =0,00015288 < 0,00019494 < 0,000; %EV = 557% [
Ripetibilita & Ripreducibilita 0,000000038000 0,00019494 115 GRR  =0,00015288 <0,00019494 50,000 | %GRR = 557% [0
Tolleranza = = 0,0140 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0,71% LZ | }
0 5
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR = 557% m | |
0 15 25
Dev.sid.parlicolare = %PV = 83.47% 6 5r0 150 %0
- = g
Sistema di misura capace (RIS,%GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11; Verfahren 3
T min (%GRA ) = 0,0051983 I T'min (%GRR| = 0,0031190
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.0FQ



Capacita strumenti di misura

Pagina

Q-D A §° 1
Dataod. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @22
N¢ calibro N¢ Part. 5178 NeCaratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 21,9980 LSS 22,0050 =0,0070
A
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 21,9910 _-0,0070
Nota
0,0010 — +7 5%RF
i -
E B
E 0,0005
] Z 1 i il
&N - BT 39 o A " ’
S 0,0000 - s e £ %
2 . T e - s S R
] g 2= - i :
E 2
5 -0.0005;
0,0010 - -7,5%RF
I T T T T T T T T T T | I T T \ T T T T T T T T T
€ € « € € €« €« « L L L €« L« L L L L L L L L L L L <
-~ o far] = n [{e] M~ w [=2] o — o [+2] < n w M~ > [o}] Q . o™ o« =t [¥¢]
e T = = = S S < JY VIR VAN - A - VI <V
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. B Desc. Car. Diametro @22
n XA XA:2 Xgj Sgj
21 22,0001 22,0000 22,00005 0,00007
22 21,9976 21,9972 21,89740 0,00028
23 22,0016 22,0019 2200175 0,00021
24 22,0007 22,0010 22,00085 0,00021
25 21,9956 21,9951 21,99535 0,00035
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. 6 Desc. Car. Diametro @22
. Varianga Dev. slangarg i i .
Ripetibilita 0,000000038000 0,00019494 EV  =0,00015288 <0,00019494 < 0,000: %EV = 557% [
Ripelibilita & Riproducibilita 0,000000038000 0,00019494 )15 GRR  =0,00015286 50,0001949450,000:| %GRR = 557% ||
Tolleranza = T 0,0140 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
il
Risoluzione = %RIS = 0,71% \E‘ l
0 5
oo - i | | |
i = %GRA = 57% } - |
Ripetibilita & Riproducibilita %G 5.5 b3 ;s 25
—— ; % h % | ! | . ]
Dev.std.particolare %PV 83 : =5 0 50
- - 5
Sisterna di misura capace (RIS,%GRR)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
Tmin (%GRR) = 0,0051683 T'min(%GRR) = 0,0031190
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ




Capacita strumenti di misura ?;9/";'2
Q-0 A §°
Dataod. 30/11/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @20
N¢ calibro N¢ Par. 5178 NeCaratt. 7
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 19,9895 LSS 20,0000 =0,0105
0 3 A
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 19,9790 _-0,0105
Nota
0,0015 = +7.5%RF
T o0010=
E 0.0005—5
P = . -
Q £ 1 o e ame N e o :
S 00000 3= e :
£ -0,0005 =
3 =
2 0,0010=
-0,0015 7; -7,5%RF
T T T T T T T T \ T T T \ T T T T T T T T T T T T T 1
< € « <« L L L oL L L L L L L L oL L oL L <L < L L <L <
o o™ ™| ~ w w0 ~ w o o -— Lol o b2 un o ~ [+a) om [=3 A o~ (a2} b w
oy e RE g gt ED o - - & N N N o o
N* Particolare / Operatore —
Ne Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N¢ Caratt. 7 Desc. Car. Diametro &20
n XA XA Xgj Sgj
1 19,9849 19,9847 19,98480 0,00014
2 19,9835 19,9937 19,99360 0,00014
3 19,9799 19,9799 19,97990 0,00000
4 19,9814 19,9817 19,98155 0,00021
5 19,9946 19,9947 19,99465 0,00007
6 19,9940 19,9943 19,99415 0,00021
7 19,9885 19,9888 19,98865 0,00021
8 19,9951 19,9955 19,99530 0,00028
9 19,9959 19,9960 19,99595 0,00007
10 19,9920 19,9987 19,99885 0,00021
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N¢ Caratt. 7 Desc. Car. Diametro @20
- _Varianza___ Dev. standard K
Ripelibilita 0,000000036200 0,00019026 EV  =0,00014922 <0,00019026 < 0,000. %EV = 362% [
Ripetibilita & Riproducibilita 0,000000036200 0,00019026 115 GRR =0,00014922 <0,00019026 <0,000.| %GRR = 362% [
Tolleranza = T = 0.0210 Livello di fiducia = 1-a =] 95,000%
Risoluzione = %RIS = 0,48% !‘> I
0 5
Ripelibilita & Riproducibilita = %GRR = 362% E ‘ ? W
0 15 25
sld. parti = %PV = 128,83% I ‘ 1 ‘ |
Dev.sld.particolare S 50 100 =0
= - 0
Sistema di misura capace (RIS,%GRR)
Gelrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 3
T min (%GRR ) = 0,0050737 T'min(%GRR) = 0,0030442
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80/ 100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura ';ji"?g
0-D A S
Data od. 30/11/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @20
N¢ calibro N° Part. 5178 Ne°Caratt. 7
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 19,9895 LSS 20,0000 =0,0105
s . A
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 19,9790 _-0,0105
Nota
0,0015 = — +7,5%RF
l 0,0010 =
E =
= 0,0005 =
(=] =
8 = g - S
o 00000~  pE < - e
£ -0,0005 =
3 -
. 2 0,0010=
-0,0015 —; -7,5%RF
\ T T T T T I I T T T T T T T T T T T T T T T T 1 1
< 4 €@ €« € € L L« L L C € <« L L L L € <« L L L « L <
— o~ ™ <t uw w0 r~ [++] f=2] o — o~ ™ < u [{e] ~ [+ [«/] [=3 — o™ (23 = [Ye)
— — -— — — — — — — — ol o o [aY) [aY] ol
N¢ Particolare / Operatore —
N° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. 7 Desc. Car. Diametro @20
n XAl X2 Xgj Sgij
11 19,9802 19,9800 19,98010 0,00014
12 19,9853 19,9851 19,98520 0,00014
13 19,9955 19,9956 19,99555 0,00007
14 15,9812 19,9811 19,98115 0,00007
15 19,9948 19,9952 19,99500 0,00028
16 19,9954 19,9949 19,99515 0,00035
17 19,9954 19,9955 19,99545 0,00007
18 19,9877 19,9878 19,98775 0,00007
19 19,9969 19,9974 19,99715 0,00035
20 19,9997 19,9998 19,99975 0,00007
Ne° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N° Caratt. 7 Desc. Car. Diametro &320
. Varianza Dev. standard
Ripelibilita 0,000000036200 | 0,00019026 EV  =0,00014922 < 0,00019026 < 0,000 %EV = 362% [» [ |
Ripetibilit2 & Riproducibilita 0,000000036200 0,00019026 115 GRR  =0,00014922 < 0,00019026 <0,000.| %GRR = 362% [» | |
Tolleranza = T = 0,0210 -|: Livello di fiducia = 1-a = 85,000%
e P |
Risoluzione = %RIS = 0,48% t
0 5
Ripetibilita & Riproducibilita = %GRR = 362% m | }
ipetibilit, ipreducibilita 0 15 P
i = %PV = 128,83% l 1 [ i &
Dev.std.parlicolare e 50 100 180
5 - 0
Sistema di misura capace (RIS,%GRR)
Getrag Corporale Group 2008/11: Verlahren 3
| Tmnmomr) = 00050737 |  TmngicAR) = 00030442
Data Firma Dipartimento

30/11/2013 8.80 /100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&R5178.DFQ



Capacita strumenti di misura

Pagina
15/15

Q-DAS
Data od. 30/11/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posta di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. IN 1 RETTIFICA Desc. Car. Diametro @20
Ne calibro Ne Part. 5178 NeCaratt. 7
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 19,9895 LSS 20,0000 =0,0105
s . A
Caus. Pr. Unita di n mm LSI 19,8790 _-0,0105
Nota
0,0015 ér” = +7,5%RF
T 00010
E S
= 0,0005 -
S 0,0000= R
£ -0,0005 =
i) z
B 00010 =
-0,0015 —: - -7.5%RF
[ L T T T T | T T T T T T T T T T T T T ]
[ € €« € « C« L L« L L L L L L L L L L L L L L L < L <
— o 4] = wn [{e] M~ @0 (] (=} = o [52] <t uwn [ie] r~ [+ +] [=>] o — o [2e] =<t Tel
— M - - — — — — — — Y] o o o o o
N°® Particolare / Operatore —
Ne Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
Ne° Caratt. 7 Desc. Car. Diametro @20
n XA XAz2 Xg) Sgi
21 19,9947 19,9947 19,99470 0,00000
22 19,9816 19,9814 19,98150 0,00014
23 19,9943 19,9943 19,99430 0,00000
24 19,9846 19,9852 19,98490 0,00042
25 19,9759 19,9799 19,97990 0,00000
Ne° Part. 5178 Desc. Part. IN 1 RETTIFICA
N® Caratt. 7 Desc. Car. Diametro @20
Varianza Dev. standard
| Ripetibilita 0,000000036200 0,00019026 EV  =0,00014922 < 0,00019026 < 0,000: %EV = 362% [o [
Ripetibilita & Riproducibilita 0,000000036200 0,00019026 115 GRR  =0,00014922 <0,00019026 <0,000: | %GRR = 362% [p
Tolleranza = = 0,0210 Livello di fiducia = 1-a = 95,000%
T - - » | |
Risoluzione = %RIS = 0,48% b
0 s
s I
Ripelibilita & Riproducibilita = %GRR = 3,62% m - |
0 15 25
Dev.std.partical = %PV = 128,83% [ i I ! ]
SusicpRIcaal 0 50 100 150
Z & 0
Sistema di misura capace (RIS, %GRR)
Gelrag Corporale Group 2008/11: Verfahren 3
Tmint%GRR) =  0,0050737 Tmm@eaR) = 00030442 |
Data Firma Dipartimento
30/11/2013 8.80 / 100625 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. R&RA5178.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfgjiga
0-D A §°
Dataod. 05/12/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master 5178 Desc. Car. DIAMETRO 22
Ne calibro N°master Master 5178 N°Caratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 21,9954 Val. Nom 22,0000 LSS 22,0010 =0,0010
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di nmm LSl 21,9870 2-0.0130
Nota
1 — R = e w w wem mrs moa  e o em s e e - Xm+ 0,1°T
T 21,9965
£ Bt - . =ps el e B S Xg+3sg
521'9960? R S Tt 5 T e e TR e "‘\/\"R PN, SHE Sv
& 1 ' % e i Xg-3sg
g 21,9955 = - - C - - — = s = Xm
W 21,9950
= ]
<
0 21,9945+
R o S e p—— = Xm—0,1-T
T T T T '[ T T T '[ T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 50
N° Valore —
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xi
1 21,9960 6 21,9959 1A 21,9959 16 21,9957 21 21,9960
2 21,9960 7 21,9960 12 21,9961 17 21,9960 22 21,9960
3 21,9959 8 21,9959 13 21,9959 18 21,9958 23 21,9960
4 21,9958 9 21,9959 14 21,9961 19 21,9959 24 21,9958
5 21,9960 10 21,9959 15 21,9959 20 21,9959 25 21,9960
i X i Xi i Xi i Xi i Xi
26 21,9959 31 21,9960 36 21,9960 41 21,9960 46 21,9959
27 21,9960 32 21,9960 37 21,9961 42 21,9960 47 21,9958
28 21,9961 33 21,9960 38 21,9960 43 21,9961 48 21,9959
29 21,9960 34 21,9959 39 21,9957 44 21,9961 49 21,9958
30 21,9959 35 21,9961 40 21,9957 45 21,9959 50 21,9960
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 21,995400 Xg = 21,995944
LSI = 21,9870 Xmin g = 21,9957 Sg = 0,00010529
LSS = 22,0010 Xmax g = 21,9961 i
|Bi| = [Xq-xml = 0,00054400
T = 0,0140 Rg = 0,0004
Niot = 50 Nelf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
&y = = 885 Trin(Cq ) = 0,0028000
4'59
0,1-T-|Xq -
Ggperr L Rl TmnCg) = 00082407
2'Sg
,’> ‘
%RIS = 0.71% ; . T min (RIS ) = 0,0020000
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
05/12/2013 8.80/ 100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-IN1_5178.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ng/’iga
a-b A Ss°
Dataod. 05/12/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master 5178 Desc. Car. DIAMETRO 26
N*° calibro N°master Master 5178 NeCaratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 25,9948 Val. Nom 26,0000 LSS 26,0020 =0,0020
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di n mm LSI 25,9880 ;-0,0120
Nota
] e e s = == — - — = — Xm+ 0,1-T
T 25,9960 -
E 25,9955
© ] Xq+3s
& 25,9950 7 Zg .
0 3 | Xg-3ay
tn 25,9945 4
Z ]
P 25,9940 E
258985  _ _ =R e s Dt e S 01T
T T | T T T ‘ T T ‘ T T T T T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i Xj i Xj i Xj i Xi i Xj
1 25,9950 6 25,9950 11 25,9949 16 25,9948 21 25,9950
2 25,9950 7 25,9950 12 25,9950 17 25,9950 22 25,9950
3 25,9950 8 25,9950 13 25,9949 18 25,9949 23 25,9950
4 25,9949 9 25,9950 14 25,9951 19 25,9949 24 25,9949
5 25,9950 10 25,9950 15 25,9949 20 25,9949 25 25,9950
i X; i Xi i Xj i Xi i Xi
26 25,9950 31 25,9950 36 25,9950 41 25,9951 46 25,9949
27 25,9950 32 25,9949 37 25,9951 42 25,9950 47 25,9949
28 25,9950 33 25,9951 38 25,9950 43 25,9951 48 25,9949
29 25,9950 34 25,9950 39 25,9949 44 25,9950 49 25,9948
30 25,9950 35 25,9951 40 25,9949 45 25,9949 50 25,9950
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 25,994800 Xg = 25,994974
LSl = 25,9880 Xming = 25,9948 Sg = 0,000072309
LSS = 26,0020 Xmax g = 25,9951
[Bil = [Xg-Xm| = 0,00017400
T = 0,0140 Ry = 0,0003
Mot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
9= ?4'.2'T = 9,68 Trmin(Cq } = 0,0019236
Sg
0,1T-|Xg-X
. Ll £ T Tmne) =  0,0036634
2:5¢q
® |
%RIS = 0,71% w T Tmin (RIS} = 0,0020000
0 5
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
05/12/2013 8.80/ 100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-IN1_5178.DFQ




Q Capacita strumenti di misura s
a-D A §°
Dataod. 28/06/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. IS1 Desc. Car. DISTANZA 83.190 £0.025
N° calibro N°master MAR 450286 001 N° Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 83,1925 Val. Nom. 83,1900 LSS 83,2150 =0,0250
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 83,1650 2—0,0250
Nota
T
g e e e TR T e T s e E P M S e R  m T = =G Xm+ 0,1-T
E
o 83,196
[aY]
] 4
T 83,194
& -
> == +38g
83192 LS
o
< g
= 83,190
< 4
0
B BT i o e i i e e . e s 0 Xm—0,1-T
T T T T T T T T T T T ¥ T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i X i Xj i Xi i Xj i Xj
1 83,1928 B 83,1929 11 83,1928 16 83,1927 21 83,1926
2 83,1929 Z 83,1927 12 83,1928 17 83,1928 22 83,1926
3 83,1929 8 83,1928 13 83,1927 18 83,1928 23 83,1927
4 83,1929 9 83,1929 14 83,1928 19 83,1928 24 83,1928
5 83,1928 10 83,1929 15 83,1927 20 83,1928 25 83,1926
i Xi i Xi i Xj i Xj i X
26 83,1927 31 83,1827 36 83,1827 41 83,1925 46 83,1926
27 83,1927 32 83,1927 37 83,1928 42 83,1927 47 83,1925
28 83,1927 33 83,1927 38 83,1926 43 83,1926 48 83,1926
29 83,1927 34 83,1927 39 83,1926 44 83,1926 49 83,1926
30 83,1927 35 83,1926 40 83,1927 45 83,1926 50 83,1926
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 83,192500 ;(-g = 83,192716
LSI = 83,1650 Xming = 83,1925 Sg s 0,000107
LSS = 83,2150 Xmaxg = 83,1929 ]
IBi| = [Xg-Xm| = 0,00021644
T = 0,0500 Rg = 0,0004
Mot = 50 Nef 5 50
Minima riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cg =— = 23,38 T min (Cq) = 0,00284
4'Sg
0,1-T-|Xg-x%
gk = | Xg = i | = 22,37 Tmin (Gax ) = 0,00501
2'59
b
%RE = 0,20% ' t T min (%RE) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Dala Firma Dipartimento
28/06/2014 10/ 120614 GG_1_me.def GETRAG Sp.A. GETYRET HiBs1 90 MaH 330285

001.DFQ




Capacita strumenti di misura Pf%'?a
(-}
Q-D A S
Datacd. 28/06/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prava
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. ini Desc. Car. DISTANZA 83.190 £0.025
N¢ calibro N° Part. 3653 Ne Caratt. 1
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 83,1900 LSS 83,2150 =0,0250
\ . A
Caus. Pr. Unita di mmm LSl 83,1650 _-0,0250
Nota
0,004 - i e g =
g +7.5%T
= 00035
E E
o 0,002
o™~ -
= E
< 0,001 3 )
3 S . e
5% 0,000 3 i 2 TRt - QR
b = [
5 0,001 4
= =
= 0,002 3
2} 7
O 0,003
= -1.5%T
Do T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
<C << <t < << << <t < <C b [=1] [=2] @ om (aa] [=a] o0 faa] [a2) o
N° Particolare / Operatore —
Ne° Part. 3653 Desc. Part. in1
N° Caratt. 1 Desc. Car. DISTANZA 83.190 +0.025
n XA XA2 Xg| Sgj XB;1 XB:2 Xgj Sgij
1 83,2053 83,2053 83,20530 0,00000 83,2054 83,2053 83,20535 0,00007
2 83,2067 83,2068 83,20675 0,00007 83,2061 83,2063 83,20620 0,00014
3 83,2108 83,2111 83,21100 0,00014 83,2094 83,2095 83,20845 0,00007
4 83,1905 83,1902 83,19035 0,00021 83,1898 83,1900 83,18990 0,00014
5 83,1895 82,1900 83,18975 0,00035 83,1869 83,1891 83,18900 0,00014
6 83,1949 83,1949 83,19490 0,00000 83,1946 83,1947 83,19465 0,00007
7 83,1891 83,1890 83,18905 0,00007 83,1884 83,1885 83,18845 0,00007
8 83,1867 83,1865 83,18660 0,00014 83,1858 83,1858 83,18580 0,00000
9 83,1877 83,1875 83,18760 000014 83,1871 83,1870 83,18705 0,00007
10 83,1782 83,1781 83,17815 0,00007 83,1778 83,1781 83,17795 0,00021
N° Part. 3653 Desc. Part. in1
N<° Caratt. 1 Desc. Car. DISTANZA 83.190 +0.025
Varianza Dev. standard
Ripetibilita 0,000000018750 0,00013693 EV  =0,00010476 < 0,00013693 < 0,000 %EV = 1,10% P
Riproducibilita 0,00000015025 0,00038762 AV =0,00011304 5 0,00038762 < 0,012 %AV = 3,10% [
Interazicne 0,000000084250 0,00029026 1A =0,00015373 < 0,00029026 < 0,000 %A = 232% P
Ripelibilita & Riproducibllita 0,00000025325 0,00050324 115 GRA  =0,00035413 < 0,00050324 50,012 | %GRR = 4,03% [
Tolleranza = = 0,0500 Livello ¢i fiducia = 10 = 95,000%
o P [ |
Risoluzione = %RE = 0,20% 3 3
Lo ) " ) . BT l | 1
Ripetibilita & Riproducibilita %GRR 03% 0 5 o5
: R 4 . 3 [ | I | l
Dev.std.particolare = PV 83,05% S 5 0 %0
] ] - IF".L“““‘JM_"T-” = = e &
numero di categorie dislinte = ned = 29 i
Sistema di misura capace (%RE,%GRR)
GETRAG Corp Group 2011: Type 2
[ Tmnmerr) = 0,0134 [ Twnmermy = 0,00805
Data Firma Dipartimento
5 MAR 450285
28/06/2014 10 /120614 GC_2_me.def GETRAG S.p.A. RR TYPE 2_H 83.190_ 5

001.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf?i;‘a
a-p A §°
Dataod.  01/02/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Rettifica Diam.
1S1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tornio Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Antiorario
N¢ calibro MOA 450172 001 N© master MOA 450173 001 N*® Caratt. MSA 1
Ris. calibro 0.1 Valore reale mast. 35 Val. Nom. 0,0 LSS 35,0 = 350
Caus. Pr. CGK Unitd di misura  sec Unita di m sec LSl 250 i 25,0
Nota Prova di ripetibilita MSA 1 sul Master posizione diametro 820 senso di rotazione Antiorario
o
(i3
L e e e —t Xm+0,1-T
2 ]
g
2 35,5
£ &
< =
=} ] Xg+3sg
o 35,0 g Xm
w o -
% g Xg -359
2 34,57
S i
() N
o -
ZiEA N s e = e S o s e R ae o e = s e A mmw ) e e e S S o em e Xm—0,1-T
& 1 T T T T T T T T
0 1 2 a 4 5 6 & 9 10 11
N° Valore —
i Xj i Xi
1 35,0 6 34,9
2 35,0 7 34,9
3 35,0 8 348
4 34,9 9 35,0
5 35,0 10 34,9
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 35,000 Xq = 34,940
LSl = 25,0 Xming = 34,8 Sq = 0,0699
Lss* = 35,0 Xmaxg = 35,0
[Bil = [Xg-xm| = 0,060000
T* = 10,0 Rg = 0,2
Ntot = 10 Neff = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cg= = 7,15 Tmin(Cg) = 1,860
4‘Sg
0,1-T-|Xg - Xm |
gk = ————T = 6,72 Tmin (Cgr ) = 2,460
2-5¢
o
%RE = 1,00% ; T min (%AE ) = 2,000
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cqgk}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
01/02/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. TEST DRALL_MASTER

820 2014-01-10.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf’j’i:‘a
Q-0 A §°
Dataod. 01/02/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova F‘i;ettifica Diam.
151
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tornio Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Orario
Ne calibro MOA 450172 001 N° master MOA 450173 001 N° Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,1 Valore reale mast. 35 Val. Nom. 0,0 LSS 350 = 350
Caus. Pr. CGK Unita di misura  sec Unita di r sec LSl 25,0 ; 25,0
Nota Prova di ripetibilita MSA 1 sul Master posizione diametro 820 senso di rotazione Orario
T
830]— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - —-— - —-—-—-— Xm+ 0,1T
Ke) ]
a =
= 855
,.é- ] = ?g-ﬂ-SSg
$ 35,0 —|_ xm
& 1 %
& ]
T 345 —|¥a-3sg
0O .
[+ -
8 340 QAT
st L £ B0 A dmn e Wl = B B T W AR L s e s ) Xag B g sl eeg & I B Eee S — Xm—0,1-
& T T T T T T T T T T -
0 1 2 3 4 5 6 ¥ 8 9 10 11
N*°Valore —
i Xj i Xj
1 34,8 6 34,7
2 34,9 7 35,0
3 34,8 8 34,7
4 35,0 9 34,9
5 35,0 10 34,8
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 35,000 *g = 34,860
LSl = 25,0 Xming = 34,7 Sg = 0,117
LSS* = 35.0 Xmaxg = 35,0 . N
|Bil = [xq-%m]| = 0,14000
T = 10,0 Rg = 0.3
Niot = 10 Neff = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
w PRI S | Corh eyt e sl
02T i i
Cq= - 4,26 L’" T ‘@ Tmin (Cq) = 3.122
4's9 0 1 1,33
[T e AT e [ T T
0,1T-|Xq - X T e T
Cgk = M = 3,66 Iﬁ T T ﬁ Tmin {Cgk ) = 4,522
2-54 0 1 1,33
%RE = 1,00% p ! ‘ T min (%RAE ) = 2,000
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
01/02/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.pA. TEST DRALL_MASTER

220 2014-01-10.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfﬁ":‘a
a-D A §°
Dataod. 09/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova F:;ettifica Diam.
1S1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tornio Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Orario
N calibro MOA 450172 001 N° master MOA 450173 001 N°Caratt. MSA 1
Ris. calibro 0,1 Valore reale mast. 28 Val. Nom. 0,0 LSS 350 = 350
Caus. Pr. CGK Unita di misura  sec Unita di r sec LSl 250 ; 25,0
Nota Prova di ripetibilita MSA 1 sul pezzo 1S2 250.6.5178.35 diametro @20 senso di rotazione Orario
L
o
L e T s = - 0,1
&, 0 Xg+3Sg i 2
2 o
= X
S 285 i
= Xg-38g
Q
$ 28,07 A
& 1
i e
T 27,5
Q 2
(1] -
8 27,03 01T
o e e B Bl il oo = e = G R e e e il e e I e —_ Xm—0,1-
B T T T T T T T T T T -
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
N® Valore —
i Xi i Xi
1 28,5 6 28,7
2 28,6 7 286
3 28,6 8 28,7
4 28,7 9 288
5 28,6 10 28,6
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 28,000 Xg = 28,640
LSl = 25,0 Xming 5 28,5 Sg = 0,0843
LSS* = 35,0 Xmaxg = 28,8
[Bi| = [Xg-xm| = 0,64000
T = 10,0 Rg = 0,3
Niot = 10 Nelf = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2'T
Cq = = 5,93 Tmin(Cq) = 2,243
459
0,1-T-|%Xq-%
G Lldgdml oy Trin@g) = 8,643
2-sg
%RE = 1,00% p I I T min (%RE ) = 2,000
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

09/04/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. TEST DRALL_IS1_5178_2014-04-09.DFQ



Capacita strumenti di misura Pf‘g/i:‘a
0-D A S°
Dataod. 09/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Pred. NN Posto di prova réettifica Diam.
1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tornio Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Antiorario
N¢ calibro MOQA 450172 001 N master MOA 450173 001 Ne Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0.1 Valore reale mast. 28 Val. Nom. 0,0 LSS 350 = 350
Caus. Pr. CGK Unita di misura  sec Unita di m sec LSl 250 . 250
Nota Prova di ripetibilita MSA 1 sul pezzo 1S2 250.6.5178.35 diametro 820 senso di rotazione Antiorario
=)
(13}
L2901 *m+0,1-F
2 ]
& il
g i
= 28,5
< i
5 a1
g e e R e e g 2 R R et g m T e S = Xm
w .
| 5=t
o ]
= 27,5
g ]
a ]
1] -
BIATESE s e e pe 2 S ) T S AR Tt IR s Saeh SRS R et G0 B F T Be = Xm—0,1-T
e T T T T T T T T T T
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
N° Valore —
i X i Xj
1 28,5 6 28,7
2 28,5 7 28,6
3 287 8 28,6
4 28,8 9 28,5
5 28,4 10 28,7
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 28,000 Xg = 28,600
LSl = 25,0 Xming = 28,4 sg = 0,125
L5S" = 35,0 Xmaxg = 23,8 X
[Bil = [Xg-Xml| = 0,60000
T = 10,0 Rg = 04
Niot = 10 Nefl = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Bl e = 4,01 Tmi = 3,317
g dsq min (Cgq )
0,1-T - |Xg - %
ol Lk ) Tomog = 9,318
E'Sg
{'\
%RE = 1,00% k- [ I T min (%RE ) = 2,000
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cgq,Cgx)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Dala Firma Dipartimento

09/04/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. TEST DRALL_IS1_5178_2014-04-09.0FQ
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GETRAG S.p.A.
Numero: 3.1.1

Titolo:

Campi di applicazione dei laboratori del Sistema di Qualita Aziendale B/BPM
(Laboratory scope ).

Breve descrizione:

Il Sistema di Qualita Aziendale a garanzia della validita delle tarature, controlli e prove
effettuate presso lo stabilimento di Bari dispone dei seguenti laboratori:

1. Laboratorio di calibrazione degli strumenti di misura

2. Laboratorio di misura delle caratteristiche dimensionali e geometriche

3. Laboratorio metallurgico e chimico

Obiettivo:

Descrivere il campo di attivita dei laboratori interni che effettuano tarature, controlli e
prove.

Responsabile dei contenuti e modifiche:

Responsabile B/BPM

Allegati:
3.1.1/A “Lista strumenti ed apparecchiature dei Laboratori”
Edizione: 03 Pagina 1 di 4 Capitolo 3.1.1

Giugno 2010 Manuale dei Processi



