PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DR2R 012_803503 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369300 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -

OPERATORE | pAaTA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 18, 42014 | 3 | | -

IiNp| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

18, 4.2014 15 ora 35 min.SS5. Osec

15 GDT OSCILL. ASSIALE
© } SUPERF.SUP t 0.011 0.030 ++
17 GDT OSCILL. RADIALE
G} DIAM.X SAL t 0.005 0.030 +
27 GDT OSCILL. ASSIALE
5¢  BATT.ZR2 t 0.018 0.020 Hht
32 GDT OSCILL. ASSIALE
(p SUPERF.INF t 0.016 0.020 bt
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. z -6.411 -6.380 0.050 -0.050 -0.031 ---
201 SUPERFICIE RYCHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZIONE
FASC.DENT. 4 12.944 12.840 0.100 -0.100 0.004 +
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. z 29.002 28.990 0.050 -0.050 0.011 +
204 CERCHIO I
DIAM. I.SUP D 48.807 48.800 0.039 0.000 0.007 ---
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 48:804 48.800 0.039 0.000 0.004  ~~--
207 CERCHIC E RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X ZR2 D 71.082 71.085 0.015 -0.015 -0.003 -
208 CERCHIO E RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM,DENT. D 90.226 90.200 0.075 -0.075 0.026  ++
210 SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE
ALT. GRAD. 2 28.044 28.040 0.050 -0.050 0,004 +
214 DISTANZA ( 212) | ( 213)

ALT.X ER2 Z 15.100 15.300 0.056 -0.050 0.000 +=
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DATA :15.12.2034 HOMEP=:DR2R 01%_ 803503 PARTNO: 2 - B -
TRl NOMI f IDF |8Y| VAL ATT | VAL NOM [ TOL.S | TOL.T | pEV | mag
TR D I o I o e e g g e ErAE Doz ) B R _Sm s == - 3 E 3 e
218 CERCHIO E RICHIAMC ( 20) CON TRASFORMAZIONE

TTAM, CENTE D 70,471 FO.500 9,300 -0.300 -0.439 -
218 CERCEIO B

DEAM. A BT o 52,022 55,025 0.015 -D.015 -g.903 -
217 _ GET OSCIEL, RALERLE

QSC.EH t 0,013 G.430 ¥++
2El GDT EINGRRITA'
222 GDT LINBEARITA®

LIW, 0 tx 4.005% 0.01Ln Bt ax
23§ GOT PRRATLELISMD

FORD tax 0.004 0.028 +
227 CEACHIOD B

DIRM.CA TN D 59,024 52.025  §.015F <B.915 -D.£01 2=
230 SUFERFICIE RICHATAMG { 26) CON TRASHORMAZIONE

ALY TENTR % 12.528 12,800 0,100 -0.3100  0.026 46

4 ora 1 min Si.84zen
——meww Traglerimento dati gay LONEINEQ rwanc—
======mwnh:::::nma&—-—~mm TR T e e o il -3 LY Has===n.oounn
mﬂ - Tm1

EEEEERNEpa e o e = TR o e G2 ER ¥ o mm e e gy e T e e s o e e




PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DR2R 012_803503 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369300 |PRISMO SaCC | GETRAG | T. soFrT | -

OPERATGRE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 1B. 4.2014 | 2 i | -

iB. 4.2014 15 ora 48 min 17. Usec ’ .

15 GDT OSCILL. ASSIALE
:;g SUPERF. SUP t 0.010 0.030 ++
17 GDT OSCILL. RADTALE
5§ DIAM.X SATL t 0.006 0.020 +
27 @DT OSCILL. ASSIALE
BATT. ZR2 t 0.018 0.020 bt
3z GDT OSCILL. ASSIALE
{o0 SUPERF.INF £ 0.017 0.020 .
200 SUPERFICIE
GRAD, INF. zZ -6.411 -6.380 0.050 -0,050 -0.031 -—-
201 SUPERFICIE RICHIAMO { 26) CON TRASFORMAZIONE
FASC.DENT. 4 12,944 12.940 0.100 -0.100 0.004 «+
203 SUPERFICIE RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT, % 29.000 28.990 0.050 -0.050 0.01.0 +
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 28,807 48.800 0.039 0.000 0.007 ---
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 48.804 48,800 0.039 0.000 0.004 —--w
207 CERCHIO E RICHIAMO { 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X ZR2 D 71.081 71.085 0.015 -0.015 -0.004 --
208 CERCHIO E RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.DENT. D 90.225 90.200 0.075 -0.075 0.026 ++
210 SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE
ALT. GRAD. Z 28.044 28,040 0,050 -0.050 0.004 4+
214 DISTANZA ( 212) | ( 213)

ALT.X ZR2 b/ 15.100 15.100 0.080 -0¢.050 G.000 +-
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PRTA :3i9.13%.2034 HOKFEPZ:DRZR 012 8035063 PARTING: 2 - 2 -
IND] NOMY  / IDF |BY| VAL RTT | VAL WOM | DOL.& | TOL.X | DEV | Mag
wm&::z::::::;:wﬁ:::::::mwau========;;§amw::::::.—,;:.mmﬁazzazzzmuwwage- [ ]
215 CERCHIO B RICHIAMD [ 20) CON TRASFORNAZIONS
DUORN', CENTE. B T0.471 TE.S00 $.300 =D.300 -0,928 -
216 CERCHIO B
DIAM.E&WSU e} 8@.022 59.025 .05 ~0.015 -40.%03 -
217 BDYT QBEUILDL. RADIARLE
@ s QBC.EK & f1.005 .30 +
221 GDT LINGKRRITL'
LTw. 184 tx 0.005 0,310 S
223 GDT LoKBARITA®
LI%. O Ex {.00% 0.018 sfarfe e
235 GUT FRRALELELISMO
FORG Ex 0. o044 2.029 -
227 CERCHIO ®
TIRMLON TN D 59,024 &5 .025 .08 ~0.015 0,002 L
230 SUPERFICIE HICHTAMS ( 28} cow TRASFORMAZIONE
ALT LENTH % 12.8528 12,500 0.100 ~$.300 0.028 e
4 ora % min 51,8456
------ Trasferimento dati SAM conclyusq ==swc—cccwen
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DR2ZR 012_803503 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | CPERAZIONE
2501369300 [PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -

CPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 1B. 4.2014 | 3 i -

IND| NOMI / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

18. 4.2014 15 ora 53 min 23. Osec

15 GDT OSCILL. ASSIALE
Vb SUPERF . SUP t 0.022 0.030 4
17 GDT OSCILL. RADTALE
DIAM.X SAL t 0.004 0.030 +
27 GDT OSCILL. ASSIALE
BATT. ZR2 t 0.018 0.020 bt
32 GDT OSCILL,. ASSIALE
flp SUPERF.INF t 0.003 0.020 +
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z -6.412 -6.380 0.050 -0.050 -0.032 ---
201 SUPERFICIE RTICHIAMC ( 26) CON TRASFORMAZIONE
FASC.DENT. Z 12.934 12.940 0.10¢ -0.100 -0.006 -
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 28.990 28.990 0.050 -0.050 0.000 +-
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 48.817 48.800 0.039 0.000 0.017 -
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 48.818 48.800 0.039 0.000 0.018 -
207 CERCHIO E RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X ZR2 D 71.096 71.085  0.015 -0.015 0.011  +++
208 CERCHIO E RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.DENT. D 90.209 90.200 0.075 -0.075 0.009 +
210 SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE
ALT, GRAD. Z 28.033 28.040 0.050 -0.050 -0.007 -~
214 DISTANZA ( 212) | ( 213)

ALT.X ZR2 a 15.099 15.100 0.050 -0.050 -0.001 -
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PATA :15.72.2014 NOMEPZ:DR2R 012 803503 DAETHO ¥ - 2 -
THB]  NOMI  / IDF |S¥[ VAL ATT | VAL NOM | TODL.S | TOL.I | DEV | Mam
|- F -3 = MBREE Lo s e o o e G R B fodbe ) - E = R ettt e i a4
218 CERCHIO E RICHIANMG { 20) CON TRASFORMAZIONE

BIEM . CENTR D 70,458 79,500  0.300 -0.300 -0.082 0~
218 CERCHID E

DIAM.CA 80 D 5%, 024 59,025 {.0315 ~0.015 -0.002 020 -
317 GNT OSCILL. BADTALE

osc.m{@ E 6,004 0.030 "
221 enT LOVEARITA'

LIN. 159 fac 0,007 0,010 bt
223 GOT LINEARLTR'

LIM. 0 £ 0.008 0.010 Ao
298 GDT PARALLELISHMO

FORO tx 0,003 0,020 o+
227 CERCHIO E

DIAM.ZA TR D 59.029 59,028  0.015 -0,0i5 Q.04 +
Lo o SUPERFICIE RICHIAMO { 26) CON TRASTORMLZIONE

BLT_DENTA i 12,519 12.5080 0,100 0,100 0.018 4

g ora 4 min 49.77den

------ Trasfeximento dati SAM coneiump —-——--rmwem=s
R R ST A L e sy SEFRHN E T oS S St i 5 R e PR R s s RRERE e
NG - TERM.
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PROTOQCOLLO DI ﬂISURA ZEIS5 UMESS

DR2R 012 803503 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369300 |PRISMO SACC | GETRAG | T. sorT | -

OFERATORE | pata | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 18. 4.2014 | 4 | | -

IND| NOMI / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | ToL.T | PEV | MAG

ip. 4.2014 16 ora 42 wmin 38, Osec

15 GDT OSCTLL. ASSIALE
Yo superr.sup t 0.021 0.030 et
17 GDT OSCILL. RADIALE
DIAM.X SAL t 0.003 ¢.030 +
27 GDT OSCILL. ASSIALE
BATT.ZR2 t 0.016 0.020 +++4+
a2 GDT OSCILL. ASSIALE
@D SUPERF. INF t 0.014 0.020 F4b
200 SUPERFICIE
GRAD, INF. Z -6.410 -6.380 0.050 -0.050 =-0.030 ---
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZIONE
FASC .DENT. 2 12,933 12.940 0.100 -0.100 -0.007 -
203 SUPERFICIE RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 28,989 28.%90 0.050 -0.050 -0.001 -
204 CERCHIO T
DIAM,I.SUP D 48,821 48.800 0.03% 0.000 0.021 «+
205 CERCHIO I
DIAM.T.INF D 48.823 48.800 0.039 0.000 0.023 +
207 CERCHIO E RICHIAMC ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X ZR2 D 71.090 71.085 0,015 -0.015 0.005  ++
208 CERCHIO E RICHIAMO { 18) CON TRASFORMAZTIONE
DIAM.DENT . D 90.202 90.200 0.075 -0.075 0©.002 +
210 SUPERFICIE RICHIARMO {( 24) CON TRASFORMAZIONE
ALT. GRAD. Z 28.034 28.040 0,050 -0.080 -0.006 -
214 DISTANZA ( 212) | ( 213)

ALT.X ZR2 2 15.102 15.1689 0.050 -0.050 0.c002 +



S SESC T NSNAE Es s e e  r  ER B M TR L LA e M e T T S R TR
PRTA 118.22.2034 HOMBEPZ:DR2ZR 132 BO3503 PARTHO: 3 - 2 -
THR]  NEMI 7 XDF |S¥| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.T | DEV | Mag
ot o o S ) e o S SR S T 0 O R B b e e nt e e g e e eoge g
215 CERCEIO B RICHIAMG {  20) CON TREREFORMALZIONE
BIAM.CENTR o 70,488 e -1 | 4.300 ~0.300 -¢.002 -
218 CERCHIO B
DIEM.EE 20 D 85,024 5o.h2s8 J.0485 -~0,.015 -0,002 -
217 GPT OSCILEL. HADTALE
ot ) USCL K & 6,004 d.030 +
224 GDT LINDARTTAC
LIM. 184 b 0,007 U. 010 Fefep
223 G LINEARDTLY
BI¥., © X 4.005% 0.0ko ks o
228 GDT PARAIIELISMG
PORD tx 0.0303 0.020 'I'
227 CERCHIO B
DIAM TR IN b 52,029 59,028 0.01% -4.018 0. 034 +
23p BUPERFICIE RICHIMMO { 26) CON TRASFORMAZIONE
AUT DENTA ] 12,518 12,500 3.100 -0.3100 &.0L8 +
0 6ra 4 min 45.77aec
----- - Trasferimento dati SAMN conclumg -—-----memmuw
e = FEREZDe padtbd - f E o - HESccoss=== e R AT EE R e T TR S e
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PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

DR2R 012 803503 CICLC CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369300 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -

QPERATORE | pata | NUMERO PART. | COD. MRCCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 18. 4.2012 | s | | -

IND| ©NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | ToL.s | TOL.T | DEV | MaG

1B, 42014 16 ora 11 min 11. Osec

15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. SUP t 0.022 0.030 o
17 GDT OSCILL. RADIALE
DIAM.X SAL t 0.004 0.030 +
27 GDT OSCILL. ASSIALE
BATT.ZR2 t 0.019 0.020 i
32 GDT OSCILL., ASSIALE
@0 SUPERF. INF t ¢.003 0.020 +
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. z -6.412 -6.380 0.050 -0.050 -0.032 ---
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZIONE
FASC.DENT. Z 12.933 12.%40 0.200 -0.100 -0.007 =
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. b 28.989 28.99%0 0.050 -0.050 -0.001 -
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 48.816 48.800 0.033 0.000 0.015 -
205 CERCHIO I
DIZM.I.INF D 48,817 48.800 0.03% 0.000 0.017 -
207 CERCHIO E RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X ZR2 D 71.094 71.085 0.015 -0.015 0.009 44+
208 CERCHIO E RICHIAMC ( 18) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.DENT. D 90.207 90.200 0.075 -0.075 0.007 +
210 SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE
ALT. GRAD. Z 28.032 28.040 0.050 -0.050 -0.008 -
214 DISTANZA ( 212) | ( 213)

ALT.X ZR2 pA 15.099 15.100 0.050 -0.050 -0.001L -
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DATA :32,12.2014 NDMBERz:DRIE D1z _Bd3803 PARTHO: 5 - 2 -
mWp}  woMI /4 IDF |s¥] VAL RIT [ VAL #ees | TOn.8 | TOR.T | pEV | Mag
e s e R W T ==;¢wu=2::::::;5&#:::::::;;@&2& ——————— t= TR B e
ZLE . CERCHIQ E RICHIAMD ( 20) ¢on TRASFORMAZIONE
DIaM, CENTR B T0.49% 70.500 0.300 -9.300 -9.903 -
218 CERCHID &
?;‘::m,ca_su D 59,023 58,025 6.01l5 ~0.615 -p.50% =
21 COT OSCILYL. BADIALE
QR0 EK t ¢.00% 0.035 %+
223 GDT LONRARITAS
LIN. 180 tx .007 e R e! S
223 QDT LINEARTTAY
LIiH., ¢ Lt 0,006 8. 010 ERWEES
226 GDT PARALLELISHO w ET
FORO Ex 0.003 §.020 ST v
-4
227 CERCHIO & LT
TIRM.CA_IH D 58 027 B2.085 0,025 4,015 g.a02 3,
230 SRFERFICTIE RICHTAMO [ 28) CoN TRASFORMAZIONE oy
BLT LENTR z 12.81% 1Z2.5400 0,100 =0.100 g.aL7 S
1 okm 1 win 49,8%9sac
Tme==-- Trasfeximento dati SAM conelusg —m--- Se—emw
E::::.“WME“—"‘“ FEETR R o=y B o== ::W&ﬁ‘::::::ﬂﬁ [ R o g =§=ﬂhﬂ=ﬂ===§} i’f‘:::::#ﬁﬁﬁ'
CHC - TERM.
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZR2G 012_803481 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364075 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 20. 4.2014 | //32.676-190 | ppap pzl | -
IND| NoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

20. 4.2014 15 ora 46 min 19. Osec

201 CERCHIO E RICHTAMO ( 19} CON TRASFORMAZIONE
DIAM. EST. D 119.012 119.000 0.050 -0.050 0.012  +
202 SUPERFICIE RICHIAMO { 15) CON TRASFORMAZIONE
ALT. 15.1 |4 15.104 15.100 0.025 -0.025 0.00¢ +
207 DISTANZA ( 205) | ( 206)
FASCIA DEN 7 17.497 17.500 0.100 -0.100 =-0.003 -
208 SUPERFICTE RICHIAMO ( 23} CON TRASFORMAZIONE
SALTO CAML Z 0.011 0.000 0,015 =-0.015  0.011  ++++
209 CERCHIO I
DIAM, I.SUP D 71.187 731.18¢ 0.030 -0.030 0.007 +
210 CERCHEIO I
DIAM.I.INF D 71.183 71.180 0.030 -0.030 0.003 +
211 CERCHIO I
DIA.X SALD D 71.046 71.050 ©0.015 ~0.015 ~-0.004 --
221 GDT LINEARITA'
ML-180 £x 0,002 0.010 +
-~
223 GDT LINEARITA' ~ Mo MCHE J‘r"ﬁ
ML-0 tx 0.023 0.010 A wCEenDd | 0.013
226 GDT PARALLELISMO
PARALL~ML tx 0.001 07020 +
229 GDT PARATLLELISMO
PAR_A/B t 0.010 0.030 +
------ Trasferimento dati 8AM concluso ------------
CNC - TERM.
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZR2G 012_803481 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364075 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ,DISEG.FIN.
| 20. 4.201¢ | //32.676-190 | ppap pz.2 [ -
IND| NOMI / IDF |8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

20. 4.2014 15 ora 49 min 59. 0Osec

201 CERCHIO E RICHIAMO ( 19) CON TRASFORMAZIONE

DIAM. EST. D 119.014 119.000 0.050 -0.050 0.014  ++
202 SUPERFICIE RICHIAMO {( 15) CON TRASFORMAZIONE

ALT. 15.1 b4 15.110 15.100 0.025 =-0.025 0,010  ++
207 DISTANZA ( 205) | ( 206)

FASCIA DEN Z 17.492 17.500 0.100 -0.100 -0.008 -
208 SUPERFICIE RICHIAMO {( 23) CON TRASFORMAZIONE

SALTO CAM1 Z 0.012 0.000 0.015 =-0.015 0.012  ++++
209 CERCHIO I

DIAM.I.SUP D 71.189% 71.180  0.030 -0.030 0.009  ++
210 CERCHIO I

DIAM.I.INF D 71.186 71.180 0.030 -0.030 0.006 +
211 CERCHIO I

DIA.X SALD D 71.047 71.050 0.015 -0.015 -0.003 -
221 GDT LINEARITA'

ML-180 tx 0.002 0.010 +
223 GDT LINEARITA'

ML-0 tx 0.002 0.010 +
226 GDT PARALLELISMO

PARALL-ML tx 0.004 0.020 +
229 GDT PARALLELISMO

PAR A/B t 0.009 0.030 ++

—————— Trasferimento dati SAM concluso -----w~=-----
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PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

ZR2G 012_803481 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364075 |PRISMO SACC | GETRAG - | T. soFT | -
OPERATORE | DATA | WUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 20. 4.2014 | //32.676-190 | ppap pz.3 | -
IND| NoMI / IDF  |8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

20. 4.2014 15 ora 53 min 15, Osec

201 CERCHIO E RICHIAMO ( 19) CON TRASFORMAZIONE

DIAM. EST. D 119.013 119.000 0.050 -0.050 0.013  ++
202 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

ALT, 15.1 Z 15.097 15.100 0.025 -0.025 -0.003 -
207 DISTANZA { 205) | ( 206)

/M§3 FASCIA . DEN Z 17.488 17,500 0.100 -0.1i00 -0.012 -

208 SUPERFICIE RICHIAMO ( 23) CON TRASFORMAZIONE

SALTO CAM1 Z 0.013 0.000 0.015 -0,015 0,013  ++++
209 CERCHIO I

DIAM.I.SUP D 71,187 71.180  0.030 -0.030 0.007 +
210 CERCHIO I

DIAM.I.INF D 71.183 71.180 0.030 -0.030 0.003 +
211 : CERCHIO I

DIA.X SALD D 71.044 71.050 0.015 -0.015 -0.006  --
221 GDT LINEARITA'

ML-180 tx 0.004 0.010 ++
223 GDT LINEARITA'

ML-0 tx 0.002 0.010 +
226 GDT PARALLELISMO

PARALL-ML tx 0.001 0.020 +
229 GDT PARALLELISMO

PAR _A/B t - 0.014 0.030 ++

—————— Trasferimento dati SAM concluso ------===-=--
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PROTCCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZR2G 012_803481 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364075 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 20. 4.2014 | //32.676-190 | ppap pz.4 | -
IND| NOMI / IDF |8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

20. 4.2014 15 ora 56 min 28. Osec

201 CERCHIO E RICHIAMC { 19) CON TRASFORMAZIONE

DIAM. EST. D 119.012 119.000 0.050 =-0.050 0.012 +
202 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

ALT. 15.1 Z 15.108 15.100 0.025 -0.,025 0,008  ++
207 DISTANZA ( 205) | ( 206)

FASCTA DEN Z 17.498 17.500 ©0.100 -0.100 -0.002 -
208 SUPERFICIE RICHIAMO {( 23) CON TRASFORMAZIONE

SALTO CAM1 Z . 0.011 0.000 0.015 =-0.015 0.011l  ++++
209 CERCHIO I

DIAM.I.SUP D 71.1886 71.180 0.030 -0.030 0.006 +
210 CERCHIO I

DIAM.I.INF D 71.181 71.180 0.030 -0.030 0.001 +
211 CERCHIO I

DIA.X SALD D 71,043 71.050 0.015 -0.015 -0,007 --
221 GDT LINEARITA'

ML-180 £x 0.003 0.010 ++
223 GDT LINEARITA'

ML-0 tx 0.002 0.010 +
226 GDT PARALLELISMO

PARALL-ML tx 0.005 0.020 +
229 GDT PARALLELISMO

PAR_A/B £ 0.013 0.030 ot

------ Trasferimento dati SAM concluso ------------



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZR2G 012_ 803481 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364075 |PRISMO SACC | GETRAG | T. soFT | -
OPERATORE | DATA | NUMERC PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 20. 4.2014 | //32.676-190 | ppap p=z.5 b -
IND NOMI ~/ IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG

20. 4.2014 16 ora S min 6. Osec

201 CERCHIO E RICHIAMO ( 19) CON TRASFORMAZIONE

DIAM. EST. D 118.011 112.000 0.050 -0.050 0.011 +
202 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE

ALT, 15.1 pA 15.103 15.100 0.025 -0.025 0.003 +
207 DISTANZA ( 205) | { 206)

FASCIA DEN Z 17.496 17.500 0.100 -0.100 -0.004 -
208 SUPERFICIE RICHIAMO { 23) CON TRASFORMAZIONE

SALTO CAML Z 0.010 0.000 0.015 -0.015 0.010 ++
209 CERCHIO I

DIAM,.I.SUP D 71.189 71.180 0.030 -0.030 0.009 ++
210 CERCHIO I

DIAM.TI.INF D 71.185 71.180 0.030 -0.030 0.005 +
211 CERCHIO I

DIA.X SALD b 71,046 71.050 0.015 -0.015 -0.004 --
221 GDT LINEARITA'

ML-180 tx 0.001 0.010 +
223 GDT LINEARITA'

ML-0 tx 0.00L1 ¢.010 +
226 GDT PARALLELISMO

PARATIL~ML tx 0.003 0.020 +
229 GDT PARATLLELISMC

PAR_A/B t 0.014 0.030 ++

—————— Trasferimento dati SAM concluso --------==--=



DR2R 0B0_803489 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ, | OPERAZIONE
2501369275 |PRISMO SACC | GETRAG [ T. HRRD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 21. 4.2014 | Pz.1 | | -
IND| NOMI / IDF  |SY] VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
21. 4.2014 11 ora 35 min 10. Osec
15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP t 0.002 0.030 +
18 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.CA.D63 t 0.035 0.100 +4
21 GDT QOSCILL. ASSIALE
SUP.CA.D80 t 0.066 0.100 +t
33 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.003 0.020 +
‘200 SUPERFICIE
g’ GRAD. INF. Z -1.832 1.650 0.200 -0.200 0.182  ++4++
Fd
o
201 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.INF.GR t 0.045 0.050 e+t
203 d SUPERFICIE RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. . Z 34.972 34.970 0.030 -0.030 0.002 +
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 49.012 49.000 0.025 0.0089 0.012  ---
205 CERCHIO I
DIAM. I.INF D 49.010 49.000 0.025 0.009 0.010 -=--=
206 SUPERFICIE RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D63 Z 33.763 33.740 0.200 -0.100 ©0.023 -
207 SUPERFICIE RICHIAMO ( 20) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D80 Z 33.994 33.740 0.310 0.000 0.254 44+
208 SUPERFICIE
GRAD.BATT. Z 0.725 0.750 0.050 -0.050 =~-0.025  ---
209 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.BATT. t 0.032 0.050 et

PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS



DATA :21., 4.2014 NOMEPz:DR2R 080_B03489 PARTNO:FPZ.1 - 2 -

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MaG
221 GDT LINEARITA'

LIN. 180 tx 0.002 0.004 +++
223 GDT LINEARITA'

LIN. ¢ tx 0.002 0.004 ++
226 GDT PARALLELISMO

FORO tx 0.003 0.007 ++

0 ora 3 min 8.59%9sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DR2R 080_803489 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369275 [PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | paTa | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 21. 2.201¢ | pz.2 ] | -
IND| NOMI  / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

21. 4.2014 11 ora 30 min 49. Osec

15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP t 0.005 0.030 +
18 GDT OSCILL. ASSIALE .
SUP.CA.D63 t 0.059 6.100 +4++
21 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.CA.D8O t 0.067 0.100 +++
33 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. INF t 0.003 G.020 +
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z -1.835 1.650 0.200 -0.200 0.185 ++++
201 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP. INF.GR t 0.028 0.050 +++
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 34.972 34.970 0.030 -0.030 0.002 +
204 CERCHIO T
DIAM.TI.SUP D 45,012 45.000 0.025 0.009 0.012 ---
205 CERCHIO T
DIAM.I.INF D 49.010 49.000 0.025 0.00% 0.010 -—==
206 SUPERFICIE RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA Da&3 Z 33.765 33.740Q 0.200 -0.100 0.025 -
207 SUPERFICIE RICHIAMC ( 20) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D8O Z 33.992 33.740 0.310 0.000 0.252 +++
208 SUPERFICIE
GRAD.BATT. Z 0.724 0.750 0.050 -0.050 -0.026 ---
209 GDT OSCILL. ASSIALE

SUP.BATT. t 0.036 0.050 e



DATA :21. 4.2014 NOMEPz:DR2ZR 080_803489° PARTNO:PZ.2 - 2 -

IND| NOMI ~ / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
221 GDT LINEARTITA'

LIN. 180 tx 0.002 0.004 +++
223 GDT LINEARITA'

LIN. © b d 0.003 0.004 ++
226 GDT PARALLELISMO

FORO tx 0.005 0.007 4+

0 ora 3 min 9. 5sec



DR2R 080_803489 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369275 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 21. a.2014 | P2.3 [ | -
IND| NOMI / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
21. 4.2014 12 ora C min 42, Oszec
15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP t 0.003 0.030 +
18 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP,CA.D63 t 0.054 0.100 +t
21 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.CA.D8O t 0.065 0.100 +++
33 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.007 0.020 ++
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z -1.835 1.650  0.200 -0.200 0.185  ++++
201 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.INF.GR t 0.024 0.050 ++
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 34,971 34.970 0.030 -0.030 0.001 +
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 49.012 49.000 0.025 0.009 0.012  ---
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 49.009 49.000 0.025 0.009 0.009 ----
206 SUPERFICIE RICHIAMO ( 17) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D63 Z 33.764 33.740  0.200 -0.100 0.024 -
207 SUPERFICIE RICHIAMO ( 20) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D80 4 33.992 33.740  0.310 0.000 0.252  +++
208 SUPERFICIE
GRAD.BATT, Z 0.725 0.750 0.050 =-0.050 -0.025  --
209 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.BATT. t 0.040 0.050 et

PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

v



DATA :21. 4.2014 NOMEPz:DR2R 080_B803485 PARTNO:PZ.3 - 2 -

IND| NOMI  / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
221 GDT LINEARTITA'

LIN. 180 tx 0.002 0.004 ++
223 GDT LINEARITA'

LIN. © tx 0.002 0.004 o
226 GDT PARALLELISMO

FORO tx 0.003 0.007 +4

0 ora 3 min 8.51sgec



DR2R 080_803489 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369275 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 21. 4.2014 | PZ.4 | | -
IND| ~NOMI  / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MaG
21, 4.2014 11 ora 57 wmin 6. Osec
15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP t 0.007 0.030 +
18 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.CA.DE3 t 0.058 0.100 b
21 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.CA.D80 t 0.062 0.100 e
33 GDT OSCILL. ASSIALE
*  SUPERF.INF t 0.011 0.020 +H+
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z -1.836 1.650 0.200 -0.200 0,186  ++++
201 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP. INF,GR t 0.026 0.050 4+
203 SUPERFICIE RICHIAMO {( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 34,972 34.970 0.030 -0.030 0.002 +
204 CERCHIO T
DIAM.I.SUP D 49,012 49,000 0.025 0.009 0.012 ---
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 49.009 49.000 0.025 0.009 0.009 ----
206 SUPERFICIE RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D63 b4 33.764 33.740 0.200 -0.100 0.024 -
207 SUPERFICIE RICHIAMO ( 20) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D8O Z 33.993 33.740  0.310 0.000 0.253  +++
208 SUPERFICIE
GRAD, BATT. b4 0.725 0.750 0.050 -0.050 -0.025  =--
209 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.BATT. t 0.045 0.050 ++++

PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS



DATA :21. 4.2014 NOMEP=z:DR2R 080_803489 PARTNO:PZ.4 - 2 -

IND| NOMI  / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
221 GDT LINEARITA'

LIN. 180 tx 0.002 0.004 ++
223 GDT LINEARITA®

LIN. O tx 0.002 0.004 ++
226 GDT PARALLELISMO

FORO tx 0.003 0.007 ++

0 ora 3 min 9.49sec



DR2R 080_80348¢9 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501369275 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDI%Z.DISEG.FIN.
| 21. 4.2014 | pz.5 [ | -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
21. 4.2014 12 ora 5 min 5. Usgec
15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP t 0.002 0.030 +
18 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.CA.D63 t 0.058 0.100 e+t
21 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.CA.D80 t 0.0868 0.100 +++
33 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.006 0.020 +
200 SUPERFICIE
GRAD. INF, Z -1.836 1.650 0.200 -0.200 0.186  ++++
201 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.INF.GR t 0.024 0.050 ++
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14} CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 34.971 34.970 0.030 -0.030 0.001 +
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 49.012 49.000 ©0.025 0.009 0.012 ---
205 CERCHIO T
DIAM.I.INF D 49.009 49.000 0.025 0.009 0.009 ----
206 SUPERFICIE RICHIAMO { 17) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D63 b 33.764 33.740 0.200 ~0.100 0.024 -
207 SUPERFICIE RICHIAMO ( 20) CON TRASFORMAZIONE
ALT.CA D80 zZ 33.993 33.740  0.310 0.000 0.253 44+
208 SUPERFICIE
GRAD,BATT. Z 0.725 0.750  0.050 -0.050 -0.025 ---
209 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP.BATT. t 0.039 0.050 btk

PROTCCOLLCO DI MISURA ZEISS UMESS



DATA :21, 4.2014 NOMEPz:DR2R 080_8034892 PARTNO:PZ.5 - 2 -

IND| NOMI ~ / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
221 GDT LINEARITA'

LIN, 180 tx 0.002 0.004 ++
223 GDT LINEARITA'

LIN. © tx 0.002 0.004 +
226 GDT PARALLELISMO

FORO = 0.004 0.007 F+
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18.04.2014 10:12

Datas

11lmm

§.47/13. 45mm

Largh.fasc.dent. b

La

8.8mm
7.52mm

{#3E) lmm

L

Fat,dgeor.pr. X

TURNO c

Controllore:

36
2.05mm| rratto evolv,

179307/ 00" rratto elica
~28°00' 00" | 1nizio elab, M1

Numero dentl =z

Modulo m

Angolo preasiona

78 .7154mm| ralpatore o

-26°935'56"

@ Basae

GETRAG B7590 | Ruota cilindrica Evolvente/Elica | [

P26 B7590

STI0410005 0O

prog,:

Nr.

Rw

Double-G 2

Denominazione;

250.1.3693.00~FNL

Pegzo 4
MOO1

Numero dimegno.i

Commessa/gerie nr,

Formriesstiolelica

Spindel:

Nr.:
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Untarsuchungszweck:
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GETRAG B7590

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Nr. prog.: STI0410005 O P26 B75%90 tontzollores TURNO C Data 18.04.2014 10:14
Denominazione: Double-G 2-Rw Numere denbi z 36 Largh, fase,dent, b 1.1lmm
Numere disegno.: 250.1.3693.00-FNL Medule m 2.05mm| Tratto evelv. ra 6.47/43.4Bmm
Conmessa/serie nr.: Pezzo 5 Angolo pressione 179307 00" | Tratto elica LR 8. 8mm|
Magch. Mz, : MOQL spindel: Formr&Emiicolelica -28°00'00" | Tnizio elab, M1 7.52mm
Untersuchungsazweck Laufende Megsung 2 Bage db 78.7154mm| ralpatore {#3E) 1mm
Werkzeug Charge: Ang., Base —26 0357 56 " Fat. Beor. pr.
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GETRAG B7590

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Nr. prog.: STI0410005 0 P26 B7590 controllore: 'LTURNO ¢ Dakta: 18.04,2014 130:15
Denominazione: ZR2 Numero denti z 51 Largh.fase.dent. b 17.5mm
Numero disegne.: 250.1.3640.75-1IF Medulo m 27| Tratto evelv. ILa 5.66mm
Commesga/serie ar,: Pezzo 1 . Angelo pressione 20°00700" | tratto elica L l4mm
Maach, Nr, : MOO1 spindel: FOrmn&giiolelica -22°00' 00" | 1nizio alab, M1 19.78mm
Untersuchungszwack: Laufende Messung @ Basa db 102.403mm|ealpatore @ (#2C) Lmm
Werkzeug Charge: -20°36"'38"| rat.scor.pr. =

[P

wevaeis
Cafveaes

}..-‘

T

Sievaes

Copyright (c)} Klingelnbexrg GmbH
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Data:

17.5mm
5. 66mm

b

faae.dent.

Largh,

La

14mm
19, 78mm
{#2C) 1lmm

L3

Tratto elica

.888

Fat.scor.pr, %

TURNO c

Controllore:

51

Numero denti =z

2mMm| Tratte svolv,

20°00°00
~-22°00/00"|rnizioc elab, M1

Modulo m

Angolo pressicne

102.403mm| palpatore &

-20°%36'38"

db
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e

GETRAG B7590 | Ruota cilindrica Evolvente/Elica

P26 B7590

STIC410005 0
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GETRAG B7590

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Nr. prog.: STI0410005 0 P26 B75390 controllore; TURNO ¢ Data: 18.04.2014 10:21
Denominazione: ZR2 Numere dentl z 51 Largh,fasc.dent, b 17.5mm
Numere dizegne,t 250.1.3640.75-IF Modulo m 2Mm| Tratto evolv. La 5.66mm
Commessa/serie nr,: Pazzo 3 Angolo preaslone 20°007 00" | rratto elica 18 l4mm|
Nasch.Ng. s MOQ1 Spindel: FOrmie&gEialsiica -22°007 00" | rnizic elab, ML 19.78mm
‘Untersuchungszweck: Laufende Messung ¢ Bame db 102.403mm|ralpatore & (#2C) Imm
Werkzeug: Charge: Ang. Bage -20°36' 38" pat. BCOX,pr, X . 888
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GETRAG B7590 | Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Nr, preg.: STL0410005 0 P26 B7590 Controllore: LTURNQO ¢ Data: 18.04.2014 10:22
Denominazione: ZR2 Numero denti z 51 Largh, fasc.dent. b 17.5mm
Numero dipegno.: 250.1.3640.75-IF Module m 2| Tratte evoly, La 5.66mm
Commessa/serie nr.; Pezzo 4 Angelo pressione 20°00700"| rratto elica LB 14mm)
Masch. Nz, s MO0l Spindei: FOrmMIl&ftlelelica -22°00'00"|rnizdo elah, M1 19.78mm
Untersuchungazweck: Lauvfende Messung @ Base ab 102 ,403mm|palpatore o {(#2C) Lmm
Werkzsugt Charge: -20°36' 38" | #at.scor.px. .888
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GETRAG B7590 | Ruota cilindrica Evolvente/Elica

PTog.}

Nr.,

Denominazione:

Numero diaegro,:

Commegsa/gerie nr,:

Mazch.Nr.

Untersuchungszweck:

Warkzeug:
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Copyxight {c) Klingelnberg GmbH

KLINGELNBERGQ

GETRAG B7590 Ruota cilindrica Divisione
mr. prog.: STI0410005 0 P26 B7590 Controllere: TURNO D Data: 21.04.2014 1l6:21
Penoninazlona: Ch Doppia Ford-Ren Numero dentd z 42 Angelo pressione 30°00700"
Numero disegno.: 055.8.5363.00-IG H Modulo m 2IM | Angelo elica 04'30'00'!-114'3[1'0[)'
Commessa/serie nr.: 1 Untersuchungazwack: Laufende Messung
Kasch.Nr.: MOCL spindel: Formrleskzeds: ) Charge:
Errori singoli di diviasione f£fp fianco sinistro

VEE seimrtravs
PR .

wenrfetmein

Corsa per misura divis.:085.794 z=1.5mm

fianco sinistro

fianco dastro

val,misur Qual. Vval. amm Qual, Val.misux Qual. Val. amm Qual,
@r. err. singoli divisicne fp max 1ls 32 19 32
Gr. salto di passo fu max i8 40 20 40
gScarte di divigione Rp 28 34
Err. globale di divisione Fp 22 110 129 x 110
Err, cordale di divisiona Fpz/B 45
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Copyright {c)} Klingeinkery GmbH

XLINQELNBERG

GETRAG B7681

Ruota cilindrica Divisione

Nr. prog.: STI0410005 Q

P26 B7681 Contrellore: LUrmo ¢ Datas: 18.04.2014 18:36

Denominazione; CA Doppia Ford-Ren Numera denti z 42 angolo pressione

30°00r 00"

Numero disegne.: 065,8.5363.00-IG H Medulo m 2MM | Angole elica

0000

Commessa/serle nr.; BZ. 11,

4

Untersuchungazweck: Laufende Messung

Maach,Nr.; MOOL

spindel: Formnestzeds. Charga:

Errori singoli di divisione £p fianco sinistro
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Corga per misura divig.:85.794 z=1,5mm flanco sinigtro fianco deskro

Val.misur Qual. val., amm Qual. Val.migur Qual,) Val. amm Qual,
Gr. err. pingold divigicne fp max 13 32 17 32
Gr. salto di passo fu max 14 4Q 18 49

Scarto di divigione

Rp

23 25

Err. globale di divisione

Fp

78 110 31

110

Erx. cordale di divisione

Fpz/8

45 21
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GETRAG B7590

S

e
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Ruota c¢cilindrica Divisione
Nr. prog. STI041L0005 O P26 B7520 Controllore: TURNC D Datas 21.04.2014 16:32
Denominazione: CA Doppia Ford-Ren Numero dentl z 42 angelo presslone 30°00° 00"
Humero disegno.: 055.8.5363.00~-IG H Modulo m 2MM | Angolo elica 04.30'00'4"34.30'0[}'
Conmessa/serie nr.: 5 Untersuchungszwecks Laufende Messung
Masch,Nr. : MOO1 Spindel: FOrmriegizedy Charge:
Errori singoli di divisione £p fianceo sinistro
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L.

AEDILE

s

N keeresin
Nieiredaiian

g0Tam

a di diviei

R TIETRETES

I3

one

o

e

‘ P ]
AP T

Corsa per misura divis.:85.794 zol.S5mm

fianco ministro

fiance destre

Copyright (¢} Elingeloberyg GmbH

KLUINGELNBERG

val.misur Qual. Val. amm Qual, Val.misur Qual. Vval. amm Qual.
Gr. err. singeli divisione f£p max 16 32 15 32
gr. salto di pasac fu max 15 40 15 40
Scarte di divisiome Rp 27 29
Err. globale di divisione Fp 48 110 6l 110
Err. cordale di divisione Fpz/8 29 42
Centriciti Fr (@-sfera =4.5mm) © : 8um

Err. di concentricitd

Variaz. spessore dents




FORM-PC GETRAG S.P.A, 21.04.2014
Mahr . ‘ 70026 MODUGNO (BARI) 10:34:32
V4.28.7 ) SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOC
DG 250.1.3692.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: pezzo 1 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10
Campo di misura: 0,100 mm- -
[o] Rotondita Foro 49.0 G&

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 *
Campo df misura: 0,100 mm gge ' r
Short Wavyness Forg 49.0 G|~ "

6-3

e

t [ !
ey -
‘\
5,00 pm J 4. . ,00 pm ~ ,,*‘ " 1. \
1} [ - ! - 1
5,00 pm 1,00 pm

“Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelisma Foro 49.0 GB

e pe oty e

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
I%?mpo di misura: 0,100 mm
Rettilineitd Foro 49.0 G6

d e

[X

g g B

T
‘

i i — 5 « ¥
$ ' 1 t i H v ¢ i

1
t

R TR R U

1 v ‘ i ' + i b '

1
i ] 1 i
—f:—-—-i--- - b R R e T Il LIRS EE RS R L
PR TR I SR I S N R N NS S B AP NS SR R N
R I ! I T r 7
' I i 1 ' r 3 ; . : ; i ' 1 !
I i r 1 ¥ i 1 i f
Y S U S SRR S T U O
‘ ; D N ' . ‘ .
, . 7 |72 7-4i 72
5,00 pym O0pm
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °1 [[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] inc [pm/m]
6-3 138,00 3,58 MZC 0,95 68,36
6-4 160,000 1,37 MZC 0,79 108,12
6:Compito 6 El 3,58 0,0060 MZC
6-3 138,00/ (9] 0,56 MZC 0,086 48,63
6-4 160,00|0| 0,85 MZC 0,05 149,10
9:.Compito 9 9] 0,65 0,0010 MZC
7-1 42,91/ 1,23 MzZS 7-2 23
7-2 22291/ 1,36 MZS 7-1 -27
7:Compito 7 /7] 1,36 0,0070
7-1 42,9 (= 1,20 MZS 10
7-2 222,9 [ 1,34 MZ3 -5
8:Compito 8 - 1,34 0,0040 MZS




FORM-PC == GETRAG S.p.a 21.04.2014
Mahr IR wmobucno (BaRl) 10:32:20
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M1 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO C
DR2R 250.1.3693.35 S Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa: 2 N. lotto: 0

Commento

1_3638_F.FPC

Filtra: 150 O/G (G 50%}), Intervalle mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 mm- 90° " W
(o] Rotondita Faro 49 oea A

Filtra: 15- 150 O/G (G 50%), Interva[lo mis. 0,10 ¢
Cam 0 di misura: 0,100 mm - -
Short Wavyness Joro 49 0 G6

-
o

Flitra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 49.0 G&

PR -

e gt
X ‘

K]
i

1

[ P e,
t

i
H
1
L

Flltra 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
ET Fiettlllneltéi Foro 49.0 G6

R

Yoy

-

[
3
i
i
+
3
P
i
t

i
it T TR [FROY | W] ) T
4 H

R N

{ b H
5,00 um 7-11 7-2
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Pasizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Caompito [mm, °T [[um] [Z]:[mm]| - [mm] [pm] Ine [um/m]
6-3 174,00 (|©] 3,86 MZC 0,64 33,40
6-4 198,00 [0 1,46 MZC 2,18 356,03
8:Compito 6 O] 3,86| 0,0060 MZC
6-3 174,00 ||©| 0,60 MZC 0,08 338,62
6-4 198,00((2] 0,64 MZC 0,02 113,25
9:Compito 9 El 0,64 0,0010 |[MZC
7-1 42,7 ||/ 3,76 MZS 7-2 165
7-2 222,7 |14/ 3,92 MZS 7-1 171
7:Compito 7 7/] 3,92 0,0070
7-1 42,7 (L= 1,63 MZS -113
7-2 2227 (|- 1,59 MZS -43
8:Compito 8 || 1,63|  0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. ==1:21.04.2014
Mahr BB 70025 mobucno (8aR) 10:44+11
V4287 - SALA METHOLOGICA - M2 Operatore
Particolare ' N, disegno Cperazione TURNO C
DG 250.1.3638.35 FINITO Firma

Rapporto delle misure 3

Reparto: Sala metrologica

Formtester: MMQ40

N. commessa: 3

N. lotto: 0

Commenio

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalio mis, 0,10 °

Campo dl misura; 0,100 mm-
(0] Rotondita Foro 49.0 G6 |

et - .

6-3

5,0

5,00 ym

Filtra: 15-150 O/G {G 50%,
Campo di misura; 6,100 mm
[o] Short Wavyness Foro 49.0 Gg|”

§ v
-

), Intervallo mis. 0,10 ©

90°

N

o

6-3

,00 pm

1,00 pm

Filtra: 0,800 mm {G 50%), Intervallo
Eampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 49.0 G&

mis, 0,0100 mm

Filira: 0,800 mm (G 50%), Intervalle mis. 0,0100 mm
Campa di misura: 0,100 mm
Ijl Rettilineita Foro 48.0 G6

L L. A
H 1 i 1 ' . 1 i ' 3 H # i :
3 § | T ' 1 i | ' . T
"""“""‘"':‘ "”"““""f"“""‘"':""""{"" "‘"“;' ”‘”"""’; "“‘i “"""“"""‘“I""'“""‘“:"""T"'“" "‘:""'“""'"":""‘" Y
_Ermvwlv-mﬂu\ i i Pl — 0 "’W\—u——‘L‘ 3 .. PR —
8 A 1 D B A A
1 i ! | 1 i H | 1 i ! I i i | ' | h ] ! | 1
[ [ B EEEIIE I ':' g e : ; [ L :..,.:.,.‘_h_! *‘e-.;...,’_ -'* B
e B Co | e
1 i H x . A H H ) .
T k ¢ Vo ot S P L M
¥ 1 i 3 ¥ H 5 H 5 i ] ' v 3 t
—_t - i e e L e e ] o e R L] el S ek e n am
: ) : Lo cobrr -
7-1 7-2 7-1i 7-2
5,00 pm 5,00 ym
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | RIf. Rifer. Eccentricita Fase [
Compito [mm, °] |{um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
6-3 138,00 (2] 2,82 MZC 0,36 275,04
6-4 160,00/ (9] 0,92 MZC 0,36 161,21
6:Compito 6 E 2,82 0,00860 MZC
6-3 138,00 ([0} 0,36 MZC 0,03 126,97
6-4 160,00 | <] 0,45 + [MZC 0,08 268,05
92:Compito 9 O 0,45, 0,0010 MZC
7-1 43,1 |1/ 1,65 MZS 7-2 33
7-2 223,1 ||/ 1,98 MZS 7-1 -5
7:Compito 7 77 1,08| 0,0070
7-1 43,1 || 1,64 MZS 12
7-2 223,1 (=] 1,97 MZS -13
8:Compito 8 = 1,97  0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 21.04.2014
Mahr BB 70025 vobueno (BaR)) 10:54:00
V4.28.7 RS SALLA METROLOGICA - M2 Operatore
Particalare N. disegho Operazione ‘ TURNO C
DG 250.1.3693.35 FINITO Firma

Rapporto delle misure 4

Reparto: Sala metrologica

Formtester: MMQ40

N. commessa; pezzo 4

N. lotto: 0

Commento

Filtra: 160 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ¢
9

Campo dt misura: 0,100 mm-» -
[] Rotondita Foro 49.0 G6

o= e

Campo di misura; 0,100 mm

5,0

o

5,00 um

[o] Short Wavyness Foro 49.0 Gg|”

Filtra: 16-15¢ O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

L

8o° *

6-3

,00 pm

1,00 pm

Filtra; 0,800 mm (G 50%), Intervallo
ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 48.0 G6

T e e

F G

]

mis. 0,0100 mm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Interval
Campo di misura: 0,100 mm
[=] Rettilineita Foro 49.0 G6

R )

lo mis. 0,0100 mm

J -

: H B ;
T X : b oL T VoL o
S At RaCEET ET TR SRR . S SLLE T L LT u— AR
—t : { : ——w-/-' ' 4 —_— i ! : i :
N N I
T : I ! T ! ! I : I : Z= T I ! | T i T J T I T 2
g ST U =S - =
T y i VoL ¢ D
N D S - .- e
: ; : : ' ,
7-1i 7-2
5,00 ym 5,00 pm
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [&]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
6-3 138,00|[0] 3,14 MZC 0,67 359,25
6-4 160,00 |[9] 1,79 MZC 0,31 356,53
8:Compito 6 [o] 3,14| 0,0060 |MZC
6-3 138,00|[°] 0,63 MZC 0,14 211,95
6-4 160,00 |[o] 0,57 MZC 0,09 211,99
9:Compito 9 [o] 0,63 00010 |MZC
7-1 43,1 ||/7] 3,12 MZS 7-2 -118
7-2 2231 |[//] 2,90 MZS 7-1 -100
7:Compito 7 /] 3,12| 0,0070
7-1 43,1 |[~] 1,24 MZS 61
7-2 223.11[- 1,20 MZS 52
8:Compito 8 - 1,24|  0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 21.04.2014
Mahr ne 70026 MODUGNO (BARI) 11:03:37
V4.28.7 R SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO C
DG 250,1.3638.35 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: pezzo 5 N. lotto: 0

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervalle mis. 0,10 *

Campo di misura: 0,100 mm -
[o] Rotondita Foro 49.0 G6 |

’

90° v -,

6-3

5,00 pm

5,00 pm

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 min
[o] Short Wavyness Forb 49.0 G6

-

1,00 ptm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intarvallo mis. 0,100 mm

mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 49.0 G6

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
l%iampo di misura: 0,100 mm
Rettilineita Foro 48.0 G6

P S X T A e e
e 1 | ] L 1 i — r H § T 4 F
! ! i H 13 i ] 1 1 i ¢ I 1 i
H i i . ] % + t + i '
N EEAR S aie el Tl il sl el o T N R A Rl Sl 1 R S e e B
L L ¥ 1 i i l k3 H H H
S IR LR LT o A R e REE R R R e T
PR T N I S S SN N S AN WO R [ T S SO [ NS IR
S L N L B R L L T N S B I B
4 : -mi- ,..:..,.i R + i o ":,,,,‘.H ;._.“‘._.-:,,,.. 4
T Jr:_’wh"""““—'v—u«{,“_'m—_: it ! e : I ‘ w‘ = Y '
I . i o Lo Co : N ’
H 1 H 1 # 1 E & I3 13 ¢ t
—— S e s e ey R e e et e e e ] - -1 =g - - e e i R
: .’ oo Sl Lo :
7-1i 72 7-1i 7-2
5,00 pm 5,00 pm
2,500 mm 2,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase []
Compito [mm, °T |[um] [&]:[mm] [mm] {um] Inc [pm/m]
6-3 138,00 ([0] 1,28 MZC 0,38 142,15
6-4 160,00 | /0] 1,48 MZC 0,36 196,17
6:Compito 6 O] 148 0,0060 MZC
6-3 138,00 ([0} 0,38 MZC 0,06 296,17
6-4 160,00 ([©] 0,34 MZzC 0,01 222,72
9:Compito 9 O] 0,38 0,0010 MZC
7-1 43,1||//] 3,49 MZS 7-2 -149
7-2 223,1 (/] 3,38 MZS 7-1 -147
7:Compito 7 //] 3,49| 0,0070
7-1 43,1§= 1,24 MZS 67
7-2 223,11l 1,13 MZS 75
8:Compito 8 1~ 1,24  0,0040 MZS
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GETRAG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

T

Nr. prog.:

STI0410005 0

PNC35 B4784

Controllora:

TURNO ¢

Vb5:1

Piede

vas500:1 | .

Data: 21.04.2014 15:26
Danecminazione: Double-G 2-Rw Humero denti z 35 Largh. fase.dant. b 1imm
Humaxo disegno.: 250.1.3639.02-FNL Modulo m 2.05mm| fratte avolv. ILa B,17/13.%6nm
Commassa/serle nr.: 1 Angolo pressione 17 -5° Tratto elica LB 8. Bmm
Masch.Nz. MOOL Spiadel: FOTYMNi@fblolalica ~28° | Inizio elab. M1 7.52mm
Untersuchungszwack: Laufende Messung P Basae db 78 .7154mm| ralpatore 2 (#4)1mm
Workzeug: Charge: Ang. Basa -26.599° |Fat.secr.pr. x -.1

o LTIRG i S EVOLVENTE::i::::::::::'ae‘s:,:::::::::...:::::::
Testa

Tolerance

Val.migurl yml

Qual

Tolarance

Val.mlsur[um]

£Ham =10

Var 10

=10

var

12 7

fHo =18

-3 -3

18

14 5

Foa

ffo 22

B/5

Ca

fro  -22/-14

Sotto

Va500:1

Vb5:1

Sopra
N:Z
fHem  *10
fHB =23
FB
££8 114
cB 8/5

Bd




r

GETRAG

Ruota cilindrica Divisione

T

Hz. prog.: STI0410c005 O PNC35 B47384 Controllora: LCUTNO A Data: 21,04.2014 15:26
Da;xo;ninazione: Double-G 2-Rw : Numete denti z 36 Angole prassiona 17 .l 5°
Numero ‘disagnu. 1 250.1.3639.02-FNL Moduloc m 2.05mm |angole alica - 28°
cumass;lsaria nr.: 2.39F-122 Untersushungszwack: Laufende Mes sung
Masch.Nr,: MOO01 Spindel: FOTMIlastEzeily: Charge:

Errori singoli di divisione £p fianco

ainistre

Corsa per misura divis.

:82,112 z=6.3mm

Copyright (e} Klingelnba

fianco sinistzo / ‘TIRC Fianco destro
val.mlsur Qual.] WVal. amm Qual. Val.misur Qual,| Val. amm Qual.
Gr. err. singoli divisiena fp max 11 20 8 20
Gr. salto di passo £fu rax 15 25 9 25
Scarto di divisionha Rp 20 14
Err., globale di divisioae Fp 35 71
w|Brr. cordale di divisic;na Fpz/B& 28
g Centricitd Fr (@-sfera =3mm)
a . . . . . .

‘MK 85.916[mml/Siere-d 3

Err, di concentrieitd

Val.

AR

Variaz. apessore dente

val.

85.804

85,

832 85.777




GETRAG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

g

He, prog.:

STI0410005 0

PNC35 B4784

Controllozre:

Turno D

Vb5:1

.....

Piede

va500:1 |21l

.....

- )

Llidsdlligd

pata: 21.04.2014 16:35
Dencminazione: Double-G 2-Rw Humero denti z 36 . Largh.fasc,.dent, b 1 1mm,
Numezo disagno. : 250.1.3639.02-FNL Modalo m 2. 05T zeatto evorv. ze  6.17/13.46nm
C:e:;xmasaa!sarie nr.: 2 Angolo prassiona 17 . 5% | 2ratto elica 18 8. 8lmm
Masch.Nz.: MOO1 spindel: FOrmrjsstblolsiica -28° | 1ntzio elab. ML 7 . 52mm
Untarsuchun:gszwack: Laufende Messung P Basa db 78 .7154wmm| Palpatoza B ($#4 ) 1mm
wg:;kzeug: ‘ Charga: Ang. Base -26.599° |Fat.scor.pr. x

Lot EVOLVENTE [ioiiiiiii '

Tolerance

val .migurlgml

Tolerance

Val .misur[gm)

fHom =10

var 3

x10

Var

6

£Hor =18

-2 -3 -1

x18

-8

-4

-6

Fo

ffa 22

Ca /5

fXo  -22/-1%

Sotto

2o
p <

Va500:1 [ .}

Vb5:1

copyright (¢} Klingalnbarg GmbH

Sopra

N:Z

£HEm  x10@

£HE =25

FG&

£iB 14
Ofee—ass
KUNGELNBERG

Bd




GETRAG

Ruota cilindrica Divisione

L

Hr. prog.: STIO410005 0 PNC35 B4784 Controllora: TUTNO D Data: 21.04.2014 16:35
Danomil.naziona ' Double G 2-Rw Hunazo denti =z ) 36 Angele prassiona i 17.5°
Nume:ol disagne. 250. 1 .3639.02 —FNL Modulo n 2. 05mm J;ngolo alica -28°
Cotmassa/sazia nr,: 2 o B Untezauchungazwack: Laufende Messung
Ha‘sch et ‘ MOO1 Spindael: FOI‘T]EH’ eg¥zaily: Chazrge:

Errori singoli di divisiome £p fianco sinistre

Corsa par misura divis,:B2.112 z=6.3mm fiance sinistro / TIRO fiancoe dastro
Val.misur Qual,] Val. amn Qual. val.,misur gual.] Vval. amm Qual.
EGr. err. singoli divisiona fp max 7 20 7 20
Gr. aalto di pasaa fu max ] 25 9 25
Scarto di divislona Rp 11 12
Erz. glcbale di divisions  Fp 17 71 21 71
Err. sordale di divisiona Fpz/8 l¥4

copyzight (¢) Klingalnberg GmbE

Fr (@-sfera =3mm}

Err. di concentricitéd

val.

amm

variaz. spesasore denta

Val.

85.829

85.842

§5.80%




GETRAG B7590 | Ruota cilindrica Evolvente/Elica E@

Nr. preg.: STI0410005 0 P26 B7590 Centrolloxe: LTURNO C Data: 21.04.2014 01. 13
Dencminazione! Double-G 2-Rw Numerc denti z 36 Largh.Easo.dent. b llmm
Numero disegno,: 250.1.3639.02-FNL Module m 2. 05mm|eratto evolv. Ia 6. 17/13.45]]1["
Commepoa/serie nr.: 3 Angelo preasione 17. 5° | zratto eliea I g.8mm
Magah . Nr.: MOO1 Spindel: FOTMIj@&&EEiolelica ~28° [1nizic ezab. M 7 .52mm
Unterguchungazweck: Lzufende Mes Sung Bage db 78.7154mm Palpatore O ( # 3E ) 1mm
Werkaeug: tharge: Ang Bage -26.599° |Fat.scor.pr. x -, 1
EVOLVENTE"ﬁ""?""f

Testa

20 | |-

l#mi{ .

vas00:1[.

Vb5:1

Piede
Tolerange | Medio Val misur( L\'.m] Gual] Toleranae Val.misur [ P'-TTI]
T lem 10 -1 Var 4 £10 Var 1l 7
fHe +18 -1 -3 -2 -1 -5 13 9 14 3
Pl
ffa 22
Ca 0/5
R0 -22/-14

Sotto

Va500:1 [~

Vb5:1
2]
il
Lo}
7
2 h. 4
3 2. .
g T
*) S
K} Sopra
2 N:Z
'g £HRm  E10 -6 Var 3 140
iy £HS 25 ~6 -8 -5 -6 -7 - - £05
or

F& 10 10 10 9 7

5
9
££8 14 4 4 4 4 3 5
@ c 0/5 4 3 5 3] -1 4 0/5
KLNSENRERG| FV )




GETRAG B7590 Ruota cilindrica Divisione E@

4

Nz, prog.: STI1I0410005 0 P26 B7580 Controllore: TURNQ ¢ bata: 21.04.2014 01:13
Denom:i.nlazione: Double—d 2-Rw ' Numero denti z ‘ 36 Angolo ;;:reazione 17.5°
Numero disegno.:  250.1.3639.02-FNL Mosulom 2. 05MM | angoto e1ica -28°
comeafa/serie nr.: 3 Untersuchungezweak: Laufende Messung

Masch.Nr.: MO D 1 gpindel; FOTrmrjeatzeds: Chazge:

Errori singoli di divisione fp fianco sinistro

Corea per miasura divie.:82.112 z=6.3mm fianco pimistro / TIRO fianco destro
Val.miguzr Qual. Val. amm Qual. Val.miaur Qual. Vval., amm Quak.
9r. err., singoli divisione £p max 8 20 8 20
Gz. salto di passo fu max 10 25 11 25
Sgarte di divisione Rp 16 15
Err. globale di divisione Ep 28 . 71 32 71
Ere. cordale di divisione Fpz/8 16 ]_.§

Centricitd Fr {(@-sfera =3mm) () : 29um

. .

Copyright (¢} Xlingelmberg GmbH

cieesadee e bl iR B5 016 Enm]/SEere-<d 3

Err, di goncentrieitid Fr 46 56 val, amm

Variaz., spesgore dente Rs val. B5.863 85,885 85,833 |KunGEThBERa




GETRAG B7590 |Ruota cilindrica Evolvente/Elica U@]

Nz. prog.: STIO410005‘ O P26 B7590 Contzellera: TURNO ¢ Data: 21.04.2014 01:20
Denominazione: Double-G 2-Rw Numero denti z 36 Largh.Eape.dent, b ) ilmm
Numero gisegno.: 250.1.3639.02-FNL toaulo m 2. 05MmM|Teatto evorv, za _6,17/13.46mN
c.amuasa/snrie nr.: 4 Angolo pressions 17. 59 | Tratte aliea IR 8. Bmi.ﬂ
Mageh.Nr.: M001 spindel: Formrj@fghiolsiica -28% |ntzio elab. M 7.52mm
Untersuchurgezweck: Laulf ende Messung @ Base db 78.7154™MmM| palpatore & ( #3E ) Lmm,
Werkzaug: Charge: Ang. Bage -26.5%9 90 Fat.scor.pr. %

: .| 'EVOLVENTE : :

Va500:1 { .

Vb5:1

Piede :
lielliiBa . DéhEe. Ll il -'P]: : :
Tolerance | Medio Val.misurl Hm Qual} Tolerance val.misur[pm] Medio |Qual
£Ham 110 1 Var 5 £10 Vaxr 5 -6
£He 18 1 3 -1 3 0 ~2) -4 G| ~11 -9 -2 -6 -4 -5 -6
Pa 4 5 3 5 7
£fa 22 3 2 3 4 5|
ca o/sp i 1 i 0 2
fro 2214 -21] -22 Q 0

Sotto

Vab500:1 |- .

Vb5:1

: copyzight {e} Klingelmberg GCubI

Sopra

N:Z

fHgm  +40

£HS 25

F&

E£S 14

o8 0/5
KUNGELNBERG| FV




GETRAG B7590 Ruota cilindrica Divisione E@ﬂ

Nz. prog‘.: STIN410005 0 P2'6 B7590 Comtrollors: TURNO c Pata: 21.04.2014 01:20
Denomiraziona: Double-G 2-Rw ’ Numerc denti = 36 Ango.lo prespsione 17. 5°
Numero digegne.: 250.,1.3639.02-FNL Hodulo m 2.05Mm |Angole elica -2 36
Commesga/serie nr.! 4 Untersuehungezweck: Laufende Messung

Masch,Nz. MGOO1 Spindel: FOrmeskseig: Charye:

Errori singoli di divisione £p fianco sinistro

Errore somma di divisione Fp

Corpa per misuxra divip,:82.112 ze6,.3mm fiance einistre / TIRO £iange destze
Yal,migur Qual. Yal. amm Qual. Val.miaur Qual. Val. amm Qual,
Gr, err. singoli divisione £p max 5 20 12 20
@r. palto di passo fu max B 25 18 25
Searte 4i divisions Rp 9 20
Err. glebale di divisione Fp 27 71 38 71
Brr. cordale di divisione Fpaz/B 14 19

©

Copyright {c} Elingelnberg GE‘H

Err, di cengentriciti Fr 37 1 Val. amm

Yariaz. spessore dente Ra val. B85.859 85,883 85.836




GETRAG B7590

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

I

Nr. prog.: STI0410005 © P26 B7590 Controllore: TURNO ) Data: 21l.04.2014 1B:47
Derominazione: Double-G 2-Rw Numero davnti z 36 Lazgh.fasc,denk. b o 1 lr[{m
Numero dipegno.: ’ 25IO .1.3635%.02-FNL Hodulo m ‘ 2.05mMMm| Tratte evelv, Ta i6.17/13.45mm
Commesga/aezie nx.: 5 Angelo prea'aione 17.5° Tratte elica I ‘8 . 8mm
Magch.Nr.: ‘ MOO1l Bpindel: IO &émohlica -2 a° Inizie elab. M1 7 ‘. 52fnm
'Einl:elrlsuchunguzweuk: Laufende Messung ® Base db 78.7154mMm| ralpatore o (#38) 1mm'
w:rk;aug: ) Charge! Ang. Base -26. 599° Fat.BCOT.pPr. X I
Testa

Va500:1 [ .. -

Vb5:1

Piede . . : :
R TR o I TS . SRR T TN, I &

Toleranoe | Nedio Val.misurluml Toleranos Val.migurlum] Medio | Qual
£Ham 310 -1 Var 5 10 var 12 6
£Ha +18 -1 -4 -1 -1 +i8 -2 1 11 13 5 4 &
Fa 4 5 3 3 22 8 8 13 13 9 7 g
£fo 22 3 3 3 2 22 6 & S 7 7 6 7
Car 0/5 1 1 1 1 0/5 2 3 -1 0 2 2 2
fro  -23/-14 0 o 0 Y 0

Vb5:1

Copyright (¢} Klingelnberg GmbH

fHEm  +10 Var +10 Var 8 -4
£HS +25 -3 -1 =7 -1 -9 -1 3 25 -2 0 6 -5 -8 -4 -4
F& 5 3 7 5 8 3 [ ) 7 6 8 11| 14f 10
££8 14 3 2 3 3 3 2 3 14 5 5 3 5 6] 12 7
Q(:} cs 0/5 1 1 i 2 -1 0 0 0/5 2 2 0 1 2 2 2
KUNSELRRERG | BV 12 -8




GETRAG B7590 Ruota cilindrica Divisione E@gﬂ

Wr. preg.: STI0410005 0O P26 B7590 Controllere: TURNQO & Data: 21.04.2014 18:47
Deneminazion;.: ‘ Déuble-G l2-vRW Numero r:lenl:i 4 l 36 Angole pressione 17.5°
Numere disegno.: 250.1. 3é39 . OZHFNL Hodule m 2,05mm |angele eiica -28°
Commespassarie nr. :‘ 5 ! Unteraughungezweok: Laufende Messung k l
Hagch.Nr.: MO Oi B\p:‘.{nde:;.: Fbrmr QEkzely: Charge:

Corpa per misura divie.:82,112 z=6,3mn fianee eimistre / TIRO fianco dasktro
I Val.misur Qual. Val. amm Qual. Val.misur Qual . Val, amm {Qual.
@r. err. singoli divisione fp max =} 20 11 20
gr. palto di passo fu max 10 25 13 25
Scarto di divigiome Rp 10 12
Ezr. globale di divisione Fp ’ ‘ 27 71 23 7.
Err. aozdalas di divisiena Fpz/8 16

Centricita Fr (@-sfera =3mm)

¢

Copyright (¢} Klingelnberg GubH

- iMax -85, 916Llmm]l/SEere-8 3|
Err. di concentricitd - 37 56 Val. amm

Variaz. spessore dente Re Val. 85.86 85,888 B5.832
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KLINGELNBERG

L]

ivisione

Ruota cilindrica D

19

21.04.2014 11
Angale presgione

Data:

20°00'00"
-22°00

4 OOII

TURNO ¢

Controllore:

51

Rumerc dentd =

2MM | angelo elica

Laufende Messung

Hodulo m

Untersuchungazwack:

Charge:

GETRAG B7590

P26 B7530

STI0410005 ¢

prag. t

Nr.

ZR2

Denominazione:

.3640.75-1IF

1

250.
pa.

Numero disegno

Commedsa/serie nr.:

Formnesdkzels

MO0 Spindel:

Masch.N&.:

igtro

divisione f£fp fianeco sin

i singoli di

Error

fianco sinistro

Fp
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d

wavi e e
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i
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Qe
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1
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£p
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10

12

50

flanco destxo /

Qual .
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17

amm  Qual.

10

Val.

12

50

fiancoe ainlstre

Corsa per misura divis.:113.4%71 z=4,8mn

Qual.

Val.misur

ig

fp max

gr. arr. singoli divieione

fu max

Gr. salto di passo

Rp

Scarte di divisione

Fp

Brr. globale &i divisiona
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Centr
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KUNGELNBERG

ivisione

Ruota cilindrica D

GETRAG B7590
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KLINGELNBERG

Ruota cilindrica D
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37

21.04.2014 11
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E
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Prog.1

Nr.

ZR2
250

Denominazione:

3640.75-TF

1

3

Numero digagna,

PE.5

Commesga/serie nr.:

Formrestzedg:

MOOL Spindel:

Maach.Nz.

istro

fianco sinis

di divisione £p

ingoli

Errori =

siiea
IR
rEor

Paraidrga

saapx

R I R I eI

-
*
23w -
PR
i
a0
rivex
-

fianco ginigtro

Fp

aQ
. d
e o
1 e}
8 u
4 )
:: v
: -

FeT..

ISR

Caewie Riatelhapies

BT

fianco destro

divigione fp

di

1li

rr e e ket
SN

XEEAN

.
-
H

Feun 0

SmasrEsesgearavent

13
144

1

PPN

sitelaiaias

Errore somma di d

Rniar

YT

R

i singeo

Error

5a

oy

Piaenaba

R a e

¥

P Ly DA A

T

tro

fianco des

one Fp

Exrrore somma di diviesi

[PPSR SRR L

R ITNVIVTY

TUEIANY

YRR

ST NTTORT

SV T TR LT

Lireraata

VT

Fedivgamsah A as

Fhne
Paaaaiariy

<

Fearan

.

Crier i eVew

e

1

TIRO

amn  Qual.

10

Val.

12

50

fianco destro /

£ianco sinistzo

Corsa per misura divis.:113.471 z=8.Bmm

Qual.

val.misur

12

amm Qual.

10

Val.

i2

50

Qual.|

val.misur

13

fp max

Gr. err. singeli divizions

fu max

Gr. salto di passo

Rp

Fp

Scarto di divisione

Err. globale 4l divisione

cordala di divipiene Fpz/B

il Brr,

ta Fr (@-sfera =3.75mm)

icd

Centr

Paavst

Crvariairn

aal

P

hebnidpibnerotrsn

o
‘

PERE
Al
‘

41 concentzicitd

Erz.

RB

gpessore dente

Variaz.




Klingelnkerg

Disegno Nr.:
Controllore: TURNO ¢

Commessa/Serie Nr.: pz.1

COsservazione: 32.38-060

MISURAZIONTI

DISTANZA
LUNGHEZ .

ANGOLC
ANGOLO

DISTANZA
LUNGHEZ ,

ANGOLO
ANGOLO

DISTANZA
LUNGHEZ .

ANGCLO
ANGOLO

|sY | 9.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost

| Dente 1
|vertice:

| Offset d.mezz.

| Larghezza
[Cuspide:

| Angolo

| Angolo

|

| Dente 15
[Vertice:

| offset d.mezz,

| Larghezza

[Cuspide:
Angolo
Angolo

Dente 29
Vertice:

Larghezza
Cuspide:

Angolo

Angelo

|
I
|
|
|
| oOffset d.mezz.
|
|
|
|

055.8.5363.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: BPNC35
Denominazione: DR2R

21 Apr 2014 13:37:16

| valut.

| | "m/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
| I | l I I
| I | | | |
I | I | | |
| | 0.014] 0.000] .075|  -0.075| 0.014] +
| | 0.052| 0.075| .075]  -0.075|  -0.023| --
I | I I | |
|si | 50.655] 50.000] .000] -1.000] 0.655] +4+
|ge | 50.280| 50.060]| .000[  -1.000] 0.280]| ++
L | I | I |
| I | I I I
o | I I | |
| | -0.007|- 0.000| 0.075|  -0.075| -0.007] -
| | 0.064| 0.075] 075 -0.075]  -0,011] -
| | | | | |
[si | 50.642]| 50.000] .000| -1.000]| 0.642| 4+
|de | 50.030] 50.000]| .000f  -1.000| 0.030]| +
[ | I | | |
| I ] I I I
| | I | I |
| | 0.00L] 0.000] .075{  -0.075| 0.001] +
! [ 0.066| 0.075| .075]  -0.075| -0 009 | -
| | | | | I
|si | 50.704| 50.000| 000 -1.000] 0.704| ++
fde | 50.373| 50.000| .000|  -1.000| 0.373| ++



Klingelnberg MISURAZIONTI 3D 21 Apr 2014 13:31:07

Disegno Nr.: 055.8.5363.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNO ¢ Denominazione: DR2R
Commessa/Serie Nr.: pz.2

Osservazione: 32.38B-060

|sY | @.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf,| Scost | Valut.
| | | nm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | wm/GRAD
| | | I I | |
| Dente 1 I I | I | |
|Vertice . I | I | |
DISTANZA | Offset d.mezz, | | -0.067] 0.000]| 0.075 -0.075| -0.067] —_——
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.048| 0.075| 0.075]  -0.075| -0.027] --
| Cuspide [ I | | | |
ANGOLO | Angolo |si | 50.566| 50.000] 1.000| -1.000] 0.566] ++4
BNGOLO | Angolo |de | 50.262| 50.€00| 1.000| -1.000] 0.262] ++
| [ | I I I |
| Dente 15 I | I I I
|vertice: I [ | | | [ |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | -0.052] 0.000] 0.075| -0.075| -0.052] ---
LUNGEEZ. | Larghezza | | 0.059| 0.075]| 0.075| -0.075| -0.016| -
| Cuspide | | | | } |
ANGOLC | Angolo |si | 50.704| 50.000| 1.000| -1.000] 0.704] EN
ANGOLO | Angole |de | 50.166| 50.000] 1.000] -1,000] 0.166] +
| | | ! | I I
| Dente 29 | | I | | I
|Vertice: [ | I | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | -0.042| 0.000| 0.075| -0.073| ~0.042] -—-
LUNGHEZ., | Larghezza | ] 0.073| 0.075| 0.075| -0,075| ~0.002| -
|Cuspide: I | I | | I
ANGOLO | angolo |si | 50.536| 50.¢00| 1.000| ~1.000] 0.536] +++
ANGOLO | 2Angolo {de | 50.230| 50.000] 1.000] -1.000| 0.230] +



Klingelnberyg

MISURAZIONTI

21 RApr 2014 13:26:10

Disegno Nr.: 055.8.5363.00 FINITQ Cliente/Macch. Nr.: BNC35
Controllore: TURNQ c Denominazione: DR2R
Commessa/Serie Nr.: pz.3
Osservazione: 32.,38-060
Funzione | Nome |sY | g.ta eff. | Q.tz nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | Valut.
| | | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD
| | | | l I |
| Dente 1 I | I | | I
|vertice: | [ | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. [ | 0.025] 0.000| 075  -0.075| 0.025| ++
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.065]| 0.075] 075  -0.075| -0.010| -
|cuspide: || I | | | |
ANGOT.O | Angole |si | 50.676| 50.000]| 000 | -1.000]| 0.676| e
ANGOLO | Angolo |ge | 50.183| 50.000) 000|  -1.000]| 0.183| +
I | ] I I | I
| Dente 15 . I I I | |
|Vertice: | | | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. ! [ -0.021| 0.000| 875 -0.075] -0.021] -
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.042| 0.075| 075| -0.075| -0.033| --
|Cuspide | I | | | |
ANGOLO | Angolo |si | 50.601| 50.000] 000|  -1.000] 0.601| FR
ANGOLO | 2Angolo |de | 50.131| 50.,000| 000| -1.000] 0.131] +
| . | I | I I
| Dente 29 I I | I | I
|Vertice: ! i | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. ! | 0.0039| 0.000| 075 | -0.075] 0.009] +
LUNGHEZ, | Larghezza | | 0.047| 0.075] 075| -0.075|  -0.028| --
| Cuspide | I | | | |
ANGOLO | 2ngolo |si | 50.649| 50.000] 000|  -1.000] 0.649| FRE
ANGOLO | Angolo |de | 50.310| 50.000] 000 | -1.000| 0.310] ok



Klingelnberg

Disegno Nr.:
Controllore: TURNO c

Commessa/Serie Nr.: pz.4

Osservazione: 32.38-060

MISURAZIONTI

055.8.5363.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.:
Denominazione: DR2ZR

PNC35

21 Apr 2014 13:21:0¢

DISTANZA
LUNGHEZ .

ANGOLO
ANGOLO

DISTANZA
LUNGHEY, .

ANGOLO
ANGOLO

DISTANZA,
LUNGHEZ .

ANGOLO
ANGOLO

| Dente 1
|Vertice:

| Offset d.mezz.

| TLarghezza

| cuspide:
aAngoleo
Angolo

Dente 15
Vertice:

Cffset d.mezz.

|
I
l
|
|
|
| Larghezza
|
|
|
|
l

Dente 29
|Vertice:

| Offset d.mezz.

| Larghezza
fCuspide:
| Angolo
| 2ngolo

Q M
o He

JoTI ]
0 H

2 m
o e

50.
5¢.

50.
50.

50.
50,

| wm/GRAD

| Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost
| mm/GRAD

| valut,
| mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD

50.
50.

50.
50.

50

I
|
l

.000|
.075|

0o0|
000

. 008
.075]|

000
000

.000]
.075]

.000|
50,

ooo|

|
|
|

.075|
.075]

.000|
.000|

.075]
.075]

.000|
.000|

L075|
.075]

.000]
.000|

.036]
.000|

.563]
271

l
|
|

.010]
.01z

620
0.056|

.059]
.025|

.536|
.495]

++4
+4

Hbt

et 4
++



Klingelnberg MISURAZIONI 3D 21 Apr 2014 13:15:1%

Disegno Nr.: 055.8.5363,00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNO ¢ Denominazione: DRZR
Commessa/Serie Nr.: pz.5

Osservazione: 32.38-060

= ===a=

Funzicne | Nome |sY | 0.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | Valut.
| | | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD

|
| Dente 1 | |
|vertice: | ] |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.016] 0.000] 0.075] -0,075] 0.016| +
LUNGHEZ. | Larghezza | [ 0.088] 0.075] 0.075]  -0.075]| 0,013 +
| Cuspide: [ I I I | |
ANGOLO | Angolo [si | 50.689] 50.000| 1.000| -1.000| 0.68%] 444
ANGCLO | Angeolo |de | 49,917| 50.0Q0| 1.000] -1.000| -0.083| -
I | I I I | i
| Dente 15 | I I | I I
|vertice: | | . | | | | ]
DISTANZA | Offget d.mezz. | | -0.010]| 0.000| 0.075| -0.075|  -0.010] -
LUNGHEZ. | Larghezza | ] 0.045| 0.075] 0.075] -0.075{  -0.,030| -
|Cuspide: | I I | I |
ANGOLO | Angolo Isi | 50.581| 50.000| 1.000] -1.000| 0.581| RS
BNGOLO | Angolo [de | 50.101| 50.000| 1.000] -1.000| 0.101] +
I | | | | | |
| Dente 29 | I | | | |
[Vertice: | | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. || -0.005| 0.000| 0.075| -0.075| -0.005] -
LUNGHEZ, | Larghezza | 0.043| 0.075| 0.075| -0.075] -0.032| --
| cuspide: | | I | I I
ANGOLO | Angolo |ai | 50,699 50.000} 1.000| -1.000] 0.699| it
ANGOLO | Angolo lde | 50.281] 50.000| 1.000{ -1.000| 0.281] ++



