Scheda Trattamento Termico

Controllo Trattamento Termico

Dati Relativi al Componente

312048
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Data Inserimento: 13/05/2014 - 04:29

||Ctiente

Ford

||Compenente

ZRS

{[Codice Pezzo

250.1.3654.36

Fomo N. 4

Carica; 28379

Stato componente: Semilavorato

Motive della Richlesta: Controlla Statistico
Ricetta Richiesta N. 1601
Cementazicne oK
Tempra 0K
Rinvenimento QK

Celta di Cementazione: 4
Ex Carica:

Data di Consegna: 13/05/2014

Colata: N Quantitd: 182

Ricetta Utlizzata N. 1601

Controllo Durezza Superficiale

rTipa di Prova Posizione Misura | Posiziong A

I[ Posiziane M | Posizione B | Valore Nominale

lHRC M1
[[ArA M1
||HV30 Mi

60.7

8i.2 i

Controllo Durezza a Cuore

WTIDD di Prova Posizione Misura

Valore 1 | Velore 2 I Valore 3 || Norinale |

{lHv10 ‘ M8

415

|[Hv10 M7
|[Hv10

Profondita' di Cementazione

|[Tiza di Prova Paslzione Contrella

Valore HV1 & 0.07 mm [ Nominale |

CGHD 1 BEQHV M2a

0.793 8s7

CHD 1 550HV M2b

CHD 4 550HV M3a

0.734 Il 712 |

CHD 1 550HV M3b

CHD 1 550HV 1 M4

CHD 1 550HV

Determinazione Carbonie (%C)

|{Postzione Cantrallo
|

[[Valore & 0.05 mm |‘

Esame Metallografico

[Provino Metal. N. 1486414 |

% Austenite Residua Tipo Struttura

[Struttura superdiciate

5 m

[Siruttura a cuore

m+h

Osservazlioni

Esito

Fezzo: CONFORME
Azione: Nessuna
Deviazione: Nessuna
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QOperalore: Buonarota Vireenzo
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