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@ Fuer GETRAG intern: Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS: 0
Dieses Bautfeil ist Bestandteil der Gru -Nummer 250.0.6436.00
il ek § e g ki k Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317
AR Sl S ta \Af T NG M1 (Oberflaechenhaerte): Min. 80 HB 5 / 250 / 30
THIS COMPONENT IS PART OF GROUP NUMBER 250.0.6436.00 Rohteil Nr.:250.0.3315.95 RAW CASTING NO..250.0.3315.95 M1 ESBE’EE?HT@SEESQS&. MIN. B0 HB 5 /250 /30
SUPPLIER / MANUFACTURER BARI Gemaess CAD-Datensatz vom 2011-11-09 ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2011-11-09 | : ' -
Fuer die Lieferung und Kennzeichnung im Data Matrix Code (Bauteil und/ Gegossen 7z.B. Schriftform A5-20 DIN 30640 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM A5-20 DIN 30640 e A e —
oder Verpackung) muss die Gruppen-Nr. 250.0.6436.00 verwendet werden max. 0.8 (Platzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) A{/HE'RAGEFVATUE PE%EEJSART
FOR SHIPMENT AND [OENTIFICATION W ITHIN THE DATA MATRIX CODE Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: MIN. VALUE FOR PROCESS
(COMPONENT AND/OR PACKAGING) THE GROUP NUMBER 250.0.6436.00 DIN 1688 Bl.4 GTA 14/5 (Druckguss)=+0.5 DIN 1688 SHEET 4 GTA 14/5 (DIECASTING) 0.5 '
HAS TO BE USED Profilform nach CAD-Datensatz gemaess PROFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET IN COMPLIANCE TO YIELD STRENGH Rp0.2 140 N/mm2 min
PPAP nacn/ACCORDING TO: 250.0.3315.20 difhy EhvISU T8 2 (106 [CP [RPT [RP1-RP2 DIN EN 150 101~ T1.6 [CP [RP1[RP1-RP2 e | :
| ' o ' | S +0.5 TENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm?2 min.
Allgemeine W andstaerke nach CAD-Datensatz_n'3 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASET 5'3 A Ty CHANGES ALSO AFFECT PART NUMBER 250.0.3315.21
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz +30° UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-DATASET 430° ° '
, Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30" max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30" MAX.
@ Rohteil Nummer @ RAW CASTING NO. , o3 9 * W erkstoffzusammensetzung
Unbemasste Radien nach CAD-Dafensatz UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET COMPOSITION OF MATERIAL IE? 0.3 / B
. . ,\ 1
GETRAG W arenzeichen GETRAG TRADE MARK Putzrippen nach CAD-Datensatz *1*> erhaber TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *™> RAISED St ke ¢ i 2424
GN 3000-A 7.5 erhaben 0.6 GN 3000-A 7.5 RAISED 0.6 Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASH Fo 0.0 - 1.3 % i |
im Innenbereich 0.5 max. zulaessig @ AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED et et a03eon
Formnummer / Rahmennummer FORM NO. ~ BOLSTER NO. e O ueckzugsriefen 0 | <>
O Spannpunkt / CLAMPING POINT , Cu 1.5 = 4.0 % zulaessig i
Auswerfermarkierungen nach CAD Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET RETRACTION MARKS 2(
_ Auflagepunkt / LOCATING POINT Auswerferauge 1mm groesser zulaessig EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Mn 0.0 - 0.55% 9% ' GN 3010 > i B
@ Herstellerzeichen (&) sSUPPLIER TRADE MARK sl AUf unbearbeitefen Flaechen O bis 0.8 vertieft ON UNMACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED e 0 T |
5+ ] Theoretische Masse mit Positionsangabe auf bearbeiteten Flaechen O bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED Mg 0.05 - 0.55 % 6/: /ERZ%IS Rmax 25 T E‘]@ a | ™ | 35717 |D7%: NOTE ADDED 12012-06-05)
) THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE | | _ i Eaginee HATURITY LEVEL OF SPECEICATION F 42PROVED |
Datumsstempel CAST DATE Porositaet, wenn nicht anders angegeben: POROSITY, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Ni 0.0 - 055 % U B2 6.3 Massstab / SCACE g |
Buchst.| Anzahl | Aend.-Nr. ; )
Siehe Zeichnung 250.0.9515.00 SEE DRAW ING 250.0.9515.00 #8 M: 11 (=) CHANGE| NUMBER | CHANGE " R i T il CAD Tatie: TS sbarpamternc Datim
Gewindeklasse, wenn nicht anders angegeben: Zn 0.0 - 3.0 % v /W | Informationen auf dieser Zeichnung sind ohne Angaben zu Verwendung und Freigab sehindlich e
@ Indexstempel @ INDEX THREADCLASS [F NOT DEFINED OTHERW ISE: Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLIESS ACCORDING TO GN 4340-1 2 R v/: V Algeneintaeranzen fuer IR G e Panyionag, Siid he Angaoen. zu $erncocing und Freigdbe unvertiadtivh. .
N i = ; OO Form und Lagle iSO 276{3 - mH -‘:ﬁwe]gtung der Durchmissermessung erfolgt nach der; Gauss-Methode (Arithmetischer Mittelwert) i S Niei
| IS0 965-2 - 6H Differenzdruckpruefung: LEAK TEST BY PRESSURE DIFFERENCE: _ %/ _ AR et T e o e me e S S e
@ Kundenzeichen @ CUSTOMER TRADE MARK Zulaessige Leckrate max 12ccm/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. Ti 0.0 - 0.25 % - INCAR 0 IMERCIONS . POl Anp | oo AND FOSITION TOLERARCES | TOLERANC ING SURFACE TEXTLRE BREAK EDCES
TN S TR Rl e s T s A 7 e z 00 0> Y R " cETRAG
’ : lJ uru 4 U 1. ’ = . . o] = SG| 27 -y
Artikelnummer Hersteller SUPPLIER ORDER NO. O \ ; celDeneTaTe Coelaecne oMl IRISHED - o e S e 15 LA
M6: D6.65+0.15 x 45° Teile mit einer Leckrate bis S0 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET e ool | Y?/= ﬂRz 0 O WETTEOSHIPACE o e | SRappeaeene 762551 mn 3 3% 5.681 kg S““”,;ggqgﬁ,fgiz'*piegﬂg;golgoﬁga“‘*e“
, , M8: @8.6540.15 x /-+5°O zum Impraegnieren. | IMPREGNATED _ Al Rest/ / \ 2 703 Benennung /_ITE4 NANE Arfikel-Nr./ ITEM NO. BLaft /SHEET 1 vonF 4] ?eijegra%iFoﬁmar
@ Werkstoffbezeichnung @ MATERTAL SPECIFICATION mg %qgggigg : fgo Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED BALANCE @/ {V/f V/= s Getriebegehaeuse 7500331520 iMAEm ISKEO
: : - " ’ TRANSMISSION HOUSIN y :
Strahlen / Flammstralbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE Ersatz fuer I = G”\'TRAUNK DATA N — CHECKED N ON: dd.mm.yyyy hin:mm:sg YERSION
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