210923

23/05/113

Q Analisi campionaria Pagina
¢-D A S 1/82
Impianto NN RepartofArea/Pro NN | Nome aper, gianni.setfe Data od. 23/05M13
Ne Part. K_TR_321__ AsSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piano di contrc no
Desc. Macec, KG321 Desc. Car. #FL_G_Y/ Y-Koordinate Val. Nom, 179.800 0.040 |Lss 179.840
N°Macch, BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm -0.040 | LS! 179.760
Tipo Caratter Variabile 1CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 3
Desc, tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
il e IE X
7179.84 Lss P
=3 =
E“[?Q.SS—:
£ 179.823
£ ¢ 3
g =
§179.81 1 .
¥ 3 T
i 179.80 3
;l 179.793
¥, 179.78 3 ’
T e
®I7QT7 g - T T T T T T T T T T T T T T e s s s s s e s - — - — s Xinta
179.76 2 LS|
] T 13 T | T 1 i T | T T T [) | T T 7 T | Ll ] T T |
, 0 10 20 30 40 50
N*Valore —
Kinda - Xsup3 Xinta _ Xsupa
; a5 _LSI : >I< !.SE‘.l . 99.999 LSl : )'c ) LSSzIr
] b -~ 1= | i b
303 | It | E18 1 99.5= e : =
B | ! e |7 90 ) i N ke
EeEI P28 |8 i el 3
;203 1 i —10 % [\ = ; qu s o
gisd| | |Es g ° A s s Y
B 157 CY & ; : 99.5
5 3 1 by 8 0.1 f = T ool
2109’ | | L4 g 0.001 L e e e e e 99.999
£ 53 | v E, -1.85 -1.80 -1.75 -1.70 -1.65 -1.60 -1.55 -1.50 -1.45
3 | | | #FL_G_Y / Y-Koordinate [mm] log.DN {(x} = In{-179.605+x}
0 LI N B I § o —0 L N N R N N N NN RN N
179.76 179.78 179.80 179.82 179.84 046 017 048 0.9 0.20 0.21 0.22 0,23 0,24
#FL_G_Y/ Y-Koordinate [mm] log. #FL_G_Y / Y-Koordinate [mm] log.DN () = x-179.605
- Valori a disegno Valori Galcolati _Statistiche .
( Tm 179.800 o e X 179.80458
LSi TTTTT7a.760 Xemin 179,787 Xinta 179.77084 [rl]
LSS 179.840 Xmax 179.835 sup3 179.84416 [rl]
T 0.080 R 0,048 X sup3-Xina 0.07322 [rt]
N<Ta 50 Re<Te 99.66372% |
- - N18s g PoLSS 0.33438%
N <5 0 Petsl 0.00190%
Nef _._59....
. Lo 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normalg
Metodo di calcolo M4; Percentile {0.135%-%-99.865%)
S~ —=T
Indice di capacita potenziale Cm 0.88 £ 1.09 £ 1.31 é shiszilihp il 156 |
, Indice di capacita critico Cmk 0.700.8951.09 —— 1 lBB |
& | requisiti non sono stati rispettati (Cm.Cmx) ‘
y o GETRAG Corp Group 2011 _
10/120814 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASSI|_K_TR_321__ ASSldiq




Q Analisi campionaria Fagina
0-0 A 2/ 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN ' Nome oper. glanni.seite Data od: 23/05M13
N® Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part, K_TR_321___ASSI ’ Piano di contrg ne
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #FL_G_PAR/ Form-, Lageabwe| Val. Nom.0.000 0.080 LSS 0.080
N° Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di rmm 0.000|LsI 0.000
Tipo Caratter Variablie |Gl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
r
Tipo produzione Fertigungsart N® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E0.0B . LSS
=1 3
5 0.07
2 E
'3 0.063
L0
o 0.05-
on - l
@ 7
—.'_ 0.044
€ ]
S 0.03§ Xsup3
%‘ 0.02§
00015 Kinta
[O] 1
oo f— — — — — — — — —— ——— e 18
£ T T T T ] T T T T j T T T ] | T T T ; 1 T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore — ,
Xints Xsup3 Xint3 Xsups
LS X LSS LSS
0.001
S T | 0
403 —20 -7 .1
§40 E [ T o 89.5 4
vood | | -2 95 5
2 303 || ~158 |1 = "
1| |0 8 lg o ¥
@ 203 | Cof o %0 b7 %
§15'.—§ | | C qg_; 5 g5 d
g 103 ~5 & = ST 99,5
= £ 3 - 0.1 |- =
E C o e T 99.99
O_-T T T T T[T e v 0 0.001 LI LRI T L N Y Y B Y
0.00 0.0 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.00 0.01 0.02 0.03 004 0.05 0.06 007 0.08
#FL_G_PAR/ Form-, Lageabweich #FL_G_PAR/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
iy 0.040 ) X 0.01810
LSI* . 0.000 Xmin 0.011 Kinfa____ 0.01163
.88 0.080 Xmay 0.028 Xsupa 0.02799
T 0.080 R 0.017 Ksupa-Kina 0.01636
DT> 50 Pl 100.00000 %
. N 188 .0 ol patss 0.00000%
e n <8l == Pets oved
J— et 50
; ——— _— J_ﬂ tol 50 _—
A Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson ”
Metodo di calcolo M4, Percentlle (0.135%-X-99.865%)
ice di i R i
_ |ndIEl?_€jl capacita potenziale Cm . M—gts 3 T8 -
Indice df capacita critico Gk 5.49 5 6.85 < 8.21 g ks % *;ﬁgé i e
@ | requisiti sono stati rispeftati (Cm,Cux)
. IR _GETRAG Corp Group 2011 -
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS|_K_TR_321___ASSldlq




Q Analisi campionaria Paghna
a-p A S§° 3/82
Impianto, NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sefte Data od. 23/0513
N®° Part. K_TR_321___ASSI Desg. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace, KG321 Desc. Car. #FL_H PLAN/ Form-, Lageabw | Val. Nom.0.000 0.050 | LSS 0.050
N°Maceh, BAZ358 N* Caratt. Unita di mmm 0.000 (LSl 0.000
Tipo Caratter  Variabile |CI Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Poslz. Decima 3
Desc. fipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. callbro  ZEISS-DX
Tipo produzions  Fertigungsart N© calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T
£,0.05+ LSS
= ]
5 ]
3 ]
s 0.04—_
= ]
=
o 0.03
5 i Xsup3
€ 0.02-
w ]
- 3 Xiniz
Z 0.01]
& N
xT ]
000 e e e e e s ——— 18]
% T T T T T T T T T | P ] T T ) ¥ T T T | T T T l
0 10 20 30 40 50
NeValore o
Xinta - Xsupa Xinia - xsups
25 _LSI | >I< : !_SS._‘|2 LSI : ;l< - LSS 0.001
'[‘ 7 I | 99499 1 | lv, e—
by - | T e I L) / 0.1
520 (1 | ~10 m 99.5 = biiat et i~ ""/}5. p———— el
- - =2 — — .
G t SR Rl (i e I 30 R
@, [ 6 S ia a0 ] L7 %
E 107 . - 5 ~— § : — o~
g ] ' 4 2 5 e o5 ¥
g 5—— | B hu‘:, [Py —— ! ) 2> an
= ] ' | =2 0.1 i : ! 95,
] r — i 99.99
0 7 LI I I | | T T [ LI | LI L ) T D 0.001 T [ L | T T mr T T T 1T 7 T L L L T
000 001 002 003 004 0.05 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#FL_H_PLAN/ Form-, Lageabweich #FL_H_PLAN/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Caleglati Statistiche
T 6028 X 0.01858
s 0,000 Xmin 0.074 Xinta 0.07356
LSS 0.050 Xmax 0.026 Xsupa 0.02726
T 0.050 R 0.012 Xsupa-Xinfa 0.01371
NoTs 50 P<T>. 100.00000 %
L. NaLSs. ... 9 1. PaLss 0.00000%
. N <Ls| Psls) e
A Neff . 50
- AL 50
- Madelli di Distribuzione Trastormazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
indice di capacita potenziale Cm - 35
Indice di capacita critico Cmk 2.90 £ 3.62 % 4.34
'{} I requisitl sono stati rispettati {Cm,Cmi)
GETRAG Corp Group 2011 o
23/05/13 101120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS|_K_TR_821__ASSldfy




Q Analisi campionaria Paghe
0-0 A §° 4 /82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN ? Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N®Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace KG321 Desc. Car. #H_PLA/00/ Form-, Lageabwe| Val. Nom.0.000 0.030 |Ls8 0.030
N°Macch. BAZ358 N= Caratt. Unita di mmm 0.000|LSI 0.000
Tipo Caratter Variablle |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Pesiz. Decima | 3
Desc. tipo prod.  Partipile Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calbbro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazlone da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
Eo.oao . LSS
- ]
E 7] ,
£ 0.025
L ]
s ]
5 0.020 Xsupa
g, :
f‘_ 0.015-
E 3
£ 0.01043
5 3
% 0.005
;Ioooo;mmmmmmmmm:_*—_*_—_—=._—._—uwmg_==_—JLS| Xinia
E T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 B0
N° Valore —
Xinia _ Xsupa Xinta _ xsupa
X 454 , LSS_ 6099 LEI',i )Ic : 158 0.001
403 | 20 I | 0.4
£353 \ - .rg 99.5 =) : J/ '
@ oo C 5 2 95—} 5 <Ry —+5
£330 | 152 | 1 | | |
S a5 ' - & @ 70 T =80 X
= g - _—
7 203 | 108 | a0l = [ e e (I
5153 ! .- b R : ' i}
g 15 - 54— } ; 95
D‘-'U_: I -5 2 I ! !
o 103 c5 = ! 99,5
T 53 ; c 0.1 T i ;
E 2 | C | . i ; 99.99
0~ T ||||H||||.|0 0.001 4 lltlillll LI I N i it |
0.000 0.005 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.000 0.005 0.010 0015 0020 0025 0.030
#H_PLAMO0 / Form-, Lageabweich #H_PLAAO0/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
- _"__ Valorl a disegno Valori Calcolati  Statistiche
T 0.015 X 0.00850
Lsl* 0,000 Xmin _ 0002 Xiniz i 0.00024
LSS 0.030 Xmax 0.017 Xsupa 0.02060
T 0.030 R 0.015 Xsupa-Xinta 0.02036
L 50 o] BT —_— 100.00000 %
et ey _2D0 polss. 0,00000%
U ROV L I - - Pasl — BB
i Daft . 50
D, o e — 50 S r—
L Modelll df Distribuzione - Trastormazione di Johnson
Metodo di calcelo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
indice di capacita potenziale Cm g5 g 3 é = — I
Indlce di capacita eritico Comk 1.41S1.78 2,14 0[‘ S AR 7 2 1" !325 E—
@ I requisiti sono stali rispettati {Cm,Cmyx) @
A e e GETRAG Gorp Group 2011~ -

23/0513 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321_. ASSILK_TR_321__ ASSldig



Q Analisi campionaria Pagina
a-n A §° 5/82
fmpianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.selie Data od. 23/0513
N® Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASS! l Piano di contrc no
Desc, Mace, KG321 Desc. Car. #FL_E1_Y /! ¥Y-Koordinate Val. Nom, 169,710 0.000 (LS8 159.710
N°Macch, BAZ353 Ne Caraft. Unita di mmm -0.060 | LS| 159,650
Tipo Caratter Variabile |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipe prod.  Partipito Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N*® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 169.73 T:. xsups
T 159.725
E 3
@ 159.71 4 L3S
5 3
=t a
T 159.70 3 -
8 3 X
¥ 159,694
< E
;] 159.68 ] Xinta
w1 159.67
% 159.66 3
159.65 1.SI
N T T T T l 1 T T T I ] T t 1 l T T T T j T T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xint3 xsupS Xinta Xsupa
LSl X LSS LS| X LSS 0.001
7 T | T T | ] *
T 50 | ’ 25 99.99 I | ]
= B | T I T /f--'—O 1
o 40 4 I I 8 99.5 3z T : '
- 20 3 . .
£%3 | E 8|1 Bzf== S
B 30 ' ' 15 § = 70 - pariom: g Ty} =
8,1 | | HE e E7o %
= i | t B e !
qé- m | i us; 5 | 95 d
2 10—: | , E8 *© 0.1 —99.5
1 - i 99.99
0 = LR g BESNE [ 0 0.001 | e T T T T T | T
169.66 159.68 159.70 159.72 159.66 159.68 159.70 169.72
#FL_E1_Y/ Y-Koordinate [mm] Joh #FL_E1_Y/ Y-Koordinate [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
T 159.680 X 159.60570
LS| 159.650 i Xmin 159.682 Kz 159.67850
Lss _, 159,710 Xmax 159.723 Xsupa 159.72941
T 0,060 R 0.041 X supz=Xint 0.05091
- NeTs 49 DT 96.78209 %
- N 55 1 D1sS 3,21791%
N LS| 0 Pl 0.00000%
N N 50
- Mot 50 .
s Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson o
Metodo di calcolo M44 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale G 0.95 < 1.18 < 1.41 i B |
186
' . ; i l |
Indice di capacita critico Crmk 0.3020.42= 0,55 F& 166
w.y I requisiti non sono statl rispettati (Cm, S mk) ‘v
) GETHAG Corp Group 2011 o
23/0513 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASSI_K_TR_321_ _ASSldiq




Q Analisi campionaria Pagina
0-0 A S 6/ 82
impianto NN Reparto/Area/Pro NN |Nome Oper. gianni.sette Data od. 23/05M13
N°Pal.  K_TR_321__ASSI [Desc.Pat.  K_TR_321__ ASSI | Plano di contre no
Desc. Mace KG321 Desc. Car. #FL_E1_PAR/ Form-, Lageabw| Val. Nom.0.000 0.100 |LsS 0.100
N°Macch. BAZ35B Ne° Caratt. Unita di mmm 0.000| LSt 0.000
Tipo Caratter  Variabile |Gl Car, Significativa Tipo Regp. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tlpo produzione Fertigungsart N calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.563 a 16/03/13.08.00.58
MNota
E
E,0.10 LSS
(=2} T ]
E 0.09—_
.g 0.08':
?‘3 0.07-_
E 0.06 7]
7 0.05~
E 0.04
2 i
~ 0.03 Ksupa
E 0.02
a -
bt} 0.017 Kinfa
0,00 ——— e e e = e | &}
% I 1 T T T T T ] T l T T T 1 | T T T T | T T T T 1
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xinta - Xsupa Xintz _ xsups
35 _LSI X | LSS_ 6659 L3I : )f / LSS 0.001
pu _16 i
X 30 | C 1% g e — £ 0.1
S : -14 g 99.5 e T =
o n =3 i A
2255 . I _—12"8' 1 85 " :% — ~5 .
5 20 aitl | ~10R {= 70 e +~Fa &
= = i B m | & + -
% 153 | -8 N a0l - ~70 &
- I g 3 i 1
£ 103 | F, B 5 s ! %
o - —4 = .yy 13
£ 53 ) L= 04 = = ; 09.5
: 2 i i e — - 99,99
0"_ - T T T T T T T U 0.001 LI L L T LI L T T L L
000 002 004 006 008 0.0 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#FL_E1_PAR/ Form-, Lageabweich #FL_E1_PAR/ Form-, Lageabweichung [mm] Pearson —
. . Valot a disegno | Valorl Caleolati 1 Statistiche .
Tm —_— 0.050 ; % 0.02040
LSl . 0.000 i Xmo S 0.010 Xinrg . 0.00810
LSS .. . 0100 _ | Xma 0.028 Rsup3 0.03087
___T' 0.100 0.01 8 XQupS 'XEnfa 0.02221
e NaTs 50 B<Tx 100.00000 %
—_— LUK L _Palss 0.00000%
- et e e e . e Melsl PsLsl i e T e i
- Neft 50 ]
_____ R Nt .. 50 —
Modelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%) .
Indice di capacita potenziale Cm - g15 é’ 1.|BQ Iw
Indice di capacita critico Cmk 6.4 < 8,03 < 9.62 t!J PRI 1&66 Cepen Y
{} | requisiti sono stati rispettati (Cnm, ) ﬁ
— GETRAG Corp Group 2011 s
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321__ ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina

o-D A §° 71782
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N° Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI Piano di contrc no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car, #FL_E2 Y/ Y-Koordinate Val, Nom, 158.710 0.000 LS8 188.710
N°Macch. BAZ358 N° Garatt, Unita di i mm -0.060|LSI 159.650
Tlpo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart Ne ealibro ZE|38-DX Ris. calibro 0.0001
Valutaziane da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
X
0 Lss P
E
E, -
@ X
"
L
B
8 Kintz
h'4 n
S 159.68 .
>1159.67
o 7
u, ]
i@ 159.86
= 7
159,653 LSl
T T T T T T T T T | T I T T ‘ T T T [ | T T T ] T
0 10 20 30 40 50
N° Valore =
thfa Xsupa Kinia - Xsupa
ag _‘LS! L3S L3I : X ) - 0.001
T 3 —14 99.99 | i T
Qa' 25 _: —__ 12 T 99 5 — 1 i / 0.1
7, 12 g S= = i
E207 —108 | ¢ ST | e
8 3 [ & |® 703" = e ~Fso &
© 153 8o (& T Py o =
RRE 6 B lo 30 . X ~lzl=F70 &
g 103 - %. 5= ; ’.WQ;/. - 4
g 4 8 ] : % 1 [
= 5‘; l-2 0.1 i : i "
] L . Gl | i~ 99.99
0||||||||| - e ad 0-001lllljllli|llillillllllllllil
159.66 169.68 159.70 159.65 159.66 159.67 159,68 159.68 159.70 159.71
#FL_E2_Y / Y-Koordinate [mm] Joh #FL_E2_Y ! Y-Koordinate [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 156.680 X ] 150,60892
(sl o 155.650 ¥l 158.686 | Xim 159.68347
LSS 159.710 Xmax 159.710 Xsup3 159.71310
T 0.060 R 0.024 Ksupa-Xinia 0.02963
N<To 50 DT> 97.56246 %
N.>18s, ] PaLss 2.43754%
s 0 PeL8l .00000%
- ot 50
Nies 50 . .
Modelll di Distribuzione o Trastormazione di Johnson
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-98,865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.62=<202<2.42 ;
Indice di capacita critico Cmk 0.60=0.78=0.96
w‘ ] requisiti non sono statl tispettatl (Gm,Cmi)
T T T T T BETRAG Corp Group 2011 -

23/05113 10/120814 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321___ASSldig
)



Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S 8 /82
Impiante NN Repario/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N*® Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321___ ASSI | Piana di contre no
Desc. Mace, KG321 Besc. Car. #FL._E2_PAR/ Form-, Lageabw| Val. Nom. 0.000 0.100 |LSS 0.100
N°Macch. BAZ358 N° Caratt. Unita di rmm 0.000|LSI 0.000
Tipo Caratter Variabile |Cl Car, Significativa Tipo Reg. Manuale ] Posiz, Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX ‘
Tipo praduzione  Fertigungsart N® calibro  ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07H11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Mota
E 010 LSS
= ]
E 0.09—_ .
2 0.0B':
£ 0.07
cn 0.06~
- il 05-—
E 0.04 -
0 03*
§| 0.02-: Xsupa
ﬁ 0.01 7] Xinfz
._1'0.00——*—-———————————-~mw--——~———~—~—-—-——~—-~---~-‘——-—7LSI
L:;'E T T T T T T T T T T T T T T I T T T Y T T T T - T
o 10 20 30 40 50
N®Valore —
2 Xinia _Xsupa
30 S| X LSS : X - LSS 0.001
t 3 —14 99.99 Y
05 F T ot 0.1
X 25 -12 99.5 et . -
= = g
g 20 | .'! —10:3q T 95 : - I o
B s | [g 8 17 70 2 : —Fs0 R
SERRI (¢ £ |5 %0 ; = i S
g 103 | il B 57 ] “Fes Y
g | [ 4 o o5
L e 11 - -1~ 99,
= 5 ] l L -2 0.1 |
] i - f 99.99
D | l 1 l T | T l T 0 0-001 | ' T T | T T T | T | T
.00 002 004 006 008 0.10 0.00 0,01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#FL_E2 PAR/ Form-, Lageabweich #FL_E2_PAR/ Form-, Lageabweichung [mm] Pearson —
o Valori a disegno ' Valori Caleolati Statistiche
T D50 . - 1 x 0.01264
8P 0.000 T Xia, 0,007 | Xintm B.00638
88 0.100 Xmax 0.018 ¥ supa 0.01878
T 0.160 0,011 ¥ cuna-Xinia 0.01180
T - NaTs. 50 D<T> 100.00000 %
N 2188 N Q1 PSS _...0.00000%
Nt - = P<LSI R
. o Nett e 50
- — Dict 50 - -
::,m_ DU Modelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M4 Percenhle (0 135%-)(-99 865%)
Indice di capacita potenziale Cm — 15 ‘I} | |
Indice di capacita critico Cumk 12,64 < 15.76 < 18.88 Lﬁ@w n»«’:sg?qim :6 e O
G | requisiti sono statl rispettati (Cm,Cmk) ﬁ
_ - . GETRAG Corp Group 2011 " ” T |
23/05113 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASSI_K_TR_321___ASSLdig



Q Analisi campionaria Pagne

a-0 A s 9/82
Impiante NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05H3
N® Part. K_TR_821___ASS| Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Plano di contre no
Desc. Mace, KG321 Desc. Car. #BO_K_ D/ Durchmesser Val. Nom, 12,887 0.014 |LSS 12.901
N°Macch, BAZ358 Ne Caratt, Unita di mmm -0.014|Lsl 12.873
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. caliro  ZEISS-DX
Tipe produzione  Fertigungsart N® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 12,900 LSS
E .
£ 12895
@ -
a .
£ 12,890
£
g T e ™ = ™t T e e S LT e T T O CaraTo D T e e e e o - - Xsupa
Aa 12.8855M_H_&(—;(:T_%WMSL— - e MMW. X
a T T T T s T e s s e e e s — s — - — s B e e e — Xinta
] ]
X 12.880
) ]
o ]
12,875+
] LSl
T T T [ | H T T T t T T T ] | T T T L I Ll 1 T T |
0 10 20 30 40 &0
, N°Valore »
xlniszsupa Xint3 __xsupa
_L“:‘I : >I< : L8s 0000 LSi X LS8 4 o4
60 F30 :
1503 [ E%0 4 S U 01
S50 \ : , E o5 _g 99.5 o b et il i vommpumne g
g 9 [ 4] S S N o g 5
= 40 H =20 8 I A - [ =
3 N 1 ET e | 70dS e R 30 R
- = = o — e m—tmp — B et ECTER ISP S mp s
i 303 | | | 1S E | 30 - e 1 By
o - - J ! i Sy -
8 203 R =10 3 55 7 95 V
573, | Hil = 8 ) . 9.5
= 103 e 5 0.1 i ) -
E Wl 3 . A 99.99
0 T T | T e | T 77T i LA I | T 0 0.001 T T ; 1T L LI LI T 5T | T
12.875 12.885 12.885 12,875 12.880 12,885 12.890 12.895 12.900
#B80O_K_D/ Durchmesser [mm] Joh #BO_K_D/ Durchmesser [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati . Statistiche
Tm 12.887 % 12.88564
LSl 12.873 Xmin_____ 12.884 Xinia 12.88340
LSS 12,901 Xmax 12.887 Xsupa 12.88701
T 0.028 R 0.003 Xsupz-Xinta 0.00362
. NeTa 50 BT 100.00000 %
N.158 0 D:lSS 0.00000%
N <L5] 0 Petsl 0.00000%
_|_Naf 50
R — Nioy 50
________ Modelli df Distribuzione Trasformazlone di Johnson .
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%,)
Indice di capacita potenziale Cm 6.22 5 7.75 < 9.27 é i {;‘?5’ i e o 2 |
—— —— - N P S ......
Indice di capacita critico Cmk 4.51556356.75 e 5
'@ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk) ﬁ
T - GETRAG Comp Group 2011~~~ _ o

23/05M13 10/ 120614 AS_O1_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS[ K_TR_321___ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina
2-n A S 10 / 82
Implanto NN Reparto/ArealPro NN | Nome oper. glanni.sefte Data od. 23/05M13
NePat.  K_TR 321_ ASS| |Desc.Patt.  K_TR_321_ ASSI | Planodiconie o
Dese. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_K_P/ Form-, Lageabweick| Val. Nom.0.000 0.100 [LSS 0.100
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di r mm 0.000;Lsl 0.000
Tipo Caratter Variabile |CL Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Declma 3
Desc. tipo pred.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° galibre ZEISS-DX Ris, calibro 0.0001
Valutazions da 07112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58 '
Mota
1\
E
E 0.10 i 188
o 0.09
g X
2 0.08-] supd
=] -
2 0.07
k- ]
% 0.06
8 J
5 0.05+
E 0.04
i£ 0.03 4 =
- ]
a, 0.02
*,0.01 7] Xinta
o 0.00 LS
* ¥ T T 1] | T T T 1 l T T T T | T T 1 T | I [ T j
0 10 20 30 40 50
N®Valore —
Kinta Xsupa Xinta Xsup3
- a -
45LS! : ).( : LSS LSi .3 >I< : — /LSS 0.001
T403 | | pumm | | " 20 99.99 | | i 3
= o 0T | | : =4 0.1
B, i F o 99,5 : o e
35 ’ l | 1 3 & i T i - s ¥
San | | C153 | 1 % i | e e ! =
‘@“ 25 e 0 f S F 70 i @& i a0 ¥
g 20 If & | 10N | 30 ! : [ 70 %
=~ | | N ] . i ! -
@ 15 o =1 X . X d
Z10 | | L5 g s xff ! [ o
b C2 = ] ; 98.5
- 5 ! r 0-1 f T i L
: J o ai — I ""i‘ 99.99
0 y T T 0 0.001 T T T L T T L
000 o0.02 004 0.06 0.08 0.10 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_K_P/ Form-, Lageabweichung #BO_K_P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
. Naloriadisegne . _ ¢ Valor Calcolat Statistiche o
T 0.050 i_ . X o 0.02866
_MLSI‘ " — 0.000 ! Xmlg_’_ — 0.006 _ XI"!'?_.....,_...\ 0.00931 —
LEs 0.100 | Xmax 0.074 Xsupa __0.08448 "
T 0.100 "R 0.068 KeupaKinla_ 0.07517
o NeTa 80 Pt 100.00000 %
A BN 1 £ - S 0 PaLss 0.00000% i
N <15) PsLsl
— Neit 50
e e e Nt ... 50 - —
Modelli di Distribuzione Trasfermazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm —- 515 |
Indice df capacita critico Conk 1.01<1.28 5 1.55 |
& | requisiti non sono stati rispettatt (Cm,Cm)
) "GETRAG Gorp Group 8011 i
23/06M13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321__ASSidig




Q Analisi campionaria Pagina
a-0a s 11/ 82
fmplanto NN Reparto/Area/Pro NN |Noms oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N° Pant. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Plano di contre no
Desc. Macc. KG321 Desc, Car. #BO_M_D/ Durchmesser Val. Nom,12.887 0.014 |LSS 12.801
N*Macch. BAZ358 N°® Caratt. Unita di mmm -0.014|LS 12.873
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ; Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. callbri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Ferligungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
MNota
1 12,9003 LSS
= 12,895
[ ]
@ .
£ 12.890
£ . -—
[3] x+38
pue}
a X
- —
DI X-3s
=
Q
i}
I
a LSl
T T ) 1 | T T T T I T T L L} I 1 T T [] I T T T T t
0 10 20 30 40 50
N® Valore —
¥-3s _%+3s X-3s _ Xt3s
A :L:I LSS: 09,96 L8] : X — LSS 0.001
w03 £ 1 o e 0.1
3.; 40 a - _EE 99.5 T I It 7{' =
— 203 ) !
£ A e el e
fa03’ 15 8 |F Tog T Gt a3
d 20; 510 g le  sog: ! ,[~—~l T — 70 %
£ 20~ - - : ;
5 20 -0 2 5 3] T Res Y
g R ] L xf5 | - L
£ 104 =5 & C O y A — I 99.5
] 18 [ - ) e -{~1-99.99
0||[|||||| ll|ll|l|illi||0 0,001 G T T T T 1 T 17T T T 7T T T T T T T T
12.875 12.885 12,895 12,875 12.880 12.885 12.800 12,895 12.900
#BO M_D/ Durchmesser [mm] DN #BO_M_D/ Durchmesser [mm] DN -
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche .
T . 12,887 X 12.68518
L8l o 12,873 Xain 12,862 %38 12.88263
LSS 12.901 Xmax 12.887 X+38 12.88773
T 0,028 0,005 [ 0.00510
DT 50 DT> 100.00000 %
- N 5155 0 P>LS5 0.00000%
N <5l 0 Pelsl 0.00000%
Netf 50
— - — Dot 50
Modelli di Distribuzione . Distribuzione Normale .
Metodo di caleolo M41 Percentile {0.135%-X-99.865%})
indice di capacita potenziale Cm 4.41 £ 5.49 < 6.57 : i 158
Indice di capacita critico Crok 3.83 < 4.78<5.73 = it &
{} I requisitl sona stati rispettati (Cm,Cmx) ﬁ
- T GETRAG Corp Group 2011 oo
23/05/13 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS| K_TR_321__ ASSldig




Q Analisi campionaria ragina
Q-0 A S 12 / 82
[mplanto NN Reparto/Area/Pro NN i Nome oper. gianni.selte Data od. 23/05/13
N°Pat.  K_TR 321__ASS| |Desc.Pat. K TR 321__ ASSI | Pianodiconte o
Desc. Macc. KG321 Dese, Car, #BO_M_P / Form-, Lageabweicl] Val. Nom,0.000 0.100 | LSS 0.100
N°Macch, BAZ358 N° Caratt. Unita di mmm 0.000|L8I 0.000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima ' 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibr] Desc. cafbra  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsan N° calibre  ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T
E
E 0.10 ] LSS
o 0.09 .
=4 o
Xsups
Xinta
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T t T T T T
0 10 20 ao 40 50
N°Valore
Xinta _ Xeup3 Xint3 _ Xsupa
a0 LS| : )l( : LSS LS ' )Ic } LSS 0.001
T ’ | I | Fi4 90.99 — o1
X5 \ . : —12 g 99.5 . — : :
o B g a5 il ! . : (.‘o’? 5
20 | I ~109 | ¢ I==H IMMA e _
o | | o 2o 30 = : —70 %
@ T -
g10d | | E 2 ' - l
5 La & 5 I - 95
g | | < S =F09.5
Es , . o 0.1 o . '
i # i 99.99
0 l L 0 0-001 T | T ] T T T I T T T | 1 I T
0.00 0.02 0.04 006 008 0.10 0.00 0.01 0,02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_M_P / Form-, Lageabweichun #BO_M_P / Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
e o __Valoriadisegno | Valori Calcolati Statistiche L
T 0.050 : o - _ X o 0.03652
s 0.000 I Xmin N 0.005 o Xinta 0.00743 o
_L__S.‘ _ 0.100 Xmag 0.069 ngpa 0.08032 —
_T* 0.100 R 0.064 Ksupa-Xinfa 0.07289
JESR Y 7 8 50 BT 100.00000 %
TR , 0 D=5 0.00000%
3 N <lgl Balsl -
B L] 50,
MMMMM [t 50 _
- Madelli di Disiribuzicne _ Trasformazione d Johnson o
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale . Cn es ﬁ h 1.l|5 5 :
Indice di capacita etitico Cmk 1165145 1.75 £ 3 {36 ]
‘ I requisiti non sono statl rispettati (Crm,Cmx) @
. GETRAG Corp Group 2011 -~ )
23/0513 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321___ASSl.dig



Q Analisi campionaria Pagina
a-0 A5 13 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN [ Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05/13
N*®Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piano di contrg no
Desc. M'acc. KG321 Dese. Car. #BO_PT1__D/ Durchmesser [ Val. Nom.7.430 0.045 [LSS 7.475
NeMacch, BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm -0.045| LSl 7.385
Tipo Caratter Variabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc, tipo prad,  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N® calibro ZEISE-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
]
T 3 LSS
T 7473
E7.463
I
g 7.45—E
£ 7.44
B 7.433 ‘
Ql 7.42 —;—T—XK*.:MMM“W ~ M%Lﬁmwz ¥ Ksupa
£ 741 = Ny
""" """ "—-—-""=-""—-"""—"”""—""="—”""—' ="V — {-"— (- — - — - — - — - — - int3
81 7.40 E
3 7.39 3
3 LSl
T ] T T | T T 1 T l T T T T | T 1] T ] I 1 ) Ll I |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinta x_gups Xlnis >S_sup3
_L‘SI - >Ic| LSS_ LS n >I<| ' LSS 0.001
T C 99.99 — I
100 ] =50 T - . - 0.1
B__“_, - ) I~ _lg 99.5 — T i.,|x.._. =
g BOT | 40 % N e i 5
g 60~ L ;30 § g 70— { < i =30 =
g - | F Hle a0 SN | N R et k7o &
5 40+ [ F20 S ’ ' . N
1] [ —t
3 - | £ 8 ° 9. - f oo
= EOt . :—"[0 0.1 // t _____wi______w_______f___w —9s
| - v e e o) 1 88,99
0 llll||~|_ -IIJl|ilIlllill 0 0-001 TTeT III‘|llll|lIlIllJIi|llll|illl||l|i|l|ll||;|t
7.40 7.42 7.44 7.46 7.39 7.40 741 742 743 7.44 7.45 7.46 7.47
' #BO_PT1__D/ Durchmesser [mm)] #BC_PT1__D/ Durchmesser [nm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 7,430 X 7.41802 )
sl 7.385 Xaln 7.407 Xints, 7. 40522
LSS 7.475 Xmay 7422 Xi@_g 7.42062
T 0.090 0.015 Xsypa-Xints 0.01740
e NeTs 50 PeT> 100.00000 %
e e et e e N sisS 0 P=LSS. 0.00000%
N g 0 R<isl 0.00000%
— Netf 50
— Aot 50
' Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
AT R T Loy s I
Indice dl capacita potenziale Cm 415<56.17 £ 6.19 Lt o 1 Lé‘m aieiild
- o B T T E i s o P e
Indice di capagcita critico Comk 1,75 52,195 2.63 Ll BT QT.L‘»G l ]
| requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmxk) {}
e GETRAG Gorp Group 2011 -
23/05/113 ' 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS|_K_TR_321___ASSl.dig




Q Analisi campionaria Pagina
a-D A S° 14 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
MNe° Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #BO_PT1__P/ Form-, Lageabw | Val, Nom.0.000 0.400 | LSS 0.400
N° Macch. BAZ358 Ne° Caratt. Unita di tmm 0.000 (LSl 0.000
Tipo Garatter  Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipito Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipe produzione  Fertigungsart N° ealibro ZEIS5-DX Ris. calibro 0.0001 ,
Valutazione da 19/03/13 05.48.45 a 15/04/13 19.36.47
Nota
B
£ 0403 LSS
o 3
5 0.355
£ 3
‘© 0.30-2 Xsups
E 3
o 0.25—:
o E
5 0.26
£ 0.153
=] 3
% 0107 -
o 3 X
| 0.053
EI 0.00 3 LS
Q _5.053 Xinta
g " T T T ¥ | T T I T ! T T T T ] 1 T T T { T T T 1 l
0 10 20 30 40 50
N°® Valare — .
Xinia ~ xsups Xinta - xsup:i
X : LSS‘ " 0099 : LS| )’( LSS 0.001
13 | ) ptt | =TT oy
3 1 LY 99,6 01— t = b
14 3 . ! o]
o ] [+] 95 ~~ | I — 5
£ 25 Fiza |1 I j =
B 20 1 " 10 g g 70—+ 30 &,
8 ] g B (& 304 RS 70 a,
Nq5 . M a1 2l _ T
g -6 & s+ 95
g10 ! [, 2 ! =Fo9,5
= 5 ; "y 0.1 = '
e : { — -|-~-99.99
[} T[T T 0 0.001 RN R A N N E A A L L ]
0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 -0.65 0.00 0.05 0,10 .15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40
#BO_PT1_P/ Form-, Lageabweich #BO_PT1_P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
Valoriadisegno . _1___ Yalori Calcolati S . Statistiche
Tm ] 1~ X 0.07890
_LsI* e 0.000 Xmin __.boos — Kz -0.04009
| LSS 0.400 Xmax 0.261 Ksupa 0.30084
T 0.400 0.957 Xsupa-Xial3 0.34063
NeT 50 PeTs 99.98740 %
e e ot N 188 — 0. _Dalss 0.01260%
T — N 18] o RelLSI i
....... } : Tleft 50 -
______ e S LU S 50 .
— _. Madelli di Distribuzione _ Trastormazione di Johnson
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm -~ 51§ 3 lBB. |
Indice di capacita critico Cmk 1155145 1.75 TEs
‘y | requisiti rion sono stati rispettati (Cm,C i) @
''''' - GETRAG Corp Group 2011 i
23/05/13 107120614 AS_01_N.DEF

GETRAG S.p.A.

K_TR_321___ASSI K_TR_321__ ASSldig



Q Analisi campionaria regina
a-0 A S 15/ 82
[mpianto NN Reparto/ArealPro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N°Part.  K_TR 821_ ASS| |Desc.Pat.  K_TR_321_ ASSI | Planodiconre o
Dese, Mace. KG321 Desc. Car. #BO_PT2__D/ Durchmesser [ Val. Nom,7.430 0.045 LSS 7.475
N°Macch. BAZ358 N° Caratt. Unita di mmm -0.045(LSI 7.385
Tipo Caratter Variabile |CL Car. Signiiicativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod,  Parfipilo Gr. callbri Dese. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.53.41 a 29/04/13 23.48.02
Nota
3 Lss
X+3s
¥-3s
3 1.8l
T T T T l T T T T | [] T 1 F t T T T T | T T 1 Ll |
[t} 10 20 30 40 50
N°Valore —
X-3s ~ X+35
4052 . X —L88 5 LSl 0.001
T q' P 99.88
=353 l l | T 0.1
B on ) ! —16 m 99.5
N ' ' - 32 95 5
3 253 l l 42 § T ‘ =
g3 ¢ ) @ {3 70 ao b
= 203 - g | & e e o
O ! | Nlo 30 7 %
£ 153 1 . 8 g ,l
2 102 | | - g 5 95
L 3 -4 = -- 90,5
= 5 1 | | 0.1
E | ] = ,' 99.99
0 llll|l|i|'|ill]|ll I|IIII]III| 0 0-001 [ Lt tlil|l|lll|ll‘|ll‘|[|li||||l| ITTTITTITT LB
'7.39 7.41 7.43 7.45 7.47 739 7.40 741 742 743 744 745 7.46 747
#BO_PT2__D/ Durchmesser [mm] #BO_PT2__ D/ BDurchmesser [mm] DN —
Valori a disegno Valori Calcolat] Statistiche
o 7.430 —I'% 7.43370
L8] - 7.385 Xedin ) 7.420 %8s 740964
LSS 7.475 Xmax 7.454 X338 7.45776
T 0.690 R 0,034 6s 0.04813
T 50 D{[:. 99.99999 %
N»Ls8s 0 Px15S 0.00001%
0 L8] 0 R<isl 0.00000%
- Neif 50
] . N Niat 50
Modelli di Distribuzione Disfribuzione Normale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 150<1.87<2.24 5 i oo i “’ﬂ}“f g“é*f l
Indice di capacit critico Crk 1.8651,7252.07 é NI SO :IM 26 |
S I requisiti sono stali rispettat! (GG i) e
GETRAG Corp Group 2071
23/05H3 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_821___ASSI_K_TR_321__ ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina
g-b A S 16 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
NePart. K_TR_321____ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Plancdicontre |, no
Deso. Mace, KG321 Desc. Car. #BO_PT2__P/ Form-, Lageabw| Val. Nom.0.000 0.400 | LSS 0.400
N°Macch. BAZ358 Ne Caralt. Unita di o mm 0.000|LSI 0.000
Tipo Caratter Variablle |Gl Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibrt Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEIS5-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 00.18.30 a 20/04/13 19.48.43
Nota !
3
Xsupa
Xintz
N°Valore
Xint3 _ Xsupa Xink3 _ Xsupa
A LSt X : LSS: 000 I;SI , :I( : LSE 0.001
<40 l 20 4 A e — | - 0.1
&35 . o= 99.5 23— ! e — ==
@ ! |, ! x . _
30 | S5 | ¢ 93 e satioamm— 5
S 25 . - 8 | 7o i ; ey e T
- l- o 2,
o 20 | F10N (o apT ] | —l—t70 %
L [} - i . A
g5 | S 17 i | s
@ X,
g 10 =5 & ! . ! 99.5
T8 I - e~ ! ' 99.99
0 e AT'llll|lill I_0 0-001 ||| |Ill||lt| JIIIi [ L) TTTT TelT TTTT TTTV T )
0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.00 0.05 010 015 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40
#BO_PT2__ P/ Form-, Lageabweich #BO_PT2__P/ Form-, Lageabwsichung [mm] Pearson —
o Valoriadisegna Valori Calcolati Statistiche ]
n 0.00 T ” X 0.15746
LSI* I 0000 Xmin 0.009 1 Xinsa -0,00744
LSS 0.400 Xmax 0.235 Xsupa 0.28310
T 0.400 0,226 Xeups-Rints 0.29083
— - Nelo 50 BT 99.99343 %
e e B N>ss . o PsLSS _ 0.00657%
_— —_ N <81 o ol PelSL
Nefi 50 — t
st s it 4« e e Nt........ 50
N Moadelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson |
Metade di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Inﬂice di capacité_:Potenzlale _ _ __9”‘ ~ =915 j : L 1.{36 L
indice di capacita critico Cmik 1,391,752 2.11 w B s Ee |
G I requisiti sano stati rispettati (Cm,Cmk) G
GETRAG Corp Group 2011 ) B
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K.TR_321__ASS[K_TR_321___ASSldlq



Q Analisi campionaria regina
2-DAS 17 1 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N*® Part, K_TR_321__ ASSI Desc. Part.: K_TR_321___ASsI | Piano di contr¢ ne
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #BO_CA13_D/ Durchmesser | Val. Nom.11.500 0.018 [LSS 11,518
N°Macch. BAZ358 N® Caratt. Unita di r mm 0.000|LS1 11.500
Tipo Caratter Variabile |Gl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tigo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. cafibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. callbro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
I i LSS Xsup3
£ ] ¥
= 11.515 1
-1} [
§ . Xinta
£ i
E -
5 11.510
D -
- i
o, .
P i
= 11.505
S .
o .
Pia)
8 J
11,500 LSl
! T T T T T T T 7 T T T T T 7 T T 7 T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N*Valore —»
Xinfs Xsup3 Kint3 . Xsupa
A 45 gLSI : X LS‘S_ 00,00 LSI : >I< LSJ? 0.001
403 I £20 ¢ o | el f 1= 0.1
3;35 ;_!1 1 1 C 8 99.5 i i g et
3 r 5 i ]
S0 I 153 | ¢ %55 — [ e . ot
g 20 I E108 |0 30 ! —IF7n0 %
=4 = L i} N L L
F . Esm e
8103 : —5 = = o R e L T
w = 1 ] L 0 1____ U 0 rd [ .
53 - C ] Ay =]}~ |-99.99
0: LIRS A A R A O St " :0 0.001 T T L B T — | T s/al T |I T I T ’
11.500 11.505 11.510 11.515 11.500 11.605 11.510 11,515
#BO_CA13_D/ Durchmesser [mm] #BO_CA13_D/ Durchmesser [mm] Pearson —»
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tn 11,509 X 11,51640
15l " 11.500 Xriin 11,514 X 1151346
Lgg 11.518 Xmax 11.518 Xsup3 11.51826
T 0,018 0.004 Xsupz-¥ina 0.00480
N NeTs 50 BT 98.91 i@g %
_— N .lss 0 P88 . 1.08470%
1 <LS§ 0 D181 0.00000%
- - Neff 50 .
Niat 50
Madelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cnm 3.01 £3.75 < 4.49 ottt o : '
Indice di capacita critico C ik 0.67 £ 0.86 £ 1.05
& | requisiti non scno statl rispettati (Cm,Cmk)
T GETRAG Corp Group 2011
23/05M3 10/ 120614 AS_D1_N.DEF GETRAG S.p-A. K_TR_321___ASS|_K_TR_321___ASSIl.dig




Q Analisi campionaria ragina
a-0 A S 18 / 82
impianto NN Reparto/Area/Pro NN . | Nome oper. glanni.sette Data od. 23/0513
N® Parl. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Plang di contre no
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #BO_CA13_P/ Form-, Lageabw| Val. Nom. 0.000 0.100 | LSS ' 0.100
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm 0.000|LSI 0.000
Tipo Caratter Variabile |Gl Car. Significativa Tipe Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N* calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 18/04/13 00.53.03 a 23/05113 15.10.04
Nota
= ;
E£,0.10 LSS
o _
é 0.09 7]
£ 0.08
.‘En 0.07 — Xsups
50,06 ~—
N 1 Xint
- 0,05 int3
§ 0.04
[T - [
-~ 0.03 -
a i
1“3' 0.02
gl 0.01 7]
Qoo — — — — — — — — — e —— LS
I:E_. ] T T T | T T T T | T T ) T * T T T 7 | 1 T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xlnfs_ xsupa Kinfa _ Xsups
"LS! : >I( : LSS_ LSi : , : ch LSS 0.001
LY || o5 T 5999 ; - 0.1
X 504 L 2 99.5 — . ; '
. - i
FeE] || F208 | ¢ B — 5
530'—5 . §.15 § = 70 - - ,ﬁ____ e 30 =
R [ | EOON | 30 R - E;ﬁ_ ——t70 %
— + [ @« [ AN
§ 20.E - ! :_10 g‘ 5 ﬁ} i 95 \L
g 3 S ] 99.5
=103 -5 0.1 - :
3 E O - 98.99
0 T | T | T T 0 0-001 T | T [ T T T T T T T 1 ] ]
0.00 002 004 0068 008 010 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.08 0.10
#BO_CA13_P/ Form-, Lageabweic #BO_CA13_P/ Form-, Lageabwelchung [mm] Johnson —
Valorl a disegno Valori Calcolati Statistiche
T - 0,050 i — X 0.05936
sF 0.000 X ————— 0,051 Xinfs 0.05247
LSS 0.100 Xmax 0.089 Xsupa 0.07001
T 0,100 R 0.018 Xsupa-Xinia 0.01754
o T 50 PT- 100,00000 %
. N2188 . a Palss. 0.00000%
0 <Ls Pesi
- A DNest 50
e —_— . Nt 50 - .
Modetli di Distribuzione Trasformazione di Johnson -
Metodo di caleolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm == gi5 g 3 L, 5 |
Indice di capacita eritico Cmk 3.05<3.82<4.58 ‘!JAL il N ; IBE;M g . G
{} Irequisill sono stati rispettati (Cm,Cmk)
— GETRAG Gorp Group 2011 =
1
25/05113 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321__ ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina
a-o a s 19 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN lNome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N*° Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Pari. K_TR_321___ASSI ! Piano di contrc no
Desc. Mace, KG321 Desc, Car. #BO_CA15_D/ Durchmesser | Val. Nom.8.000 0.012 (LSS 6.012
N°Macch, BAZ358 N° Garalt. Unita di mmm 0.000|LsI 6.000
Tipo Caratter Variabile |Gl Car. Significativa Tipe Reg. Manuale 1.Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutaziona da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 6.012 LSS
 6.011
£ 60103
AT s e U S Ksupa
£ 6.008 VM %
6 6.007 X
& 6.006-]
= 6.005]
BB = — — T e s e e s s s s m e e - — - — Xiniz
< 6.003
16.002]
S 6.001]
6.000 LSl
7 T T T T | T T T T I T 1 T T | T T T T i ] 1) [] T l
0 10 20 30 40 50
N®Valore -
Xintz xsup3 Xintz - Xsupa
45 :L‘SI LSS LS| : >I( : LSS _,.001
PTE 20 4 99.99 . ! — 9
Ras o= 99,5 e ; =
03 L5 [ % : S 5
8257 s § g 707 ; = i e i . T
& 203 F10 N |o 304 I i | 70 %
L C g, B S D P ] : - A
g 15 E - g,. 5 — %.__. Jl... I g5 i}
8 103 =5 & i ; : 99.5
b 5 = = 0.1 T +
E - ST | | f 99.99
0 Y T T : T T 0 0,001 T T T T T ¥ T T T
6.000 6,002 6,004 6.006 6.008 6.010 6.012 6.000 6.002 6.004 6006 6.008 6.010 6012
#BO_CA15_D/ Durchmesser {mm) #BO_CA15 D/ Durchmesser [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Cajcolati Statistiche
Tm 6.006 X 6.00744
ISt 6.000 Xmin 6,005, X 6.00408
LSS 6.012 Xemax 6.009 Ksupa 6.00931
T 0.012 0.004 Xsupa=Xinfa 0.00523
NeTo 50 RBeT> 100.00000 %
Natss 0 B>L55. ~0.00000%
N <15} 0 R<Lsl 0.00000%
_ Naft 50
Mot 50
' Modeilli dl Distribuzione Trasformazione di Johnsan
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 18452305275 é AL E Jﬁ.i"L;j 1 |
Indice di capacita critico Gk 1775222267 T |
I requisitf sono stati rispettati (G m,Cmk) ﬁ
- T T GETRAG Corp Group 2011 . B
23/05/13 10/ 120614 AS_D1_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS[ K_TR_321___ASSldfg




Q Analisi campionaria Pagina
0-D A & 20 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN ’ Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05H13
N° Part, K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piana di contre no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car, #BO_CA15_P/ Form-, Lageabw| Val. Nom. 0.000 0.100 [ LSS 0.100
N°Macch, BAZ358 N® Caratt. Unita di mmm 0.000(LSI 0.000
Tipo Caratter Varlabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz, Decima a
Desc. tipo prod.  Partiplto Gr. calibri Desc. calibro  ZEI1SS-DX !
Tipo produzione  Fertigungsart N® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 18/04/13 00.53.03 a 23/05/13 15.10.38
Nota
E
E.0.10 LSS
£ 0.09-]
50,
2 i
-g U.DB—N 1
§ 0.07-:
= 0,06
-~ 0.05
L% 0.04—_
E:: 0'03j Xsup3
'LQ] 0.02—_
6] 0.01 7] X
O 0.00 LSl Xinfa
g T T T T | T T 3 T l T T 1 T | T T T T | T T 1 T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore
xsupa Xlﬂia _ xsups
40 L8S 59 99.009 -3 X o LSS - 0.001
.I. 35 I T 99,99 ‘, 0.01
§ ~16 g X ) t
30 =1 99.9 0.1
2 o5 R | A r 0.5
k) m128 | 99 v ; TR
220 S L ' .
ﬁ g E o, i ‘I 1 = - 5 ﬂl.
o] ~—
§ 15 ’ i S 20 : — " 15 1
" 1) -
‘.g 10 : g & 70_ - I —— 40
5 - A0t =70
0 |4 : | : | : l ' 0 0 a:i e e gy e Ry Syt byl At Togn ':':r..l.-": oy At oy EF
000 0.02 004 008 008 0.10 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_CA15_P/ Form-, Lageabweic #BO_CA15_P/ Form-, Lageabweichung [mm] DNR [<>0] -
Valori a disegno Valor Calcolati Statistiche
T 0.050 - % 0.01052
LBl e e 3000 Xmin 0.002 Xint3 0.00006
LSS 0.100 Xmay 0.019 XSI.ID3 0.02683
T 0.100 0.017 Xsup3-Xinta 0.02678
- NeTs 50 [P 100.00000 %
[ o - N »Lss . 1]  Dalss 0.00000%
N <1s| ol PxLs| bl e
gy 50 e
- Moy 50
Modedli di Distribuzione Distribuzione Normale ripiegata (ripieg. <>0)
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacitd potenziale Cm -- 915 g 3 !56 - J
Indice di capacita critico Cok 4,40 55,49 % 6.58 N
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk} ‘G
T o _ GETRAS Corp Group 2011 - - oo
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS| K_TR_321__ ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina
a-0 A Ss° 21/ 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.selte Data od. 23/05M13
N° Part, K_TR_321___ASSI Desc. Parl. K_TR_321____ASS| | Piano di contrc no
Dasc. Macc, KG321 Desc. Car. #BO_CA23_D/ Durchmesser | Val. Nom.11.500 0.018 [LSS 11.518
Ne*Macch, BAZ358 N Caratt. Unita di mmm 0.000(LsI 11.500
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipe produzione  Fertigungsart N calibro ZEIS8-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazigne da 07/1112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T F I I T o o o T X
= 11.520 7 /\5{ o/‘\( sue
E' m‘\ZA\,“‘A‘_ A—_ SR e ¥ - I I ) QA‘:&: oo sl -Itk-\v—‘l&c/—zv——x-\rviz-zss
] ]
guss{ ~~ -~ -/ oo TtTmormeomrmammrmn e nmm e K
o L
E |
Q 4
5
S 11.510
D -
ml 7
< 11.505]
S, =
o ]
2 i
£ .
11.500 L3
T [] T T | T T T T | T T T T I T L T T | T T T T i
0 10 20 30 40 50
N°Valore o
' Kinfs Ksupa Xinia Xsupa
] 50 =3 LS5 o5 a9.999 L& —L® 0001
= | [ T 99.99 f i i / 0.1
&,40 ' 120z 99.9 . :
L | ] § T o9 {
& 30 | VF138 | = § 9
B3 q & 95 =
8 20 | B | x
[= - i | g 80 et ‘1
g I I 3 5 7 -
g 10 5 = e
= g, : : 20 gl PSS op s
0- IIIt||||||||||| 0 o] T T T T T T 7 T 1
11.500 11.505 11.510 11.515 11.520 11.500 11.505 11.510 11.516 11.520
#BO_CA23_D/ Durchmesser [mm] #BO_CA23 D/ Durchmesser [mm] DR [«>0] -
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 11.509 X 11.51836
Ll 11.500 1 Xauin 11518 Xirta 11.51581
LSS 11.518 ' Xmax 11.520 Xsuna 11.52091
T 0.018 R 0.004 Xsupa-Kinfa 0.00511
Nl 29 Pet> . 33.62103 %
N =158 21 _PsLss 66.37897%
' N <151 0 PeLs] 0.00000%
Netf___ 50
I Niat . 50 - o
Madelll di Distribuziane Distribuzione di Raylelgh(ripieg. <=0}
Metodo di calcole M4+ Percentile (0.135%-%X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 283352422 0 ot it w”*“ﬁ' ;6 ot
Indice di capaclia critico Cmk -0.24 £-0.14 £ -0.04 éﬂ- 756 !
1 requisiti non sono statt rispettatl (Cm,Cmk) &
j_::fj"::_'“ o - GETRAG Gorp Group 2011 ) L
23/0513 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS|_K_TR_321__ ASSldig



Q Analisi campionaria Pagina
G-p A S 22 / 82
Impianto NN RepariofArea/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
NePa.  K_TR 8321__ ASS! |Desc.Pat. K TR_321__ ASSI | Plano di conre + o
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_CA23_P/ Form-, Lageabv| Val, Nom.(0.000 0.100 {L8S 0.100
N°Macch. BAZ358 N° Caratt. Unitd di mmm 0.000iLsl 0.000
Tipo Caratter  Variabile | CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipllo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart N° galibro ZEIS8-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
E
E010 LSS
U’ -1
E 0.09:
S 0.08~
X+3s
o A o ] =
Qooof— == T S s e L L S T I S S D I T I T D T I Tt T g X
g T T T 1 | T T T T | T T 1 T l T ) T T l T T ] T '
0 10 20 30 40 80
N® Valore —»
X-3s _ X+3s
A 35— LSS_ 0995 LSII ' )lc : L85 0.001
E 16 . I i L I
— 30 = 0.1
N Fiag | sesto e A =+
m 253 -125 | 4 95 | & ; e
T 903 108 |z 70 — ST “Fso X
[C r a | & . ! =
g 153 -8 N o 30 ! —-1 —_ 70 %
-l @ -
£ 103 ) s o ' L 1
g 107 -4 2 el J ! =[=F99.5
= 5 [ 5 0.1 bt —— i e
E L i I | 1~ 99.89
0- = i T 0 0.001 LI I B B T LI T T T 1
0.00 0.02 0:04 006 0.08 0.10 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_CA23_P/ Form-, Lageabweic #BO_CA23_P/ Form-, Lageabweichting [mm]) DN —
Valori a disegno Valori Caleolati Statistiche
Tm 0.050 . . X 0.03606
LSI 0.000 Xin T 0.078 Tl xds o 0.60351
(88 0.100 " Xmax 0.066 %38 0.0e821
T 0,100 I R 0.048 6s 0.08430_
N - NaTs 50 Pt 10000600 %
i nslss . R a R2LSS 0.00000%_
N <8 PsLS) et o e
— st 50 . : -
R Mot 50 -
Modelll di Distribuzicne ~ Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-X-09.865%)
Itdice di capacita potenziale Cm - 545 {cl)} 158 |
Indice di capagita critico G 1.58<1.99£2.39 AR e |
@ | requisiti sono stati rispettati {Cm,Cmk) ﬁ
) GETRAG Corp Group 2011 .
23/05/12 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A, K_TR_321___ASS| K_TR_321__ ASSlLdfq




Q Analisi campionaria Paghna
a-0as° 23/ 82
implanto NN Reparto/Area/Pro NN lNome Oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N°® Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI ’ Plano di contrc 1o
Desc, Macc. KG321 Desc. Car. #BO_J_D/ Durchmesser Val. Nom. 10.000 0.028 |Ls8 10.028
N°Macch. BAZ358 Ne° Caratt, Unita di rmm 0.013|Lsl 10.013
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibr Desc. callbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferigungsart N° callbro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
LSS
T ]
E 10.025
E 10.025 ]
3 -
15}
@ ]
g 10.020
ﬁ - - - - —---—-—--—-—--—-—-"—"—"-—-—-—-—-—-— -—-—-—-—-—- - - —_——_— = - xsupa
a 3
10.015 - M -3
8 1 HKR VIV e //\/‘*"2( NN %81
-\ ] Yo NS ) “
2 10.010]
:‘: -
e e e Xinta
[ T T T | T 3 T T | T T T F T T T ¥ T T T ] T [ |
"o 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinta Xsupa Xinta Xsupa
45 L3I : LSS LBI LSS 4001
T 403 | Fo0 4 | 9999 0.1
o b I~ .
£.353 | F o« 99.5 —feu —E
3 - =
S | S5 [ O SEES
o 20 1 F10 N ja 30 00X
c ER r [
g 153 i - 5 = o5
g 103 -5 = T 99.5
<= 53 g ! » 0.1
3 1| - j —1 : 99.99
0— I LI B LR L 0 0-001 T T 1 T T ¥ T H T T T ] T 1 L T T T
10010 10.015 10.020 10.025 10.010 10.015 10.020 10.025
#BQ_J_D/ Durchmesser [mm] Joh #BO_J_D/ Durchmesser [nm] Johnson —
Valori a disegno Valori Caleolati _ _Swatistiche L
T 10.02] ] - X 10.01308
LSi 10.013 “Xmin 6008 Xt - 10.00660
LSS 10.028 Xmax 10.017 Xsup3 10.01819
T 0.015 R 0.009 X oypa-Xinis 0.01159
N 32 P<T> 53.47562 %
N.LS8 a PaLSS 0.00000%
N 2181 18 P<\SI 46.52438%
I B 11, 50
; Nt ... 50 .
_ Modelli di Distribuzigne Trastormazlone di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.0451.29<1.55 ' : |
Indice di capacita critico Cmk -0.08 5 0.01 50.10 g 156 ]
& | requisiti non sono stati rispettatl (Cm,Cmi) v‘
T o GETRAG Gorp Group 2011
23/05/13 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASSI_K_TR_321__ ASSldfg



Q Analisi campionaria Pagina
0-D A S 24 [ 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. glanni.sette Data cd. 23/05M13
N° Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace, KG321 Desc. Car. #BO_J_P/ Form-, Lageabweich!| Val. Nom. 0.000 0.060 LSS 0.060
NeMacch, BAZ358 N Caratt. Unita di mmm 0.000|Lst ' 0.000
Tipo Caratter Varfabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 3
Dese. tipo pred.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N*® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
T
E 0.06 LS5
E ]
2 ]
5 0.05
K ]
g ]
[ -
£ 0.04 ~
o ] X+3s
€ 0.03
L% 0.02—; %-3s
2 0.01 \
_JI .
o] N
PO T— —— —— —— e e e e e s e —— [ §]
7 ] T T T | T T T 1 i T T [ 1 | T T I L3 | 1] 1 1 |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
X-3s
35— LS LSS 0.001
T N 99.99 — o
307 L14 g 99.5 : i
25 (10 2 - .
£27 23 |4 95 . =5
5 204 —10 8 T 70 : ¥ =30 &
by p o ) e —t
o {53 gl 30 ; - 70 %
g "3 2 = ; y 1
g 103 B 5 | a5
[=2 I =4 — s
& 3 b - 99.5
= 5] 0.1-— -
3 i — 99.99
0 0-001 T TT 1T T | T T 1T L | | T 17117 T I LI 3
0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06
#BO_J_P/ Form-, Lageabweichung #B0O_J_P/ Form-, Lageabweichung fmm] DN .
s Valori a disegno | Valari Calcolati Statistiche
SN W 0.030 L% 0.02734
s 0.000 T oo 0.019 %-3s 0.01940
88T 0.080 Xmax 0.032 X438 _0.03528
T 0.060 0,013 65 0.01588
— NeTs - 50 _BsI> 100.0000_0 %
e e e o — n.lss .. _Bs1SS 0.00000%
N LS| o= PeLsl o=
Nait . 50
I Mot .. o 50 et rmemeeee o~ . <t
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale .
Metodo di calcolo M4, Percentila (0.135%-X-99.865%})
Indice di capacita potenziale Cm - 8i5 g’ 3 |6 5 ]
Indice di capacita critico Cmk 3.29=24.1154.93 ? L b 4 % i Lol S
@ I requisiti sono stati rispettati (Cony,Cx) {}
— - GETRAG Corp Graup 2011 - "
23/05/13 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321____ASSI_K_TR_321__ASSI.dfq




Q Analisi campionaria Pagina

0-D A §° 25/ 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od, 23/0513
N° Part. K_TR_321___ASS| Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_R_D/ Durchmesser Val. Nom, 10.000 0.028 (LSS 10.028
MN°Macch. BAZ358 Ne Garatt. Unita di i mm 0.013|LsI 10.013
Tipo Caralter Varlablle |Cl. Gar, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. cafibro  ZEISS-DX
Tipo produzions  Fertigungsart N°® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04M13 02.57.05
Nota
LSS
1 ] :
T
E
g
B
E
=
g
8 ————————————————————————————————————— Xsupa
o
ccl 10.015
! A tsi
O ()'F\)'"V‘U\'ﬂ}_ i, it hvelediei— e T _— ‘\7_‘0—"__'?_' """"" =
& VN v A w\.\fﬁ
------------------------------------- Kiniz
T T T T T t T T T T | T T T T 1 T T T ¥ I
10 20 30 40 &0
N° Valore
xsup3 Kinta xsup3
R . LSS 99.999 57— LS?’ — LSSk _ 5 0o
50 r = 1 ' | - T
- | £25 ¢ Yy ) ' s (=01
:6; ! E & T | : ol S : ¥ x’?’"\ T 5
@ 40 | - 20 3 ) 903 A | L ! 9
[~ o i 1R i —
= o a | 50 —F P i 1 50 o
2 a0 I Li5 @ §O- =0 : ; [
[ - o 5" "'l""g""_/"g;““’""” I i ) t——80 A}
o | r E | B et 1 i . 5 99.5 -L
& 20 | F10 8 0,135 —f ; ‘ '
= | - 0.001 b4/ F——F"F+—"—+—F——1T T+ 1T99.999
£10 \ F5 & -4.5 -44 -43 42 -41 -40 -39 -38 37 -3.6 35
E #BO_R_P/ Durchmesser [mm] log.DN f(x) = In(-8.99811+x)
0 AT [ LA [+ 7T 0 T T T | 1] T [] T T T [ T T l T 3 1 ] T
10.010 10.015 10.020 10.025 0.015 0.020 0,025 0.030
#BO_R_D/ Durchmesser [mm] log. #BO_R_D/ Durchmesser [mm] log.DN f(x) = x-9.98811
Valori a disegng Valori Caleolati Statlstiche
Tm 10.021 % 10.01336
LS| o 10,013 Xein, 1G.010 X 10,00867 i
LSS 10.028 Xmay @07 Kgpy . 1001806(r]
T 0.015 R 00,007 Ksuna-Xinka 0.00838 [r]
- I na. a6 DT £8,63125 %
N 5183 0 PsLSS. . 0.00000%
N <Ls] 14 DSl 41.36875% . .
- et 50 ~
ool ot 50 -
b — Modelii di Distribuzione Distribuzions leg-Normale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.4451.7952.14
, Indice di capacita critico Gk 0.00<0.1050.19
Jy I requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk)

GETRAG Corp Group 2011
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Q Analisi campionaria ragha
Q - D A SG 26 / 82
Impianto NN Reparto/Araa/Pro NN | Nome oper. gianni.sefte Data od. 23/0513
NePart.  K_TR_821__ ASS| |Desec. Part. K_TR_321__ ASS | Piano di contre no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_R_P/ Form-, Lageabweicl | Val, Nom. 0.000 0.080 [LSS 0.060
NeMacch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm 0.000]|LsI 0.000
Tipo Caratter Variabile | Cl Car. Signlficativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Dasc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro ZEISS-DX '
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro  ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
T
£ 0,06 LSS
E 5 e Xsups
=1 ]
5 0,05
=
8 .
2 0.04]
a8
QO =
f=H -
5 0.03
- g Kints
§ 0.02—;
20,013
, ]
80.00{—-—-—-—~——-——-~—~-——~-————-———————*mm*——“——————————”—.LSI
** T T T [] l T T T T | T T T T | T I T | T T 1 T ]
0 10 20 30 40 50
N® Valore —
Xirnta Xsups
LS X
40:LSi 8_20 L3I . | ‘ ch ‘ : LSS 0.001
=855 —
S " 99.5 ; i g:: -
304 15 8§ ; ) ! =L | L
I C gt B : ! ~=E°
5 253 R R e et ot Y
= 20 | 108 | = T v (- o
S5 3 - £ o 30+ — } ~70 T
g V3 - 5 —a “rgs 4
o104 -5 2 | | |
gy F7 = v i = 90,5
- 53 : 0.1 T ‘
3 C - | - 99.99
0= T T —0 0.001 = LIS I R T B B | LI S T B B B T1T T T [ TT7T T
0.00 001 002 003 0.04 005 0.06 0.00 o.M 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06
#B0O_R_P/ Form-, Lageabweichung #BO_R_P/ Form-, Lageabwsichung [mm] Johnsan —
... —_ .. _Valor adisegno i Valori Calcolat] Statistiche
T .00 A X 0.03552
R 0.000 i Xmin o 0.028 Kt 0.0p438
LSS 0.060 Xmax 0.052 Xsupa 0.05673
T* 0.060 0.026 Xsupa-xlnls 0.03237
NeTe 50 BTz 99.94200 %
LR 0. PalsS o 0.05800%
n g Pels
N _Neaff 50
vt 0t a0 o
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calealo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cnm --- 915 1 gs . |
Indice di capacita eritico Crmk 0.91 €115 51.40 . iae |
‘y 1 requlsiti non sono stati rispettati {(Cm,Cm) *
T GETRAG Corp Group 2011 e L
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Q Analisi campionaria Pagina
a-0 A s 27 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN [ Nome oper. glanni.setle Data od. 23/05M13
N® Part. K_TR_321__ASSI Desc. Part. K_TR_321___ ASSI | Piano di contre no
Desc, Mace KG321 Desc. Car. #BO_D68_ D/ Durchmesser | Val. Nom.68.000 -0.014 |LSS 67.986
N®Macch. BAZ358 N° Caratt. Unit di i mm -0.033 | Ls! 67.967
Tipo Caratter Variabile |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 3
Dese. tipo prod.  Partipilo Gr. callbri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart Ne calibro ZEISS-DX Ris. callbro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/0413 02.57.05
Nota
r LSS
= 67.985
E ]
2 i
¢ 67.980
= -
g I - " —-""—-"\ """\ "—- V- -V V;_-V—__ -~ —_ -,/ - - XSUPS
8 i
~ B7.975
Ol e ¢
® ] e - e e X
D -
o
o
%
e e TS WSS = e = e s e e e e s e e = — - 181 Xinma
T T T T ' T T T ] T T T ] T l T T T T T 3 T T T ‘
0 10 20 30 40 50
N*°Valore —»
Xsupa Xinia _ Xsurzfi
L3 LSS 99.999 =51 X — LSS 000
- 6 1. ] 1
Eak -14 = 99,9t ! 0.1
o 25 -_12 =2 ] I /I
2 e T T { - T =
2% 108 18 g5 %4 : ~ s o
@ 15 8 8o <=l ' 5 =
5 e 2 80 Y N . 1
£ 10 ., g I 7 1 e I 40
2= ——:=
-2 ' - o ok
0 TV T ] 0 0 :::::#:_;% T I T T "“: -__I‘m T 1] I T T T T T T
67.970 67.975 67.980 67.985 67.970 67.975 67.980 67,985
#B0O D68 D/ Durchmesser [mm] #BO_D68__ D/ Durchmesser [mm] PR [<>0] -
Valori a disegno Valori Calcelati Statistiche ]
i B7.977 X 67.97238
LSl B7.967 1 Xmin 67.968 Xinta 67.96717
LSS 67.986 Xmax 67.977 Xsupa 67.97759
T 0.019 R 0.009 Xsupa-Sania 0.01043
~ T NeTa 50 T DTn §0.90256 %
N.»1 885 .0 | Batss . _____D.00000%
N els| Pets| ._0.09744%
- L Nett 50 T
Mot ___ 50
L Modelli di Disfribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripieg. <>0) ]
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
o . . e T
Indice di capacita potenziale Cm 1.4651.8252.18 2 “ :":6§
Indice di capacita critico Cmk 081=1.03s1.28 768 |
‘ | requisiti non sono stali rispettati {Cm.Cmk) ‘
. - GETRAG Corp Group 2011 -
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Q Analisi campionaria "agina
PN 28 / 82
impianto NN Reparto/Area/Pro NN ! Nome oper. gianni,sette Data od. 23/05/13
N® Part. K_TR_321__ ASSI Dese. Part. K_TAR_321____ASSI l Piano di contrc no
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #FL_D1___ Y/ Y-Koordinate Val. Nom.8.500 0.030 (.88 8.530
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm -0.030(Lsl 8.470
Tipo Caratter Variabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale I Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibre  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
1 8.53 LSS
TG :
£ 8,50
@ ]
g .
=L 51— Xsup3
g :
o -
s 8,50
-~ 1
»- 7
8.49
[a) ]
d[ 8.48
* 1 Xiniz
8.47 LS)
T [] T T | T T T T T T T ] 1 i 1 T T T 1 T T T T |
0 10 20 30 40 50
NeValore —
Xsupa Xinta - Xsupa
45 LSS 90,009 2L X ~ LSS _0.001
T 403 20 1 99.99-—|—| : ~ .01
=3 b= N
£.357 c g 90.9 ; ! 0.1
£303 C15% |1 o i i x 1
8 pp - e ! ‘ ¥
253 E g |2 e ~ 5 =
gQO—E :"[0 5 n. 803 i — ..__..15 =
5 153 - ; 4
= = o 3 . | —40
g 10 -5 & 50 [ =
ie E I n ¥ 70
=3 . 203 R ! T .
0: (1||||z|| |-0 075 A|L='1ﬁ”3|||| IEIII ‘||;1—||h1|ir|||| —
8.47 8.48 849 B850 851 852 8.53 8.47 8.48 8.49 8.50 8.51 8.52 8.53
#FL_D1__Y/ Y-Koordinate [mm] #FL_D1_Y /! Y-Koordinate [mm] DR [<>0] —
Valeri a disegne Valori Calcolatl Statistiche
.Tm 8.500 X e 3249228 |
TSl 8.470 Xl 8.480 Kintg 8.47467
LSS 8.530 Xmay 8.511 Ksup3 8.50989
T 0.080 0.031 Keupa-Xinia 0.03522
_ - Nl 50 P<T> 99.99264 %
e — nolss Q BaLss - 0.00000%
N <8 0 PsLSI 0.00736%
S Nari 50
R Dot 50
Modelll di Distribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripleg. <=0} o
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacit potenziale Cm 1.37 £1.70 5 2.04 g : ES |
Indice di capacita critico Gk 1.0051.27 51,53 i . 1
& | raquisiti non sono statl rispettati (Gm,Cpx) G
T o __TGETRAG Corp Group 2011 e
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Q Analisi campionaria Pagina
a-0as° 30 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN ,Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N®Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI ’ Piano dicontrc = no
Desc. Macc, KG321 Desc. Car, #FL_D2__ Y/ Y-Koordinate Val. Nom.14.750 0.080 {LSS 14.830
N®Macch. BAZ358 N° Caralt. Unita di mmm -0.080( LsI 14.670
Tipa Caratter Variablle | Cl. Car. Significativa Tipe Reg. Manuale ' Posiz, Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° cafibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04113 02.57.05 i
Nota
LSS
Xsups
X
Xinta
Lsi
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N*®Valore -
Xinta - xsupa Xinta _ xsups '
45 LSl . X LSS 99.999 LS : X LSS 0.001
3 N ) ] .
Taod | 20 ¢ | 9999 i A 0.01
INE
£353 i c £ 99.9 . i 0.1
[+ = I~ b ] Il
£ 30 [ 162 | ¢ 99 I I 7 1
Spsd | - S , IvARS =
o E o o | & e i i 5 -
g20d | | —10 8 | o . 5 X
= - o o puliny S -
5159 | 3 80— 4
& E g F =2 L ap
104 P Fs & 50 ) ey
= 5_5 1P o op 5 } g" ; p e
E L = [ — e o — —eerafse o 5
ol . ——F—— Lo 0 S e b e
14.68 14,72 14.76 14.80 14.68 14.70 14.72 1474 14.76 14.78 14.80 14.82
#FL_D2__ Y/ Y-Koordinate [mm)] #FL_D2__ Y/ Y-Koordinate [mm] DR [<>0] —
Valori a diségno Valori Galcolati Statistiche
Tm 14.750 X 14.71438
1.SI o 14.670 Xmin __14.700 Xints 14.68886
LSS 14.830 Xmay 14.754 Xsup3 14.73990
T 0.160 R 0.054 Ksupa-Xinfa 0.05104
A<t 50 DT> 99.99999 %
N sLS85 0 PaLss 0.00000%
0 <8l o DLt 0.00001%
_____ _ Nel 50
[ Ntot R 50
- Maodelll di Distribuzlone Distribuzione di Rayleigh(ripieg. <>0}
Metodo di caleolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
. e R —
Indice di capaciti potenziale Cm 252<3.13<3.75 (l) L St T F 66? shiiiokuns £
Indice di capacita critico Crmi 1.38£1.74£2.10 ot el |
{F 1 requisiti scno stati rispettati (Cm,Cmk) {}
i T CUTTTT T T T GETRAG Corp Group 2011 . T ' ”
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Q Analisi campionaria ragina
A 29 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN t Nome oper. glanni.sette Data od. 23/0513
N°Part.' K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI Pianodicontrc - no
Desc. Maco. KG321 Desc. Car. #FL_D1_PAR/ Form-, Lageabw| Val. Nom.0.000 0.030 |LSS 0.030
N®Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm 0.000(Ls! 0.000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr, calibri Desc. callbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazigne da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
Xsups
X
LSS
Xinta
LSl
N°Valore —
+ Xinia - Xsupa Xira _ Xsup3
A o5 -LSI LSS >I( 12 99.999 -— )Ic LSS | LSII ' 0,001
2 | | = vl
5 = 1| easam — 0
5,20 10 T . | ot .5
7] L 5 | - 90 1 T o g oy
g g |5 ' g : = 2
‘-ﬁ 15: —8 A ;'-:' 50 T ) L | ____50 o
o n r b =TT N i — 1 —90 —
9. ] -6 § 5 ' ‘ T 4
8 103 -5 0. == o A R FEFSE99.5
@ - . =3 " |
g 7 -4 g 0.001 : : — : —— 99,999
£ 57 2 T -0.56 -0.54 -0.52 -0.50 -0.48 -0.46 -0.44 -0.42 -0.40
0 7' r #FL_D1_PAR/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f(x) =
= 3 S I —0 T T F 1 ¢+ T 7 [ 7 T~ T T T 7T 717
0.00 o002 004 006 0.08 010 0.57 0.58 0,59 0,60 0.61 0.62 0.63 0.64 0.65 0.66 0.67
#FL_D1_PAR { Form-, Lageabweich #FL_Di_PAR/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f{x) =
e s o Maloradisegne____ __ i - ValoriGalcolai [ B Statistiche _ . _
T 0.015 i X 0.05572
(] 0,000 "Xomin 0,026 Xinfa_ _TD.00BeE it
LS5 0.030 Xmax 0.086 ¥ suns 010154 |
™ 0,030 0.060 Xsupa-Xint3 0.09488 ]~
——— NeTo 3 | Pers 540149% |
R Talss 47 2155 ...54.50851% .|
' N L8 Pelsl —
——— Neaff <1 R
- Ntat 50 o
Madelli df Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm o es g ——————— ,1-!55 |—
Indice di capacita eritico Cr 07150565042 & — ’
;- I requisiti non sona stall rspettati (Cm,Cmk) *
GETRAG Corp Group 2011
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Q Analisi campionaria Pagina

a-0 A S° 31 /82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome aper. glanni.sette Data od. 23/0513
Ne Part. K_TR_321___ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contre no
Dese. Mage. KG321 Desc. Car. #B0_L D/ Durchmesser Val, Nom.80.000 -0.035 {L88 59.985
N°Macch, BAZ358 N° Caratt. Unita di mmm -0.054 | LSl 59.946
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07111112 20,10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
59.965 .88
1 i
E i
E, 3
5 59.960
@ i
n!E.1 : Xsupa
£
5 .
5 -
a
My
o
x 59,950
:% ) . Xinfa
.51
¢ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T ] T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinta - Xsups Xinis - xsupB
a0 _LS‘! : X : LSS LSl — X | : LSS 0.001
T3 | | | —14 " 90.99 | — | o
2257 . . -12 g 99.5 x| : ! s '
= - ] N N 1
g201| | | F103 |4 95 e 5
2| ' s 8|y i 0
EE Cs N |2 30 I ; ! 70 %
o . 6 8 T 3 ] A
o 10"; = g_ 5 Ny | o5 ~L
g 3 - 20 : | 89.5
E 5—: [ 5 0.1 [ | ’ :
E - - — i ~{~99.99
0 ™7 L] | T 1 T 1 0 0-001 T T T | [] T T T | T T [ T T T T T
59.950 59.955 59.960 59,965 59,950 59.955 59.960 59.965
#BO_L_D/ Durchmesser [mm] Pea #BO_L_D/ Durchmesser [nm] Pearson —
wwwwwwww Valarl a disegno e MeloriGaleolati | ... .._ __ Statistiche ____
Tm 59856 .. X L 59,95400
LS| 59,946 Xein 58,949 Kima 59.94920
LSS 59,965 Xmax 59.958 Xsupa 59.95767 ~
T 0.019 R 0.009 Xsupa -Xinf 0,00847
NeTs 50 [ 100.00000 %
. Il2LSS 0 PaESS 0.00000%
. N <ig| 0 JPas . . . 0.00000%
s e e S L 50 .
. et e Ntot 50 o
Modelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M4{ Percentlle (0.135%-%-99.865%)
P : A et rece: I
Indice di caipacllé potenziale Cm 1.8052.24 52,69 5 ?E%—%
Indice di capacita critico Cme 1.32 £1.67 < 2.01
G 1 requisitl sono stati rispettati (Cm,Cmx)
] GETRAG Corp Group 2011
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Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N° Part. K_TR_321___ ASS! Dese, Part. K_TR_321__ ASSI ’ Piano di contrc no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car, #BO_|L_P/ Form-, Lageabweict | Val. Nom, 0.000 0.050 | LSS 0.050
N°Macch. BAZ358 N°Caratt. Unita di mmm 0.000|LSI ‘ 0.000
Tipo Caraller Variabile | Cl. Gar. Slgnificativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZEIS3-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Mota
T
€ 0.05 LSS
£ ° ]
o o
[ o
2 0.04
] ;]
g X
2 008 sups
=4 -~
3 n
£ 0.02
G ]
L ]
EI 0.01+
- ] Xinta
%0.00—————————————-——~————~~——~-———~—~mm--—--LSl
T T T U T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xinia - xsupa Xinta - xsupa
40 :LSI : )I< : LSS 20 LS| : T : LSS 0.001
4353 || | AU R i — ; 0.1
R, 3 \ \ 16 99.5 =+ oo = e
s 303 ‘ - a5 o ) s
2 953 | | 12 % T T I S A ! — _
&7 | I (& 70 g t - 30 b
2203 S . { =
g3 | | g E & 80gmrobe—t - =70 v
c 1565 | | [ e A . 1
£ 103 - 5 = 95
104 | | @ sl i | I
@ g -4 = 3 , ! : 99.5
= 53 [ | L 0.1 ~ - —|— ) (R U P .
E [ 71 ; — 99.99
0 T TT I T T T [rere T 0 0-001 T T T T | LI L T ¢ T 7T T T T l T T T 1 T
000 001 o002 003 004 005 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_L_P/ Form-, Lageabwelchung #BO_L_P/ Form-, Lageabwelchung [mm] Jehnson -,
L Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.025 - X 0,01578
= 0.000 Al e 0,005 Xinia 0:.00558
LSS 0.050 Xmax 0.028 sup3 0.03231
T 0.050 0.023 X oupa Xini3 0.02673
- N<T> - 50 P<Ts. 100.00000 %
e e 1 e N>Ls§ 0 Balss . 0.00000%
M <8 - Pelsl
— Neft 50
- Mot 50
| Modelli di Distribuziene Trastformazione di Johnson L
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-%-99.865%)
N Indice di capacita potenziale . Cm - o5 é’ 3 .LG_ '|_
Indice di capacita eritico Crmk 1.65 £ 2,07 < 2.49 égﬂ’* T ¥ |
ﬁ\ | requisiti sono stati rispettati {Ca,Cme) {}
T T ” T GETRAG Corp Group 2011 o
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN |Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05/13
N® Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI ’ Piano di cantre ng
Desc. Macc. KGa21 Desc. Car. #BO_S D/ Durchmesser Val. Nom.60.000 -0.035 | LSS 59.965
N°Macch. BAZ358 N*®Garatt. Unita di rvmm -0.054 | L8l 59.948
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calilbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N® callbro ZEIS3-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
1 58.965 LSS
T ]
E, ]
5 59.960 -|
7] -
a 4
E o
£ -
5 59,955+
a i
C‘I N Xsupa
59,950 —
O -
i}
£
Xinta
T ¥ [} T | [ T T T l T T T T | T T 1 T I T T 1 1 (
a 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinz _ Xsups Xinia _ Xsups
30 !.S! X LSS lILS! E— LSS 0.001
T ! ~14 99.99 41— ] "
by 25 | r T I I I 0.1
= I =12 © 99,5 b ; ;
< ! = Y
S209 | | c10g [+ 90 === s
% 15 | " 8 E gg" 70—+ i > + — 30 5
© [ Nla g0 ] 70 %
: T B z
g 10 L, B 57- 95
= 4 & | ]
2 g - - L 99.5
bl _'2 0.1 + T )
- | l ] 99.99
0'[ LS L S B TR N N | 0 0-001jlil|llllllllllli
59.945 59,950 59955 59.960 59.965 59,945 59.950 59.955 59.960 59.965
#BO_S_D/{ Durchmesser [mm] Pe #BO_S_D/ DPurchmesser [mm] Pearson —
Valori a disegno Valori Calcolati N Statistiche o
Tm 59,956 - % 58.94832
LS| 59,946 Xmin 58.946 Rinla 58.94528
LSS 59.965 Xmayx 59.952 Xsupa 59.95180
T 0.019 0.006 Xsups~Xints 0.00652
- o NTs 50 DT BB.02533 %
e e e e N 18§ g Palss, 0.00000%
N <18 0 pdst 11.97467%
_ Neff _— 50
Niot 50 R
_ Modelll di Distribuziong N Sistema di Disiribuzioni Pearson
' Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacitd potenziale Cm 2.34291=3.49
Indice di capacita critico Cmx 0.59<0.76 5 0.94
‘- 1 requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk)}
o GETRAG Corp Group 2011
23/0513 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. K_TR_321___ASS! K_TR_321___ASSl.dig




Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S§° 34 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome cper. gtanni.sette Data od. 23/05M13
N°Par.  K_TR 821_ ASS| |Desc.Par.  K_TR_32i__ ASSI | Panodicone  no
Desc. Macec. KG321 Desc. Car. #BO_F_D/ Durchmesser Val. Nom. 65.000 0.080 | LSS 65.080
N©Macch. BAZ358 Ne© Caratt. Unita di mmm 0.061;L8I 65.061
Tipo Caratter Variablle |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX .
Tipe produzione  Fertigungsart N* calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
65.080 LSS
l N Xsupa
£ i
E 4
& 65.075
fg -
i -
E _
£L=
G _
S 65.070——
o ]
u_: ] Xint3
o' 65.085-]
@
:t_\': -
LSl
T 1 T T | T T T T [ T T T T | 1 T T T | 13 T T T | 1
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Kinta _ Xsupa Xinia _ Xsupa
X 352! . X Lss 99.999 =Sl : X LSSt 509
= L 18 N — | | - ol
=303 | [PE® ¢ g9.5 i - a0
A 1 1 14 @ T p ¥ i g ol
g 25 L1222 (g 9 e e 9
2773 | ITE%2 & 50 : T 50 o
E - — o [a g okl oo ¥
520 . Lip108 ) = =1 Ag/./_, EE P
© 153 | lipe & = . ; e gg 5
5, 1 ! e 2 0.1 B S {— I iy
E- 10 = I | ;4 g 0.001 (— T T T : T T L T T ——99,999
£ 53 | VlEs T 54 52 50 -48 -46 -44 -42 -40 -3.8
3 ||| #BO_F_D/ Durchmesser [mm] log.DN  #(X) = In{-65.0562+x)
0 LN A M i | T T 0 ] T T ] T | [3 T T LI LA L L T
65.085 65.070 65.075 65.080 0.005 0.010 0.015 0.020 0.025
#BO_F_D/ Durchmesser [mm] log. #BO_F_D/ Durchmesser [mm] log.DN #{x) = x-65.0562
. _.. Vajorl a disegno Valori Calcolati Statistiche
o 65.071 % 65.07164
s - 65.061 Xrmin é5.088 | ETT 65.06651 [ri
LSS 65.080 X max 65.077 Xeupa 65.07892 [t
T 0.019 R 0.009 Xaupa-Xints 0.01241 [rt]
_ Nt 50 Pt 99,95979 %
e enm N85 . PaLss 0.04021%
N <15l Pels) 0.00000%
Neit 50
Mot ___ .. 50 o
_ Madelll di Distribuzione Distribuzicne log-Normale
Metodo di calcolo M4 Percentlle (0.135%-%-99,865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.23<1.53%1.83 s e N =L |
Indice di capacita critico Crmk 0.90 S 1.1551.39 il : . L*a |
w‘ | requisitt non sono stati rispettati (Gm,Cme) ;
T T T T GETRAG Corp Group 2011 - -
23/05M13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS I_K_TH_321_ASSI.d1q




Q Analisi campionaria Pagha

a-0 A S° 35/82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05M3
N° Part. K_TR_321__ ASS! Desc. Part. K_TR_321___ASS| [F‘iano di contrc no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #BO_F_P/ Form-, Lageabweicl | Val. Nom.0.000 0.050 | LSS 0.050
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm 0.000|Lsl 0.000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 3
Dese. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart Ne calibro ZEISS5-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 15/03/13 18.52.20
Nota
T .
= y
£ 005 LSS
[=] o
[ ]
£ 0.04
L h
& ]
g -

e m o — e m maE o s b . — e e e e e o e . e o e o e e an A M e e o e — — = —] X
S 0.03] supd
[=]
g ]
= i
£ 0,02
e
o 0.01-
LL: 3
o) J
@000 =7 == == TR WE TES == === — = ms mmes =S T SR R WEeR mmes == == 18 X

L} T T T | U T T T | [} T T | T 1 T | T T T T j T Ll T T | T T T T ‘ T T T T | T T T T ] T T 1) 1
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
N°® Valore -
XsupS Xints - Xsupa

%57 ; LSS " 99.099 =St : X : LSSr_g 001

3 = il J [ [

E C , . . 0.1
PELE | L1232 | 03 ; g s )
&, 3 L2 | S 50— : ~ : 50 o
B 203 . —10 8 |a = - T o .
E ' F o 5 i nxwv . I 90 'l
RLE | . 1 ; 99.5
= a1 L ] 0.1
s E 1 B o AT T ) [ —

5 103 o o | | |
o s | -4 E 0.001 T T ) T T T T v T T r—98.999
£ 53 | - - 42 40 38 38 -34 B2 -30 -28
3 | - #BO_F_P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN {(x} = In(0.
0 |l|ll‘llll Io T T T ' T T T ||||||il)lllllll|ljll
0.00 0.01 002 003 0.04 005 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06
' #BO_F_P/ Form-, Lageabweichung #BO_F_P/ Form-, Lageabweichung [mm] 10g.DN {(x) = x+0.
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.025 X 0.01243
LSI* 0,000 _Xmin 0.004 Alnta__ — 0.00064 ]
LSS 0.050 Xmax 0.026 xSyp:; 0.03215 [ﬂ]
T 0.050 0.022 Xsup3~-Xinia 0.03151 [r1]
—_ NeTs, 49 PeTn 59.59987 %
- Nass 0 _ Pass . . 0.00013%
N <151 ) DPeL8) -
Nett M 49 e e e
— Moy 49
Medelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale .
Metado di calcolo M4y Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm — 515 : b |
- T " * - N-J: " LN T ap N’!\ 5" = = i
Indice di capacita critico Cmk 151191230 ‘!_, L = — i lBB ] |
G I requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk} ﬁ
GETRAG Gorp Group 2011
23/08M3 ' 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A K_TR_321___ASS|_K_TR_321___ASSl.dfq




Q Analisi campionaria Pagina
a-pas 36 /82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN | Noms oper. gianni.sette Data od. 23/05M3
Ne° Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ A8SI | Piano di contrc no
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #FL_F_Y/ Y-Koordinate Val. Nom.107.120 0.080 | LSS 107.200
N°Macch. BAZ358 N¢ Caratt. Unita di mwmm -0.080 (LSl 107.040
Tipo Caratter Variabile |CL Car. Slgnificativa Tipo Reg. Manuale t Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsar N® calibro ZEIS8-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58 '
Nota
107.20 1S5
£ 107.18
E i
o 107.16
T 4
= 10714
5 . .
£ 107.12
Z 107.10- X
;l Rl e e X+3s
W 107,08 __ s>, NS el A [N "SI e - ¥_|%
2ol RVl
% 107.06- _
B e e i i X-3s
107.04 LS|
T T T T I T T T 1 | T T T T | T ] 1] T | T T T 1] |
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
X-3s _ ¥ %3  _ ¥als
a5 _LSI : X : LSS_ LSI : X - L83 0.001
T ' T 99.99 oo 7 =
730 3 | I I B T . I P 0.1
& 3 ] ! ) 14 = 99.5 } ; e
,: - =
LI ! F128 |y 95 5
H203 | , -108 |m 70 = = a0 ¥
w153 | | | -8 N i ! | T o
ﬁ 15 [ [ o 30 1 v 1 ,___________4___70 -
c -1 | f -5 g 11 I N J;
2 403 < §——|-—~ e a5
=3 I FEE -4 2 T | ! -
4 3 8 - e N pd 1 1~ 99.5
= 5 [ : 1 - 0.1 / v I —]
E Rl - 7] i i : 99.99
0 i T T T i 7 0 0.001 T T T T T T
107.04 107.08 107.12 107.16 107.20 107.04 107.08 107.12 107.16 107.20
#FL_F_Y/ Y-Koordinate [mm} DN #FL_F_Y/ Y-Koordinate [mm] DN —
Valori a disegno Valori Caleolati Statistiche
Tn 107,120 ___ X 107.07534
LSl 107.040 Xmin "{07.062 %-3s_ "167.05280
LSS 107.200 Xmax 107.089 *+35 107.09788
T 0.160 R 0.027 as 0.04507
N<T= 50 D-Ta 95,99987 %
N aLss 0 DaLss 0.00000% _
N <Ll 0 B8 0.00013%
[ Neft 80
________ Mo, 50 1.
i Wadeili di Distribuziene . Distribuzigne Normale
Metodo di calcolo M4y Percentile
Indice di capacita patenzlale Cm 2.85< 3.55< 4.25 '
Indice di capacita critico Cmk 1.2451.57<1.89
. | requisiti non sono statl rispettat (G m.Cp)
T T __GETRAG Corp Group 2011 o
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TH_321__ASSI_K_TH_321_ASé].dfq




Q Analisi campionaria Pagina

a-p A S 38 /82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN ’ Neme oper. gianni.sette Data od. 23/05H13
Ne® Part. K_TR_321___ ASSI Desc, Part. K TR_321____AS8SI | Pianodicontrc . no
Desc. Mace, KG321 Desc. Car, #BQ_F2_D/ Durchmesser Val. Nom. 55.000 0.046 | LSS 55.048
N°Macch. BAZ358 N° Caratt. Unita di rmm 0.000(LsI 55.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo préduzione Fertigungsart N°® calibro  ZEISS-DX Ris. calibro 0.0004
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota '
LSS
,_;H T T T T T T T T s T T T T T S T S T s T s e s e s — — — - — - Xsupa
88.0d— w®TR g o o E; % L SRR, SRR =
£ . AN NGRS K x x
2 T T T T T T T T T s e s s s s e T s e e — - — Kint
2 56.03
= _
2] ]
=] o
B 55,02 .
- ]
QI ]
o i
% 55.01
o N
a N
3 -
55.00 LS
N T T ] T | T 3 ) T [ T T T T [ 3 T T 1] | T T T T I
4] 10 20 30 40 50
N°®Valore —
Kintz _ xsupa
a0 -LSI : ;: ILSS 99,999 — 5!
T3 | W E™ | eeee
T 257
B0 | | C12 e 99.9 41— e
@ 5y ] (10 B -
£ 20- | 1 E198 |1 o =
$ 53 ' 8w |R es+ e £
@ 3 | ; [T Nlao o
B iy , | [ B 80 N
& 105 B S - l
2 1 ] 4 8
g _ 1 | i | . = 50 pp— S —
= 5—: 1 AN } 1| 2 20
0: LU Y M I B B ELllL —0 1] T T LI ™7 7
55.00 55.01 5502 55.08 5504 55.00 55.01 55.02 55.03 55.04
#B0O_F2_D/ Durchmesser fmm] D #BQO_F2_D/ Durchmesser [mm] DR [«>0] —
Valori a disegno Valor Calcolal Statistiche
T 55.053 X 55,03866
LS _B5.000 ) 55,095 Kint3 5509350
LSS 55.046 Xmax 55.042 Xﬂpa 55.04 E 77
T 0.046 R 0.007 Xsupa-Xinta 0.01017
NeT> 50 BT 99.99921 %
n.Llss 0 pPsLss 0.00079%
N <tsi 0 Delsi 0.00000%
- . - Naif D0 :
Mot I 50 .
— - Madelll di Bistribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripleg. <0
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita polenziale Cm 363=4.52=<541 ' st it
tndice di capacit critico Cmik 1.1451.4451.74

| requisiti non sono stati rispettatl (Gm,Cmx)

R .U — [IS—— [ VU S ——

23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321_,_ASS| K_TR_321__ ASSldfg



Q Analisi campionaria Paghna
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Impianta NN Repario/Area/Pro NN | MNome oper. gianni.setle Data od. 23/0513
N°® Part. K_TR_321___ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Plano di contre no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #FL_F_PAR/ Form-, Lageabwe | Val. Nom.0.000 0.030 | L8& 0.030
N°Macch. BAZ358 N*=Caratt. Unita di wmm 0.000| L3I 0.000°
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tlpp prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. callbro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E 0.12
.E‘ -
o 0.71 7 Xsups
5 0.10
Z i
-g 0.09 —'_
5 0,08
§ 0.07] _
5 0.08 X
'E 0.05
S 0.04
E 0.03 LSS
< 0.02- Xinta
1! 0.015
—'o.00 . Ls)
:t& T [} T T I T [} T T | T T T . l T T T T J T 1] T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore
Xint3 - Xsups Xinta - Xsupa
200_LSI ILSS >I< : 100 Lsl : LSS :( : 0.004
T ] ] I | i R 99.99-— | | | o
S | : 80 w 99.5] ; ; i '
150+ 1 =1 ' T v iy
£ ] I R R | ! S
I i 60 & | 707 ; T Ceetti—ray  E
2 1003 g | = e A==
7 | [ ] | I o
o g o 30 — i =70
c 1 1 40 o . . T : o '1
2 501 | i i ;é; 5 i { 95
g > | -20 = oy ; : 99.5
- T L - T
] g _ il —- e i —_r- 89,99
o1l mm - oo T et
0.0 0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.00 0.02 0.04 0.06 0.08 0,10 0.12
#FL_F_PAR/ Form-, Lageabweichu #FL_F_PAR/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
e = - . Yalor] & disegno ValoriGaleolati_____ | ... .....Stalisiche ____
Tm 0,015 X e 068220
s 0.000 i - 0,078 Xins__ 0.02230
_wl_-*s_\s 0.030 Xmax 0.116 xsupa (.10899 _
T 0,030 R 0,087 Xsupa-Xinfa 0.08669
_ N _ 13 DT 27.04481 %
3 — . N85S - 37 DalSS e o 7295519%
N <L) it P<Lsi i
N LT — 50 —
. Moy 80, ettt e e et 2
Madelli di Distribuzione o Trasformazions di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di cifn_emita polenziali - Cm - 915 g — 1_-156 —
Indice di capacita critico Crmk 08550695052 & . |
1 requisiti non sono stafl rispettall (Cm\Cpmk) ‘v
i GETRAG Corp Group 2011 T
23/0513 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A, K_TR_321___ASSI_K_TR_821__ ASSldiq




Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N*® Part. K_TR_321__ ASS] Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace, KG3zi1 Desc. Car. #BO_F2_CON/ Form-, Lageab: | Val. Nom,0.000 0.050 | LSS 0.050
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt, Unita di i mm 0.000|LsI 0.000
Tipo Caratter Variabile |CI. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Pasiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipila Gr. ecallbri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZE{SS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11H12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E
E.0.05 LSs
o
g N
g2 3
= 0.04—_
E N
a ]
§’0.03—:
£
g 0.02
~ ]
z N
8| 0.01 . Xsuns
B %
0'0.00] LSl Xinfa
% 7 T T T T 7 T T T T T T T T T T T T T ¥ T T T T T T
0 10 20 a0 40 50
N®Valore —
Xinfa_ Xsupa Xinia - xsupa
25X 2 L, ov.000 —LFLE ; , LSS 4 001
.-1; . ; v | - 1 99.99 i } 0.01
= 7
%20‘: P r10g 99.9 | : 0.1
- l.g & I
S 152 | 8 g |1 oo A ! T =
e ] £ o5 4 5 =
= -8 3 | ' 0.
ﬂ 103 l E‘ 0. T T 0
c 7 ' 2 80—y~ = N
(5] - L4 2 A
= g — —F40
- l - 503 ==
= 13 —2 20_“ :— b -=70
oG Bk i | 95
0 l|l|il|l||||lllll||l||0 D|||:|| LI R A B O Y N B T B 1 T 1 T
0.00 0.01 0.02 003 0.04 005 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_F2_CON/ Form-, Lageabweic #BO_F2_CON/ Form-, Lageabweichung [mm] DR [<>0] -
! Valoil a disegno Valori Calcolati . Statistiche -
T 0.025 % 0.00398
Lsrr . 0.000 Xmin 0001 | KAinta 0.00020
LSS 0.050 Xmax 0.007 sup3 0.00970 _|
T 0.050 R 0.008 Xsupa-Xints_____ - . 000950 _
I'na. 50 DT> 100.00000 %
L Dates 0 Daslss 0.60000%
_ N <tsl i Pelsl e i o i)
- DNeaff 50
L.t 50
Madelli di Distribuzione ___Distribuzione di Rayleigh(ripieg. <=0}
' Mefodo di caleolo Md41 Percentile {0.135%-X-99.865%)
B Indice di capacita potenziale Cm == 15 % — 1_.{56 —————— ] l_
R * i’z.’& tia HEE )
Indice di capacita critico Crk 6.45 < 8.04 < 9.64 [l i B
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,C mk) {}
- GETRAG Carp Group 2011
23/05138 10/ 120614 AS_D1_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321__ ASSldiq




Q Analisi campionaria Pegina
o-n A S 40 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN l Nome oper. gianni.setie Data od. 23/05/13
N® Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piano di conirc no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_F/L_PO/ Radius Val. Nom. 128.600 0.025 | LSS 128.825
N¢Macch. BAZ358 Ne° Caratt. Unita di mmm -0.025( L8| 128.575
Tipo Caratter  Variabile | CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro ZEISS-DX |
Tipo produzione  Fertigungsart N° callbro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
] LSS
T 128.62
E ]
E : '
%]
=] Xsups
3
i
et
4
A N Xinta
I, 128,59
O i
m -
) -
128.58 -
; - -1LS}
T T T ] | T T T T j 7 T T T t T T T T T T ] T v T
0 16 20 30 40 50
N*Valore —
Xinta xsup:i
45 :L:I : LSS 4000 LSl 0.001
4403 | C20 ¢ I ~ 0.1
355 . - 995 o= | =
E - =2
Z303 | F162 | ¢ BT -
= E o a I i
.g 25 3 l o « 3§ 70—-—|— —ao ®
- 3 - o] —
9203 I 108 o 30 7 %
c = -
g 153 ' -3 5 o5 ¥
g 104 | F5 2 =99.5
< 53 : E 0.1
E L g ; L n p - 99,99
0= e Trrrr 7T+ —0 0.001 T T T T T T T T F T T LU S S S e
128.58 128.59 128,60 128.61 128.62 128.58 128.59 128.60 128.61 128.62
#BO_F/L_PO/ Radius [mm}] Johns #BO_F/L_PO/ Radius [mm] Johnson —
e Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm TiEgg0 - X 128.80472
Lsi 188575 X 128 508 "Xt 128,50341
LSS 128.625 Xmax 128.609 supd 128.60889
T 0.050 R 0.013 Ksupa-Xint3 0.01548
NeTs 50 DT 100.00000 %
05188 0 ) Parss 0.00000%
N <L8) 0 [ 0.00000%
________________ Ney 50
Mot 50 o
e Medelli di Distribuzione Trastormazione di Johnson R
Metado di calzolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 2.59 53,23 5 3.67 NS
Indice di capacita critico Crm 210<2.63<3.16 é:«“ o T ol > (|§6 el ]
{} f requisiti sond stati rispettati (Cm,Cmx) ﬁ
o - GETRAG Corp Grolip 2671~
23/05/13 LY 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASSI_K_TR_321___ ASSldiq
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05M13
N° Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI| | Piano di contrc no
Desc, Mace. KG321 Desc. Car. #BO_F/S_PO/ Radius Val. Nom. 126.950 0.025 | LSS 128.975
N¢Macch. BAZ358 Ne° Carait, Unita di mmm -0.025(Lsi 126,925
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Dacima 3
Desc. tipo prod.  Partipllo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart N® calibro ZE|85-DX Ris, calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
] LS8
T 126,97
E i
E ]
E .
E ]
= . o R RN e " e v — = el Xawa
- ] DDA . S N S
8 )Kx__x_
|
w0 4
IC, 126,94
I e Xint3
=4
N LSl
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore
! Xintz z(supii Xina _xsups
80 _LS[ : >I< : LSS__40 LSI : : X_ . LSS 0.004
T £ 99.99 ;
=703 | | =35 1 —— ] 0.1
®, 3 : I E a 99.5 ; }
603 I E30 5 ¥ f ®
Ll = | | E © 95 ! | 5
£ 503 " Eos g | T g — -
- ! g1 E- @ | 70—t —30 o
© 40 Foow | : I o
N I : =T N o a0 ! ] - 70 &
£ 303 | =15 8 . - __ 1
2 on - 5 % - — 95
g 20 | =10 8 Y [
203 0% 5= = —F99.5
=404, | 5 0.1 T
E [ E I T 99.99
0 lll|||||l“l’l s|-||I|l|a||1| 0 0.001 T T 5§ ¢ 117 LI I I S N B N | T 1 F 1T [ 777
126.93 126.94 126.95 126.96 126.97 126.93 126.94 126.95 126.96 126.97
#BO_F/S_PQ/ Radius [mm] Johns #BO_F/S_PO/ Radius [mm] Johhson —
v Valorl a disegno _Valori Calcolati ___Statistiche e
Tm 126.950 L X 126.95014
LSl - - 126,925 Xl 126,939 " Xinis 126,93484
LS5 126.978 Xmay 126,954 Ksupa 126.95285 !
T 0.050 0.015 X supa-Xinfa 0.01801
0. 50 BeTo 100.00000 %
lss 0 Balss 0.00000%
' n sl 0 Pelsy 0.00000%, ..
—_— Nalf. &0
— e Ntot 50
Modelli di Distribuzione Trastormazione di Johnson
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.8656%)
Indice di capacita potenziale Cm 223<527853.32 2 it
Indice di capacita critico Cmk 1.3051.64<1.98
& 1 requisiti non sono stati rispettat! {Cm,Cmk}
GETRAG Corp Group 2011
23/0513 10/ 120614 AS_01_MN.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321_ __ASSI_K_TR_321___ ASSl.diq



Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN I Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05113
Ne© Part, K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASS! | Piano di contrc no
Desec. Mace.KG321 Desc. Car. #B0O_DG1__D/ Durchmesser | Val. Nom.10.000 0.040 (LSS 10.040
N®Macch. BAZ358 N@ Caratt. Unita di v mm 0.025|L8I 10.025
Tipo Caratter Varlabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart Ne calibro ZEIS8-DX Ris. calibro 0.0001%
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05 .
Nota
T10.040 LSS
E —
E.10.038
B B e i e e i i Xsups
2 10,036 e
O
E
=
g
=
(a1
a
|10.030
@
2,
2
T Kinia
LSl
[} ] T T | T T T T | T T [ T ] T T T T | T T T ) |
0 10 20 30 40 50
Ne®Valore —
Xint3 _ Xsupa Xinta Xsupa !
LSI‘ X : 3 | X LSS 0.001
- i .
1 603 " =30 9988 f P
"3 = [ 3 | C T 5 T | ot 4 0.1
504 | v i 25 8 89.5 = i e
2,30 | =08 |1 SIS v -5
= - t= J VR M Ly
RS | - &g rogTes : = o £
g 30 | | | AT IS, M R | —L 70 %
§209 | ' E10 8 R o ’ res 4
aERN | = 8 [ R !
E109 | | =5 0.1 e ! i Tpoes
E E - - | | 99.99
0 | i e i i J T 0 0.001 Ii LR | T 'l T T II Tt
10.028 10.032 10.036 10.040 10.026 10.030 10.034 10.038
#B0O_DG1__D/ Durchmesser [mm] #BO_DG1__ D/ Durchmesser [mm] Johnson -
_ Valeri a disegno Valori Calcolati Statistiche
T 10.032 B 1003230
Lsi 10,025 1 Xain T0.027 Xinta 10.02563
LSS 10.040 X max 10.035 Xsupa 10.03683
T 0.015 0,008 Ksupa-Xinta 0.01100
NeTs 50 P<Ts 99.92813 9%
—_ - N zLss 0 PaLSS 0.00238%
n 1| 0 PlSl 0.06949% _
N e 80
" ot 50 o
o Modelti di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-88.865%)
Indice di capaciti potenziale Cm 1.09<1.36=1.63 Mg T 1]
Indice di capacita critico Cik 0.80<1.13<1.37 e : I; < I
* | requisiti non sono stati rispettati (G, Cmk) v‘
T T GETRAG Corg Group 2011 o ” T
23/05M15 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TH_BEI_ASSI_K_TR__321_ASSI.dfq
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Impiante NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N°Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ ASS! | Piano di contrc no
Desc. Macc.KG321 Desc. Car. #BO_DG1__P/ Form-, Lageabv| Val. Nom.0.000 0.050 [LSS 0.050
N°Macch, BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm 0.000[L8I 0.000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tino prod.  Partiplio Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart Ne calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E . .
£.0.05 LSS
= ]
o ]
5 ]
ﬁ -
D 0.04"_“ x;upa
= ]
8 ]
8 7]
©0.03 -]
3 ]
E 0.02
-~ i
c"| 0.01 Xinta
&
(& i
Q000 F—— o e e e i
% ) T T T T T T T T T T T T ¥ T T T T T T ] T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xintz - Xsups Xinta - xsupa
L3 _’-|“°" X — LS8 T : X L3St 5,001
3 —16 i i I I [
303 | -1 99,501 ; ; : 01
& | MCE-IR: : i ol 5
5 253 \ (1032 |z 20 | g i 2
= | L 8|S 50 : 50 o
E 203 . 108 | o ! — : ' — i o
e | e 5311 et =i=Fe0 -
® 157, | -8 N = ! : =095
g 7 ] g B 041 g ! 7
2107 ’ [ (4 8 0.001 —— e T el 99.999
£ 53 : Fo 44 42 40 38 -36 34 32 30 -28
] l L_| e #BO_DG1__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f(x) =
0_1_' ) I i ll‘llll T 0 T T T T I T T T | Ilii‘llll||ill[lll
0.00 0.01 002 003 004 005 0.02 0.03 0.04 0,05 0.08
#BO_DG1__P/ Form-, Lageabweic #BQ_DG1__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f{x} =
Valort a disegno Valorl Caleolati Statistiche
T 0.025 - X R 0,02320
L5 0.000 Xmin 0.013 Yotz 0.01156 []___ .
LSs | 0.050 Xmax 0.034 Xsup3 0.03960 [r
T 0.050 R 0.021 Xaupa-Xiniz 0.02803 [r]
_ _ NeTs B 50  DeTs o 99.99950 %
~ _ N 1SS, _ 0 _PsLSs 0.00050%
<151 Ralsl
— Mgk 50 N
Myt 50 , ——
Modelli df Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-%-99.865%)
_ Indice di capa}cita potenziale Cm " pi5 ‘g 1A.I66“‘ — l_
Indice di capacita critico Cmk 1.30s1.63s1.97
& 1 requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk)
T GETRAG Gorp Group 2011
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG 8.p.A. K_TR_321__ASSI_K_TR_321___ASSldfiq
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a-p A §° 44 [ 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN l Nome oper. gianni.sette Data od, 23/08M3
MN° Part. K_TR_321___ASS! Desc, Part. K_TR_321___ ASSI ’ Piano di contre no
Desc. Mace. KG321 Dese, Car., #BO_DG3__D/ Durchmesser | Val. Nom.8.000 0.040 |LSS 8.040
N°Macch. BAZ358 N® Garatt. Unita di v mm 0.025|Lst , 8025
Tipo Caratter Varabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima a
Desc. tipo prod.  Partipllo Gr. calibri Desc. calibto  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZE|S8-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 8.040 ;LSS
T 4
E 8.038
a -
& 8.036
(]
g J
5 8.034
5 Xaupa
[
Sy
O
o
U]
o
2
** X
LS int3
T T T T T T T T T T T T T T T ¥ 7 T T T T T T T
0 10 20 30 440 50
MN° Valore —
Xinta - Xsups
404 LSS 20 L‘SIi _ X : 1SS 0.001
T E . 99.89 L 7
35 0 | — 0.1
a",aos 16 99.5 oo by e
- =1 N -~ N s |
2,3 R S e o e o .,§= TES
% a0 E ~12 @ < 70 ; ! i:m ; b o gyl %) £
= - = ] -] &
R S ia 30 ! ! ! N — 70 %
2153 8 o e T . - - 1
g 3 - 5 - 95
o103 3] [T | |
3 3 4 = o i ' e T 99.5
= 54 N 01— ! ; -
E . .4__i i i - 95.99
0 | T 0 0.001 | T | T T | T T ] | T
8.028 8.032 8.036 8.040 8.026 8.028 2.030 8.032 8.034 8.036 8.038 8.040
#BO_DG3__ D/ Durchmesser [mm] #BO_DG3__D/ Durchmesser [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche ’
T 8,032 X 803130
18I 8.025 Xmin 8.027 Xini3 8.02573
LSS 8.040 Xmax 8.033 Xsupﬂ 8.03332
T 0.015 R 0.006 Ksupa-Xigta 0.00759
- NeTs o 50 P 99.95929 %
_ n..Lss - Q Balss 0.00000%
n.<Ls| 0 P8l 0.04071%
Ner _ 50 ~
S - 11T SO 30 N
' Modelli di Distribuzione Tragiormazione di Johnsan
Metodo di calcold M41 Percentile (0.135%-%-99.865%) '
Indice di capacita potenziale Cm 1.5951.98 <257 A :
Indice dl capacita critico Cmk 0.88£1.1351.37
| requisiti non sono stati rispettati (G m,Cpx) Qr
Tm—————— T " BETRAG Corp Group 2011 o - o
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A K_TR_321__ ASS I_K___TH_ﬁé!__ASS].dfq



Q Analisi campionaria ragina
0-DAS 45 / 82
Implanta NN Reparto/Area/Pro NN ’ Nome oper. glanni.selte Data od. 23/05M13
N*® Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321___ ASsSI l Piano di contre no
Desc. Mace, KG321 Desc. Car. #BO_DG3__P/ Form-, Lageabv| Val. Nom.0.000 0.050 | LSS 0.050
N®Macch. BAZ358 N® Caratt, Unita di v mm 0.000 | Ls1 0.000
Tipo Caratter Variabile {Cl Gar. Significativa Tipo Reg. Manuale I Posiz. Decima 3
Desc. tigo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. callbre  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. callbro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E
-E-U.OS'-_- Xeupa
o -
= a
3 ]
‘5 0.054 L3S
g
B 0.04]
& ] -
k| ] X
- 0.037
E J
o ]
* 0.02
n_i . Xiniz
e 0,01
o ]
D' 71
Q000 — = e e e e e e e e —— —— —— |18}
52 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore
L Kinta _ Xsupa Xina _ xsupa
553 3l ; X LSS 99.999 T , X L0001
E 16 il i | ] 5%
'@30: | | | T 99.5 : : i 01
- | P CidE |1 - . e e B
@ 257 Cp2 | %0d9 ! R | T
g v [ | F12g | 3 z &,
& 203 l o8 |o %dH ' it L% g
[ 3 - o 5 t b e <k e | 90 ‘i
g 15" | [Fs B P ey g0 s
B f .
&, 1 ] t g 8 0.1 ; ; | e —
210 ' | | C4 g 0.001 : . Rt : | ; —i—1-99.999
£ 53 | VP, -44 -42 -40 -38 -36 34 -32 -3.0 28 26
E . L #B0O_DG3__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f(x} =
0 T llllll‘ _0 T T T T | T T T T | 1 Illjlllllll“'llil'liJH
000 001 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06
#BO_DG3__P/ Form-, Lageabweic #BO_DG3__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f(x) =
o Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
T 0.025 1 X 0.03348
LLSE . 0.000 X 0,018 Xinta 0.01580 1
LSS 0,050 X max 0.050 Xsupa 0.06025 [
T 0.050 0,032 X supa-Kinia 0.04444 [t
Nl __5__L B<T> 97.88839 %
— Nass . Bo15S. . o 2.11161%
- N <ist RsLsl —
R LL 50, -
- Mot 50 e
_____ Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale ]
Metedo di calcolo M4y Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915 2 1 LB |
Indice di capacita critico C ik 0.46 < 0.62 < 0.77 7 EBS |
\‘ | requisiti non sono stati rispettatl (Crm,Cmk) ‘
N - GETRAG Corp Group 2011
23/05/13 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS|_K_TR_321___ASSldig
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Analisi campionaria ragina

GETRAG S.p.A. K_TR_221__ ASS| K_TR_32i__ ASSidig

Imar SN 46 /82
Impianto NN Reparto/Areal/Pro NN | MNome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N° Part. K_TR 321__ ASSI| Desc. Part. K_TR_321__ ASS] | Piano di contre no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #BO_DG4_ D/ Durchmesser | Val. Nom.10.000 0.040 |LSs 10.040
N°Macch. BAZ358 Ne° Caratt. Unitd di rmm 0.025|Lsl 10.025
Tipo Caratter  Variabile |Gl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX .
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
LS8
xsupa
1%
LSl
Xinfa
T T T T T T T T T T T T T T ] T T T T T T T T T Tt
0 10 20 aa 40 B0
N° Valore —
Xinia - Xsupa Xinta . _ Xsupﬁ
40— LS| X LSS 50 : LS| X : LSS 0.001
T a5 3 | E S 99.99 i | T
T 353 -— 0.1
®..3, 16 @ 99.5 - ; e =F
307 5 ¥ i i
SOEN -3 85 =] u_._._gﬁf« - : 5
= 25 12 B T . L ! P —
% 20E ; o | e 70 * N -t ~-—30 ®
= — - ] = e =
e | g B o o — T - 70 &
23 g 55 : = L
E s I 95
g0 | g B ==l = -I =F99.5
= 530 L 0.1 = . - )
3 } i f -~ 99,99
O - T T 0 0.001 T T T T T T
10,024 10.028 10.032 10.036 10.040 10.024 10.028 10.032 10.036 10.040
#B0O_DG4_ D/ Durchmesser [mm)] #B0O_DG4__ D/ Durchmesser [mm] Jehnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statlstiche
T - 10,032 X 10,03076 ”
LS 10,025 Xrmin 10.025 Kint 10.08379
LSS 10.040 Xmax 10.035 Xsup3 10.03673
T 0.015 R 0.010 Xsupa-Xini3 0.01293
- NeTs 50 P<T> 89.52101 %
I Nalss 0 LSS 0.00000%
N 15| 0 PeLs] 0.47899%
—_ - Naff __ [:14]
__________________ Nict 50 B e .
Madelli d| Distribuzicne Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4y Percentlle (0.135%X-
Indice di capacita potenziale Cm 0.93<1.1651.39 ot J
Indice dl capacita critico Crk 0.64 < 0.83 < 1.01 i e - lBs |
‘y | requisitt non sono stati rispettati (Gm,Cp) ‘v
N T __ QGETRAS Gbrp Group 2013 - oo "
23/05H3 107120614 AS_0t_N.DEF




Q Analisi campionaria naghna
a-b A 5° 47 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper, gianni.sette Data od. 23/05M13
N° Part, K_TR_321____ASSI Desc, Part. K_TR_321___ASSI | Piana di contrc no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_DG4__P/ Form-, Lageabv| Val. Nom.0.000 0.050 |LSs 0.050
N°Macch. BAZ358 N Caratt. Unita di mmm 0.000| LsI 0.000
Tipo Caralter Variabile |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Paosiz. Decima 3
Desc. lipo prad.  Partipile Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEIS5-DX Ris. callbro 0.0001
Valulazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E
E 0.05 LsS
=] N
S
5 0.047
.g ] Xsups
8 0.03]
3 ]
£ 0.02]
£
a 0.01
S
g0.00-_—-————mw————w—«—————mmw_————————w—LSI
o N T = = Kinta
g T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N* Valore —
Xinta Ksups Xintz _ Xeup3
50+ LSS_ 05 : LSI X : i LSS 0.001
T3 . 1 99.99 ; i o
40 ~20 g 99.54 : - '
R - F P rpp 5
5 303 158 | 703 ! ; “Fa ¥
[=4 o —

2 o N | o
gzo__ E10 q:) s 30 1 . — 70 11
[ - [~ = I U
g 103 5 g = | ———225
= C 0.1 -~ . '

. E : i 99,99

0_ (i 3 1 | LI T 0 0-001 T T T T 7T & 1 1T FT L LI L UL T
' 0.00 0.01 0.02 003 0.04 0.05 0.00 0.01 0.02 0.03 0,04 0.05
#B80_DG4__ P/ Form-, Lageabwelc #B0O_DG4__P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
Valorj a disegno Valori Calcolati Statistiche
Ta 0,025 X 002194
LS 0.000 Xmin 0.003 Xinia ___-0.00431
LSS 0.050 Xmax 0.034 Xsupa 0.03512
T 0.050 B 0,031 X eupa-Ainta 0.03943
T - _ 50 DT, 100.00000 %
— . N85 0 PalSS _0.00000%
0 <3| P=L8sI e e e
s e e 1o TV S0__ - o o
T — Mot 50
Modelli di Distribuzione o Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M441 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm == 915 g’ i lBB |
- . o RGN Y
Indice di capaciti critico Cmk 17022132506 (@ i s RS
{P I requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk) {}
GETRAG Corp Group 2011
23/06/13 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG 5.p.A. K_TR_321___ ASSI K_TR_321___ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina
2.0 a s 48 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper, gianni.sette Data od. 23/05M13
Ne® Part. K_TR_321___ASSI| Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piano di contrc no
Desc. Macc KG321 Dese. Car. #80_8D1__ D/ Durchmesser | Val, Nom.16.000 0.000 | LSS 16.000
N°Macch. BAZ358 N° Caratt, Unitd di mmm -0.018| LSl 15.982
Tipo Caratter  Varlabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 3
Dasc. tipo prod,  Partipllo Gr. callbri Desc. caflbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibre 0.0001
Valutazione da 07/11M12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 16.000 LSS
E ]
E ]
5 u
2 15,995
a — ]
E - X438
o] |
5 i
0 15,990
a ]
—l 7 7
B, 15.985
Q ]
& LS _
. X-3s
15.980 T T T T 1 T T T T 1 T T T T T T T T T T T T T T T
¢ 1¢ 20 30 40 50
N°Valore —
X-3s _ %4+3s X-3s _ ¥+3s
N -] X . LSs _Lsl X . LSS 1 001
T 3 ~14 99.99 4~ ]' Dt —
@25_' | I ‘12 T 5" T | A ————0.1
SRR . e I == - =
$20] | l FloR | %9 | e et 8
5. ¢ g ® | 709 ; ~i—] T3 O’
= 15 i o | & = . : : =
g 7l i [ N |o 30 - M— . k70 &
g 109 ; L3 5 7 = — ‘Fos 4
g 1l i 4 B D | oo
£ 59, ; 2 P ! - %8
3 , - - ' - ~~1~99.99
0 Ji/ L T T T 171 8] 0.001 || T 71 T ll L T % II T T 1 1
15.980 15985 15990 15.995 16.000 15.980 15.985 15.980 15,9985 16.000
#BO_SD1__D/ Durchmesser [mm] #BO_SD1i__D/ Durchmesser f[mm] DN
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche el
Tm 15.991 _ X 15.08680
g 15.967 Xmin 15983 %8s “15,98002
LSS 16,000 Xmax 15.892 X+3s 15.99288
T 0.018 0.008 6s 0.01195
NeT> 50 DT> 99.30421 %
. N 5155 0 . Pslss . 0.00000%
— N <Lst 0 PsL5l 0.69575%
SRR L1 B0 -
. Mot .20 S —
Modeili di Distribuzione o Distribuzione Norrmale .
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenzlate Cn 1.21 51,51 £1.80 R ]
Indice di capacita critico Cak 0.6350.8251.01 1 ESG . |
“ | requisiti non sono stati rispettall {Cm,Cmk) w&
L o GETRAG Corp Group 2011 o
23/05/13 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A, K_TR_321___ASSI_K TR_321__ ASSldiq




Q Analisi campionaria Pagina
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Iraplante NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N* Pant. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_ 321__ ASSI | Piana di contre ne
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #BO_SD1__P/ Form-, Lageabv| Val. Nom.0.000 0.050 | LSS 0.050
N°®Macch. BAZ358 N*° Garait. Unita dl mmm 0.000|LSI 0.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gir. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo proauzlone Fertigungsart N*® calibro ZE|SS-DX Ris. calibro 0,001
Valutaziona da 07/11112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E ¥
-E- ] xsups
=] ~
5 0.05 188
& ]
8 ]
[4] .
% 0.04
q ]
2 005 7
- 0.03 X
E ]
£ 0.02 Kinfa
-~ n
o. ]
001
D =
CIJI 1
QO ——ros — — — — — —— — e e e L]
% ] T T T [ T 1 T T | T T 1) T | T T 1 l T T T T l
0 10 20 30 40 50
N° Valore —»
Xinlz - Xsupa Xinfa - xsups
:LSi X Lss LS| : >I< LSS 0,001
T 50-] ' 25 4 99.99 | | ; o
S - = y-Jo A — ; o e
g 407 { 203 95— i i Aferert =5
_‘g 5 - g T T LI Tl L —_
T 90 | F158 |70 - ~Fso ¥
g 3 - Bl w0 - ! ; =70 &
20 E 7 ; .
£103 C5 = 01 7 i 995
. - . I
] o i - 99.99
0 —0 0.001 T T T T T T T 11 LI T M B ‘e Ll i i | Ll I et |
0.00 0.01 0.02 003 004 005 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_8D1__P/ Form-, Lageabweic #BO_SD1__P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
. Valori a disegno _Valor] Calcalati L Statistiche S
T 0.025 ] X 0.03118
LS 0.000 Xmip 0.021 Kinfa 0.02118
LSS 0.050 Xmax 0.048 Xsup3 0.05574
T ' 0.050 0.027 Ksupa-Xinf3 0.03457
N e B0 DT 99.50638 %
Jolss e o __ NER 0.49362%
N <tst o ReLsl -
- — SO, 1, — 50
_— Mot 80 - SR
| Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915 g 7 155 |
¢ Indice di capacita critico Cmi 0.59=0.7720.94 1 LG |
w‘ | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) q"
. GBETRAE Corp Group 2011
23/05/13 10 /120614 AS_01_N.DEF GETRAG 5.p.A. K_TR_821__ ASSI_K_TR_321___ASSl.dig



Q Analisi campionaria Pagina
a-n A s° 50 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome aper, glannl.selte Data od. 23/05/13
N® Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO SD2_ D/ Durchmesser | Val. Nom.16.000 0.000 |LSS- " 16.000
N°Macch. BAZ358 N®° Caratt, Unita di mrmm -0.018(LsI 15.982
Tipo Caratter Variabile | CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Pasiz, Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. callbri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart N*® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazlons da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota )
T 16.000 1SS
E 3
E ]
B15.995—— - — - — - — - — - — - — e Xeupa
o 1
E 4
£
[*]
g 15,900
5 ]
Sl 15,985 _
o ”_"_?(,_'}_"_‘{‘_K?\‘f%" ARG Lsi
9 A |4
= 15,980~
T T T T T T T s e e e - — - — = — Kinia
T T T ] | T T T 1 | T T ¥ T ] T ] 1 T l T T 1 1 |
0 10 20 30 40 50
MN° Valore
Xints _ Xsups Kinfa ' _ XsupB
45 LSl x . LSS 99,999 —— _L8le X — — LS54 001
T 40 | F20 ¢ P I = 0.1
ﬁ 35 1 C E T 9‘0 - i} e : gl iﬁ("*/ ,1 ~1=5
g 30 | 155 | X ——= T F=F fal
= r L 50 - —J{W ! 50 o
% 25 I r © |0 T . e I T 80 -
w 20 l 10 8 g S . - : ’ 4
& | C B 0.1 T T iy i i S
515 .- Tk -+ e
310 | :5 E 0.001 T T T T ™ T T T =T 7T 1 T™T41 99.999
= | o 5.5 5.0 -4.5 4.0
5 | o #BO 8D2_ D/ Durchmesser [mm] log.DN  f(x) = In{-15.875
0 LA B AL 0 I [ | 1 it T T Ei I i
15,080 15985 15.980 15995 16,000 3 4 5 6 7 8 102 1.5 2 25
#B0O_SD2__ D/ Durchmesser [mm] #BO_8D2_ D/ Durchmesser [mm] log.DN (x} = x-15.9757
Valori a disegno Valosi Caleolati Statistiche
Tn 15.991 X 1598356 |
LS - 15,982 X 5879 Xinta 1597865 |
LS8 16.000 Xmax 15.989 Xsup3 15.99486 {rt]
T 0.018 0.010 Ksupa-Xini3 0.01621 [rt]
NeTa 41 PeTs 71.05346 %
e AR I i PsLss 0.00854%
n <8 it} Rsts| 28.93799%
Natt 50
- nlOt__ —— 50 ) e
Maodelii dl Distribuzione Distribuzione log-Normale *
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-%-99.865%)
- - .- o e e v n 2 e R -
R indice dI_f:_;EEa_mté potenzia!_e" C"‘, _ 089111 1‘ _‘_?'_3 kﬂﬁﬂ- ﬁ*w-‘ — 766 ~
- N AR | J
Inc{lf:’ffi_l‘capaclté Cl’ltIC-}—O Cmk 0.21 £0.3250.43 éﬂ’-‘“‘“ 158 -
* I requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) &-
T T T GETRAG Gorp Group 2017 " e
2310513 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI K_TR_321__ ASSldig



]

Q Analisi campionaria Pagina
a-D A §° 51 /82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05H3
N°Pan.,  K_TR 321__ASS| |Desc.Pam.  K_TR_321__ ASSI | Planodicontr  no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_SD2__P/ Form-, Lageabv | Val. Nom, 0,000 0.050 | LSS 0.050
N°®Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita dl mmm 0.000| LS 0.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Signiticativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipllo Gr. callibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart N° calibro ZE|8S-DX Rls. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
E -
E,0.057 LSS
[=]
g ]
5 3
E =
-2 0.04+
= i
£ ]
] K
0.03+ Xsupa
o | 4
E 3
5 002
- ]
o N
N[ 0.01~ Kiniz
N 7
@ ]
© 0.00 e e s e i e e e — —— | §]
g?: 7] T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 a0 50
N°®Valore
Kints - Xsupa Xinia _ Xsupa
T35 HLT[ — ‘ LSS 99,999 =Sk : X , LSS 5,001
3 ~16 S | [ ]
30 | | - T 99.5 i \ q 0.1
B t ) F14 « 1 i o 5
pa o e a0 T Tooot f —_
“’25—”'| L1223 |® e == S
e ! | I B Y i ; o ! 50 o
S 20 ; | 10 2 | o | , =k ] &
g = | r o 53— ] 3 Do | a0 ‘1
9 153 | | -8 & 2 M - 505
E g 0.1 = :
.7 ! ! —6 = o ] i
2107 I | | C, 8 0.001 . '. e ; 99.999
2 g3 | | o 38 36 34 B2 30 28 26
= : B #B0O_SD2_ P/ Form-, Lageabweichung [mm] [og.DN (%) =
0 T T T T —0 T T T T T [ T T T T TrrysermTT
000 0.01 0.02 003 004 0.05 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
#BO_SD2_ P/ Form-, Lageabweic #B0_8D2__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f(x) =
Valori a disegne Valori Calcolati Statistiche i ]
T 0.025 X 0.01800
Wy 0.000 Xmin_ 0,010 Hinta 0.00887 [ri]
LSS 0.050 Xmax 0.029 Xsupa 0.02944 [r]
T 0.050 R 0.019 X supa-Xinta 0.02047 [1]
1 50 PsTs 100.00000 %
— —-L.Dolss 0 ~Br1es 0.00000%
n L8| P<lst
Nt 50
Nt _ _ 50 S —
Moadelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
' Melodo di calcolo M4y Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capaciti potenziale Cm = g15 g 1 LG I
e e -— - : B e ar o
Indice di capacita critica Cmk 22352805 3.36 é S T L; e 1]
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmx) ﬁ
- - GETRAG Corp Group 2011
2310513 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. K_TR_821__ ASS| K_TR_321__ ASSldiq



Q Analisi campionaria Pagina
o-bAS 52 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN i Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05113
N® Part, K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contre no
Desc. Mace KG321 Desc. Car. #B0O_SR2_ D/ Durchmesser | Val. Nom.13.000 0.018 |LSs 13.018
N°®Macch. BAZ358 Ne©Caratt. Unita di mmm 0.000(LsI 13.000
Tipo Caratter Variablle |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Paripllo Gr. callbri Desc. calbro  ZEISS-DX :
Tipo produzione  Fertlgungsart N° calibro ZEISS-DX Rls. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 13.018 LSS
E 13.016-]
3 13.014- %438
@ i
£ 13.012
£ J
£ 13.010 .
a A
~ 13.008
a i
| 13.006
[al] -
%l 13.004~ T4
Q' 13.002
o) ]
13.000 LS|
T T T T l T T T I | T T T T | T T T T I T T T T )
0 10 20 30 40 50
N° Valore .
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
:LSI X : LSS: LSI i >I< | LSS 0.004
T 50 { 25 T 99.89 e | ] T
= ] s —- } b= 0.1
® , - 99.5 - = e Crarme
w 403 i F20 2 95— ' | | 5
= 7 n 2 T i N I i~ —
5 30 , C15 8 | 70 ; I/W - )
g 3| ° | FoH e 30 f S | 470 %
£ 20 1 =10 8 ; o] — i - M
5 | = B ° ] l | %
E10] bodEs S| LT e . oo
3 - ) I Rt 9.99
0 y I TREN - el l T 0 0.001 : | : I T . l
13,000 13,004 13.008 13.012 13.016 13.000 13.004 18.008 13.012 13.016
#BO_SR2__ D/ Durchmesser [mm)] #BO_SR2_ D/ Durchmesser [mm] DN
Valorl a disegno Valori Calcolatl Statistiche
T 13.009 T Tx 13,00912
i8I ) {3,600 Xmin._ 73004 %8s 13.00368
LSS 13.018 Xmax 13.013 X+3s 12.07458
T 0,018 0.009 6s 0.0108¢9
- NeTs 50 DTs 99.99993 %
. Noiss 0 _balss 0.00005% N
N as) 0 Pl 0,00002%
— Nett — 50 —_
B — L Dt 50 —
T "™ Modelll di Distribuzione " Distribuzione Normaie ~ " " T T ™
Meatodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-39.865%)
Indice df capacita potenziale Cm 1.3351.65<1.98
Indice di capacita critico Cmk 1.30=21.6351.97
| requisiti non sono slati rispettati (Crm,Cmik)
[ - o GETRAG Corp Grotp 2011 N e T
23/05/12 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS|_K_TR_321__ ASSldig




Q Analisi campionaria Pegha
a-0 A S 53/82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN i Nome oper. gianni.selte Data od. 23/05M13
M° Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part, K_TR_321___ASsSI l Piano di confre no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #BO_SR2__P/ Form-, Lageabw| Val. Nom.0.000 0.100 [ LSS 0.100
N°Macch. BAZ358 NeCaratt, Unita di mmm 0.000( LSl 0.000
Tipo Caratter Variabile |Cl, Car. Significativa Tipo Reg. Manuale I Pasiz, Decima 3
Dese. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc., calibro  ZEISS-DX
Tipo preduziong  Fertigungsart N° calibro ZEiS8-DX Ris. callbro 0.0001
Valutazione da 07/11112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
€
E 0.0 LSS
= _
£ 0.09
2 i
£ 0.08
& o007 Rsups
o |
§ 0.08 7
é— 0.05
E 0‘04t
- 0.03
“0.02-
%| e Kinfa
ml 0.1 7
Q 000 —— e e e ottt i e e || §]
% T T T T | T T 1 T l T T T T I T 1] 1 ] | ¥ T T 3 l
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
' Xint3 - Xsup3 Xinta - xsupa
30 _LSI : X i L8S LSI : X : L3S 0.004
T | | ' : F14 90.9¢ — i ; ;
— — I~ | 0.
3257 , : 12 o 99.5 A : -
3 I~ = . h : r
-220_: I | | e N % oy ! ‘m‘;é J e -
'515—:| ' : -8 BIR 70 = v = 30 ¥
BE I | (¢ B |z 30 | — ! 76 %
S0d) . 6 e = e e e S
g 10 ’ g 5 e = 95
g .31 | l i ] L ! : 005
£ 59, L_, ' ! Lo 0.1 iy S ; '
3 : o - ot ' i : 99.99
0t T T 0 0.001 T |/;| : T T ' T : T T t| T T
0.00 002 004 0.06 008 0,10 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_SR2_ P/ Form-, Lageabweic #B0O_SR2__ P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
o -__ _Valoradisegno | Valorj Calcolati . _. Statistiche
T T 0,050 ' X 0.04084_
LS| 0.000 Xmin 0.022 Xinta 0.01643
LSS 0.100 Xmax 0.069 Xsung 0.07254
T 0,100 R 0.047 Xsupa-Xint 0.05612
N<To 50 DT 100.00000 %
N85 0 .Balss 0.00000%
' N g Bels) T —
R Maft _ 50
Moy 50
o Modelli di Distribuzione Trasformazicne di Johnsen
Metodo di calcolo M44 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - §15
Indice di capacita critico Cmk 149187225
ﬁ I requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
T ) GETRAG Corp Group 2011
23/05M3 10/120614 AS_D1_N.DEF GETRAG Sp.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321___ ASSl.diq




Q Analisi campionaria raghna

2a-D A S 54 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. glanni.selte Data od. 23/05/13
N©Part, K_TR_321__ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASsI ! Piano di contrc no
Dese. Mace. KG321 Desc. Car, #BO_SR3__D/ Durchmesser | Val. Nom.13.000 0.018 | LSS 13.018
N®Macch. BAZ358 N® Garatt. Unita di mmm 0.000(LsI 13.000
Tipo Caratter Variabile |Cl Car. Significativa Tipe Reg. Manuale | Posiz, Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gir. calibri Desc. calibre  ZEISS-DX
Tipo produzione Ferligungsart Ne° callbro  ZEISS-DX Ris. calibra 0.0004
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58 i
Nota
T B e e e L85 Xeupa

£ 13.016-]
% 13.014+
£ 13.012
5 J
£ 13.010
a 4
- 13.008
o ]
| 13.006
2 13.004-
2'13-0 e e e e e e i Xinia
R 13.002
g J
13.000 - L5t
T T T ) | 1 T T T | [] T 1 1 ‘ T T 3 T | T T T [ |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Kinta Xsups Xinta _ Xsupé
a0+ 99.999 =St : X LSSe_4.001
.35 O R A e i 0
=) =1 {8 -— - i
Bk £1L w0 ; e e
5 a0 S |3t - i ou Tk - - =
= 25 § : 50 T t x = g 1= 50 o
B ap 3 = i ity —I=|=*F 90 -
% 153 & 0.1 I :7—(/ S — : - il
g.10.§ g 0.001 =T T Ii] T TTTT rTTT ’ T IIl 3 rrri TTTT TTITT 99.999
£ 3 e -0.730 -0.725 -0.720 -0.715 -0.710 -0.705 -0.700 -0.695
3 #BO_SR3__D/ Durchmesser mm] log.DN f(x} = In{-12.517
0 = 1 | i T | T l T | T I T T
13.000 13.004 13.008 13.012 13.016 0.484 0.488 0.492 0.496 0.500
#BO_SR3__D/ Durchmesser [mm] #BO_SR3_D/ Durchmesser [mm] log.DN f(x} = x-12.5176
— Valori a disegno Valori Galcolat| Statistiche
m 18.009 X 13,01050
Lsi 14.060 “Xomin 13,005 X R X[ P A T
LSS 13.018 Xmax 13.016 Xsupa 13.01783 [rt
T 0.018 R 0.01'[ Xsugs 'Xlnia 0.01 455 [I't]
. an;_._______ 50 DT 99.89238 %
L. . el Tlatss ) 0 ___ | Ralss. ..0.10700%
ndst 0 PeLs 0.00062%
s Netf 50
L. Dot e 50 N
e Modelli di Distribuzione ___ Distribuzione log-Normale
Metodo di calcola M4y Percentile (0.135%-X-99.865%})
Indice di capacita potenziale Cm 0.99 <1.24 5 1.48 - LB ]
Indice di capacita critico Cmk 08051025125 T LS |
* I requisiti non sono stati rispettati (Cm,Crk) &
T o T T GETRAG Comp Group 2011 e o T

23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI K_TR_321__ ASS|dfg




Q Analisi campionaria ragina
a-p A §° 55 / 82
Impianto, NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05M3
N° Part. K_TR_321__ ASSI Desc, Part, K_TR_321___ASsI | Piang di contre no
Desc. Macc. KG321 Desc. Car. #BO_SR3__P/ Form-, Lageaby| Val. Nom.0.000 0.100 |LSS 0.100
N®Macch. BAZ358 N° Caratt. Unita di mmm 0.000| LSt 0.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipe Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro ZEISS-DX
Tipo produzicne  Fertigungsart N* calibro ZEISS-DX Ris. calibro g.0001
Valutazione da 07/1112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E
E.0.10 LSS
£ 0.09-
¥+3s
X-3s
N*Valore —
X-38 _ %+3s ¥-3s _ X+3s
: LS| X : LSS_ : LS X : LSS 0.001
3 16 69,99 I | R
T 303 ‘ i ] ]
=7l | T4 T | . | 0.1
&, C14 & 89.5 .
o5 ! ' C 42 5 ' , i |
g 3 | FoBr BIH by s
% 20—5 | I 10 g oy 70 ~Ho '"mgv - ' 10 E
@ 15 | l 78 8 | sodd . - 70 %
g 1, . L5 O . : A ’1
S 103 -, g 5 - 3 * 95
g ot I | —4 ,.E’_- =i ]. % ! i ; 99.5
= 53" o 0.1 b= — } i .
E BT r 1 i i j H i 99.99‘
0- P — 0 0.001 1 T T T LI LI T T T
000 0.02 004 0068 008 .10 -0.01 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_SR3__P/ Form-, Lageabweic #BO_SR3__P/ Form-, Lageabweichung [mm] DN —
Valori a disegno Valori Galcolati Statistiche
Tm 0.050 ] | X 0.03228
LSF 0.000 Xanln Lk %38 -0.00827 |
LS8 0.100 Xmax 0,078 %eas 0.07083 _ |
™ 0,100 R 0.068 6s 0.07710 ]
NeTo ) o 99.99999 %
: N»ls5 0 PelSS . 0.00001%
Nl si Dl
Nt _ 50
- o 50
_Medelli di Distribuzione _ Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-%-99.865%)
_~._Indice di capacita potenzial_e Cm === B{5 ’g — — 1I66 — |“
TR LT T T e AW T
Indice di capacita critico Crmk 140£1.76 52,12 Ogﬁ* e |
-ﬁ I requisitt sono stati rispettati (Cm,Cmk) @
GETRAG Corp Group 2011
23/05/13 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG 8.p.A. K_TR_321___ASSI K_TR_321___ASSl.dfq




Q Analisi campionaria Pagin
0-D A S 56 /82
impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. glanni.sette Data od, 23/0513
N°Pat.  K_TR 321_ ASS| |Desc.Pat.  K_TR 321__ ASS| | Planodicontrc o
Desc. Mace KG321 Desc. Car. #B0O_SR4 D/ Durchmesser | Val. Nom,10.000 0.015 | LSS 10.015
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt, Unita di mmm 0.000|LsI v 10.000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Signlficativa Tipo Reg. Manuale I Paosiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. callbro  ZEISS-DX
Tipo groduzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
Xsupa
LSS
X
Xints
vrl ]
. 10.004 -
%, ] .
8 10,002
a i
10.000 LSl
T [ T ] T T T T T | T T 3 T ] [ 1 T T l T T T T T
0 10 20 30 40 50
N®°Valore
Kinrz - Xsupa Xinta _ Xsupa
258 ; AT 99.999 2! . X L3S o0.001
T | i I+ 4 99.99 : i i |=10.01
= 1]
£.203 | [0 g 99.9 ' : /—0.1
Firg . -— — I J— | ) |
Z 7 | | -8 & | T 99 1 | A oy
B 15 l [ g |z I ! | 9
R g © | 95— 1.1 g B
ﬁ_lo_: | | | E a, ! - I v e M‘l_::-[s n:"
c Y] I I 2 80 —— ! /§ i ‘l
2 ] -4 = /;i_:__ 40
T 5] I It 2 50 ] ¥ :
= ! 12 20 ; ; ﬁm_; —=70
] N ¥ Z =95
0 T T T T L —Q 0 T I T . T I T |=
10.000 10.004 10.008 10.012 10.016 10.000 10.004 10.008 10.012 10.016
#BO_SR4._ D/ Durchmesser [mm] #BO_SR4__D/ Durchmesser [mm] DR [«>0] -
Valoti a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 5008 X 10,01160
s _10.000 Xmin_ 10.009 Xinta 10.00694
LSS 10.015 Xmay 10.015 xSups 10018286
T 0.01 5 0.006 ngpj'X]nis 0.00931
N NeTe 50 PeT> 98.57730 %
— ~ L Dates 0 _P:lss 1.42270%
N3l 0 Pels| 0.00000%
— LT - _— 50 - -
Nt =1 N
e Modelli di Distibuzions Distribuzione di Raylelgh{ripieg, <=0) T
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%}
Indice di capacita potenziale Cm 1.2921.6151.93 ‘ 5
Indice di capacita critico Comk 0.56 < 0.73 £ 0.90 SRR . ]
‘y ! requisiti non sono statl rispettati {Cm,Cpk) &
- T GETRAS Corp Group 2011 T — o T
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSLK_TR_321__ ASSldig




K_TR_321___ASS|_K_TR_321___ASSl.diq

Q Analisi campionaria nagina
o-p A S 57 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN ) | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N° Part, K_TR_321__ ASS| Desc. Fart. K_TR_321___ ASS! | Piano di contre no
Desc. N!acc. KG321 Desc. Car. #BO_SR4_ P/ Form-, Lageabwv| Val. Nom. 0.000 0.100 [ LSS 0.100
N°Maceh, BAZ358 N° Caratt. Unita di mrmm 0.000(LsI 0.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N*® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
'§‘ 1
E.0.10 LSS
o i
xsupﬂ
Xinr3
Q000 e e s
g T T [ T | ] T T T 1 T T T T | T T T T T T T T i T
0 10 20 30 40 50
N*Valore »
Xinta - xsupa Xini3 _ Xsupa
\ 35 :LT' —— LES 99,999 L3I S S— LSSw_ 4 001
B - i ] I 7
303 | I -16 4 00.5 e 04
3-:- 3 1 1 _14 E T 90 Y T "“ll'"“ A"‘;"" 5
254 ] [0 2 | s 1 i I | i b =
£7 | | -12 2 & so JE— : 50 E’
-g 207 1 1 10 @ | o T T I 1 90 -
@ 153 ‘ | | Lg 8 5 : - i !
a 15'5 L g 01_ : T ; ¥ === 90,5
S 3 1 ' 6 3 . : : AN i JHES
5-10_:| | l "_4g 0.001 T - 99,909
£ 5_2 ) . . - = 60 55 50 -45 -40 -35 -3.0 -25
] ‘ r2 #BO_SR4__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f{x) =
{ e e T 0 | N B S — — T T 1 T
600 002 004 0.06 008 0.10 3 45 7 10* 15 2 3 45 7 101
* #BO_SR4__P/ Form-, Lageabweic #BO_SR4__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f(x} =
Valorl a disegno Valori Calcolati Statistiche
LN, T 0.050 o X o 0.02420
“IsIF 0.000 Xmin 0.017 “Xinia TTTTT0.01406 [
LSS 0.100 fra 0,055 Xsupd 0.03888 [ri]
I . 0100 0.018 1 Xsupa-Kina T o.0e550 M
o T - 50 PeT» 100.00000 %
L natss 0 Palss _. 0:00000%
D alsl PeLst b -
— | Deft 50
Niat 50
' Modelli di Distribuzione " Distribuzione log-Normale  — T T
Metodo di calcelo M4y Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm —gis g . ”ng —— NIM
Indice dI capacita eritico Crok 39554045502 e
@ | requisiti sono stati rispettati {Cm,Cmk) @
GETRAG Corp Group 2011
23/05M3 I 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A.



- Q Analisi campionaria Pagina
eI 58 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N®Part. K_TR_321___ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contre no
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #B0O_SR5_ D/ Durchmesser | Val. Nom,10.000 0.015 |L88 10.015
N¢Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm 0.000]LsI 10.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima ' 3
Dese. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart Ne calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
T LSS Xsups
‘£ 10.014
E Rk
% 10.012—
@ §
£ 10,010+
= -
[4]
g 10.008~: .
EI 10.006 e
¥ 10,004
@, N
Q 10.002 -
o i .
=+
10.000 LSI
T T T T | T L T ] | T T T T | T H T T | T 3 T T T T T T T | T T T T | ] T T T T T T T T | T T . T
1] 10 15 20 25 30 35 40 45 50
N° Valore
Xinta - Xsups Xint3 _ xsupa
45 :LSI , J:: LSS_ LS| : T LSIS 0.001
T 403 | : 20 , 9999~ | - — - 7;,_0 1
SNTE . - 99.5= f Eeee '
Sa03 I F18% |1 PR o v it 7 O
5203 | C108 o a0 E C70 %
= 3 o [ PR [Rp—
g 153 ' - g 5~ : e L
g 10 | F5 & |
L E » i 99.5
~ 53 ! - 0.1 :
: BN - - | 99,99
0 T T | it i 0 0.001 T T T T f T T T T
10.000  10.004 10.008 10.012 10.000 10.004 10.008 10.012
#BO_SR5__D/ Durchmesser [mm] #BO_SR5__D/ Durchmesser [mm] Pearson —
Valor a disegno Valori Calcolati Statistiche
T 10.008 X 10.01076
Sl N ___10.000 Xl . 10,007 Ktz 10.00668
LSS 10.015 Xmax 10.014 sup3 10.01507
T 0.015 R 0.007 K supa-Yant __ 000838
__________________________ _ - N — 49 D<ts 99,81588 %
- N nalss 0 DaLss .0.18414%
N <8l 0 P25 0.00000%
—— Moy __ A9 — -
I ' Mo 49 .
L T ™ Modelll di Distribuziong __ Sisterna di Distribuzioni Pearson o
Metodo di caleolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%) .
Indice di capacit potenziale Cm 1.43<1.7952.14 o el 1“}5% |
Indice di capacita critico Cmk 0.77£0.88<1.20 ] tliﬁ 1
“ | requisiti non sono stati rispettatl (G m,Cmx) "
T - TGETRAG Corp Group 2011 T T
23/05/13 10/ 120614 AS_D1_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ASSI_K_TR_321__ ASS\.dig




v

Q Analisi campionaria ragina
a-o A S 59/ 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN ; Nome oper, glanni.selte Data od. 23/0513
N° Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Macc. KG321 Dese, Gar, #BO_SR5__ P/ Form-, Lageabv| Val. Nom. 0.000 0.100 (LSS 0.100
N°Macch. BAZ358 N*® Caratt. Unita di ir mm 0.000 | LSI 0.000
Tipo Caratter Varlabile | Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 3
Desc. tipo prod.  Parfipilo Gr. calibri Desc. calibre  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsatt N° callbro ZEISS-DX Ris. callbro 0.0001
Valutaziona da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
MNota
=
Eo.10 LSS
= ]
£ 0.09
2 i
-g 0.08:
2 0.07 -
£ 0.06 X+ds
- 0.054
£ R
L‘E 0.04'—_
~ 0.03-
“10.02-] .
&l S x-35
ml 0.01 N
QO00 = — e e e e . —— —— ——— | 8]
g T T T ¥ | T T T T i T T 1] T | T T T [} | ) ] T T |
0 1¢ 20 30 40 50
N*Valore —
%-3s _ ¥+3s X-3s _ X+3s
a0 _LSI : >I( : L3S " 6009 LSI — )f : LSS 0.001
dosd | | C g ~- B | J Lo
X257 : , -12 @ 99.5 ; ;
1 ! [ £ -] ; : KL
$ 20 | [ F10g |4 95 ; ; af{:::; 5
? 153 ! ' (g @ |=T 709 i t , 3 ¥
& - o — T
RE | l s B |x  s0 [ ﬁ ! 7o %
N 7 6 @ 1 I f ; T
@ 10 ! t - 2 5 P T 4 95 d
= 5': . I t o 0.1 A : i
3 - - o - —1-99.99
0 T i T 0 0.001 L — I i T T I ¥ } T [1 T LI
0.00 0.02 004 006 0.08 010 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_8R5__P/ Form-, Lageabweic #BO_SR5__P/ Form-, Lageabweichung [mm] DN —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
o 0.050 = 0.04060
LSF 0.000 Xmin 0,028 Txas 0.0172(
LSS 0.100 Xmax 0.062 %+35 0.06400
™ 0.100 0.034 6s 0.04681
n<l> 50 BT 100.00000 %
- N85 4] B>LSS 0.00000%
—_— (LIPTE| - P<LS) v .
— Neff 50
_ . Mt 50 . e
. Modelli di Distribuzione _ Distribuzione Normale n
Metedo di calcolo M4 Percentile {0.135%-X-99,865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915 L g - 1.!36 - lw
B ISR ] ATt -
Indice di capacita critico Gk 2.03<2.54<3.05 g ol hal |
,@ Vrequisiti sono stati rispeftati (Cm,Cmk) @
GETRAG Corp Group 2011
23/05/3 107 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321__ASSldiq




Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN |Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05/13
N° Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI |Piano dicontrc ' no
Desc. Mace. KG321 Dese. Car. #P_18H7__D/ Durchmesser | Val. Nom.18.000 0.018 | LSS 18.018
N°Macch. BAZ358 N° Caralt, Unita di rmm 0.000(Ls1 18.000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipllo Gr. callbri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Ferligungsart N° calibro ZEISS-0X Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
1 18.018 LS8
'E' e Xsupa
.g. .
Em"a 18.014
@
£
=
g
S i
R | X
a i
[18.006-
> i
% 18.004—_
o!18.002-
E™ N
18.000 LSl
1) ) T T l T L T T | T T T T | [] T T T I 1 T T T ]
0 10 20 30 40 50
N<Valore —
Xint3 xsupa Xinta - Xsupa '
352! 99.999 oo It . X , LS 0001
T 3 T = ' -~._-!:*.. ' ‘ ~0.1
gSOE s |1 99.5_ = = . M{:m‘-‘- 5
@ 257 2 |g Vom—— bR ‘ = 2
£ 2 |2 s03% , oA 50 o
8204 B o - v I " gl ¥
@ 3 o 5 I ;o [ | 90 ‘1
8157 E e e <= 99.5
I g 0.1 i ! f =
5103 g 0.001 T T T e 99.999
g 3 = 70 65 60 55 50 45 -40
3 #P_18H7__D/ Durchmesser fmm] log.DN {{x) = In{18.0188-
0- T - T | S— T 1 T T (i
18.000 18.004 18.008 18.012 18.016 102 15 2 3 4 5 7 102 15 2
#P_18H7__D/ Burchmesser [mm] | #P_18H7__D/ Durchmesser [mm] log.DN f(x} = 18.0188-x
Valorl a disegno Valor Galcolat] Statistiche
Tm . 18.008 . X 18.01426
LS| 18,000 Ko - 18000 Xinta_ 18.00838 [
LSS 18.018 Xmay 18.016 Ksupd 18.01698 [r]
T 0.018 0,006 Xsunz-Xina 0.00862 [ri]
N.Ts 50 DT> N 99.99998 %
LIV — 0 PaLss 0.00000%
N <Lst 0 P<lS| 0.00002%
o Nati _ 50 o
P (10 50
e Modell di Distribuzione N Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4: Percentile (0.135%-X-98.865%)
T T T T T on e o e R G i —
Indlcehcmlnl capaclté_?oten21ale _Cm jfﬁf w309 i%fe_ﬁ_,____ e mgﬁ”-wt B
Indice di capacita eritico Crmx 1.0851.37<1.65 i 7 !66 |
& | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) %
IR . _GETRAG Corp Group 2011 —
23/0513 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_821__ASEI_K_TR_321_. ASSldiq




Q Analisi campionaria Pegina
0-D A S° 61 /82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.selte Data od. 23/05/13
NePart. K_TR_321___AsSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Plano di contrc no
Desc. Macc, KG321 Desc. Car, #P_18H7__P/ Form-, Lageabw | Val. Nom.0.000 0.100 LSS 0.100
N®Macch. BAZ358 Ne© Caratt, Unita di mmm 0.000(LsI 0.000
Tipo Caratter Varlabile |[Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Poslz. Decima 3
Desc. lipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibre  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
€
E0.10 LSS
xsupS
X
Kinfa
LSI]
N°®Valore —
Xinia - xsups
F LS8 99.999 3 X 7 LS 0.001
=303 _ C18 4 99.99 " i V4 0.01
L ! C14 g 99.9 ; ! 0.1
@ 257 ’ i -2 3 ' : 4
2 3 N & T 99 | | /X. | 1 —
B 203 -108 |z ol & 2
e o | r, o |& 95— i i 5 o
% 153 : 8 & | . ' =15 -
g4k (s O 80 i s T
g -6 S T ) i
3103 ‘ D “F40
& L4 B 50 e il : o
E 53 [ 5 20 ' ¢ - 7 _.._70
; i: I —] \'}')'(ﬂ i . 95
0 - T T T | [ 0 0 l)r i T T T T : T T | T T T T
0.o0 002 0.04 008 0.08 010 0.00 0.0f 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#P_18H7__P/ Form-, Lageabweich #P_18H7__P/ Form-, Lageabweichung [mm] DR [0] —»
Valori a disegno Valort Calcolati Statistiche
T 0.050 % 0,01870
s 0,000 Xrin 0,006 X 0.00653 [ri]
58 " 0.100 Kmax 0.039 sun3 0.04284 [ri]
LT 0.100 0.033 Xsupa-Xinfa . b.o3e3d [l
MeTs 50 Dt 100.00000 %~
n.1ss D0 D155 0.00000%
- ——— LR p-Ls) - __
[1):] . 50 -
I L - 20 —
Modelli di Distribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripieg, a 0) e
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99,865%)
Indice di capacita potenziale Cm === 915 g 1.:56 I
- R T ] Ry
Indice di capacita critico Cunk 2.70 £ 3.37 £ 4.04 Ry
| requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk) ﬁ
T —————— GETRAG Gorp Group 2011
23/05/13 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_821__ ASSI_K_TR_32i___ ASSlLdiq




Q Analisi campionaria Pagina
a-0 a8 62 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome aper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N°Pat,  K_TR_821__ASS| |Desc.Part.  K_TR_321__ ASSI | Piano di contre o
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #FL18H7__Y / Y-Koordinate Val. Nom.49.560 0.050 [ LSS 49,610
N°Macch. BAZ358 N°® Caratt. Unita di rmm -0.050( LSI , 49.510
Tipo Caratter Variablle | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro ZEISS-DX
Tipo produzione  Ferligungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
1 49.61 - LSS
T 4960
E 49.60 ]
o 49.59 7
£ 49,58
E -
S 49.57—
2 ) ¢X5up3
5 49.56 .
5 49.55-
Ja9.54 .
% 49.53-] 2
.| N 1
& 49.52—_
49.51 LSl
1) T T T ] T T T T | T T T T | T T 1 T | T T T 1 |
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Kinl3 Xsupa Xinia _ Xsupe
; LSI : : LSS_ ]| - X : LSS 0.001
+ 50 25 98.99 i i I -~
= 3 | ET . . Je 0.1
2 \ E o 99.5 o1 ; N —
40 | F20 5 i '
g | E 3 95 71— [ [ -5
'E ] - g T l e { o —_
% 30— ! =15 g T 70 I o] — 30 B
I l F N la 30 ' | ] 70 %
5203 ' ~10 € . L - T 1
1 0018 S SR s
£107 ! -5 0.1 E ) = '
E C . - forint 99.99
1] 1 ] i T T T T 0 0.001 T T ! T l 1| I T T T
49.52 49.54 49,56 49.58 49.60 49.52 49.54 49.56 49.58 49,60
#FL18H7__Y / Y-Koordinate [mm] #FL1BH7__Y / Y-Koordinate [mm)] Johnson —
N Valori a disegno Valari Calcolati Statistiche
..Lm 49,560 X 4555586
N 49510 _Xmin 49,537 Kiatz 49,53431
LSS 49.610 Xmax 49.566 Xsupa 49.56463
T 0.100 R 0.029 XeuraKanta 0.03032
T — (1% PY 50 P<T> 100,00000 %
o e oo e — JNaiss 0 P.L5S o 0.00000%
N5l 0 Pats| 0.00000%
LTlelf .50 . -
— TNiat 50
T Modlelli di Distribuzlone Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%) '
Indice di capacita potenziale Cn 2.656=3.3053.95 ll) BN “‘1 |B’é"‘ E——
Indice di capacita critico Cink 1.70 2,13 2,56 é I £ “";“‘1 1‘56 i |
G | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmx)
. T - GETRAG Corp Group 2011 S
2310513 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321__ ASSLdig




Q Analisi campionaria Paghna
a-0 A s 63 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05M3
N*Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Plano di contre no
Desc. Mace, KG321 Desc. Car. #P_18H9_ D/ Durchmesser | Val. Nom,18.000 0.043 | LSS 18.043
N°Macch. BAZ358 N° Caratl. Unlta di w mm 0.000|LsI 18.000
Tipo Garatter Variahile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ] Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr, calibri Desc. calibro ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calfibro ZEIS8-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/1112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
18, -1
045 LaS
E 18.040 3
E =
. 18.035
e 3
2 18,030 Xsupa
E 5
5 18.025 3
8 18.0203 X
DI 18.0153
=1} E
z 18.01,0—5
a!18.005 7
18.000 5 LSi
T T ] T | T T T T i T T T T I T = F T ¥ | 1] T T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore
Xinta_ xsups Xinta - Xsup:i -
a5 :LSI : : LSS_ 09,90 LSl : )I( :/ LSS 0.001
-% 303 Ll | C16 4 e | 0.1
e":‘ E y ' | _—14 g 99,5 5——— } i fri
g 253 3 | ~12 3 95 e ey S 5
2 = ks = 0 T b e t g —
%20—_ ) | —10 & <y 70545 —— } a0 E\i
> I B vl —
§ 153 | | -8 5 la a0 1 n 5
P i 6 2 N T U
2103 | | ., 8 5 N AN | 95
g 3 C4 = == = : 99.5
= 5 ' |2 0.1 — *
3 - - [~ i 99.99
0 1 TT | ™1 reT UL l 7T 0 0-001 T T T ] T T T T D ¥ T T T T T 1) 1 1
18.000 18.010 18.020 18.030 18.040 18.000 18.010 18.020 18.030 18.040
#P_18H9_ D/ BPurchmesser [mm] #P_18H9__ D/ Durchmesser [mm] Johnson —
Valori a disegno Valor Calcolati Statistiche
Tm 18.021 X 18.02466
LS 18.000 e 18.021 "Xt 1802141
LSS 18,043 Xmax 18.030 Xsup3 18.03078
T 0.043 0,008 Xsupz=Xints 0.00837 _ _
NeTo 50 PeTa 100,00000 %
N 185 1] paLSs 0.00000%
I N <Ls| 0 PeLs) 0.00000%
Natt 50
Niot 50
: Modelll di Distribuzione ____Trasformagzione di Johnson
Metado di caleolo M41 Percentile {0,135%-X-99.865%)
B o i gt “r :"T’ —‘y‘,ﬂ crow o I
Indice di capacitd potenziale Cm 3.68<4.59s5.49 [Emmf‘ e i BN SR TS
Indice di capacita critico Cmk 2.40 < 3.00 < 3.60 OI MR : ""“’:l 35 it i 3
@ I requisiti sono stati rispettat! (Cm,Cmk) %
GETRAG Corp Group 2011
23/05/13 , 10/120614 AS_01_N.DEF GETRAG 5.p.A, K_TR_321___ ASSI_K_TR_321___ASSl.dig




Q Analisi campionaria Pagia
Q- D A se [
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N Part. K_TR_3821__ ABS] Desc. Part. K_TR_321__ ASS| ‘ Piano di contre no
Desc. Mace KG321 Desc. Car. #P_18H9__ P/ Form-, Lageabw:| Val. Nom.0.000 0.200 | LSS 0.200
N¢Macch. BAZ358 N° Caratt. Unita di mmem 0.000 ] LslI 0.000
Tipo Garatter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
E
E 0.20 LSS
= ]
= i
E .
=] n
2 0.154
Z N '
K ]
L]
g ]
if". 0.10
E ]
g ] .
o 0.05
n“l T T T T T T T T T T T s T e T T T T T T S T T e e e s e e s e ] Xsupa
e Ko
M i i el e —— T
% T i T T ] T T T T | T T T T ] T T T T T T T 1 T |
0 10 20 30 40 50!
N° Valore —
Xlnig Ksupa xInfa_ Xsupa
A a5 _LS[. >]< : LSS_ 6550 Sl | )Ic - LSS _ 1.001
= 16 R -
5303 | It | 18y - 0.1
g | | r14 g 899.5 iy T oot b
g2=3 | I | S123 | S - i
D203 108 | 70dTES ; )
2 l B o |2 .
g 155 i | r8 H \n 30 | o ! . -|—=70 oy
3 : [] v : -
S, 971 MMk s § U i = 1
2403 LY & 5 85
=30 i | ~4 2 |
@ _f ' He o = T —F98,5
oz 5__ ' \ | -2 0.1 T t 1
3 I itk r 0 : - 199,99
0 71 L LI I | | T t T T ¢ T 0 0-001 T T T T T I T T T T T T T | T T T T
0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.00 0.05 0.10 0.15 0.20
#P_18H9__P/ Form-, Lageabweich #P_18H9__P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
. Valari a disegno Valor| Calcolati Statistiche
W 0.100 b4 0.02080
CLSPFT 0.000 Xmn T .013 Xinta 0.01274
LSS 0.200 X max 0.036 Ksupa 0.04082
T* 0.200 R 0.024 Xsupa-Xinta 0.02808
o Nt 50 DT> 100.00000 %
. — LIRS S R N _Bolss 0.00000%
— N <181 o P<lS| —- e
— " .. Dot 50
- — [ N 30 —
T T T Modeli di Distribuzions Trasformazione di Johnson -
Metodo di calcolo M4y Percentile {0.135%-X-89.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 015 ‘g— 3 g g |
Indice di capacita critico Cmk 7.1858.95=10.72 (l) X . = < g;} Cele e TG
@ | requisiti sono stati rispettat] {Cm,Cmx) G
I . GETRAG Corp Group 2011 _ I
23/05/M3 10/ 120614 AS_G1_N.DEF GETRAG S.p.A.

K_TR_321__ ASSIK_TR_321__ ASSldfg




Q Analisi campionaria raghna
-0 A s 65 / 82
Impianto NN RepartofArea/Pro NN | Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05M13
N*® Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piana di contre ne
Desc, Mace, KG321 Desc. Car. #B0O_P1__ D/ Durchmesser |Val. Nom.12.000 0.050 | LSS 12.050
N°®Macch, BAZ358 Ne° Caratt, Unit& di mmm 0.032|Lsl 12.032
Tipo Caralter Variabile |Cl. Car. Significativa " | Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Ferligungsart N® calibro ZEISS-DX Ris, calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/1220.10.583 | a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 12.050 LSS
E -
E ]
§ 12.045j
'H -
E i
=
[5]
S 12,040
D -
= i
o L I el —. * (i e e xsupa
12.035 s
a Jex == Rl Gl Y T b ———7"":% —————— - —-—— X
Q . Yoy V
B 12.0d0
- e e e - — - Xinta
T T T T 3 T T T 1] | T T T T | L T H T T T [} T v T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Kintz Xsupa Kinia Xsupa
403 L LSS-20 09,00 LSS 0.001
;35‘2 | | CL.. T T —-—0.1
SER . 16 @ 99.5 e
g 203 - 32 95~ -5
2253 | 08 |1 ] - -
5 00 d ! ! ® | 705 B 2
= 20 o o | & e e mwe e
ER | g &[> 30 e S
c 164 | | g ,1
] 1 O—E | | - g 85— a5
g -4 & g 985
= 530 | i 0.1
E B } B s | 99.99
0_ ‘ T T T | LI L l T T T 71 0 0-001 T T | T T T [3 [ T T T T T T T [} ) T
12.030 12.035 12.040 12.045 12.050 12.030 12.035 12.040 12.048 12.050
#BO_P1___D/ Durchmesser [mm] #BO P1__ D/ Durchmasser [mm] Pearson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm _ 12,041 ] % 12.03332
W 12.032 %min 12.030 Kinta 1202852
LSS 12.050 Xmax 12.036 Xsup3 12,03636
T 0.018 R 0.006 xSyp3“x|n13 0.00785
. N<T 45 P<T> 84.00734 %
natss 0 PLSS 0.00000%
N <i5] 5 Petsl 15.99266%
Nel_ . .50
e - Moy 50
Modelii di Distribuzione Sistema di Distribuzloni Pearson
, Metodo di calcolo M44 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.84£22952.75
Indice di capacita critico Cmk 0.170.2750.38
& 1 reguisiti non sono stati rispettati (Cm,C k)
GETRAG Corp Group 2011
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Q ~ Analisi campionaria Pagina
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Impianto NN Reparto/Araa/Pro NN | Mome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N°® Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part, K_TR_321__ ASSI ’ Pianodicontrc ~  no
Desc, Mace. KG321 Desc. Car. #BC_P1__ P/ Form-, Lageabw| Val. Nom,0.000 0.100 | LS5 0.100
N° Macch, BAZ358 Ne Caratt. Unita di m mm 0.000|LsI 0.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr, calibr Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart Ne calibro ZEIS8-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58 ,
Nota
E
E 010 LSS
Xsupa
X
L
s Xinta
N*® Valore
Xinta - Xsupa Xines _ Kaupa '
302! X —L3 Ll X o 0,001
T —14 99.99 -~ | }/
257 i r T I | / Al
[ 3 :'12 g 99.5 ; - | Zavs -
_g20—: i 108 | ¢ 85 mrprpre | ”)%)5}/ ol I
B 453 ' Fa & |® 703 e ’ % &
A I 6 B | @0 | L] ! —70 %
E 4 I | ' : }?% ! . I~
5 103 ! 5 o TFes 4
g I ~4 @ | : | |
- | C4 2 ! — : ! ==99.5
= 5—: ) - 0.1 // i ¥ ! )
! i - { i v - i 1 t i +~99.99
0- " 0 0.001 T T 7 T T T ™ 1 T T T
0.00 0.02 0.04 006 0.08 0.10 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_P1___ P/ Form-, Lageabweich #BO_P1___P/ Form-, Lageabweichung [mm] Pearson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
s 0.050 b 0.03802
L5l 6.000 Xrein 6.003 Xinta -0.00411
LSS 0.100 Xmax 0.086 Xsupa 0.08462
1 0.100 R 0.083 Xsupa-Kinig 0,08873
) MeTs T 50 BT 100.00000 %
- nags 0 _Balss 0.00000%
n g Retsl -
" Nofi 50
- o Niat - 50
S Model dl Distribuzions. —Sistema dl Disivlbuzion Paarsan
Metodo di calcelo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm --- 915§ g 7 L 5 ¥
Indice di ita criti o ] ) " PR A ] = |"“
o ndice di capaci CE_IED ) Cmk “1 0651.3451.82 é‘“‘“ st 156 -
* | requisiti non sono statl rispettati (Cm,Cm) &
o o o GETRAG GCorp Groltp 2017 - ! |
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Q Analisi campionaria Paghna
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gfanni.sette Data od. 23/0513
N* Pari. K_TR_321___ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI I Piano di contrc no
Desc. Mace KG321 Desc. Car, #P_21R7__D/ Durchmesser  § Val. Nom.21.000 -0.020 | LSS 20.980
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm -0.041 |LSI 20.959
Tipo Caratter Variablle |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Poslz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibre ZEISS-DX
Tipo produzione Ferligungsart N® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 20.980 . LS5
E ]
E N
8 20.975]
@ ]
E ]
&) Xsupa
=
(a1
a
™~
[
‘N'l 7] Xinta
o
** 20,960
LSl
T T T T | T T T T | T T T T i 1 1 T T | L T T T ]
0 10 20 30 40 50
N®Valore —
Xsupa Xinta - XsUp3
L8l L8S LSl : >I< . LSS 0.001
T 503 E. o5 99.99 i I i
o ' - T 7 i i 7 0.1
& P I 99,54 — ' 4 el
= =20 3 : N A
LA E gt % ey ~7ﬁ/ : = =5
307 F15 8 (@ 70 ‘ . 3 X
5205 51 . . 4=l 70 %
& 20— =10 - e i
g - g 5 i | 95 ¢
=~ - g [ R 0 %) AN ISV VOV SOV (RSN [
& 193 Fg « o - 99.5
._10: :5 0.1 ] . e ’_9999
0 = [ T T T - 0 0.001 i/g' T J L L lj T II T T 7 T T T )
?0 960 20.965 20,870 20.975 20.980 20.960 20.965 20,970 20.975 20.980
#P_21R7__D/ Durchmesser [mm] #P_21R7__D/ Durchmesser [mm] Johnson —
Valorl a disegha Valgrl Calcolati Statistiche o
Tm 20,970 X 20.96828
LS| 20,858 Xmin 50,964 X 20.56309
LSS 20.980 Xmay 20.971 Xsupa 20.97112
T 0,087 0.007 X eup3-Rinfa 0.00803
L NsT> 50 BTz 100.00000 %
N s|ss 0 DsLSS 0.00000%
N as) 1] Palsl 0.00000%
— Nefl, 50 ——
- — Niot — 50
e Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 4 Percentlle {0.135%-%-99.865%)})
— SR Dt e T o }s—’*—'ﬁg; ==
Indice di capacita potenziale Cm 2105 2.62<3.13 [lj it e e Bé” il |
Indice di capacita critico Cmk 1.42<1.7952,16 tl) N b :l’ SE;
G | requisiti sono statl rispettati (Cm,Cmk) G
- GETRAG Corp Group 2011 .
!
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Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05M13
NePart, K_TR_321_ ASS| |Desc.Part.  K_TR_321__ASSI | Piano dicontre o
Desec. Mace, KG321 Desc, Car. #21R7_CONC/ Form-, Lageaby| Val. Nom, 0.000 0.100 | LSS 0.100
N°Macch. BAZ358 N Caratt. Unita di mmm 0.000]Ls!] ¢.000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale i Posiz. Decima a
Dese. tipo prod.  Partipllo Gr. calibri Desc, calibro ZEISS-DX
Tipo produzione Ferligungsart N° calibro ZEI88-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58 '
Nota
€
E0.10 LSS
o
Xsupa
)L(.S] Kints
N° Valore -
XInE Xsups
e LSS: s6.9 LSIlf — LSS 0.001
: S I . 01
* 40 20 o 99.5 oy ek e .
35 r =2 Y. S
£ a0 R e b s ; = S
g - Iy i o P>
S 25 : E X 10 - ; 30 £
820 Fog | S0 e e e : nZ
S 15 - 5 = ! 95 ¥
8 10 -5 = e +599.5
= g o 0.1 + 7 t ;
o | | i ---—99.99
0 | T | T | T T 1 0 0-001 T T T T | T T T T | T
000 002 004 006 008 0.10 0.00 0. 01 0. 02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#21R7_CONGC/ Form-, Lageabweic #21R7_CONC/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
_ _ Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
T 0,050 e X 0.00624 _
L8 o 0,000 X _ 0,003 Xinfa 0.00351
_Liﬁ e et v ———— 0.100 +_Xmax 0.013 ngp_g 0.01482
T 0.100 0.010 Ksupa-Xinia 0.01131
o pepeemte b s e NeTs 50 P<Ts 100.00000 %
- S Nass i 0 _Bstss. 0.00000%
e s e - Nasy . . P58l S e o —
—— el 50 —
I - Nt 50 —— R
[T T T T Modell dl Disirbuzione Trasiormazione di Johnson _________  ~""
Metodo di calcolo M44 Percentlle (0 135%-%-99. 865%)
"___“_’_I[]fil—c_l_e di capacita potenzmle . G_r{._ _ —- 915 g - —— 1_}56 |—
Indice di capacita éritico Cmx 8.76 £10.92 £ 13.09 (Ij & sl T@ PG o i )
{} | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk) @
T T GETRAG Corp Group 2011 .
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Q Analisi campionaria "agina
Q-0 A S° 69 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05M13
NePart.  K_TR_321__ ASS| |Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piane di contre no
Dese, Mace. KG321 Desc. Car. #B0O_P2__ D/ Durchmesser | Val. Nom.20.000 -0.007 {188 19.993
N®Macch. BAZ358 N° Caratt. Unita di mmm -0.028 L3l 19.972
Tipo Caratter Variablle |ClI. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Dese. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart Ne callbro  ZEISS-DX Ris. calibro 0.G001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota
t 1 Lss
E d
E.19.990-
.@ ]
a - -
g It T T T m o om e e e G s W e e s e e wem s men e e e = X+3s
£ 19.985—
[} -
3 . -
a T ¥-38
ol 19,980
o ]
l:l_l N
©Q 19.975-
m -
+h -
LS
T T T T | T [ T T | T T T 1] | T T T T | ) T 1 T |
0 10 20 30 40 50
N*=Valore —»
X35 _ X+3s X3s _ ¥+3s
80 _LSI : X : LSS_ 40 LS| : X — LSS 0.004
T 3 £ 99.99 I ; v i
703 L =35 1 === [—— Lo
& = = o] 99.5 t y ==
=503 1 1 =30 = t i )g/ 1
g | | E B 954 1 ! I | 5
£ 503 c25 2 | T R . -
. r I E Q| 70 t / 30 &
240 Fogm | & = =
g 3 I I TN | sod— [N — 70 %
c 303 I I =15 g JE S PSS IR N 2 3 l
gzo_fl t i E103 ST :MJ 7R L N
g E 3 = o o ,: - i ! 99,5
103 ! ' c5 0.1 v 3 !
E E 71 - 99.99
0 LI I B A |-l | T T T T 0 0.001 T LIt Yt D R N AR SO E B N B B | T 1
19.975 19.980 19.985 19.990 19.975 19.980 19.985 19.990
#B0O_P2__ D/ Durchmesser [mm] #BO_P2_ D/ Durchmesser fmm] DN >
Valorl a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 19,983 % 19.98412
s 19.972 Xrrin 19,880 %48 19.98197
LSS 19.693 Xrpax 10.985 X+3s 19.98627
T ‘ 0.021 R 0.005 Bs 0.00431
- - NaTs 50 s 100.00000 %
n18s a Raiss 0.00000%
nds) ] Pelsl 0.00000%
Nefi.. 80
Moy 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metoda di caleolo M41 Percentile (0,135%-X-99.865%)
Indice di capacita polenziale Cm 3.91 £ 4,87 £5.83 bt el o Sl SEEY
. Indice di capacita critico Cok 3.30<4.1254.94 b i S e e
{} i requisiti sono statl rispettat! (Cm,Cmk) {}
T N ] GETRAG Corp Group 2011
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN }Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
N Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSlI | Piano di contrc no
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #BO_P2__ P/ Form-, Lageabw] Val. Nom.0.000 0.200 | LSS '+ 0.200
N°eMacch. BAZ353 N* Caratt. Unita di rmm 0.000|LSI 0.000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipllo Gr. calibi Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N® calibro ZEISB-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
£
E.0.20 L83
- _
g -
=
2 4
3 .45
-
o 4
[
3 _
ilﬂ o
- 0.10— Xsup3
E ]
&)
i 1
@ 0.05-
c“| 1 Xinia
a i
Q 0,00 o s it e o o e |
g T T T T [ T T T ] | ] T ¥ T ] T T ¥ 1 | [] T [] T ﬁ
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Kinta _ Xsupa Xinra Xsupa
L3I X LSS LS| X L3S 0.001
7903 ‘ i | =45 99.99 ! ; T0 .
gggg i g_gg tI 99.5 o4 ; " l: 32 o1
3 ! =35 35 ' _
£ 603 | ' Ewg |t % ! | : s
8503 l . Es B g 70 ; ; . 0 F
o 403 | =20 8 {30 e |- C70 %
f pm E i
g309 | | 215 2 5 ; o5 ¥
$ 203 i 10 = - ; 99.5
103 “‘ﬁ =5 o : 3 -* [ 99.99
0__"'_1m m ™1 & [ 7 F 11 :0 0.001 T J'l T i‘ T T T I‘ s bt % ] + T 171 '
0.00 0.05 0.10 G.15 0.20 0.00 0.08 0.10 0.15 0.20
#BO_P2__ P/ Form-, Lageabweich #BO_P2__ P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
o . Valoriadisegno Valori Calcolati Statistiche
) - 0.100 e _ X 0.06228
Bl 0000 i Xmin 0.023 Xinta 0.02413
LSS 0,20 Xmax 0.104 Xsupa 0.09856
I 0.200 R 0.081 Xsupz -Xini3 0.07543
—_ e e NeTo 50 DT _ 100.0000@ %
e e e o LUEYR-1] 1} _ P2LSS _..0.00000%
R e o v e e v oo e b M1 SLSL - Pelsl ==
- Dl _ 50
e Y 50 I -
o Modelli o Dishribuzione - Trasformazione dl Johnson N
Metodo di calcolo M4t Percentile (0.135%-%-99.865%)
- Indif:—e_ t:.ﬁ capacita potenziale o Cm - 915 %’ - — 1.'633 - —‘ '_
Indice di capacita critico Ck 5,96 < 3.69 € 4.43 gf L TERL 1 E‘,‘ e T
{F | requisiti sono stati rispettati (Cpr,Cmk) G
- GETRAG Corp Group 2011 i -
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Q Analisi campionaria Pagna
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN l Nome oper. gianni.sette Data ad. 23/05/13
N° Part. K_TR_821__ ASSI Desc, Part. K_TR_321___AS8SI Piano di contre na
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #BO_T1___D/ Durchmesser | Val. Nom.21.050 0.100 | LSS 21.150
N°Macch. BAZ358 N°® Caratt. Unita di mmm -0.100| LSl 20,950
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod,  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZEIS8-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T21.15 LSS
E i
E ]
2 21.10
g ]
e GO Bt E TR I SO R K E O e R M e TR SR X X §f”,”3
3 21.05 le
- ]
o ]
o i
& i
ot 4
20.95 Lsl
T T 1 L1 1 t s T | T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xir@;upa
L e e LSS 99.999 13! LSS 5.001
530 E} LT c16 4 99,99 0.01
9...25; L C14 99.9 — 0.1
] = - = —
% e I | - 12 % T 99 1 )
8203 e C108 1R g5 s =
9153 Hil 8 8 |a 5
[ = 7 115t | Y 80 L
2 103 6 = =+ e - 40
g E | ] —~4 g 50 = b= - 70
= 53 i . 20
E -2 95
0 LB L B L | 1T | LU D 0 T ) T T T T T T T l‘ T ) T T T T
20.95 21.00 21.05 21.10 21.15 20.95 21.00 21.05 21.1¢ 21.15
* #BO_T1___D/ Durchmesser fmmj #BO_T1__D/ Durchmesser [mm] DR [<=0] =
Valori a disegno Valori Calcolati Stalistiche
T 21.050 X 21.06448
LSl 20,950 %min 21.060 Xt 21.05756
LSS 21.150 Xmax 21.069 sup3 21.07140
T 0.200 R 0.009 Xsupz-Xinia 0.01383
o 0T ) DT> 100,00000 %
naiss 0 _Pslss 0.00000%
o N <51 0 PLsl 0.00000%,
" I e, Nt 50
1T — 50
e Modell di Distribuzione B _ o Distribuzlone di Rayleigh{ripieg. <=0)
Metado di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
w e - N R M- -t
Indice di capacita polenziale Cnm 1605144651731 [ililac sl oot SR =2
ice di ita criti B T o c = I
Indice di capacita crifico Cmk 9.91 = 12.36 s 14.81 4 TEG :
I requisiti sono statl rispettat! (CGm,Cnk) A@
- GETRAG Corp Group 2011 e
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Implanto NN Reparto/Area/Pro NN ’ Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N° Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_T1___P/ Form-, Lageabw | Val. Nom, 0.000 0.100 | LSS 0.100
N°Macch. BAZ358 N° Caratt, Unita di mmm 0.000 | LSl 0.000
Tipo Caratter Varlabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Pasiz, Decima 3
Desc. tipo pred.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro ZEISS-DX
Tipo preduzione  Ferligungsart N° calibro ZEI8S-DX Ris. calibra 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
€
I|_E__l 040 — - — - — & e e e m e XSLIpS
=2 ]
5 0,35
£ 7 1
D 0.30 3
o
@ 0.25
& ]
=1 0.20
E E
I.ID_ 0.15—: X
a 0.10 LSS
,_] 0.05
= 3
3 X
Q' 0.003 ig A
rd 7 T T T T T T T T T T T T T T T T 1 T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N*®Valore —
Xinta _ Xsups
30 99.900 =3, LSS X - 0.001
T 3 99.99+—— ' || 0.01
3‘?25": J; 99 9 I ! ] o 1
a 3 3 ' | : | [
= 20 211 ] | 1 ,
= 3 [ a9 e 1 —_—
B 4] 8 |® ! ' R ! ®
2 45 o | & 95 | Lz 5 .
[v] 3 N o. I s o - 4‘)@\:‘ L 15 v
g 3 5 8035 e =E1s
g 10 o AN e I 4%"”— . T 40
& ] 2 50 - ] e e b+
&= 5 203 ) — =70
] o=k = [ 95
0 -1 0 T TiTT I TFTT LR B T 1Tt TiTT (3L TIrri oTT il T
0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.00 0.05 040 0.15 0.20 0.25 0.30 035 0.40
#BO_T1__ P/ Form-, Lageabweich #BO_T1___P/ Form-, Lageabweichung [mm] DR [0} —»
o Valori a disegno Valorl Calcolati Statistiche .
T 6.050 - TR 0.14394 -
L3I* . 0.000 b Xmin - 0,033 Xinta__ . 0.01707 [rt]
LSS 0,100 X max 0.279 Asupa 0.39550 ]
X e e 0,100 — 0.248 Xsupa-Xinig 0.37843 [r1]
L NeTs 15, Pl 29.56572 % B
e et N sisg I as _ _balss 70.43428%
— - ORI | -1 P<LsI - T e e
v Nk S 20 . ——
— o Y[ S w2 .
T ™ Modall i Distribuziong Distribuzione di Rayleigh(ripiea, & 0
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 91§ 3_ 1 {-35 ]
Indice di capacita eritico C i -0.27 £ -0.17 5 -0.08 OEL . L 5 ]
‘r | requisiti non sono stati tispettall (Cm,Cmk) &
R GETHAG Corp Group 2611 - -
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Q Analisi campionaria Pagina
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impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
NePart.' K_TR_321__ ASS| |Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piano di contre no
Dese. Mace, KG321 Desc. Car. #BO YV D/ Durchmesser | Val. Nom.5.995 0.033 |Ls8 6.028
N®Macch. BAZ358 N* Caratt. Unita di rmm -0.033 (LSl 5.862
Tipo Caratter Variabile | CI. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipllo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsar N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
'
Nota
T 6.05 TE""' —————————————————————————————————————— Xsup3
E 6,043 /\
& 6,03 A e
@ 3 \( \X/ LSS
£ 6.02 Ay e SN e S A _,Z{__ N /- 7
= ]
£ 6.013
- B.00 """ ""—""—"—-"— - — - — - - - - - = - — = — - — & — = Xinfa
o E
|5.99—;
> 5,98
2 E
o 5.97—:
5.95 LS|
T 1 T T | T T T T T T T T T | T T T T l T T T T |
0 10 20 a0 40 50
N° Valore —
' Xinta - Xsupa Xinra _ xsupa
_LS[ : %X LSS 16 _51 — >|< LSS : 0.001
ey - —-14 T T 13 0.1
S \ T 99.5; e
25 12 5 N i e
g | B R e e e e
5 203 B gl 7w B i e
@ 15 | b 8 8l a0 B — )} F70 &
=4 B — Q R i )
g 103 s 8 2 s “\‘}5% ! 95 Y
2103 | 4 8 I L
£ 53 L= - 7 99.5
E ' -2 0.1 i | L
3’ i Lfl‘hﬁ I 1 f i I - -—99,99
0 (LB L B L] N e -0 0.001 TTT [T T T [FT T T[T [T T[T R e [T T [T I T e rITegT
5.96 5.98 6.00 B.02 6.04 596 5.97 5.98 5989 600 601 6.02 603 604 6.05
#BO_V B / Durchmesser [mm] #BO_V D / Burchmesser [mm} Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm B985 X 6.01880
LSl 5962 Xein 8.005 Xins ) 5.00258
LSS 6.028 Xmax 6.044 Xsupa 6.04987
T 0.066 R 0.039 XsupaRinf3 0.04729 -
. NeTs 43 P 87,30366 %
— 2188 7 1K1 12.69634%
N 15| 0 pis| 0.00000%
_______ Nt 50
- Mot 50
. Modelli di Distribuzione o Trastormazione di Johnson
Metodo di calcole M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 11251405 1.67 i s 7 !56 |
Indice di capacita critico Gk 0.19 = 0.30 = 0.41 7 Es |
‘y | requisiti non sono statl rispettati (Cy,Cpk} ‘7
' - GETRAG Comp Growp 2004~ T
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS| K_TR_821__ ASSldig



Q Analisi campionaria Pagina
a-0as° 74 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
NePart. K_TR_321___ASsI Dese. Part, K_TR_321__ ASsl | Pianodicontrc . 1o
Desc. Macc, KG321 Desc. Car. #BO_ V___ P/ Form-, Lageabw| Val. Nom.0.000 0.300 [LSS 0.300
NeMacch. BAZ358 N° Caratt, Unita di m mm 0.000( LSl 0.000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima a
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. callbrl Desc. calibro ZEISS-DX
Tipo produziona  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 16/03/13 03.16.07 a 21/04/13 02.57.05
Nota . '
E
E 0.5 Xsupa
=9 4
= .
2 ]
B 0.4
5 ]
g -
I
£0.3 LSS
e . X
i | .
£ ]
2 0.2
£ ] Kinz
a N
0.1
> ]
Q00— —— —— —— e — e e [
% T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore -y
Xinfa Xsupa
30 Lol , A8S —— 0.001
T3 99.99 | |' |
g- 25 _E (I 99 5 : 1 T T / 0.1
a0 S5 o —
$ 20 el % e e v Lo
g 3 8| 70 e e 3 X
=15 I | | o
g 3 g . 30 = 1 : " =70 o
= 3 1
g 10 =] ek — i ' L
T ] E’- ° "'x"- [ l__95
g 53 = ,' : = 99.5
= T 0.1 / ; e
3 1 i i i 99.99
0 - 0-001 T 1] T [] T T ] T [] 1 3 T ] T T L 1 [} T T ]
0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
#BO V P/ Form-, Lageabweich #BO_V P/ Form-, Lageabwsichung [mm] Johnson —
- __ Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
 Tm 0,150 B X 028082
_Lsr - 0,000 | Xmin o 0.169 Xinia 0.17018
LSS 4.300"" Xmax 0.428 X supa 0.49484
T 0.300 0.259 Xsupa-Xinta 0.32468
. h n<T>____ 39 D<‘[_>_ 6_6.33695:{9
i ! noles 11 DsLSS 33.66305%
U VU - L R o BelSl e e
_ R LG 50 ! .
______ _ ! ot 50 .. N -
T T T T iodelil dl Distriblzione - Trasformazione di Johnsen
Metada di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
. dcodcmpaciapoenzéle Cm —es B I e
Indice di capacita critico Crmk 0.00 £ 0.09 < 0.18 E . !6 . 1
& | requisiti nen sono stati rispettati (Cm,Cmk) &
N _GETRAG Corp Group 2071 - - ) T
2a/d5/13 10120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS|_K_TR_321_ _ASSl.diag




Q Analisi campionaria Pagina
a-0 A 5° 75 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN 'Nome oper. gianni.sette Data od. 23/0513
N°® Part, K_TR_321____ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI [ Plano di contre no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_PS1_ D/ Durchmesser | Val. Nom.9.500 0.050 |LS8 9.550
1
N°®Macch, BAZ358 N° Garatt. Unita di nmm -0.050; LSl 9,450
Tipo Caratter Variablle |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prad.  Partipilo Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N*® calibro ZEISB-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 9.55 LSS
E ]
E 9.54 ]
5 9.53
% 9.52 ] Xsupa
§ 951 Xina
& 9.50-
& 9.49 .
,_I 9.48 -
b |
ﬂ-l 9.47 —
D 0.4
T .
9.45 LS|
1 T T 1 T 1] T T T T | T T T T | T T [ L | T 14 T T 1}
0 10 20 30 40 50
NeValore —
xlngxsupa lea_ Xsupa
) 4 L3I : >I( : LSSE 6009 LS| — LSS 0.001
790_5 1 £45 o Rasi i | 0.1
3\_‘807:. . 540 & 99.5 ps
27 I3 IR — E3 ¢
W 60_; 1 \ ;‘30 ] —_— 70'—""" - I ‘_'_"_:30 @
® 50 | Es g |8 ‘ S - ; : =
Sa40 . ! Eo0 5 (= 30 o - £e A
8503 ‘ E 15 3 59— - 95 1
SPE | | E o2 . b o L
f203 X E10 = o ; = 99.5
e E° . R 199,99
0 l T | ] | T = T l 0 0-001 T | T | T T T ] 1 L} T [ l 1
946 948 950 952 9.54 9.45 9.46 9.47 9.48 9.49 9.50 9.51 9.52 9.53 9.54 9.55
#BO_PS1__D/ Durchmesser [mm)] #BO_PS51__D{ Durchmesser [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
_Im 9,500 X 9,51644
LSl ) 5,450 Xein. 8512 Xinfa 9,51260
L85 ¢ 9.55(0 Xmax 9.526 Xsupa 9,52584
T 0.100 R 0.014 Xsupz-Xinia 0.01325
—_— Nl 50 BT 100.00000 %
. N2L8S 0 RoLSS 0.00000%
N <3l 0 Pels] 0.00000%
..... Neff 50
1 Dt 50
Madelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cnm 68.06=7.55<9.04 5 i
i i . . |S; T "{mem'e TR T TR ‘I: TR *;}-ﬁl\ﬂm
Indice di capacita critico Cmk 2.86<3.57=4.28 8 1E6
ﬁ I requisiti sono stati rispettati (Cm.Cmk) @
; _ __GETRAG Gorp Group 2011
23/05/13 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS| K _TR_321__ ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina
o-n A S 76 / 82
Implanto NN Reparto/Area/Pro NN ’ Nome cper. gianni.sette Data od. 23/0513
N° Part, K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_32i___ASSI | Piano di contrg no
Dasc. Mace, KG321 Dese. Car. #BO_PS1__P/ Form-, Lageabw| Val. Nom. 0.000 0.100 | LSS 0.100
N°Macch. BAZ358 N* Caratt. Unita di mmm 0.000) LSl + 0.000
Tipo Caratter Varlabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo praduzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T
E, - Xsupa
20,12
2
] N
2 0.10 LSS
3
o 0.08
d 7
£ 0.06] %
S
o -
o.02-
E?'l - Kint3
0 0.00~ LSl
% 3 ] T T | T T T T | T T T T I T T T | T T 1 T — |
0 10 20 30 40 50
N*Valore -
Xinta _ Xsup3
365 99.999 Lo X LSSy 0.001
T T [ _— e P
=305 T 89,51~ | | e
g3 g |1 3 : = 5
3 T I 1 I o i T | | oy
257 5 G} = : L -
2 3 2 & 50 — x =50 O
] 203 - o 5t M ! e e el 1= 90 11
5153 g — ; ]
57 o 0.1 :
[} j = H (1
=10 g 0.001 . i . T ; ——-99.999
£ 513 = 28 28 24 22 20 -18 -6
E #BO_PS1__ P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN {x) =
0 ] T A S DR M N S B B
0.00 0.02 0.04 0,06 0.08 0.10 0.12 0.06 0.08 0.10 012 0.4 0.16 0.18 0.20
#BO_PS1__P/ Form-, Lageabweic #BO_PS1__P/ Form-, Lageabweichung [mm] log.DN f{x) =
e Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Iiw_ 0.050 - X N (.05839
L8P 0.000 Xmin 0.618 Xt i 6.01089 [11]
LSS 0.100 Xmayx 0.103 supd 0.13133 rt]
T 0.100 R 0.084 Xsups-Xinta 0.12044 [rt]
P - 48 B<Ts. 97.18262 %
....... — Y - 3 _Balss . 281738% _
S U 4. &> N i BsLsl T en e memene]
i vaI‘:lﬁe_ﬂ_ e — 49
- —— Mict, 80 ——-
Madelli di Distribuzione L Distribuzione log-Nermale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm -~ 915 7 {56 |
Indice di capacit critico Crk 0.42 £ 0,57 £ 0.72 . |
‘ I requisiti non sono statl rispettati (Cm,Cmk} *
. o (GETRAG Corp Group 2011[5]) "
23/05/13 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321__ ASS|K_TR_321__ ASSldfq




Q Analisi campionaria Pagna
a-D A s" 77 / 82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05M13
N°* Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contre no
Desc. Macc. KG321 Desc, Car. #BO_PS2__ D/ Durchmesser | Val, Nom,9.500 0.050 | LSS 9.550
N®Macch. BAZ358 N® Garatt, Unita di rmm -0.050| LSI 9.450
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car, Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Dese. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 071112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 9.55- LSS
E g54]
E, 9.54 ]
E 9.53 T Xsups
a i
& 9.52
E . X
S 9.51 . Int3
& 9.50
& 9.49-
N' 9.48
& ]
2, 9.47
2 9.46
s o
9.45 LS|
T T T T l T T [] T | T T T ] | || T T T T T T ] ¥ [
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
xlnls_ Xsupa Kinia xsupB
4 LS| , X : LSS_ LSl 0.001
T 405 i | ~20 " 99.99
$35 Py F m 99.5 S : L0
E L} ' :- g
2303 Lo 198 | %8 S
=254 § % I @ | e 207= o 30 =
I F e R . i 2B
@ 203 ! fmg o 80— — — 70 %
[=d = [~ i -
3 :z E ; F 2 5 95t
8103 = SES 99.5
T 53 C 0.1 N T
: - I - 1 i 99.99
0 | T T T T T N T 0 0-001 T ] T T T T T i T T T T T T
9.46 9.48 950 952 954 9.45 9.46 9.47 9,48 9,49 9.50 9.51 9.52 9.53 9.54 9,55
#BO_PS2__ D/ Durchmesser [mm] #BO_PS82_ B/ Durghmesser [mim] Johnson -3
' Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tn 9,500 X 9.51856 -
LSt 9.450 Xmin 9.512 1. X 951160
LSS 9,550 X max 9.531 Xsupa 9.53145
T 0.700 0.019 Xsupa-Kinf3 0.01985
DT 50 BT 100.00000 %
— f.:185 0 Balss 0.00000%
N <18 0 Pelsl 0.00000%
S Naft 50
. | Mgt 50
Madelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
' Metodo di caleolo M4, Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 4,04 <5,04 < 6,03 ‘!J i e 3 LS o o SR
Indice di capacita critico Crk 1.95<2.44<2.93 R, ]
@ I requisiti sono stati rispettati (Cm,Crmk) {}
- ” GETRAG Corp Group 2011
23/0513 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASS|_K_TR_321___ASSl.dfg




Q Analisi campionaria Pagina
0-9 A &° p : 78 /82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. glanni.sette Data od. 23/05/13

N° Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piane di contre ne
Desc. Mace. KG321 Desc, Car, #BO_PS2_ P/ Form-, lL.ageabw| Val. Nom.0.000 0.100 iL88 0.100
N°Macch. BAZ358 N* Caratt, Unita di mmm 0.000]LsI 0.000
Tipo Caratter  Variabile |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX

Tipo produzione Fertigungsart N°® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001

Valutazione da 07111112 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58

.Nota

g T = e m e wmm o owm m e o o o o o — = = = e m . ~ Xeup3
50.10 . ; Lsg “ep
2 0.09-

———

———

Xints
O 0.00 ~frrmees smom e e s e e e e e e i e e || §]
% T T T T | T T T T |~ T T T T l T ] T I . 1 T ] ' \
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
Xinta - Xsupa
LSl £ LSS 0.001
1 R 99.99 | 4o
9 14 g 99.5 : - N e B
£ gl B3H—=H s =
520 8lg 70 ; : 30 &
q 15 N [ 30 ! oK ! l-+70 %
] g ] ; : e i
210 = 5 : --95
@ = - = 09,5
=5 0.1 / !
d o e 99,09
1 0.001 T T T T T T T T T T
000 o002 0.04 0068 0.08 0.10 0.00 0,01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_PS2__P/ Form-, Lageabweic #BO_PS2__ P/ Form-, Lageabweichung [mm] Johnson —
‘ _Valoriadisegno 1 _ Valori Caleolati e ... _Stalistiche
Tm_. . 0.050 I X 0.04024
Ls 0.000 1 i 0.009 [ Xinfa 0.01462
Lss 0.100 1 Xmax 0.084 sup3 0.10340
T 0.100 ' R 0.075 Xsup3-Xinia 0.08878
Tna. — 43 1 pers 99.75497 %
o s 0 1 ates —0.24508%
N e e W e e e e N <Lsl - e v RPalsy . _ - T e
_ r Neil N 49 L -
e Pt o a0 . o .
Modelll di Distribuzione Trasformazione df Jofinson o
Metodo di caleolo M41 Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capacitd polenziale Cm - 915 3 EG . |
Indice di capacita eritico Comk 0.74 < 0.95 < 1.16 . L.G i |
{y | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cpwx) &
- (GETRAG Corp Group 2011[S]) —
23/0513 10/ 120614 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A, K_TR_321__ ASSI_K_TR_321___ASSldig




Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni.sette Data od. 23/05/13
Ne°Part. K_TR_321___ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASSI | Piano di contrc no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_CA1__D/ Durchmesser [ Val. Nom.24.100 0.080 | LSS 24.150
N° Macch. BAZ358 N*® Caratt. Unita di mmm 0.000(Lsl 24.100
Tipo Caratter  Variablle | Cl. Gar. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipilo @Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
T 24,154 Lss
= 1
£ ]
5 24,147
o ]
i} h
£ ]
24137
=) -
& _““—-—‘““—‘—""‘—-—'—"—‘—"“’"—‘:x:,m ‘‘‘‘‘‘‘ Xsupa
T 7= Mo ~—x—>e=1¢*>ex—s?x—>eﬁ<§()$x—x—x\>—(x<,?)ﬁ(¥——— -—XT> -
El 24,12~ A S e it ekauton: Sl ot sl i Xinia
=< N
OI 2411
o) ]
m ]
= 3
24,10 Lsl
T T T T T | T T T T [ T 1] T ¥ T [ T ) T T [ 3 1 T ‘
0 10 20 30 40 50
N° Valore o
Xlni::'_xsups Xlnfa_xsupa
502! X LSS o5 99.999 =St = L84 001
. | E 1| ees = S5
.40 | F20g |t -y 5
g 7 | F 2|y X0 ] -E T
= . r - i —
£ 30 1 C158 | 50 ar 50 o
= 7] r ﬂ'-‘ Y an -
bt a A rC o 5 T 4 . JU -L
o ] ! I - N T = - =405
an__ i, :‘10§ 0.1 ] T E
ER b - 5 0.001 et ETH e — 99.999
g0 ; -5 = 60 45 40 35 30
] _ - #BO_CA1__D/ Durchmesser fmm] log.DN f{x) = In(-24.085
OIIIiIIIIIl LI e e g e e ¥ T T T 1717 T i 1 i | I 1
24.10 2411 2412 2413 2414 24,15 5 68 78 102 1.6 2 25 3 4 5 B
#BO_CA1__D/ Durchmesser [mm] #BO_CA1__D/ Durchmesser [mm] log.DN f(x) = x-24.0953
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
o 34,155 X 2412218
LS| 24.100 Xmln 24,120 Xinta 24,11921 [rf]
155 34,150 jra 24,125 ¥ ouns 54,12547 [rt]
T 0.050 0,005 Ksuns=Xinia 0.00626 [ri]
N 50 D<Tx 100.00000%
! — n.-Lss 0 Palss 0.00000% B
N <51 a Relsl 0.00000%
R Nefi 50
- o Ntat 50
T Modelli dl Distribuzions Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99,865%)
Indice di capacita potenziale Cm 6.41<7.98 £0.56 Cli— i s :
[ “- R T
Indice di capacita critico Ck 5.99 S 7.47 S 8.95 e
'ﬁ [ requisiti sona stati rispettat] (Cm,Cmk}
GETRAG Corp Group 2011
23/05M3 107120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. K_TR_321___ASSI_K_TR_321___ASSldfg



Q Analisi campionaria Pagina
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Implanto NN Reparto/Area/Pro NN ‘Nome oper. glanni.sette Data od. 23/06/13
Ne Part. K_TR_321____ASSI Desc. Part. K_TR_321__ ASS| | Planodicontrc = no
Desc. Mace. KG321 Desc. Car. #BO_CA1__P/ Form-, Lageabw| Val. Nom. 0.000 0.260 ;LSS 0.260
N°Macch, BAZ358 N© Caratt, Unita di m mm 0.000;LSI 0.000
Tipo Caratter  Variabile | CL. Car. Significativa Tipo Heg: Manuale | Posiz. Decima 3
Desc, tipo prad.  Partipile Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart Ne calbro  ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58 ,
Nota
E 05
E-O.s T - T - T T T T T T T T s R e e T T T T T T T T T T T T T T T xSupa
=
o ]
5 -
5 0.4
% ]
203+ ‘
L. LSS
£ p.22 T
£
Hj0.1
T 0
oo ===t o s S S S m I S S S ST st = s o= Lsl Xina
g T T T T T T T T T T T T T T 7 T ¥ T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N®*Valore —»
Xiniz - xsups Xintz - xsup3
. X_LSS - 99.998 - X183 —-0.001
Tao | Bk 20 4 99,991~ . i -iF0.01
o ' r @ i 1
£.35 L = 99,9 1} ~0.1
[ul I~ =2 _ I ! 1: /
= 30 :‘15 2 T ag | 1 | | 1
= - ) i ®
525 S E e - - s 2
o 20 =10 E 0, 1 | 0
E - 2 80— - R _15 ™
a 156 N 2 : ; i ! 3
g. o 8 50 } T e - 40
8 10 -6 &= : : @vl S popapaet W——— o [ 70
= 5 r 20____ ) NPT XY 1l ......:;_.._95
0 ¥ -_0 U-I-MI JL?‘J T T i T T T 1 ;I T T _.i--l_:-_i_“ —TTT—II— =
0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.0 0.1 0.2 0,3 0.4 0.5
#BO_CA1_P/ Form-, Lageabwelc #BO_CA1__P/ Form-, Lageabweichung [mm] DR [<>0] —
o _Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Im 0,130 1 . 0.20262
LSI* 0.000 Xmin., . 0.024 Xinfa — __0.01098
__L_S_'S_ e 0.260 Kmax 0.399 XSUQQ 0.48134
e o260 _ ___ R ______ . R 0.375 Xsup3-Xini __0.47037
. NeTs 40 BeTs e 74.65587 %
;,,,IL:;LS"Q — 10 Palss 25.34413%
. e N L 11 i NN Belsl e e e = Th e e
e et mememp e e e bt et i . f Neft, 5 - -
UV 0 11 S 50 R
_ Modell di Distribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripieg, <=0y~ |
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-98.865%5)
Indice di capacita potenziale Cm -~ 918 ¥ 3 136 |
. : - B - T -| ] —r
Indice di capacita critico _ Cmx 0.10 = 0.21 5 0.31 F‘ The
& : | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk)
o ) - GETHAG Corp Group 2011 T T
23/05/13 101120614 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A, K_TR_321__ASSI_K_TR 321__ ASSldig
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Impianto NN Reparto/Area/Pro NN | Nome oper. gianni,sette Data od. 23/0513
NePart.  K_TR 321__ASSI |Desc.Pat. K TR 32{_ ASSI | Panodiconre  no
Desc. Mace.KG321 Desc. Car. #BO_CA2_ D/ Durchmesser | Val. Nom.24.100 0.050 | LSS 24.150
N°®Macch. BAZ358 Ne° Caratt, Unita di mmm 0.000]LSI 24,100
Tipo Caratter Variablle |Gl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Dese. tipo prod.  Partipilo ) Gr. calibri Desc. callbro  ZEISS-DX
Tipo produzicne  Fertigungsart N° galibro ZE|158-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazigne da 0714112 20,10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
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#B0O_CA2__ D/ Durchmesser [rmm] #BO_CA2__ D/ Durchmesser [mm] Johnson —
.. Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
L Tm 24,125 o X 2412248 |
L3I 24,100 Xmin - 24,119 Xinta_____ 24,1835 ...
LSS 24,150 X max 24,126 Xsup3 2412772
T 0.050 R 0.007 Ksupa-Xnta, 000937
Dol 50 T pars 100.00600 %
- ; A Dass. 0 Pslss_. 0.00000%
! n.s a Palsl 0.00000%
— - Mot 50 —_
. Niot 50 _
Madell di Distribuzione Trasformazione di Johnson -
Metodo di calcalo M4y Percentile (0.135%-%-99,865%)
Indice di capacita potenziale Cm 4.28<5.34<6.39 Ll iy «1@16:;;,» AP
Indice i capacita critico Crmi 421 $5.2556.29 [ L L
@ I requisiti sono stali rispettatl (Cm,Cmk) ﬁ
" GETRAG Gorp Group 2013
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Q Analisi campionaria Pagina
a-0 A §° 82 /82
Impianto NN Reparto/Area/Pro NN lNome oper. giannl.sette Data od. 23/05/13
Ne¢ Part. K_TR_321__ ASSI Desc. Part. K_TR_321___ASSI | Piano di contre no
Desc. Mace. KG321 Dese, Car. #BO_CA2_ P/ Form-, Lageabw| Val. Nom. 0.000 0.260 LSS 0.260
N°Macch. BAZ358 Ne Caratt. Unita di mmm 0.000 | Lsi 0.000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Partipllo Gir. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N° calibro ZE|SS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 07/11/12 20.10.53 a 16/03/13 08.00.58
Nota
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o . Valoriadisegno 1 Valori Calcolati i Statistiche __ |
T 0.130 — N X 0.10674
LS Q000 1 Xmin 0.040 Xina_ _.____. 0,05097
ss™~ 0280 T Xeaw 0.555 T Xeuea 0.23984
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o WModelll di Distribuzione Trasiormazione di Johnson
Metodo di caleclo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%) '
.. oo i sapacit potonzile On S !
- "
indice di capacita critico Cmk 0.91 £1.15= 1.40 l})!.as- R 1 156 |
| requisiti non sono stati rispettati (Cm,C mxk} &
———— . GETRAG Corp Group 2017 L
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