HEE GETRAG B150° Part Submission Warrant

PartName Speed Gear SRrv Customer Part Number 250.1.3648.06

Shown on Drawing No. '250.1.3648.06 Organization Part #

Engineering Change Level a 35670 o ) Dated 11 August 2014

Additional Engineering Changes Dated

Safety andfor Government Regulafion Yes No Purchase Order No. ’Weight {kg) 0,8u()80

Checking Aid No. - I Checking Aid Engineering Change Level Dated
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION B CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION B
GETRAG MODUGNO RENAULT

Organization Name & Supplier/Vendor Code Customer Name/Division
VIA DEI CICLAMINI N°4 - o - S )

Street Address Buyet/Buyer Code
MODUGNO BARI 70026 ITALY TYP 250 - )

City Region Postal Code Country Application

MATERIALS REPORTING
Has customer-required Substances of Concern information been reported? Yes I_—_I No [:] n{f‘ o
Submitted by IMDS or other customer format: |

Are polymeric parts identified with appropriate ISO marking codes? [ Yes [ nNo nfa
JREASON FOR SUBMISSION (Check at least one)
] Initial Submission [] Change to Optional Construction or Material
Engineering Change(s) ] Supptier or Material Source Change
[] Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional [] Change in Part Processing
[] Correction of Discrepancy [] Parts Produced at Additional Location
[1 Tooling Inactive > than 1 year v| Other - please specify below
JREQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check one)
Level 1 - Warrant only (and for designated appearance items, an Appearance Approval Report) submitted to customer.
Level 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.
Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer,
Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer.,
Level 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location.
SUBMISSION RESULTS
The results for dimensional measurements material and functional tests [_| appearance criteria statistical process package
These resulls meet all drawing and specification requirements: Yes ] NO (If "NO" - Explanation Required)
Mold ! Cavity / Production Process ) B

DECLARATION
I hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Production Part

BN

Approval Process Manual 4th Edition Requirements. | further affirm that these samples were produced at the production rate of ) haurs.
! also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review. | have noted any deviations from this declaration below.

EXPLANATION / COMMENTS: New documentation for first PPAP lost

}

Is each Customer Toot properly tagged and numbered? D Yes [ ] No nfa

COrganization Authorized Signature ‘ [\.N B ) B h Date 15 Jan 201n5
PrintName  Pennacchia Vincenzo |\ | ).\ Phone No. tel 390805858580 FaxNo.

Title GPS Leader V Q E-mail vincenzo.pennacchia@aetrag.com

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE)_

Part Warrant Disposition: E/Approved [:[ Rejected D Other

Customer Signature

;/S/;st pate 16 -01. 15
75 .

Print Name Customer Tracking Number (optional)

March 2006 CFG-1001

Record Owner: Giacomo Russo Date Issued: 15.01.2015 GIS1 ltem Number: 28.01
Dept.: GPS1 Date Revised: 15.01.2015 G182 Classification: confidential
250.1.3648.06 SRRW.xls 171 Retention Start Date (Year):



BEEE GETRAG

Production Part Approval
DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organization:

Supplier’Vendor Code:

‘GETRAG
GETRAG Modugno

INSPECTION FACGILITY:

Part Number: 250.1.3648.06
Part Name: SRrw
Design Record Change Levek: @& 35670 11 August 2014

Engineering Change Documents:

NA Organization Measuremenl—liesults (Data) )
Item Dimension/Specificafion Specification / Limits ~ { Test Date Qty. 1 2 3 4 5 c.oniro!lu ak Mot
Tested distruttivo Ok
kk 055.8.5383.00 (Edison 055.8.5483.00) - - - Available PPAP kk 055.8.5383.00) ok
2 |Coneangle7® 7,03° 6,97° 5 7,508 | 7498 7,495 7,498 7,495 ok
Roughness cone 3,0 1.5 5 2,130 1,560 2,340 2,080 2,300 ok
March 2008 CFG-1003
SIGNATURE TITLE DATE
G. Russo QPE 15 Jan 2015
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TEILEVORLAGE-BESTATIGUNG C[’)

(Part Submission Warrant, PSW) HOE RB I GE R

Mame des Teiles Kupplungskoerper Teilenummer 0558538300
Sicherheits- und/oder OJa & Nein Technischer Vorlagedatumn 02.08.09
gesetzl, Vorschrift Anderungsstand Index a
Zusitzliche fechnische Anderungen - Datum -
Zeichnungsnummer 0558538300 Bestellnummer - Gewicht 44 370g
Nr. spezifisches Prifmitiel - Anderungsstand F Freigabedatum 02.09.09
Produktionsauskunft des Lieferanten Auskunft {iber die Art der Vorlage

HOERBIGER Synchron Technik GmbH [ Mage 0 Materiai / Funktion 3 Aussehen

Lieferantenname und Kennnummer GETRAG GmbH & Cie. KG

Kundenname/Bereich

Lembacher Str. 2 Bruder, Kelvin

Strafe, Hausnummer Einkdufer / Kennnummer

Oberstenfeld Deutschland 71720 Projekt 250

Stadt Land Postleitzahl Anwendung (Modell)

Material Bericht
Verlangt der Kunde, dass Verbotsstoffinformationen berichtet werden? BlJa [JNein [Ona

Obemmittett durch IMDS 0. Kundenformat : IMOS-Nr. 11090800711
Sind Kunststoffteile gemass ISO Forderungen gekennzeichtnet? [Jd4a []Nein nfa
Grund der Vorlage
[ Erstmalige Vortage 1 Anderung zur optionalen Konstruktion odar Werkstoff
[0 Technische Anderung(en) £1 Anderung von Untetfieferant oder Lieferquelle des Werkstoffs
[0 Werkzeug: Verlegung, Ersatz, Ubernolung eder Sonstiges 1 Anderung im Bearbeitungsprozess
{7 Komektur eines Fehlers [ Teile werden an einem zweiten Standort hergestelit
1 Werkzeug fiir mehr als ein Jahr inaktiv [ Sonstiges - Bitte geben Sie Einzelheiten an;

Geforderte Vorlagestufe (Bitte eine Vorlagestufe ankreuzen)

1 1. Stufe - Bestatigung {warrant) und filr ausgewiesene Aussehensteile Bericht zur Freigabe des Aussehens

[ 2. Stufe - Bestatigung (warrant) mit Musterteilen und eingeschrinkte unterstiizende Daten werden dem Kunden vorgelagt

B 3. Stufe - Bestitigung (warrant) mit Musterteilen und umfasssende unterstiitzende Daten werden dem Kunden vorgelegt

[ 4. Stufe - Bestatigung (warrant} und andere Fordernungen wie sie vom Kunden festgelegt wurden

[ §. Stufe — Bestitigung (warrant) mit Musterieilen und vollstindige unterstiltzende Daten, die am Produktionsstandort des Lieferanten bewertet werden

Ergebnisse der Vorlage

Die Ergebnisse stammen aus ] MaBpriifungen £ Material- und 1 Aussehens- B4 statistische Prozessdaten
Funktionspriffungen beurteilungen

Diese Ergebnisse erflllen alle Zelchnungs- und Spezifikationsanforderungen K Ja [ Nein {Falls .Nein® bitte EdklSrung)

Farm, Nest, Produktionsprozess

Erklirung

fch bestitige hiemit, dass die in diesem Formblatt {warrant} dargesteliten Muster reprasentativ flir unsere Teile sind und in Ubereinstimmung
mit den Forderungen im anzuwendenden Handbuch Produktsteil-Freigabeverfahren (PPAP) 3. Ausgabe hergestelit wurden. Ich bestatige
welterhin, dass diese Musterteile mit efner Produktionsstickzahl von 500 / 8 Stunden hergestelit wurden, Jegliche Abweichungen sind
nachstehend aufgefihrt.

Erkiarung/Bemerkungen Prozessfaehigkeiten liegen bel,
Kundenwerkzeuge gekennzeichnet u. Nummeriest? Clla [JNein iz
Quality Manager
Thomas Lorenz PESO-PPS-3 +42 7062 266 2284 +49 7062 266 2198
MName in Druckschrift Posifion Telefonnummer Faxnummer
Unterschrift der vom Lieferanten bavollmachtigten Person: ] .CC{ 1 Datum 02.092009

Nur fiir den Kundengebrauch

Entscheldung freigegeben [ verworfen [ Funktionsfreigabe des Teils: [ freigegeben
andera [ verzichtet
L g/{c./@c/‘ P A D B
Kundenname Kundenunterschrift Datum

"DED —R-O> ~ 15



SRRG 080_803507

DISEGNO No. |MACCHINA DI

2501364804 |PRISMO SACC
OPERATORE | Data
| 14. 1

PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

CICLO CNC

MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ.
| GETRAG | T. HARD | -
| NUMERO PART. | COD. MACCH.

PPAP 1 - |

| OPERAZIONE

| EDIZ.DISEG.FIN.

ALTEZZA INT. 19.60mm
311
DIAM.CONO

DIAMETRO INT. 70.6mm
312
ALT.CONO

313
ANGOL . CONC

315
CONO .2

DIAMETRO CONO

D 70.605 70.600 0.010 -0.010
COORDINATE CONO
Z 19.618 i9.5600 0.040 -0.040
FORMULA: AC(310)/2
AC 7.508 7.800 0.030 -0.030
GDT OSCILL. RADIALE
t 0.001 _  0.020 .

: wd L

A o

0.005

0.018

¢.008

++

++

++



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SRRG 080_803507 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE

2501364804 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -

OPERATORE | paTA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 14. 1.2015 | PPAP 2 . | | -

:‘:‘.::—._.“'=========T“\================================.’====================—‘===“-‘=========

IN&? NOMI Y/ IDF  |sy| VAL ATT | VAL NoM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
ks 3 et Bl =R R i ==t e Sk ""-‘:_.E__:_."E"ﬂ"m'_"—m—m—w;.=:====

ALTEZZA INT. 19.60wm
311 : DIAMETRO CONO
DIAM.CONO D 70.598 70.600 0.010 -0.010 -0.001 -

DIAMETRC INT. 70.6mm

312 - COORDINATE CONO
ALT . CONO Z 19.597 19.600 0.040 -0.040 -0.003 -
313 . FORMULA: AC(310)/2
ANGOL . CONO AC 7.498 7.500 0.03¢ =-0.030 -0.002 -
315 GDT OSCILL. RADIALE
CoNO. 2 t 0.004 0.020 +
:J Q.
LA et
. ~



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SRRG 080_803507 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE

2501364804 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 14. 1.2015 | PPAP 3 . | | -

| VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
=1 = '.."=='_"_'====================:=========“=’=k=‘.==='._"====E§========="_“=============
ALTEZZA INT. 19.60mm
311 . DIAMETRO CONO
DIAM.CONO D 70.596 70.600 0.010¢ -0.010 -0.004  --
DIAMETRO INT. 70.6mm
312 , COORDINATE CONO
ALT . CONO z 19.586 19.600 0.040 -0.040 -0.014  --
313 FORMULA: AC(310)/2
ANGOL . CONO AC 7.495 7.500 0.030 -0.030 -0.005 -
315 GDT OSCILL. RADIALE
CONC . 2 t 0.008 0.020 ok
o4
.S i
. fat
i~



PROTOCQLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SRRG 080_803507 CICLO CNC
DISEGNO No. |[MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364804 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 14. 1.20i5 | PPAP 4 . I | -
npd  NoMT i/ IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG
ALTEZZA INT. 19.60mm
311 ' DIAMETRO CONO
DIAM.CONO D 70.598 70.600 0.010 -0.010 -0.002 -
DIAMETRO INT. 70.6mm
312 COORDINATE CONO
ALT.CONO Z 19.591 19.600 0.040 -0.040 -0.009 -
313 FORMULA: AC(310)}/2
ANGOL . CONO AC 7.498 7.500 0.030 =-0.030 -0.002 -
315 GDT OSCILL. RADIALE
CONO. 2 t 0.005 0.020 e
: -
' ko



PROTOCOLLO DT MiSURA ZEILSS UMESS

SRRG 080_803507

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. |

CICLO CNC

FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE

2501364804 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 14. 1.2015 | pPRAP 5 - | | -
=====22'_"_—‘.:====i=============================================‘:'====================
T NOMI ./ IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MaG
ALTEZZA INT. 19.60mm
311 DIAMETRO CONO
DIAM. CONO D 70.597 70.600 0.010 -0.010 ~0.003
DIAMETRO INT. 70.6mm
312 COORDINATE CONO
ALT.CONO Z 19.590 19.600 0.040 -0.040 -0.010
313 FORMULA: AC(310)/2
ANGOL . CONO AC 7.495 7.500 0.030 -0.030 -0.005
315 GDT OSCILL. RADIALE
t 0.005 0.020

CONO. 2

-4
LS

ior

LY



v Oggetto: PPAP 1
NN GETRAG Oggetto:  PPA
Operaiore: TURNO C
Data, ora: 14/01/2015, 11:40

oy - Nota:
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore:  MFW-250 GOLE CAL

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

2,0 F o :

115113 S s Rl | R Ao

)

20 pone e e preneneeeeonee e Z . |
0,25 mm/div ' ' ' ’ 1,25 mm
LT 1,78 mm
LM 1,25 mm
Z 5
VB +250.0 um
Ra 0,54 um
Rmax 2,37 pam
Rz 2,13 um

PERTHOMETER CONCEPT



. Qggetto: PPAP 2
. . - @ &T mmm Numero: 4608
Operatore: TURNO C

Data, ora: 14/01/2015, 11:53

. R . Nota:
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore:  MFW-250 GOLE CAL

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm)]

1,00 -rmmmmmnmmnmeeees

[Hm]

0,00

1,00 f------mmmeme e el """"""""""" '
0,25 mm/div ' ' ' ' 1,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
A 5
VB +250,0 um
Ra 0,33 um
Rmax 1,72  pm
Rz 1,56 pm

PERTHOMETER CONCEPT



- " Oggetto: PPAP 3

BN GETRAG N 2608
Operatore: TURNO C
Data, ora: 14/01/2015, 11:44

. < v . . Nota:

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Testatore:  MFW-260 GOLE CAL

Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

(um]

0,0

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

e

0,25 mm/div

___________________________________

LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Z 5

VB £250,0 Km

Ra 0,58 pm

Rmax 2,52 um

Rz 2,34 um

PERTHOMETER CONCEPT




- oy Oggetio: PPAP 4
A GETRAG Oggetio:  PPAI
Operatore: TURNO C
Data, ora: 14/01/2015, 11:44
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) 'hrlg;?étore: MFW-250 GOLE CAL
Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm)]

X 1) EEEEREETPPREPPPRE PR :

om]p--f---- i fi-----

0.0 // '

0,25 mm/{div 1,25 mm

LT 1,75  mm
LM 1,25 mm
Z 5

VB +250,0 um
Ra 055 pum
Rmax 2,13 um
Rz 2,08 pm

PERTHOMETER CONCEPT




et Oggetto: PPAP 5
AR GETRAG Quoetor  FPA
Operatore: TURNG C
Data, ora: 14/01/2015, 11:45
. . .. Nota:
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastators:  MFW-250 GOLE CAL
Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,25 mm]
2,0 e P . b e
ESY IS FR B 0| PO S N A0 NS I I e

0,0

-2,0

0,25 mm/div

..................

.............................

LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
z 5

VB +250,0 Hm
Ra 0,56 pm
Rmax 250 pm
Rz 2,30 um

Ty, »

. PERTHOMETER CONCEPT




