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3.0 \ Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS:
T R @ skl ol RAW CASTING NO.: 250.0.3313.92 mL
o \ Stand vom: 22.01.2009 |ssued on: 22.01.2009 S ORRL
gegossen z.B. Schriftform A5-20 DIN 30640, max. 0.8 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM A5-20 DIN 30640
(Plazierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE)
\ Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER:
- DIN 1688 Bl.4 GTA 14/5 (Oruckguss) DIN 1688 SHEET & GTA 14/5 (DIECASTING) —
O N POINT
Allgemeine W andstaerke 3.7°0'5 GENERAL W ALL THICKNESS 3.7:07
: Rippenzusgangsstaerke 3mm plus Gussanzug RIBS 3MM PLUS DRAFT b Auflagepunkt
Unbemasste Gussschraegen 1.5° +30° DRAFT ANGLE 1.5°* 430' LOCATING POINT
Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30° max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30’ MAX. .
5 : +2 +2 Rohteilmass
Unbemasste Radien RZ ; UNSPEC IFIED RADII R2 ®
@ Formnummer / Rahmennummer @FURM NO./BOLSTER NO. Gewinde bis Aussen-@ +0.6x90° angesenkt : COUNTER SINK ALL TAPPED HOLES 90° TO BASIC DIA +0.6 RAW D IMESION
P.Ufhz;“‘ﬂﬂ‘f” 2zmm max.+/- 1.5 Bescthaedigung der Teilekonfur TRIM RIBS 2MM MAX. W IDE +/-1.5mm DAMAGE OF PARTOUTLINE Tharet <ok Mascs it boctioieshidne
_ nicht zulaessig : NOT PERMISSIBLE £3
@ Herstellerzeichen @SUPPLIER TRADE MARK Heels oo o Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASH ILLGRE AL SINE DU
MAEHININEQ el im Innen-und Aussenbereich 0.5 max. zulaessig INSIDE AND OQUTSIDE 0.5 MAX. PERMISSIBLE
@ Datumsstempel @[ASI UATE Auswerfermarkierungen @8@10012. eg|zg OF EJECTOR PIN @8B10512 . E%FIIJTTPSE[LDEI\?EE?MI\QIG
I Zwischen GW10 und GW 12 WeP{ﬂzeug ﬁu?wer’bfePabuqeT lmm Fglroeshser Ozuhtaesglg i EJECTOR PIN BOSSES TO BE 1MM LARGER AR 0 | M
Indexstempe Ein- und Austritt o/ Rz zulaessig uf unbearbeiteten Flaechen O bis 0.8 vertie AND -0.2/+0.5 ON MACHINED SURFACES AND FLUSH TRy
@ P INDEX ol auf bearbeiteten Flaechen -0.2/+0.5 ON ALL OTHER SURFACES TO BE 0.8 DEPRESSED 7 T
BETWEEN GW10 AN L . i . GN 3010 5
START AND END Rz 5 PERMISSIBLE Porositaet: Richtlinien siehe 250.0.9515.00 POROSITY: FOLLOW GUIDELINES IN 250.0.9515.00 -0.1 8 ,E\ B
Restschimutz: in Absprache mit OS / Lieferant RESIDUAL DIRT: TO BE DETERMINED BETWEEN QS / SUPPLIER =L ko3 ( L) =
e (D 3e
Abnahme nach GN 4317 CHECK ACCORDING GN 4317
Massstab 7 Scale 3 B 250/4375 | see r—
Differenzdruckpruefung PRESSURE LEAK TEST M: 11 (--) — | - o | o e s siacier KL
: ; 7 U By .1 Aaléieggr;n;ggranzen fuer Buchst] Anzahl] Aend e Aendercr LVE_LH§UF SPECIFICATION APPROVED 09-04-28 | W alter
[ -Erigl_l:&%eq viin?\mnTIEBTEFalnNdEeDF.SZangegeben.% Zulaessige Leckrate max 12ccm/min (B0 Pascal/min) PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. (80 PASCAL/min.) \/: o iy PR o 150 2788 - m) ,C“S?'gg Nombet Chare | Hog Featen ™ e Bty Allowes 0 ACA peberpruefen=- [ Dafun | Name |
14 V/ oberhalb Oelstand ABOVE OIL LEVEL V Rz 10 %e?glsgmansesga;wstgn.ﬂli%diffnvund AILSE‘:E"IU”D der‘pequzi?hn?;ssermessung erfolgt nach der GaussMIh: " E“.‘ FMEA“, e e
M6:  6.6520.15x45 ° Detailierte Definition nach ersten Abguessen DETAILED DEFINITION AFTER FIRST CASTING \/ =l Cimera e o, For Liner | L1l48L00 of e dlanelr neasuneen is arried o secooing o ihe Gause ethop oipencl.mean votu
MB:  (B.65+0.15x45 ° Pruefdruck: 0.8-1.2 bar TEST PRESSURE: 0.8-1.2 bar IS0°2768 - mi: Chamfers. Raaij  Form And. Position Tolorsnes T Ocer laechenangaben Werkstueckkanfen
: ; . : gt . . : W R, 16 nd Angular Dimensions EN 150 1101 IS0 8075 SiFpe Tetine Break Edges
MI0:  ©10.65+0.15x45° ge'IEf mit il Druckabfall bis 500 Pascal/min PART W ITH A PRESSURE DROP UT TQ 500 PASCAL/min. " g S0 2nes -y T £ e G 005 Il 150 87
: : . ; uerfer zum [mpraegnieren. MAY GO FOR IMPREGNATION i SURFACE AREA 0 mn2 _AC-ALSI9Cu3(Fe)D  <M»
i g}gggfg]giié Teile 500 Pastal Druckabfall sind Ausschuss PARTS W ITH PRESSURE DROP >500 PARCAL/min. ARE SCRAP \V SRE 0L WETTED Smtace | i . ...GeﬁEdTn.AG A
A M2 B27.6540.15x45 * Der Wert von 500 Pascal/min. muss verifiziert werden THE VALVE OF 500 PASCAL/min HAVE TO BE VERIFIED 7 T W ——n| Tane —— _— : e femam agente nbi & Cie
| ' ' Y Rz 40 Benennung / Part Tame e = Date 009-04-70 E“”EIL"FJ[Iiﬁﬁ‘BeISI35632%12ea‘“’e”
Impraegnierung des Gussteils IMPREGNATION OF RAW PART ACC. \/: N ZLeichnungs Ne./Part No. _ _ BLaH/SHEET 1 von/GF S| Reifegrad | Forma
nach GN 4331 zulaessig GN 4331 ALLOWED I KUDDIUHgsgehaeuse 250033131’] valoty|Sue :
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