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@Allgememe Angaben: GENERA :
- | Rohteil Nr.: 250.0.3532.90 RAW CASTING NO.. 250.0.3532.90 &
G Betance BAN Detainats vor 01018 0k ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2010-10-06
K15/5 4 .
Gegossen z.B. Schriftform A5-20 DIN 306L0 L R e T aRei0
. 0.8 (Platzi e
L e LR U S CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER:
ohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: DN 1688 SHEET TA 1L/5 (IECASTING)
c DIN 1688 BL.4 GTA 14/5 (Druckguss) IN 16 4 OTA W/5 | C
= +0.2
Allgemeine W andstaerke nach CAD-Datensafz’®? GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO [AD-DATASETéDE_BT .
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz 430 UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TQ CAD-DATA =+
o < Kt / CLAMP v Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30 max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30° MAX. ’
i PROARNRCE / ELARRING B9 Bl p L e b UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET
M. Auflagepunkt / LOCATING POINT Putzrippen nach CAD-Datensatz *1*° erhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *1 RAISED 2310972
Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASH : GCG 0 M> |
& im Innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED 803001 0T %
Rohteilmass / RAW DIMENSION 3
: 0
kier. t t EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET ~ £
B <& i gL TR Bt EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE e 6N 30T | < B
Theoretische Masse mif Positionstoleranz Auf unbearbeiteten Flaechen 0 bis 0.8 vertieft 8H HE%ESESE%U%EEégEEREstLSéHS%TS EE].SA;I‘)SEEEESSED Lo.1 £0.3 ( |_> L0 J
THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE auf bearbeiteten Flaechen O bis 0.5 erhaben ¢ a ’ Fro! |
@Formnummev / Rahmennummer FORM NO./BOLSTER NO. —(_ = @ 250/4861-2]  SPECIFICATION MATURITY LEVEL 3 APPROVED 20-108
‘ ; > i : POROSITY: SEE DRAW ING 250.0.95175.00 “TALE
Gewindeklasse, wenn nicht anders angegeben: Porositaef: siehe Zeichnung 250.0.9515.00 ' 3 gl gl b Buctst f dnatd | Asd e, | yogenng _ur mittels CAD aaecsies FYEA uebernrusten-- Datum
THREADCLASS |F NOT DEFINED OTHERW ISE: \U/_ Rz 6.3 M 11:0-=) | indene| WBER | CHANEE wo| MODIFICATION ~-ONLY ALLOWED BY CAD: CHECK FMEA-- DATE
= TEChﬂiSEhE‘ Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLIESS ACCORDING TO GN 4340-1 e | Allgeme nfoléranzen fuer 'Ig;nﬂrﬁng‘la‘::ﬂ%inUaﬁiTﬂilessegﬂﬁai(REunpgﬂﬂsmu ohne Angaben zu Verwendung und Freigabe unverbindlich. -
1 | Laengenmassi i I VIDED W ITHOUT 0ALI ¢ NOT ;
@ i e KRAE. IS0 965-2 - 6H 1 Earadeckaelalt g LEAK TEST BY PRESSURE DIFFERENCE: \V/: . ey g:::“;:;za“ Bt VAT ?E‘Eﬂ'iﬁﬁ?&“ﬁ?:?ﬂ&#ﬁé‘ s&.%né[lumUélé?g;;';:'é‘?::";g:*&R:%i;&ns;.ﬁfm;ﬂmsit: VAL
‘ Ansenkung an Gewinden. wenn nicht anders angegehen: Zul3essige Leckrate max 12ccm/min. e ek et Sl S S W Ri76 |SmLTCmERe | oo Tson okes | TACR | kTR | S
CONTERSINKS AT THREADS, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Oberhalb Oelstand Ausnahme zulaessig. @Eg}fﬁpg'ELSSbERVEELOEéEEF;T'Dgf: ACCEPTBL \/ =</ i ol W ¢ IS0 808 Ghaos | iso wom
@ Indexstempel @ INDE X i 6 i 1 Prueforuck: 0.6-1.Z bar s \x/ V/Rz 75 | Binewsions 150 278 v R EN_T706_AC -ALSi9C u3(Fe)D EEE GETRAG
: . . | . — ; 1 Halbzeu etriede- ung Zahoradfaoei
% M8: @8.65+0.15 x 45° Teile mif einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART W ITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET | St e Mhdrfizichs _g::%lgms?m ‘ __ewam ragemeyer rbn 8 e 1 [A
: amtoberflaeche Masse hutzvermerk n 1 C
M10; ©10.654+0.15 x 45° zum Impraegnieren IMPREGNA TED \y/ V Rz 40 1 0 mm?2 | SURFACE AREA 1135075 mm?) ycs 916k ko O o PR Lo g
s £ : & : : : ! | r - [Benennung / ITEM NAME rtikel- " et i
M12. @12.6540.15 x 45 Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS WITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED f \ | g Artikal-Nr.7 1TEM NO. BIRIT/SHEET 1 von/0F [ Reifegrad [ Format
M22:  $22.6540.1 x 45 AL b b el i e g W e KUDDLL{LI']U HSHEJUSEBGUSE 500353201 3 [AQ
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SUBSTITUTE FOR = r2."|:hnc / ORW: au:;a.Hq\!Eelta 18110010 12.50:11 0
% [ 5 1 % [ B [ 7 I T [ 0 l 5 | B [ [ 5 | 5 ; [ 3 [ z S (AR "
T I I | Revision: 20101118124738, printed at 2011-04-04, 12:29:41 by De Vincenzo, Nicole




