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HEEE GETRAG Part Submission Warrant
PartName Input shaft Outer Customer Part Number 250.6.5176.36
Shown on Drawing No. 250.6.5176.36 Crganization Part #
Engineering Change Level - 250/5521 Dated 20~-apr-15
Additional Engineering Changes Dated
Safety and/or Government Regulation [ Yes No Purchase Order No. Weight (kg) 1.5630
Checking Aid No. Checking Aid Engineering Change Level Dated ]
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION

GETRAG MODUGNO

QOrganization Name & Suppller/Vendor Gads Cuslomer Name/Division
VIA DEI CICLAMINI N°4

Sireot Address Buyer/Buyer Cods
MODUGNO BARI 70026 ITALY DCT250

City Region Poslal Code Country Application

IMATERIALS REPORTING
Has customer-required Substances of Concern information been reported? OYes CINo nfa
Submitted by IMDS or other customer format:

Are polymeric parts identified with appropriate 1ISO marking codes? [ Yes O No nfa
IREASON FOR SUBMISSION (Check at least one)
Initial Submission [ change to Optional Construction or Material
[] Engineering Change(s) [3 supplier or Material Source Change
O Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional [0 change in Part Processing
[ Cosvection of Discrepancy ] Parts Produced at Additional Location
O Tooling Inactive > than 1 year [ other - please specify below

IREQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check one)

Level 1 - Warrant only (and for designated appearance items, an Appearance Approval Report) submitted to customer.

O Level 2 - Warrant with preduct samples and limited supporting data submitted to customer.

O Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.

O Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer,

O lLevel 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location.

SUBMISSION RESULTS

The results for ] dimensional measuraments material and functional tests [l appearance criteria [ statistical process package
These results meet all drawing and specification requirements: Yes [JNO (If "NQ" - Explanation Required)

Mold / Cavity / Production Process

DECLARATION
{ hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Praduction Part

Approval Process Manual 4th Edition Requirements. I further affirm that these samples were praduced at the praduction rate of 2000 / 24 hours.
| also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review. | have noted any deviations from this declaration below.

EXPLANATION / COMMENTS: Raw part warm forging introduction (already in place on other variants)

Organization Authorized Signature Date 04/05/2015

|s each Customer Tool properly tagged and numbered? / [ Yes [ No nfa
-

Print Name Camarda Ettore Phone Ne. tel 320805858220 Fax No.
Title Area 1 Manager E-mail ettore.camarda@magna.com
FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICAELE)
FPart Warrant Disposition: kﬁppmv&d O Rejected ) [] Other
Customer Signature ”é S o 2 a Date 0. 05 - /2",:“_“
Print Name v : Customer Tracking Number (optional}

e —————arrl|
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DAIMLER m Part Submission Warrant (Teilevorlage-Bestitigung)

Name des Teiles Antriebswelle ausser Teflenummer Kunde 2506517691

Zeichnungsnummer 1-111068-0000-90 Tellenummer Lieferant 111068-00

Technischer Anderangsstand 10068797 Datum 07.07.2014

Zus#tzliche technische Anderungen AB Datum 07.07.2014

Sicherhelts- und/oder gesetz!. Yorschrift I:I.la Nein Bestelinummer 550000539710 Gewicht__ 38176 kg
Nr. spezifisches Prifmittel  general inspec. equip. Anderungsstand Prifmittel Datum
PRODUKTIONSAUSKUNFT DES LIEFERANTEN KUNDEN BERICHT INFORMATIONEN

Hirschvoge! Umformtechnik GmbH Gewis Slovakia

Lieferant / Lieferantennummier KundennameiBereich

Dr.-Manfred-Hirschvogel-Strasse 6

Adresse Elnkéufer/Kennnummer

DE - 86920 - Denklingen

Nat-Kennz/PLZOrt. Anwendung (Mcdelly

MATERIAL ANGABEN

Wurden die vorn Kunden angeforderten Informationen zu den Substanzen Ghermittelt? Ja D Nein l:l Nicht anwendbar,
Ubermittelter Datensatz per IMDS oder in einem anderen Kundenformat: 500851306

Sind Kunststofiteile mit den geeigneten 1ISC-Kennungen versehen? I:I Jda I:l Nein Nicht anwendbar
GRUND DER VORLAGE (Bitte mind. einen Grund ankreuzen)

Erstmalige Vorlage DAnderung zur optionalen Konstruktion oder Werkstoff

D Technische Anderung(en) Dﬁmderung des Unterlieferanten oder der Lisferquelle des Werkstolfes
D Werkzeug: Verlagerung, Ersatz; Uberholung oder Sonstiges Dﬁmder;.mg Beafbellungsprozess

D Korrektur eines Fehlers DTeiIe werden an einem weiteren Standort hergestellf

D Werkzeug fiir mehr als ein Jahr nicht aktiv I:]Anderes - Bitte geben Sie Einzelheiten an

GEFORRERTE VORLAGESTUFE {Bitte eine Vorlagestufe ankreuzen)

D 1. Stufe -Bestétigung {(warrant} und flir ausgewiesene Aussehenstelle Bericht zur Freigabe des Aussehens.

|:|2. Stufe -Bestatigung (warrant) mit Musterteilen und eingeschréinkien unterstiitzende Daten werden dem Kunden vorgelegt.

3. Siufe -Bestatigung (warrant) mit Musterteiler und umfassende unterstitzende Daten werden dem Kunden vorgelegt.

D4. Stufe -Bestétigung (warrant) und andere Forderungen wie sie vormn Kunden festgelegt wurden.

I:] 5. Stufe -Bestitigung (warranf} mit Musterteilen und volisténdige unterstitzende Daten, die am Produktionsstandort des Lieferanten bewertet

werden,
ERGEBNIS DER VORLAGE
Fertonamaimgon ) boonsen e
Digse Ergebfilsse erfliflen alle Zelchnungs- und Spezifikationsforderungen Ja DNein {falls "Mein" bitte Erkldrung)
Form, Nest, Produktionsprozess Warm forging
ERKLARUNG

Ich bestétige, dass die in dieser Formblatt (warrant) dargestellten Muster reprisentativ fir unsere Teile sind und in Ubsreinstimmung mit den
Forderungen im anzuwendenden Handbuch Produktionsteil-Frelgabeverfahren {PPAP) 4. Ausgabe hergestellt wurden, Ich bestitige weiterhin,
dass diese Muster mit einer Produktionsstlickzah! von / 8 Stundan hergestellt wurden, Ich garantlere auch, dass dokumentierte Nachwelse
aufbewahrt werden und zur Bewerfung vorliegen. Jegliche Abweichungen sind nachstehend aufgeflhrt,

Erkldrungen/Bemerkungen: Initial sample Inspaction
PPAP-no.. 1520140483 A
Ist jedes Kundenwerkzeug angemessen gekennzeichnet und nummefigit?

ODJa D Nein Nicht anwendbar

Unterschrift der vom Lieferanten bevollméchtigten Person -;a N . gf/m © Datum 10.10.2014-
Name in Blockbuchstaben Stahl, Manfred 'tele%ﬂ +49 8243 / 291 - 8470 Fax  +408243 291 033
Titel HUG E-mail manfred,stahi@hirschvogel.com

Nur ftir den Kundengebrauch

Entscheidung ﬁ%% freigegeben D verwoifen I:I Sorisliges

Kundeniinterschrift <52 Datum  9/. 40 . 2004
Kundenname I ) Y1 MAET N Kundenverfolgungsnummer {oplional)

ze CFG-1001 (  GEWHS siovakio s, =178 10 48,170
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New P/N introduction - 5176.36 instead 5176.35

intioo || ) d T eneniTTa TonsreTiegiad 3 srielll
Short description: || me | e 125075521 | BB R I I BT RStl 3 APPROVEQ

20550420 ||

PPAP Requirements Required | Note for ind. "b" PPAP Docs updated
1|Design Records . Yes ) Yas
2| Authorized Engineering change documents Yes see dwg Yas,
3|Customer Engineering approval n.a.
4|DFMEA NO
5{Process flow diagram(s) NO
slPEMEA NO Already in pllace
on other variants
7|Control pian NO Already in p'lace
on other variants
8|Measurement system analysis studies NO
8|Dimensional resulis NO
10{Records of Material / Performance test results NO
11| Initial process studies NO
12| Qualified laboratory documentation NO
13|Appearance Approval Report (A.A.R.) n.a.
14|Sample Production Paris [ Yes " Yes
15|Master sample Yes Yes
16|Checking aids n.a.
17| Customer-Specific Requirements NO
18|Part Submission Warrant (PSW) " Yes Yes
Other requirements
1|PSW Raw part Yes Yes
2|PSW E.P. part NO
3|PSW Engagement Rings NO




I I I 1 I - I ¥ I 7 I ]
AT S B i 1 i3 ) T I 53 T il I ) I ] I B I ] I & 1 3 L 4
n Relus 2153420 A L
§ Fonioakates e 2% Zulsessige Dralirichfeng 7
3 1240 63E0.L) A-A 7 DIRECTIRN OF LEAD
] Cocument Ststuns_approved 94810 1 172.0320.2 L3 101
e Fune Fmioien bi Dyrssit ban Crytaaties] QEP FICE I2R NELEAME dabdmiskinmy 1
- $39.38:40.03 1 139.39:40.03)
. 2 95:0 122.53. _
1 0.TED.L i R = .Wﬁ_m.n__: T Wealzprofil
] A .| ereih mi elzprofi g
] o - 1t 3:0.2 £049 5 . ARER WITH SPLIRE PROFILE s |
| | = " &hM U \_o
101 i 265401 AL | des Froils ol :
utzbare Yeel, aenge dusnebilder sen. .
- .u\vv =] USAELE T00TK LE!
= : - X 5203 TOOTH FLAMK RUST |~ &
3 % ] s 0.5ut5° e R SHOW FULL PROFILE =
" = <, i — W ITHIN HATERIAL o Stufe zulaessiy X
% bt =4 fu 16.6354-0 O PROTRUSION, i STEP PERMiSSIBLE
a 8 . > & W S s %
B8 B N =] ' Aw. 0.5%5" T T
Amn_ m & < VA . g Qc: 7 -
S— i g 3 - X I s
/flx M WNI ; () & 7% B ...% - E o ]
- = o S 2 9 bl -
o 17 % /T Ay 7 v i 7 & N A A &
AR I N 42203 ) @ N 2>
B Iy o 23043, & B & V. o
EE g8 % _A i ] & . - = o &y ) 4w E i )
) g g @ T oy £ b 43 g5 hr : - 2 g /Ana,. 4 4 &
22 B 3 3 55 - 3 B 5 - 3 ¥ AEHr — 3 g =g
E a2 -1 " 1 e bt Py a il m H w < I (e = d B e
3= 9 I8 o = i b ~ g o o= b S I
o 5 &l = 8, A3 " 2 sl €z ] w T wi=
g B A ® & s b A ! 10,1
.w..... et Ay 8 .m 01 [
- 0.540.3 o
~ 7 v . R w
v azpd = © 5 P
s | S o5 4 o
— ] 2 - Y
J S (= ey 2 < 1
| % P e ,
i) 1 g 17,240 2)
. =4 @ [
e / B 2
\ I 20 B 2 24,3302
A § %= 2 _ & &
u E — ok 2 3403 | 13.9:40.3
< | wE W 740.2
Form am__o_._u.l\\l\\\ .
ANY FORH _loat0s _
92.5:40 3 ] ul
! _ m
F 86,6330 025 I S B4 ] 9.2:40.5 =
e 98.6:£0.7 | |
- 2301
. Fanteollbearpeitung beim
Arbeilspang Sthleilen
CONTROL CUT AT
w. GRINDING DPERATION
& g :
% [122.6324)
I5 Prafil wie gerollt
Nvm. SHAPE AS ROILED
& a
u Zahnprodil & —
m.wm/ ._.E__.._ m.nm? \ 2 N m m e mach ESSCIA-LESSAC Rev, O
R\ o lwmssstset ks FO¢ERABED -
s ot fo scaled ka3 " huwr 2
) Wil a Bt Ao T RS W s Lot e X
jenecsen A
F 5 _ M2 alre o o P e v, o m = i F
= M 10,1
STEF 0.0SMAX. ALLDWED ..b X g
N - B T T R
2.4 AND £280.5 15, SPRtCIES b2 PUST FERNTTED ELLETPEIR
N Hate I3 =
— 3 w, L
___ Stufe zukasssiy
£ Uet R SYCH BEPHISSIBLE m‘, E
stergaenge ~T
neth B 604 S Tz
Transtiions = e
zecording 1o L A Teal 58 ] &
S S S A
| ol [« 9 3 i e
= — b il | el 1 = = o ]
i i uﬂ_.umhkwﬁ..w._.mm.m:u. ponray Ul Tuaie] 8 § § =
Aprien o DiE 0, boass LONERYE HOT ALLOHH [F] S|[Errs =
USHE FOURIER-AIBLISIE, Mﬁ_%.”_ [1] ==
BT S 1030 (U _l_»l 2 — — i & . D
. kv 7 S 7 7 Y A
I S AV vy yavs s _\ L L —=T]
Kznigen an fyerzahn! ) Yooth chamfers v u_.,umw 37 [ — — MH_ .mm.nnl % mH_
. 2 00z [-8 L
unmassstzedlichy st lo scafe /A 0,005 1F [F10.2]s-B Lo [AE] N |
1 & Qloani] Flowlf] ZTEIEE)
[T
Uehergaenge 0.62 [A-B ] Hiehere Angaben wur Verzahnung
ngch mz 8101 \ % g ) 8“ a_._ mﬁoﬁﬁm.na sighe <m_,mm=m=mum.__mw_mmm_mmnzm_. Hummer
ensitlans: [0.028 [A-8] = bexde R TS FURTHER GEAR (A
b o X . .64 ] EDTAE Far LlvED QAT SHEET SAHE MUBGER X
c B BT .n.«\l Fr 63
VETIATEY PR Y e
L—F5 5t eriaubl, dass maximsl 30% der Planflaeche ™ 5 /\ G\H‘/\\\‘l.i
yon jedem Zzhp ucht Fomplebt peschliffen ik Im gesamten Bereich . v
R R T o — C
10T COHPLE maumele ferlen bis G250 & . H
H Ui THE TOTAL ARES OF ALL EUT-IH Iﬂﬁ 1= )
I ] Il AND. UMIERCUT MAXIHUM GRODVES
W , UP 0 0,085mm ALLGWED e [0
0.1 V £03001 1§ | “[»
A / EXTERNAL GEAR 101 hiiid s
o (Zatinwelles SPLISE DATA EXTERHAL SEE PIPs 32i6L g Terhnische Sauberkeit / TECHNICAL CLEANLINESS: G e ”ﬂ
b arciener 7 MR QLRI & [75.540.9)
Meda 7 S KO 1.750 2.0G0 B.793750 A e Fs gellen dis Sauherkellsanforderurgen mach BN £340-1 a B8 Bl #E0i
ool ¢ Hred IF TIOH @ 7 1 58 4 & CLEATILINESS RERUIREMEHIS OF THZ GH 4340-1 HAYE TO BE ABIGED ters—tor P e — j— p—
Cnariftriedl ¢ MFHAL PHESHL F¥0L 3, 17.5° 0.0 e A g mm. H 13 tee} hu.a.nm_n..a. R | MRl FL{ AUTeLG B $M; DACE TRES- 1110
Srasprgsainn 7 WE V0L B 7.3 72 0 9 By | 2 ™ e e g e T Tt T poen. [ |
#ﬁzuﬂ.ewhn_w_... PIGHT, cechls | RIGHT, rechis [STRAIGHT. gerada & \ g 5 mertet I o T T e
Areirersctrg - EOULIN O UICKHIEN Vo, [[eEertt 7 0,350 0.780 ~0.156 — o nw ___u..amﬂﬂq—_wﬂm.ﬂm__a:mnma:c_mu* m mc.nw.om..‘m_mow_.mmb e,
L B 8 5 & H3 sBabrung nath gem Schieitem « CHD (ERD = 0.2 min
[oerorizs / IARUEE 05 > Ry - B Hi, (Kernhaerte) = mia 300 HY1D £ N
P i i i 1o i 7 g § % 5 & £ASE HARDFIIED AN) TEMPERED
- o =9 5 b
a7 70T ICRETE &y i, 2.970 3.709 101 o # 3 < 8 TICASE HARDNESS) ¢ BO.5+2.5 HRA e 7 VO TR
hecelowisang Tzl e, 3 O 3.679 0.978 a ﬁ\ = &) .,M mu chz FLAIE - LMD [ERD) & 0.740.5 |NPUTSHAFT OUTER
Perthualosd 7 AL CIA By 3.00 3.00 1.50 - f = 13 (BORE AFTER GRIND}IG) + CHA (ENE) = Q.2 min Anipirkswile amen
et 7 HSEenT iF BT Ty 57,33 i EENAA] & He [INSIDE BASE OF TOOTH) min 300 HVID T ket -
bl 97 748 155453 36,382 = T < T e i % T ;] T 7 T )
% i T 1) . 1 i} I - iF) il - I n ] ] 1 T ] I I e T




