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Efietti / Effects

Moedi di guaste f Fai- | Cause f Gauses

fura Medes

Provvedimento preventivo / Preventi-
va Aslion

O | Provwedimento di ri-

lavamento / Detec-
tion Action

PR/
RPN

R/T/H/D

Elemento : Intestatura e centralura

Funzlone: [ Intestatura e centratura

<Eifetti defla Intesta-
fura & Centratura sub-
le 1avorazioni suc-
cessives

[ Disturbo allo svol-
gimento del proges-
so di assemblaggio

&

Distanze Non con- j <Macchina=
formi B2l Capacita macchina dega-|
nerata

State iniziale: 27/10/2008

Esperienza dalla serie

studio preliminare della capacita di pro-
casso

2 |Verilica 2l 100 %

con conlrollo post
precass

24

Tetlizzese, WLP

11/03/2009
compiuto

<Operatore>
Setup ermata

<Effatti della Intesta-
tura e Centratura sul
lo lavorazioni suc-
cassive>

Disturbe allo sval-
gimento del proces-
so di lavorazione

Stato iniziale: 27/10/2008

indicaziona delle misurazioni riporiate
del disegno di lavorazione

2 |Verifica al 100 %

con controllo post
process

24

Terlizzese, WLP

11/03/2009
compiulo

<Utensili>
[® Usura WGtensile

Stato iniziale: 27/10/2008

asperienza dalla serie

2 |Verifica al 100 9%

con confrollo post
procoss

24

Terizzesa, WLP

11/03/2008
compiuto

<Elfetti della Intesta-

tura o Centratura sul-

le favarazioni suc-

Cessiver

Disturbo allo svat-

cnento del proces-
di assemblaggio

[ Diamatri Non Con-| <Operatores
formi Setup errato

Stato iniziale: 27/10/2008

indicazione defle misurazioni ripartate
dal disegna di [avorazione

Campionamento se-
condo Piano di Gon-
trollo

80

Terlizzase, WLP

11/23/2009
cempilte

<Utensili>
Usura Utensile

«<Effetli dalla Intesta-
tura e Centratura sul-
le lavorazioni suc-
cessivex

=t Disturbo allo sval-
gimento del proces-
50 di foratura

Stato iniziale: 27/10/2008

esperienza dalla serie

2 | Campionamento se-

condo Piano di Con-
trallo

B0

Terlizzese, WLP

11/03/2009
campiuto

<Sistema di serraggio>
Serraggio emate (trucioli
sU semagyio)

<Gieslione dell'olio>
[®] Lubsificazione in-
sufficiente

> <Cuscinetie radia-
le ad aghi Ruota3:>
& Usura pista cusci-
natto ad aghi

»» <Treno di ingra-

aggi>

[ Saldatura dei rulli-
ni del cuscinetio /
gabbia con l'athero

> <Funzicnamenio
silenzioso secondo
quanio previsto dal
capitolato di fomitu-

ra>
= rumore di funzio-
namento

»>» <Fccessiva rumo-|
rosild durante lingra-
raenta/ in falle /in
mbiala /durznie

la guida costante /
durante inseriman-
to fdurante il disinse-
rimento>

4 Fischio

= <Cuscinetto radia-
I ad aphi Auctad>
15| Usura pista cusci-
nelto ad aghi

»5 <Trero di ingra-

nagae-

2 Saldatura def rilli-
ni dal cuscinetto /
gabbia con Palbero

» <Funzionamento
silanzioso seconda
quants previsto dal
capitolato di fomitu-

ra=
umote di funzio-

namenio

Stato iniziale: 27/10/2008

espetienza dalla serie

2 |Conirollo a campic-

na secondo piano
i conirallo

80

Terlizzess, WLP

11/03/2009
compiuto
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