Bl 4H

Part Submission Warrant ESETRAG
33916 vO1
BPartName  Speed Gear 4th Raw Gusl. Port Numbey 250.1,3643.91
Shown an Drawing Mo, Org. Part Numbsr
Englneartng Sharge | avef Daled
Additional Enplneerlng Changas HBS No. 875000 33916 Index: - Dated 17, Nov 09
Safaty andfor Govemment Regulation [ Yes No  Purchase Order No. Weight {kg)  1.3480
Chacking Aid Mo. Checking Aid Engineering Chanpe Lavel Dated
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION GUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION
SEISSENSCHMIDT AG GETRAG S.p.A.
Qrgonlzation Name & SuppllerVendor Cods Customer Name/Divislon
Dalmlerstralte 11 Catalano Francesgo
Streal Address BuyarBuyer Code
Plettenberg 58840 D DCT 250
Cliy Reglan Feoslal Code Country Appileation
MATERIALS REPORTING
Has customar-tequited Substances of Concem Informalion been repored? Cives B no Cnga
Submilited hy IMBS or pther customer formet: IMDS {1(2:{'[ 50gi S, 3 / P
Ara polymerts pans identfed with appropriate 1SO marking codes? [ ves [no Cwa
REASONR FOR SUBMISSION  (Check at least ona)
Initial Submission ] change to aptional Construction or Materal
£l Engineering Changa(s) || Supplier or Matarlat Source Change
[JTooting: Transfer, Replacement, Refurhishiment, or 2ddiHonat ] change In Part Processing
[} carrection of Discrepancy ' [patts produced at Additionat Location
[J Tooling Inactive > than 1 year [ ther - please specify below
REQUESTED SUBMISSIDN LEVEL (Check one)
{7 Lever 1 - Warmsnt unly {and for designated appearance items, an Appearance Approval Report) submitted to customer.
D Level 2 - Warrant with product samples and (imited supporting data submitied to cuslamer,
CJ Level 3~ Warrant with product ssmples and complele supporting data submitted to customer.
level 4 « Warrant and stiter mequirements as defined by nustomer,
{1 Level 5 - Warrant with product samples and complete supparting data reviewed at organization’s menufacturing focation.
SUBMISSION RESULTS .
The resulls for dimensional measurements material and functional tests [ | appearance eriteria stalistical process package
Thesa results mee! &l drawing and specification requirements; [“]es D No (I 0" = Explanation Requirad)

Mpld 7 Cavlly / Pmduction Procass

DEGLARATION
Thereby otfim 1hs! Ihe samples represented by this wartani are rapresentative of aur parts which were mede by B precass that maels alt Producan Part
Approval Precess Menuat 4th Edifon Requirernents. [ furiher affinn that thess samples wars produced al the production ate af 22000 /8 Thours.

[ glss cerify that documweied avidence of such eamplfance fs an e and avellable for review. [ have noled any daviafians from the declaration below.
EXPLANATIONICOMMENTS:
Is each Cusiomer Teol propelly tagged and numberad? 1ves [“ine  [Jopa

“Organlzalion Alhdized Signatore """ ',"‘ﬂ ;" LR '"”""""""'}( ""_4 ”"'% T Tpate L DéEoyT T T Uy

Pintsma  Sullani / Hohne Phona No. 0048 2391 915 2103 FaxNo. D040 23 815187
Tile QM ' Emsill_p.suliani@seissenschmidt.de

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF AFPLICABLE)

i approv /j:] Rajected [ Other

Part Warrant Dispositiog:

Cuslamer Signature Date

VBnetkewIlz!Q E Manageman! Sacurlly Class‘ Conﬂdamlnl




(

OUUIUNURI” - YN C:! Part Submission Warrant

Parl Namea Kupplungsscheibe, Engagemend Ring Cust Part Number 0556723300
Shown on Drawing Numbar 0558723300 g Part Number 2156
Engmneering Change Level a Dated 21. Nov. 11
Addliiong] Engineenng Changes - Dated

Safely andfor Government Regulalion Yes {3 Mg Purchase Owerio. Weighi {kg) 0,0449
Checking Aid Number siandard Checking Ald Engineating Change Level Daled
ORGANISATION MANUFAGTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION

Finova Feinschnieidtechnik GmbH Getrag

Oigamisalion Name & SuppterVealor Gode Cusinmer NameDwisan

Am Weidenbroich 24

Sireel AQoress Buyenauyer Code

Remscheid NRW 42897  Germnany

City Region  PostalCode Ty Appcalion

MATERIAL REFORTING

Has Customer-required Substances of Concerm infomalion been reporiad? ijYes No O wa

Submiitled by IMDS or olher customer formal _look at IMDS 1D: 170541036 1 0.01

Are polymeric parts idenified with appropriale [SO marking codes? [0 Yes No O na
REASON FOR SUBMISSION
3 Iniliat submission {1 Change to Oplional Constnation or Material
] Engineering Changeis) [1 subSuppher or Malerizl Source Change
3 Tooling: Transler, Replacarent, Refurtsshment, of eddisonal [ change inPard Procassing
Cotrecton of Discrepancy 1 Pans produzed al Additionst Localion
] Tooling imactive > than 1 year [l Other- please specily below

REQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check one}

O] Levet 1-wWament only {and for designated appearanca ilems, 51 Appearante Appraval Repodd) submilied lo customer.
Level 2 - Warrani with product samples and Emited supponing dafz submilied to cuslomer.

[ Lave! 3- Wamant with product samples and complete supporing dala submitted (o cuslomer.

Level 4 - Waranl and olher requirements as defied by cuslomer.

] Level §-Warant with produtt samples and complste supporting g21a reviewed al ovganizalion’s manufagiuring localion.

SUBMISSION RESULTS N

Theresults for [ZHimensional measurements [Fjnaterial and funclional lesls ] appearance criledia ] statistical process package
These results meel all drawing and specificalion requirements: Yes [J No  ('NO -Explaration Required)
Mald / Gavily / Production Process § cavity: 2{} Moulding

DECLARATION

1 affien (hat the samples reptesented by this waman! are representalive of aur parts, which ware made by a process that meets all
Production Pari Approval Process Manual 4th Edition Reguirements. 1 furiher affirm thal these part-construciion oul of the documented
injection moulding were produced al the production rate of 1280 paris B hours. { also certify thal documented evidence of such
compliance is on {lle and available for review. | have noled any deviations from (his declaralion below.

EXPLANATION/COMMENTS:  see devialion reporl

Is each Customer Tool propedy lagged and numbered? Yes ] Mo {(jwa
Organsation Authorized Signalure 7 A = ot £ Date  03.04.2012
Pnnt Mame S. Dumnick Phone No. 02151 / 5631 167 Fax No. 02191 7 5631 - 961
Tille as Mo sdumpickipfinovarqmbhids

FDR CUSTOMER USE QNLY {IF APPLICABLE}
PPAR Warmant Disposition: [ Approved ] Rejected B Ofher ___g_gg{)h:'{u.k Gaithaond i om

Gustomer Signature DE—G Tj f/g/é‘; oy T = ...3‘
et 77 B o=
Bnnt Name T et cle Cirstomer Tracking Number {optional} 1)) - —12- oerild
T - GRILAG Gan teae e = N
Tool-No: 0 Projeki-Ne.: PSW No.  EMPB 2156000500 00
wow GETRAG [enovationsCenter
e Hermnn-i-’.agenme-_mz-&ir.si!*

199 tmergruppenback



TEILEVORLAGE-BESTATIGUNG (l’)

(Part Submission Warrant, PSW} . HOE RBIGE R

Name des Teiles Kupplungskoerper Teilenummer 0558538300
Sicherheits- undfoder [OJa B Nein Technischer Vorlagedatum 02.09.09
| gesetzl. Vorschrift Anderungsstand Indexa

Zusdizliche technische Anderungen - Datum -
Zeichnungsnummer 0558538300 Bestellnummer - Gawicht 44,3709
Nr. spezifisches Prifmittel - Anderungsstand F Freigabedatum 02.09.09
Produktionsauskunft des Lieferanten Auskunft @iber die Art der Vorlage

HOERBIGER Synchron Technik GmbH [0 Mage {1 Material / Funktion ] Aussehen

Lisferantenname und © Kennnummer GETRAG GmbH & Cie. KG

Kundenname/Bereich

Lembacher Str. 2 Bruder, Kelvin

Strafte, Hausnummer Einkdufer f Kennnummer

Oberstenfeld Deutschland 71720 Projekt 250

Stadt Land Posiieitzahl Arwendung (Mode!f)

Material Bericht
Verlangt der Kunde, dass Verbolsstoffinformationen berichiet werden? BKbJa ONein Ouoa

Ubermittelt durch IMDS 0. Kundenformat: : IMDS-Nr. 11090800711
Sind Kunststofiteile gemiss ISO Forderungen gekennzeichinel? Clda CONein KEnfa
Grund der Vorlage
[1 Erstmalige Voriage 1 Andenmg zur optienalen Konstruktion oder Werkstoff
[ Technische Anderungien) 1 Anderung von Unterfieferant oder Lieferquelle des Werkstoffs
O Werkzeug: Veriegung, Ersatz, Oberholung oder Sonstiges [ Andesung im Bearbeitungsprazess
[ Korrektur eines Fehlers ] Teile werden an elnem zweilen Standort hergestellt
[ Werkzeug far mehr als ein Jahr inaktiv [ Sonsfiges — Bitte geben Sie Einzetheiten an:

Geforderte Vorlagestufe {Bitte eine Vorlagestufe ankreauzen)

[ 1. Stute - Bestatigung {warmrant) und fir ausgewiesene Ausschensteie Bericht zur Freigabe des Aussehens

[ 2. Stufe - Bestatigung (warran) mit Musteriellen und eingeschrankie unterstitzenda Daten werden dem Kunden vorgelegt

[ 3. Stufe - Bestaligung {warrant) mit Musterteilen und umfasssends unterstilizende Daten werden dern Kunden vorgelegt

[ 4. Stufe - Bestatigung {warrant) und andere Forderungen wie sie vomn Kunden fesigelegt wurden

[ 5. Stufe - Bestatigung (wamant) mil Mustertellen und volistindige untesstiitzende Daten, die am Produktionsstandort des Lieferanten bewertet werden

Ergebnisse der Vorlage

Die Ergebnisse stammenaus [ MaBprifungen 1 Matesial- und [3 Ausschens- statistische Prozessdaten
Funkiionspritfungen beurteilungen

Diese Ergebnisse erfillen alle Zeichnungs- und Spezifkatiohsanfordeningen Ja [ Nein (Falls Nein® bitte Erktarung)

Form, Nest, Produktionsprozess

Erklérung

ich bestétige hiermit, dass die in diesem Formblalt (warrant) dargestziiten Muster reprisentativ fiir unsere Telle sind und in Dbereinstimmung
mit den Fordenungen im anzuwendenden Handbuch Produktsteil-Freigabeverfahren (PPAP) 3. Ausgabe hergestellt wurden. Ich bestitige
wedterhin, dass diese Musterteile mit einsr Produktionssticizahl von 500 7 8 Stunden hergestelit wurden, Jegliche Abweichungen sind
nachstehend aufgefihrt.

Erki4rung/Bemearkungen Prozessfaehigkeiten liegen bel
Kundenwerkzeuge gekennzeichnet u. Nummeried? [dJa [iNein nfa
) Ctuality Manager
Thomas Lorenz PSO-PPS-3 +49 7062 266 2284 +49 7062 266 2198
Name in Druckschrift Position Telefonnummer Faxnummer
Unterschrift der vom Lieferanten bevallmachiigten Person: - {D .66: Y‘ Datum 02.60.2009
Nur fiir denn Kundengebrauch
Entscheidung ] freigegeben Overworfen [ Funkiionsfreigabe des Teils: ] freigegeben
O andere 1 verzichtet
K Rrufo— LB . D
Kundenname ] Kundenunterschrift Datum

TED—LBR-OD ~ A5



