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HEE GETRAG Part Submission Warrant

PartName Speed Gear SR1 Customer Part Number 250.1.4308.76
Shown on Drawing No. 250.1.4308.76 I Organizafion Part #
Engineering Change Level ,a 35670 B Dated 24-lug-14
Additicnal Engineering Changes Dated
Safety and/or Government Regulation Yes [:] No Purchase Order No. ) Weight (ka) 1 ,5'[ éD )
Checking Aid No. ' - | Checking Aid Engineering Change Level Dated

ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION _ _

GETRAG MODUGNO FORD

Organization Name & SupplierVendor Code ) Customer Name/Division

VIA DEI CICLAMINI N°4 - “ ) ) _
Street Address Buyer/Buyer Code

[MODUGNO BARI 70026 ITALY TYP250 ) o
City Region Postal Code Country Application

MATERIALS REPORTING
Has customer-required Substances of Concem information been reported? Yes ] nNo ) O na

Submitted by IMDS or other customer format:

Are polymeric parts identified with appropriate 1SO marking codes? [:[ Yes |:| No n/a
{REASON FOR SUBMISSION (Check at least one)

Initial Submission {] Change to Optional Canstruction or Material
Engineering Change(s) ] supplier or Material Source Change

|:| Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional [1 Change in Part Pracessing

L] ]

O

[

Correction of Discrepancy Parts Produced at Additional Location
Taoling Inactive > than 1 year Cther - please specify below

O

|REQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check one)
[:] Level 1 - Warrant anly (and for destgnated appearance items, an Appearance Appraval Report) submitted to customer.
|:] Level 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.
Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.
L] Level4 - warrant and other requirements as defined by customer.
]:| Level 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location,

SUBMISSION RESULTS
The results for dimensional measurements material and functional tests [_] appearance criteria statistical process package

These results meet all drawing and specification requirements: Yes [ | NO (If "NO" - Explanation Required)
Mold 5 Cavity / Production Process
DECLARATION
t hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Production Part
Approval Process Manual 4th Edition Requirements. | further affirm that these samples were produced at the production rate of S ‘hours.

t also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review. | have noted any deviations from this declaration below,
EXPLANATION / COMMENTS: New documentation for first PPAP lost

Is each Customer Tool properly tagged and numbered? L] Yes [] no nfa

Organization Authorized Signature (\(\ _ ,.; - - Date 1;1 Jan 2015
JPrint Name Pennacchia Vincenzo\ \ L A~ \.\ Phone No. tel 390805858580 Fax No.

Title GPS Leader E-mall vincenzo.pennacchia@getrag.com

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE)
|Part warrant Disposition: %/Approved [] Rejected [ ] Other

Customer Signature

A St e _14-01-J&
[74

IPrint Name Customer Tracking Number (optional}

March 2006 CFG-1001

Record Owner: Giacomo Russo Daie Issued: 14.01.2015 GIS1 tem Number: 28.01
Dept.: GPS1 Date Revised: 14.01.2015 GIS2 Classification: confidential
250.1.4308.76 SR1.xls 111 Retention Start Date (Year):



mEE GETRAG

Production Part Approval

DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organization: \GETRAG Part Mumber; 250.1.4308.76
Supplier/Vendor Code: GETRAG Modugno Part Name: SR1
INSPECTION FACILITY: Design Record Change I:;velz a 36834 24 July 2014
B ) ) Engineering Change Documents:
NA .
Organization Measurement Results {Data)
ltem Bimension/Specification Specification f Limits | Test Date Tg:ﬁ Gl 2 3 4 5 ;:{:J";:{; ok "é‘:
1  |Profile teeth - - 8 ok ok ok ok ok ok
2 [Root diameter 117,70 117,25 5 117,469 117 468§ 117,48 | 117,462} 117 462 ok
3 |Qutside diameter 131,0 130,7 5 130,730 | 130,729 | 130,744 | 130,735 | 130,735 ok
4 |MDK 132,401 132,320 5 132,344 : 132,337 1 132,342 ! 132,343 | 132,345 ok
5 |Shot peened (Almen degree) 0,60 0,50 0,51 ok
SIGNATURE TITLE DATE
G. Russo QFE 14 Jan 2015
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circuiti di controllo: 1/ 2 ! sala di misura

Istruzioni di controllo

ERE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2501430875 Indice del disegno finito:
Descrizione: Ruota dentata libera 1M com  Stato:Rilasclato Produzione + Calcolo costi Data emissione; 17.11.2014 / Donato Pietanza
Operazione: 0230 Rettifica denti Data agglornamento: 09.01.2015/ Rocco Tanzella
Centro di lavore:  SLW14050 RETTIFICA DENTI SG1
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | . Metodi di gestione /
= nomin. " RK1: P RK2: . Saladi |2 Documentazione
g = 5 | z misura .m
=] a ]
FH 5 5 & g )
0004 Controllo 1° pz secondo Gear data MVZ-400249 1° pz CR1: controllo primo pezzo
250,1.4309.7X EVOLVENTIMETRO 1 |23.1.1-R2
Misu: controllo primo pezzo
MOA-416121 1°pz
RUGOSIMETRO TIPO PRK 1 1231.1-R2
MZA-450311 1°pz
Calcolatore di misura ES066 1 [2311-R2
Marposs
0010] M | Diametro Mdk 132,360 | 132,320 | 132,401 jMZA-450311 pz ogni 100 Misu: calcolatore di misura
mm Calcolatore di misura E9066 3 |per macching
Marposs
0020 DIAGRAMMA Di DENTATURA MVZ-400248 pz ogni 100 Misu: diagramma di dentatura
CON SVERGOLAMENTO DA EVOLVENTIMETRO 1 | per macchina
GEAR TESTING
0022 Svergolamento evolventi MVZ-400249 Uliimoe PZ. Misu: diagramma di dentatura
EVOLVENTIMETRO 1 |prima
ravvivatu ra
0030 SOMMA DI PASSO Fp mm 0,045 | MVZ-400249 pz. p. tumo Misu: diagramma dl dentatura
EVOLVENTIMETRO 1
0040 M | OSCILLAZIONE RADIALE Fr mm 0,032 | MVZ-400249 pz. p. turno Misu: diagramma di dentatura
EVOLVENTIMETRO 1
0050 RUGOSITA' Rz 0,0 um 0,0 4,0 MOA-416121 1°pz Misu: controllo primo pezzo
RUGOSIMETRO TIPO PRK 1 |12341-R2
0060 RUGOSITA' Rmax 0,0 pm 0,0 6,3 MOA-416121 1°pz Misu: controlle prima pezzo
RUGOSIMETRO TIPO PRK 1 1{231.4-R2
0070 Controllo ehimico bruciature pz cambio CR1: controlle primo pezzo
secondo pracedura WTL 3.4.10.01 1 | mola rettifica
0080, CONTROLLO VISIVO RETTIFICA pz ogni 100 CR1: no documentazione
INCOMPLETA 3 |per Emnnz_._m_

Trattare [ prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit d prodotto sono stati eseguiti seconde il piang annuale

Pagina 1di1




cireuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controllo

HEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2501422437 Indice del disegno finito;
Descrizions: Ruota dentata libera 5.M com  Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 15.06.2011 / Stefana Billi
Operazione: 0150 Levigatura di potenza Data agglornamento: 09.01.2015 / Rocco Tanzella
Centro di lavero:  HNW14440 LEVIGATURA DI POTENZA SG5
Caratteristica Misura LT LTS Strumento di controllo Freguenza Frequenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. ) RK1: q RK2: ) Sala di H Documentazione
= - - z misura |5
3fl= g B - :
25| & & 3 a &
0004 Controllo 1° pz secondo Gear data MVZ-400249 1°pz Misu; controllo primo pezzo
250.1.4225.3X EVOLVENTIMETRO 1 ]23.14.1-R2
MOA-416121 1°pz
RUGOSIMETRO TIPO PRK 1 |231.1-R2
MZA-450311 1° pz
Calcolatore di misura E9066 1 |2311-R2
Marposs
0010] M {Dlamstro Mdk 75,166 mm| 75,116 75,217 | MZA-450311 pz ogni 100 CR1: calcolatore di misura
Calcalatore di misura E9066 3 | per macching
Marposs
0020 M | Evolvente ed ¢lica sec.G.D. con MVZ-400249 pz ogni 100 L Misu: diagramma di dentatura
svergolamento EVOLVENTIMETRO 1 | per macchin
0022] M |Svergolamento evolventi MVZ-400248 Ultime PZ. Misu: diagramma dl dentatura
EVOLVENTIMETRO 1 |prima
ravvivalu ra
0030] M |Errore globale di divisione Fp 0,000 mm| 0,000 0,050 |MVZ-400249 pz. p. turno Misu: diagramma di dentatura
EVOLVENTIMETRO 1
0040] M | Oscillazlone radiale dentat. Fr 0,000 mm| 0,000 0,032 |MVZ-400249 pz. p. turno Misu: diagramma di dentatura
EVOLVENTIMETRO 1
0042] M | Rugosita dente Rz 0,000 mm| 0,000 0,004 |MOA-416121 1°pz Misu: contrallo primo pezzo
RUGOSIMETRO TIPO PRK 1 [2311-R2
0044 M [Rugosita dente Rmax 0,000 mm| 90,000 0,008 |MOA-416121 1°pz Misu: controllo primo pezzo
RUGOSIMETRC TIPO PRK 1 |2311R2
0046 Aspetto, privo dl bava, senza danni pz perrack CR1: no documentazione
10
0070 Sup. dente completamente levigata pz perrack CR1: no documentazione
Controllo visivo 10

Trattare i prodotti non conformi secondo

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gii audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Paginaidi1




circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Istruzioni di controlio

Matertale: 2501430975
Descrizione: Ruota dentata libera 1M
Operazione: 0110 Pzllinatura

Stato:Rilasciato Praduzione + Caleolo costl

Indice del disegno finito:

Data emissione:

HEE GETRALG
PP Produzione GPS

18.11.2014 / Vito Fiore

Centro di lavoro:  OKU15476 PALLINATURA M5MT

Data aggiornamento:

18.01.2015 / Gaetano Cacciapaglia

Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | . Metodi di gestione /
= nomin, q RK1: g RK2: q Saladi |3 Dogumentazione
= 8 g 2| misura |3

sil= g g g :
< K= a a a o
0022 aspetto visivo pz per rack CR1: no documentazione
3
0032 controllo presenza marcatura 100% CR1: no documentazione
1
0042} M |Intensita di pallinatura (Almen) 0,550 mm | 0,500 0,600 | MHM-432101 pza CR1: Tabela di registrazione dati
COMPARAT. DIGITALE 0-25; 1 |giorno/ma
1/1000 cchina -

Trattare | prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti seconde il piano annuale

Pagina 1 di1




Point Caractheristic Tolerance Part 1 Part 2 Part 3 Part 4 Part 5 Controllo piastrina

4 MDK 132,401/132,320 132,344 132,337 132,342 132,343 132,345
5 Pallinatura 0,6/0,5 valore misurato (gradi Almen) il 09 12 2014 0,51

Manual measures by Marposs

SR1 2501 4308 76

07 ,Jan,2015



GETRAG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

i

Wr. prog.: STI0410005 0 PNC35 B4784 |contrellera: TURNO C Data: 10.01.2015 16:30
Deconinazione: SR1 Numero denti z 47 Largh.fasc.dant. b 21mm
Kumero disegno.: 250.1.4309.75-1F Hodule m 2. 45mMm| rratto evoly., Ia 7.3mm
Commassa/seris nr.: PPAR 1 Angolo praessione 20°% | rratto elica 1B 16.Bmm
Masch.Nr.: Mo01 Spindel: FOTrmresiflelelica ~25% | 1nizio elab. Ml 16 .83mm
Untarsuchungszwack: Laufende MESS'LJ.Hg g Base db 117.8016mm| rarpatore @ {(#1)1mm
Waerkzeug: Charga: Ang. Base -2 3 3 9 BD Fat,.secor.pr. x 5 9 5

Vas500:1 [

Copyright (e) Klingelnberg GmbE

XUNGHNEERG

Sotto

t.20
.l

Vas00:1 - .

Vb5:1
¥
12;
Tnr
Piede
2 Je—

Tolerance | Medio Val.mlsur[u.m] Qual| Tolerange Val.mlsur[,um] Medic |Qual
fHam L3 0 Var 2 2524 Var 2 25
fHo =7 0 1 1 0 1 -1 -1 257 25 256 28 25 24 26 25
Fo 2 1 2 1 1 2 2 1 2 3 2 1 1 2
ffo 5 1 1 2 1 1 1 2 S 1 1 2 1 1 1 1
fxo -16/-8| -14| -14| -14] -14] -15[ -13] -13 -18/-19) -13| -16] -14| -16[ -16] -15 -16
o/ r-piaml | 117. 462 [117 25/11'7 71 130.730 [130 7/131]

Sopra

N:Z

£FHEM 224

fHE 228 -5:8
FB i1 11
£EB 5 5
cB 8/5 0/5
Bd §+8




GETRAG

Ruota cilindrica Divisione

iy

Hr. prog.: STI0410005 0 PNC35 B4784 Controllorea: TURNO ¢ Data: 10.01.2015 16:30
Danominazione: SR1 Numerc denti z 47 Angolo pressiono 20°
Numexo disegno.: 250.1.4309.75-1IF Modulo m 2. 45mm |angolo elica -25°
Commassa/serie nr.: PPAP 1 Untarsuchungszwack: Laufende Messung

Maseh NE. @ MO01 spindel: FOrmyedtzeils: Charga:

Error1 alngoll di dlv;glone

fp

flanco s:n;stro

1123.643

Centriecita

Corsa par misura divis. rlianco sinistro / RILASCIO TIRD
Val. misuzr Qual. val. amn Qual. Val.misur Qual. Val., amm Qual.

Gz. orr. singoli divisione fp max 1 11 2 11

Gx. salto 34 passo £u max 2 14 2 14

swarto di divisicne Rp 2 3

Exrr. globale di divisione Fp B8 45 6 45

Err. cordale di diviaiona Fpz/A 5 4

Fr (@-sfera =4.25mm) C) : 15pm

ight (¢) Klingalnberg CmbH

CQEyrz

Erz. di concentricltd

Fx

16

32

Variaz. spassora datnte

Rs




GETRAG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

i

Vas500:1 |-

Nr. prog.: BTI0410005 O PNC35 B4784 |controlicze: ‘TURNO ¢ pata: 10.01.2015 16:30
Dancminaziona: SR1 Numaro denti z 47 Largh.fasc.deat. b 21mm
Humero disegao.: 250.1.4309.75-1IF Madule n 2. 45MM| Tratte avely, La 7. 3mm
Conmassa/saria ne.: PPAP 2 Angolo pressiona 20% |Teatto alica LB 16 . 8mm
Maseh.Nr. ! MOOL spindal: FOTrmrjesybiolelica -25% | Inizic alab. M1 16 .83mm
Uatersuchungszwask: Laufende Messung 3 Rase db 117.9016mm| ralpatore g (41} 1mm
Werkzaug: anq Base Fat.scor.pr. % 696
Testa

Copyright (o} Klingelnbarg GmbE

KLUINGELNBERG

Vha:l

va500:1 ;

Sopra

Vb5:1
h 4
12,
mm
F Y
Piede
Tolerance | Modic val.misurl ,UTI\] Qualf Tolerance val .migur [ le] Medio |Qual
fHom =4 0 Var 2 25=4 var 2 25
fHo +7 0 0 1 0 0 -1 -1 25%7 26 26 28 25 24 26 25
Fo 1 1 1 1 1 2 2 2 2 3 2 1 1 2
Efo 5 1 1 1 1 2 1 2 5 2 1 2 1 1 1 1
> -16/-8] -14] -14] -14 -13] -15| -13] -13 /18] -13] -15| -14] -15] -15| -15 -15
P/T-p(mmn] 117 468 [117 25/117 7] 130. 729 [130 7/131]
Sotto

N:Z :

fHEm 224 18 var 10 Var 10

fue pP2xgl 18 23 19 14 17 i7 16 -5:8 -8B -6 -3 -8 -2 2 -4
FR 11 S 2 4 7 5 5 5 11 4 4 3 4 8 7 6
f23:3 5 1 1 1 1 2 1 1 5 1 1 3 1 4 1 2
CE 8/5 2 2 2 1 1 1 2 8/5 3 4 1 3 3 3 3
Bd g+8 1 5




GETRAG Ruota cilindrica Divisione ok

Hr. prog.: STI0410005 O PNC35 B4784 Contxollers: TLURNO C Pata: 10.01.2015 16:39
Depominazione: SR1 Numero dentl Z 47 Angelo pressione 2 0°
Nunere disegno.: 250.1.4309.75-1F Modulo m 2.45mMm |Angole elica -25°
Commassa/seria nr.: PERAPR 2 Untersuchungszweck: Laufende Mes sung

Masch.Nr.: MOOL1 Spindal; Formrjedatzeldy: Charga:

Errori singeoli di divis

icne £p fianco sinistre

Errore

Copyright (&) Klingelnberg GmbH

Centricita Fr (@-sfera

Corsa pear misura divis.:123,643 z=10.S5mm fianco sinistre / RILASCIO fianse destro / TIRD
Val.misur Qualk. Val. amm Qual. val.nisur Qual. Val. amm Qual.

Gr. arr. singoli divisione fp max 1 11 2 11

Gr. aalte di passo fu max 1 14 2 14

Searto di divisiona Rp 2 3

Err. globale di divisiona Fp 8 45 5 45

Err. cordala di divisions Fpz/8 5 4

=4.25mm) © : 14pm

Err. di concentrialtéd Fr

Variaz. spassora dante Rs

XUN

iNBER!



GETRAG!| Ruota cilindrica Evolvente/Elica Taetis

Nr. prog.: ST10410005 0 PNC35 B4784 Centrollors: TURNO ¢ Data: 10.01.2015 16:45
Peneminazionas: SR1 Numezo dentl z 47 Largh.fasc.dent. b 2110
Numero disagno.: 250.1.4309.75-1F Madula m 2.4 5MmMml Tratto avelv., La 7. 3mm
Copmessa/sezle hir,: PEAP 3 Angolo pressione 209 |Tratto sliea LD 16 . Bmm
Masch.Nr. @ MOO1 spindel: FOITirl@fbiclalica -25° | Inizio alab, M1 16 . 83mm|
Untersuchungszwack: Laufende Messung # Base db 117.9016mm)|ralpatora & (#1)1lmm
Warkzaug: Charga: Ang. Base Fat.saor.pr. X ~-.696
Testa
f20 0,
(AR N
va500:1 [0}
Vb5:1
.
. 2 .
.
=
Piede
Tolerance | Medio Val.mlsur[,um] Qual| Tolesrance Val.mlsur[um] Modioc |Qual
£Hom =% 1 Var 2 254 var 3 25
fHe £7 1 1 1 1 0 -1 1 25+7 24 24 25 24 27 25 25
Yo 2 1 2 2 2 2 2 2 2 1 2 2 1 2
Fta 5 i 1 1 1 1 1 2 5 2 2 1 1 1 1 i
o -16/-8| -14] -14] -13[ -14] -15 -13] -13 18/-18] -13] -1s8] -14| -15] -15 =15 -15
P/T-plmm] 117 483 [117. 25/117 71 130. 744 [130 7/131]
Sotto
20 |, F
X P:m :"
Va500:1 [~
Vh2:1l
w
4
&
m
8
4
-
&
5
i
1 Sopra
A N:Z
) sHEm 22+ -5t var 11
g e 228 18| 14] 185 22| 24] 21] 20 528 -5 -4 -2 3| -5 -8 -4
° FE 11| 5 7 6 2 3 3 3 11 4 5| 3] 8 4 5 &
££R 5 1 2 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1
CR B/5 2 2 1 2 2 2 2 a/5 3 3 1 3 3 3 3
KunGENGERG| Bd 828 4 3




GETRAG Ruota cilindrica Divisione i

He. prog.: S3TI0410005 O PNC35 B4784 Controllere: TURNO c Data: 10.01.2015 16:45
Dencminazione: SR1 Numaro denti = 47 Angole pressicne 20°
Nutmezo disaegno,: 250.1.4309.75~1IF Modulo m 2 . 450N ]Angole alica -25°
Commessa/saria nr.: PPAP 3 Untezsuchungszwack: Laufende Megsung

Masch.Nr.: MOOL Spindel: FOTrmIledkzels: Charga:

fianco sinistro

Errcore somma di divisione fianco destro

Fp

Corsa per misura divis.:123.643 z=10.5mm fiance einistro / RILASCIQ fianco dastro / TILRO
Val.misur Qual. val, amn Qual. Val.misur Qual.| Val. amm Qual.

Gr. urr. singoli diwvisione fp max 3 11 3 11

Gx, aalto di paaso £u max 2 14 2 14

Scarto di divisione Rp 5 6

Efr. globale di divisione Fp 24 45 33 45

Err. cordala di divisiana Fpz/B 1_2 13

Copyright [c} Elingselnberg GmbE

Err. di concentyicltd ¥r 23 32

variaz. spegsore dante Rs




GETRAG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

ifie

¥z, prog.: STI0410005 0 PNC35 B4784 |controliere: TURNQ c© Data: 10.01.2015 16:53
Panominazione: SR1L Numero dentl z 47 Largh.fasc.dant. b 21mm
Numere disagno.: 250.1.4309.75-1IF Medulo m 2. 45mm| rratto avolv. Ia 7. 3mm|
Commossa/sazria nr.: PDAP 4 Angelo prassione 20° | zratto elica 1B 16. 8mm
Masch.Nzx.: MQO1 spindal: Formresiblelaiica -25° | 1nizio elab. M2 16.B3mm
Untezsuchungszweck: Laufende Megsung @ Base dab 1.17. 9201 6mm| ralpatore B (#1)1mm
Werkzeug: Ang. Basa -23.399° |Fat.scor.pr.

Vako00:1

' RILASCLO! !

e

.} EVOLVENTE

Vhs:1
» &
2
mrm
N
Piede sl MR
D24 113 ist
Tolarangs | Medio val .misur[um] Qual|l Telerance
£Ham =" 0 Var 1 254 var 2 25
FHa =7 0 0 ki Q 0 0 1 25=7
Fo 2 1 2 1 1 2 2
ffo 5 1 1 1 1 1 2 2 S
fxo ~16/-8 5 3 -18/-19
Sotto
20
" i
va500:1 [ [0
Vb2:1

Copyright (c) Klingalnberg GmbE

Sopra

N:2Z

£HEm  22x4

fHE 228 2 2

F& 11 7 5 5

££B 5 1 1 1

B /5 3 3 3
KUNSEINEERG| BA g8 0




GETRAG

Ruota cilindrica Divisione

ifiin

He. prog.: STI0410005 O ENC35 B4784 Contraollaxa? TURNQ ¢ Data: 10 .01-2015 16:53
Dancminaziona: SR1 Humero dentl z 47 Angolo prasslone 2 00
Numero disagno.: 250.1.4309.75-1IF Modulo m 2.45mMMn |Angole elica -25°
Commassa/saria nr.: PPAP 4 Untarsuchungszwack: Laufende Messung

Masch . Nz. ! MQO1 spindel: FOII] Gatkzaly; Chazgat

Errorl slngoll di dlvmszone

£p

flanco sznlatro

Corsa per misura divis,

$123.643 z=190.5mm

fianco sinistro / RILASCIO

f£ianco destro /  TIRD

Centrlclta Fr (@- sfera =4.

Val.misur Qual. val. awmn Qual. Val.misur Qual, val. amm Qual.
€r. arr. singoli divisione fp max 1 11 2 11
Gr. salto di passo fu max 2 14 2 14
Scarto di divisicne Rp 2 3
Err. globale di divisions  Fp 8 45 11 45
Prr. cordala di divisiena ¥pz/8 5 B
© : i5um

Copyright {e) Elingelnbarg GmbH

Err., di concentrieitd

Variaz.

spassora denta Rs

KLINS



GETRAG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica | i

Nr. prog.: STI0410005 0

PNC35 B4784 |comtrellore: TURNO ¢ Data: 10.01.2015 16:5¢

Denominazione:

SR1

Numerc denti z 47 Largh, fase.dent, b 21lmy

Numero digegna.:

250.1.4309,75-IF Modulo m 2.45mm|rratte evelv, La 7.3nr

Commessa/serie nr,:

PPAP 4

Angelo preasions 209 rratto elica 1 16.8mr

Maach,Nx.:

M0OO01 Spindel: FoOrmiemiiclsiica ~259)| Tnizio elab. ML 16.83mr

Untersuchungszweck:

Laufende Megsung @ Base db 117.2016mm| ralpatore & (#1) 1mn

Werkzeug:

Cha

o
Iy

V7 RITASCTO

~Piede-@:-
CTeSTa- 0413 0w T3BMM oo = [18 0,07,/ 132

Tget aAng. Bage

~23,398°% rat.scor.pr. % -.696

..... O S . e
g . s, o : D
: B ; TUETRS.

. L p . :, .

o et g e " ot o v e e
e g - ‘ S

L7468 20 -

. . . i
Ve B T e T O R S VP
- . " s :
win T i sy B e e DUV TR S .
‘ v [R . . f + . s ' i PR .
- . . i B N B
S (TR . e e e PR . [P
RSP e s [y . B [ v . e e e e FEPTO -
f . HHOP s e e s e s s sms s st e e ot eh e 2 e e e w wey PR . I
‘
E— -
+ . "
...... e seeer O Andmtrres GASE E Y M L IS et s et b s e ey ,
e e a s . ‘e . B
" + 4 ’
B e LTI R B LI O R U AU s e e e b g e
et 3 i A e + 4

Copyright (¢) Klingelnberg GmbH

KUNGELNBERG|
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GETRAG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

rliin

Hr., prog.: STIN410e05 O PNC35 RB4784 Controllora; TURNOC ¢ Data: 10.01.2015 17:07
Denominazicna; SR1 Numaro dentd z 47 Largh.fase.dant, b 21lmm
Numerc disagno.: 250.1.4309.,75~IF Modulc m 2.45mm| eratto avolv. fLa 7 . 3mm|
Commessa/seria nr.: PPAP B Angolo praszsione 20° |¥ratto olica 18 16. Bmmy
Masch.Nz.: MOO1 spindal; Formresybiclsiica -25°% J1nizie elab, M1 16.83mm
Untersuchungszwack: Laufende Mesgsung P Base db 117.9016mm|paipatora @ {#1)1mm
Warkzeug: Charga Ang. Basa -2 3 389° |Fac,seor.pr. x -.696
RILASCIO :
Testa [

Copyright (e) Klingelnbarg GmbH

KLIN;BERG

Va500:1 | ...:

Vb5:1l |0t

> |

BTN

- SRR

Piede .

IR R - SN ¥/ : ..:]_s:. . 1@.. e o SR Dé'n't;e' i.:...'..';l_b

Tolarance | Medio Val .misur[,um] Qual| Tolerance Val .mlsur[,u.m] Medio |Qual
£Ham £4 1 Var 1 254 Var 2 25
fHa +7 1 0 1 0 0 1 0 257 25 25 25 24 25 26 25
Fo 1 1 2 1 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
£for 5 1 1 1] 1 1 1 1 5 2 2 2 1 1 2 2
iXo -16/-8 =14 -13] -13] -14| -15 -14] -13 -18/-18] -12] -15 -13] -15 -15| -15 -15
D/T-pfum] | 117.478 [117 25/117 71 130.741 [130 7/1311

Sotto

Vaboo:1 :

Vba:l

Sopra

N:Z

£HEm  22x4%

fHE 22+8 i8 le 23 20 14 14 12 -5+8] -10f -10{ -10 -4
FE 11 5 5 2 3 7 9 9 11 5 5 4 4
£iB 5 1 1 1 1 1 1 1 5 1. 1 1 1
[of 1 8/5 2 1 1 2 2 2 1 a/s 2 3 1 3
Bd g8 2




GETRAG

Ruota c¢ilindrica Divisione

thiin

Nz. prog.: STL0410005 O PNC35 B4784 centrollera: TURNO o Data: 10.01.2015 17:07
Dancminaziona: SR1 Hunero denti z 47 Angolo pressione 20°
Numerc disegne,: 250.1.4309.75-1IF Modulo n 2. 45mm Angolo elica -25°
Commessa/sarie nx.: PPAP 5 Untarsuchungszwack: Laufende MESSUIIQ

Maseh,Ne.: MQOOL Spindal: PFOrmiiestrely: Charge:

Errori singeli di divisione

fp

fianco sinistro

Corsa per misura divis.:

123.643 z=1

G . Smm

Lopyright (c) Klingelnberg GmbH

fiange einistro / RILASCIO fianco daestze / TIRO
Val.nisur Qual, Val. amn Qual, Vval.misnz Qual. Val, ampmt Qual.
Gr. arr. singoli divisiona £p max 1 11 2 11
Gr. salto di passe fu max 1 14 2 14
Scarto d¢i divisione Rp 2 3
Ezr. glcbale di divisiona rp 7 45 12 45
Erx. cordale di divisiona Fpz/8 4 B
Centrlclta Fr (@- sfera =4. 25mm) () ¢ 10pm

Err. di gconcentricita

Variaz.

spassore dente




