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1] Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS: D
\ Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4317
e i
OO Rohteil Nr.:250.0.3548.90 RAW CASTING NO.:250.0.3548.50
- Gemaess CAD-Datensatz vom 2011-11-03 ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2071-11-03 M1 (Oberflaechenhaerfe): Min. B0 HB 5 / 250 / 30 C-CAR 2.0
- M1 (SURFACE HARDNESS): MIN. B0 HB 5 / 250 / 30 L .0 L GTDI N1&  EU =
Gegossen z.B. Schriftform A5-20 DIN 30640 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM A5-20 DIN 30640
max. 0.8 (Plaftzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) e Mittelwert am Teil
Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: M Wert I Praasks
DIN I']f)BB Bl.4 GTA 14/5 (Druckguss)£0.5 DIN 1688 SHEET & GTA 14/5 (DIECASTING) 0.5 AVERAGE VALUE AT PART
Profilform nach CAD-Datensatz gemaess PROFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET IN COMPLIANCE TO MIN. VALUE FOR PROCESS
; DIN EN IS0 1101[~T1.6 [CP [RP1[RP1-RP2 | OIN EN 150 1011 T1.6 [CP [RP1]RP1-RP2 | C
05 0.5 YIELD STRENGH Rp0.2 140 N/mm?2 min.
Allgemeine W andstaerke nach CAD-Dafensatz”'3 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASET! '3 e F SR e UG s
A : m2 min.
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz £30° UNDIMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-DATASET 430° . & |
Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30 max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30' MAX. FRACTURE STRAIN A50 mm % >1 min.
y Unbemasste Radien nach [AD-Da’rensaTz+2 UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO EA[]-D,!E\TA’SET":2 N
H (1) ronteil. Nummer @RAW CASTING NO. R p—— 2 e ( l_) o
O Spannpunkt / CLAMPING PQINT Putzrippen nach CAD-Datensatz ~'*> erhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *'-> RAISED SRNPOS TON F W Th A - kv ‘
GETRAG W arenzeich @ GETRAG TRADE MAR Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASﬂ & 8.0 - 12.0 % 66 | 0 [ M
Mﬁ@:mm — T RAISED 0.6 im Innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED 803001 [ 0 | <>
@ Formnummer ~ Rahmennummer @ FORM NO. / BOLSTER NO. priuNagE AUCRTE BIHI eAuswerfermarhierungen nach CAD Datensatz e EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET iF L Rueckzugsriefen ST 0
B ' Auswerferauge 1mm groesser zulaessig EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Cu 18 kD % zulaessig bis Rmax 25 = > | <> B
Auf unbearbeiteten Flaechen O bis 0.8 vertieft ON UNMACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED RETRACTION MARKS 0
@ Hersteltepzetchem @ K Theoretische Masse mit Positionstoleranz auf bearbeiteten Flaechen O bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED M U0 B8 % sl bbbl -©
THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE ; ; : " & r Rz10-Rz16 250/5000 [MATURITY LEVEL OF SPECIFICATION 3 APPROVED 2012-02-07
Porositaet, wenn nicht anders angegeben: POROSITY, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Mg 0.05 - 0.55 % = - Buchst | Anzahl | A0S | pongenyog e mittels CAD ulaessig; FHEA ueberpruefen. Datum
@ Datumsstempel @ CAST DATE Gewindeklasse, wenn nicht anders angegeben: siehe Zeichnung 250.0.9515.00 SEE DRAW ING 250.0.9515.00 e 50 .05 % %/ V/iﬁ ‘M: 11 (--) I‘NE:[X __[reotesT wo lHﬂDthmen =-ONLY ALLOWED BY [AD:'CHEEK FHEA-- . DATE
B THREADLLASS 1F NOT ORFINED OTHERWISE Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLIESS ACCORDING TO GN 4340-1 i fmmepiteraaen o | ReGGATION G T 1 PROVIED ' (ARG 08 GATIN (F-USAG AU RLEAE A BT srown. ||
@ [ndexstempel @ INDEX SO 965-2 - 6H ; ,. Zn 0.0 -3.0% y_ Rz 10 j:\\:;;Tmﬂlelagmﬁ é’;glserlvljp‘: ?ﬁfﬁ?ﬁ%ﬁuuﬁ% %{%ﬁﬁ?g’ﬁ:%é@ﬁT@?&Eﬂﬁf{"ﬁé%ﬁu"E"%"e{;ffngguggﬂ'{ﬂ% (ARITHMETICAL MEAN VALUE)
Differenzdruckpruefung: . Eias ool B ER SR CIFRERENCE S 0.0 - 0.3 % =Y SEACTERRE | oo s | R | SRR | e
A K Eeing e ane i Zulaessige Leckrate max 12ccm/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. n : : %/ Rz 16 e (0 ot St M EN 150 1101 IS0 8015 GN 4005 | IS0 13775
@ KundenzeiTen @W N TERe Rke AT THREADS TIF NOT DEFINED 0TEERW ISE. Oberhalb Oelstand Ausnahme zulaessig. ABOVE OIL LEVEL EXCEPTION ACCEPTBLE 3 S =/ | CRAERS a0 s [T 7 AT EEE GETRAG
; ; Pruefdruck: 0.8-1.2 bar TEST PRESSURE: 0.8-1.2 bar 3 : 3 X /R 75 | B e
A ° e V/__ ze2 1oelhenetzle Dberflaeche SEMI-FINISHED 3 ﬁ?&‘iﬁ o zwragf;nﬁlgiwe ks |A
TS (5) Mo 06.6540.15 x L5, Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART W ITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET 45 0 % O WETTED SWACE ) s S oo mn [ o595 v STyt oach IS0 60 beacien
ersteller : M8: @8.65+0.15 x 1+5° 2um Impraegnieren. IMPREGNATED " T %7/_ v/m [Benernung / ITEM NAME Arfikel-Nr.7 TTEM 1D, BLalT/SHEET 1 von/0F o[ Relfegrad [ Formar
s %122&8% e Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED : b Pt i > | Kupplungsgehaeuse 2500354800 3 |20
i A FICATION . , ; ° ResT/ 5ot 6/ Rz 63 CLUTCH HOUSING T AD-Modell. 2
@ B @ BRIl SReLI ienl i M22:  P22.65+0.15 x 45 Strahlen / Flammstralbeschichtung ist erlaubt SHOT-BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE gt BALANCE Q/ Erey =/ T T A
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