Q Capacita strumenti di misura Pf?iza
0-D A §°
Dataod. 20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car.  15.7 0.1
N® calibro MZA 450311 013 N°master MJU 404131 001 N® Caratt. M1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 15,77 Val. Nom. 15,7000 LSS 15,8000 =0,1000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSA1 Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSI 15,6000 2-0,1000
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
15790 — - — - — - — - — e e — s —  — e — - — - — - — - — - — - Xm+ 0,1°T
15,785 3
= 15,780 3
E 15,775
S 15,770 3
+l =
~ 15,7653
wn 3
™ 15,760 3
15,755 7
15750 4— - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — s — = — s — = — = — - Xm—0,1-T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —»
i Xi i X i Xi i Xi i X
1 15,7700 6 15,7712 11 15,7736 16 15,7712 21 15,7762
2 15,7701 7 15,7730 12 15,7751 17 15,7714 22 15,7735
3 15,7710 8 15,7728 13 15,7720 18 15,7748 23 15,7751
4 15,7720 9 15,7742 14 15,7703 19 15,7726 24 15,7732
5 15,7733 10 15,7737 15 15,7720 20 15,7751 25 15,7753
i Xi i Xi i Xi i X i Xj
26 15,7749 31 15,7745 36 15,7752 41 15,7736 46 15,7748
27 15,7751 32 15,7741 37 15,7740 42 15,7752 47 15,7762
28 15,7736 33 15,7745 38 15,7776 43 15,7719 48 15,7735
29 15,7691 34 15,7751 39 15,7742 44 15,7740 49 15,7751
30 15,7766 35 15,7742 40 15,7767 45 15,7708 50 15,7732
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm 2 15,770000 Xg = 15,773608
LSl = 15,6000 Xmin g = 15,7691 Sq = 0,00190
LsSs = 15,8000 Xmaxg = 15,7776 )
IBi| = [Xg-%m| = 0,0036080
T = 0,2000 Rg = 0,0085
Niot = 50 Nelf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2
Gq.= 2T =2 5,25 T min {€q) - 0,0507
4'5g
01T -|%Xg-x
oy Ll |l L TminCo) = 0,0867
2'Sg
%RE = 0,05% 6 J T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ngliza
Q-0 A S
Dataod.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodi prova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car. 55.77 +0.3
N¢ calibro MZA 450311 013 N°master MJU 404131 001 N°Caratt. M3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 55,784 Val. Nom. 55,7700 LSS 56,0700 =(.3000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSA1 Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 55,4700 ;0.3000
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
SR S e e R B e e e e i e e Xm+ 0,1-T
T 5582
£ .
E.55,80
© =
5578
M~ -
M~
5 55,76
Lo} —
55,74
T L el ol el lon b - -0,1-T
55,72 T T T T T T T T T T T T T T T T T T s
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xi i X i Xi i Xi i Xi
1 55,7930 6 55,7934 11 55,7969 16 55,7944 21 55,7937
2 55,7935 7 55,7945 12 55,7990 17 55,7943 22 55,7934
3 55,7935 8 55,7944 13 55,7937 18 55,7954 23 55,7954
4 55,7919 9 55,7933 14 55,7948 19 55,7944 24 55,7935
5 55,7957 10 55,7952 15 55,7941 20 55,7943 25 55,7930
i Xi i Xj i Xi | i Xj i Xi
26 55,7944 31 55,7946 36 55,7949 41 55,7990 46 55,7930
27 55,7935 32 55,7921 37 55,7943 42 55,7956 47 55,7937
28 55,7943 33 55,7962 38 55,7926 43 55,7940 48 55,7934
29 55,7938 34 55,7956 39 55,7937 44 55,7944 49 55,7954
30 55,7937 35 55,7919 40 55,7967 45 55,7951 50 55,7935
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 55,784000 ;g = 55,794358
LSl = 55,4700 Xming = 55,7919 Sg = 0,00146
LSS = 56,0700 Xmaxg = 55,7990 ]
[Bil = [Xg-xm| = 0,010358
i = 0,6000 Rg = 0,0071
Ntot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg= = 20,56 Tmin(Cq) = 0,0388
4'59
0,1-T-|Xg-%
Cok = ST - | Xg = Xim| 17,01 Trmin (Cax ) = 0,142
2'Sg
%RE = 0,02% [IJ¢> l J T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;?iza
0-D A S°
Dataod.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza RepartofArea/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car.  19.60 0.1
N° calibro MZA 450311 013 N©° master MJU 404131 001 Ne Caratt. M4
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 19,623 Val. Nom. 19,6000 LSS 19,7000 =0,1000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSA1 Unitd di misura  mm Unita di m mm LSl 19,4000 ';-0,2000
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
Tperm sy B e sk e e e de m mme e =T, = S B S == e ST T P T Xm+0,1-T
19,65 E BUNRI e SRS TP S . et e e Xg +3sg '
Fremrig ~*’ﬁx *WWWM\,(M — Xg
T B M s e A B G B At AT s e e e S e e s e S e B S e e Xg-3s
— 19,64 4 g9793g
E e
E 19,63
Siee2d T i e S =1, o
(=] 4|
o 4
9 19,61
19,60 7
-—-— - — - — - — - R L e i e s e -0,1-T
19,59 T T T ] T T T ] T T T T ] T T T T T T T T T | Xm
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i Xj i X i i i Xi i Xi
1 19,6450 6 19,6464 11 19,6474 16 19,6463 21 19,6463
2 19,6456 7 19,6466 12 19,6404 17 19,6467 22 19,6448
3 19,6461 8 19,6464 13 19,6452 18 19,6480 23 19,6480
4 19,6445 9 19,6452 14 19,6457 19 19,6462 24 19,6458
5 19,6467 10 19, 6469 15 19,6467 20 19,6462 25 19,6443
i X i i Xi i Xi i Xi
26 19,6460 31 19, 6470 36 19,6474 41 19,6513 46 19,6450
27 19,6464 32 19,6445 37 19,6461 42 19,6475 47 19,6463
28 19,6465 33 19,6474 38 19,6456 43 19,6461 48 19,6448
29 19,6448 34 19,6463 39 19,6447 44 19,6478 49 19,6480
30 19,6452 35 19,6441 40 19,6486 45 19,6473 50 19,6458
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 19,623000 Xg = 19,646158
LSl = 19,4000 Xmin g = 19,6404 Sg = 0,00154
LSS = 19,7000 N = 19,6513 o
: |Bi = [Xg-Xm| = 0,023158
T = 0,3000 Rg = 0,0109
Niol = 50 Neft = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2:T
Cg=— = 9,74 Tmin(Cg) = 0,0410
4'59
01T -|%q-x
Cok = | Xg = Xm | = 2,22 ' T min (Cak ) = 0,273
2-54 0 1 1,33
%RE 2 0,03% (I]Z l T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pj%'za
a-D A §°
Dataod.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Marposs Post-process Desc. mast. Albero Master OS1 Desc. Car. 243.44 +0.1
N° calibro MZA 450311 013 N° master MJU 404131 001 N°Caratt. M5
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 243,487 Val. Nom. 243,4400 LSS 243,540 =0,1000
Caus. Pr. Cg&Cgk MSAT Unita di misura ~ mm Unita di mmm LSI 243,340 ;-0.1000
Nota Centratura OS1 250.6.3656-3769-3753-4243-4236.36 | 250.6.3973-3974.35
243,505 Bmd DAY
T 243,500 4
E 243,495
— 243,490 7
o b
+1 243,485 o
< =
:;. 2434804
& 243,475
243,470 3
243,465 L
T T T T ‘ T T T T ‘ T T T T [ T T T T [ T T T T ]
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i Xj i Xj i X i Xi i Xi
1 243,4868 6 243,4885 11 243,4937 16 243,4909 21 243,4951
2 243,4889 7 243,4915 12 243,4984 17 243,4904 22 243,4913
3 243,4890 8 243,4912 13 243,4897 18 243,4945 23 243,4950
4 243,4887 9 243,4915 14 243,4886 19 243,4916 24 243,4911
5 243,4925 10 243,4927 15 243,4905 20 243,4938 25 243,4933
i Xi i Xi i A i Xi i Xj
26 243,4928 31 243,4935 36 243,4938 41 243,4963 46 243,4921
27 243,4931 32 243,4915 37 243,4924 42 243,4644 47 243,4951
28 243,4932 33 243,4947 38 243,4850 43 243,4899 48 243,4913
29 243,4883 34 243,4949 39 243,4920 44 243,4922 49 243,4950
30 243,4949 35 243,4901 40 243,4973 45 243,4900 50 243,4911
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 243,487000 Xg = 243,491482
LSl = 243,3400 Xming = 243,4644 Sg = 0,00472
LSS = 243,5400 Xmaxg = 243,4984
IBil = [Xg-Xm| = 0,0044820
T = 0,2000 Rg = 0,0340
Niot = 50 Nelf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
Cq= o = 2,12 Tmin(Cgq) S 0,125
4-59
01T -|Xg-x
GamiteBasm]l - ThigBid = 0,170
259
{13
%RE = 0,05% % l | T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
20/06/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG_CGK_CU244115_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfg/iga
Qa-D A §°
Dataod. 20/05/2014 [Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0851 Desc. Car.
N° calibro MZA 450311 013 N° Part, 250.6.3973.35 N°Caratt, 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 15,7000 LSS 15,8000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di mmm LSl 15,6000 --0,1000
Nota Centratura OS1 250.6.3973.35
n XA XA:2 Egj Sgj
1 | 157431 | 15,7416 | 1574235 | 0,00106 15,80 7 LSS
2 | 156653 | 156644 | 1566485 | 0,00064 1
3 | 157072 | 157081 | 1570665 | 0,00078 15,757 s
4 | 157240 | 157223 | 1572315 | 0,00120 I 11
E 15,203 %
5 | 156995 | 156999 | 15,69970 | 0,00028 E15707 \ A S = z
< g9
6 | 157054 | 157016 | 1570350 | 0,00269 .
7 | 156841 | 156856 | 1568485 | 0,00106 15,85
8 | 156786 | 156790 | 1567880 | 0,00028 E "
9 | 15,6844 | 156853 | 15,68485 | 0,00064 15,60 LS|
TTTTTT T T T T T T T T T I T T I T T I T T T T T T T T T T T I T I T I TR T IT I T T
10 | 15,6788 | 15,6778 | 1567830 | 0,00071 € <« <« < € « « <« < < < < <
— ™ Te] ™~ [=>] = ™ Te] r~ (=] — (42 ] wn
11 | 15,6573 | 15,6492 | 15,65325 | 0,00573 - © - = = o & «
12 | 156161 | 156150 | 15,61555 | 0,00078 N* Particolare / Operatore —
13 | 15,7341 | 15,7337 | 15,73390 | 0,00028
14 | 15,7205 | 15,7204 | 15,72045 | 0,00007 0,015 +7.5%T
15 | 15,7048 | 15,7078 | 15,70630 | 0,00212 i
16 | 15,6535 | 15,6537 | 15,65360 | 0,00014 g
17 | 15,6839 | 15,6842 | 1568405 | 0,00021 + 0,005
18 | 156453 | 15,6438 | 1564455 | 000106 | | E 0,000 ib= 5%
19 | 15,7243 | 15,7237 | 15,72400 | 0,00042 _— 3
20 | 15,7095 | 15,7033 | 1570640 | 0,00438 g
21 | 156983 | 156972 | 1569775 | 0,00078 00104
22 | 15,6973 | 15,6973 | 15,6730 | 0,00000 0,015 7.5%T
23 | 156229 | 156229 | 1562290 | 0,00000 N AL T O o O A A
< < < < << <T < <C < < < < <<
24 | 15,6934 | 15,6915 | 1569245 | 0,00134 - ® 1~ ® = ® B &~ @ - o B9
25 | 15,6698 | 15,6680 | 15,66890 | 0,00127 N® Particolare / Operatore —
N° Part, 250.6.3973.35 Desc. Part. 0Ss1
N<° Caratt, 1 Desc. Car.
Vananza Dev. standard
Ripetbiita | 0.0000030242 ] 0,0017330 | EV - 0,0013638 < 0,0017390 5 0,0024006 | HEY - 3.48% [] | | ]
Ripetinita 8 Figroducibeita [ 0,0000030242 | 0,001 7390 "% [ e - cooiaemss000173%0 5 0.0024008 [ wemn - asew [T [ | ]
Toleranza. - T - 02000 1 Livelo & fiducia - T - 95,000%
Riscuzione - %RE - 0.05% 1) g |
Pipetibsbta & Riproducibifta - %GRA - 3.48% F““T‘ ‘L ZL ]
Dev sd particolare - %PV - B4 66% '!’ !L 160 ‘L’ ‘
= : | ]
o
Sisterna di misura capace (%FE %GAA) @
GETRAG Corp Group 2011: Typo 3
TrunorR) 0,046+ [ ) . - 0.0278
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R-CU244115_3973_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ngjiga
Q-D A §°
Dataod. 20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.
N° calibro MZA 450311 013 N° Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 187,6700 LSS  187,970' = 0,3000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 187,370 --0,3000
Nota Centratura OS1 250.6.3973.35
n XA XA2 Eg]' Sqj 188.0
1 | 187,7990 | 187,7979 |187,79845 | 0,00078 1 L
2 | 187.6069 | 187,6060 |187.60645 | 0,00064 187,93
3 | 187,6302 | 187,6291 |187,62965 | 0,00078 187,8 o %x
=
4 | 187,7857 | 187,7846 |187,78515| 0,00078 % 7 \\ f’ \(
5 | 187,6576 | 187,6572 | 187,65740 | 0,00028 21876 E_ le)‘_* *x—%(x - %X JWW\&W Xg
6 | 187,6132 | 187,6119 |187,61255 | 0,00092 ©3 :
7 | 187,6033 | 187,6042 |187,60375| 0,00064 187,53
8 | 187,7569 | 187,7568 |187,75685 | 0,00007 g 8745
9 | 187,6549 | 187,6547 | 187,65480 | 0,00014 "3 LSl
PRI T T T T T T T BT R T T ET B T T BT T T BT BT R T
10 | 187,6880 | 187,6868 |187,68740 | 0,00085 < € « « < € « <« < <« <« < <«
-~ ™ wn M~ [e3] -~ o ) M~ (o] bt ™ wn
11 | 187,6240 | 187,6201 | 187,62205 | 0,00276 - - - - ~ & o o
12 | 187,6081 | 187,6067 | 187,60740 | 0,00099 N*Particolare / Operatore —
13 | 187,6456 | 187,6456 | 187,64560 | 0,00000
14 | 187,6575 | 187,6562 | 187,65685 | 0,00092 004f +7.5%T
15 | 187,6595 | 187,6621 | 187,66080 | 0,00184 0'035
i6 | 187,6332 | 187,6328 | 187,63300 | 0,00028 e
17 | 187,6531 | 187,6530 | 187,65305 | 0,00007 i) 0'01_§
18 | 187,6462 | 187,6448 | 187,64550 | 0,00099 | | £ 0,003 i 01
19 | 187,6387 | 187,6383 | 187,63850 | 0,00028 -0,01 3
20 | 187,6430 | 187,6362 | 187,63960 | 0,00481 -0.02§
21 | 187,6536 | 187.6525 |187,65305 | 0,00078 0,033
22 | 187,6525 | 187,6525 |187,65250 | 0,00000 ‘°-°4§ 75%T
23 | 187,5818 | 187,5818 | 187,58180 | 0,00000 AR EEEE S R R
< < < < < << < < < < << << <C
24 | 187,6454 | 187,6435 | 187,64445| 0,00134 - @ e~ e s @ w9 o @
25 | 187,6604 | 187,6589 |187,65965| 0,00106 N° Particolare / Operatore —»
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 051
Ne° Caratt. 2 Desc. Car.
Vananra Dev standard
Ripetbiita | 0,000001 7962 | 00013402 | Y . 0.0010511 % 0,0013402 = 0,0018501 [ %EV - EE il ]
Apotbita & Riproducibilt | 0,0000017962 [ 000134021 | eA - 00010511 50,0013402 5 00018501 [ wem - ee § T |
Toleranza = T = 0,6000 | Uvela d ficucia - 1o - 95,000%
Risohione = HRE - 002% '5' i |
Ripetibita & Riproducibiith - %GRR = 0.89% i" ! { |
: = s =
Dev 513 particolwe %PV - 35.07% I& §ID ngo |L) i
_ [ [
B & 1
Sisterma o misura capace (%RE %GRA]
GETRAG Corp Group 2011 Type 3
L Ip— - 0,0357 [ T oun (%GR = 00214
Dala Firma Dipartimento
20/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.del GETRAG Sp.A. R&R-CU244115_3973_2014-05-20.DFQ



Q Capacita strumenti di misura s
0-D A S
Dataod. 20/05/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0S1 Desc. Car.
N© calibro MZA 450311 013 N*° Part. 250.6.3973.35 N° Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 55,7700 LSS 56,0700 = 0,3000
Caus. Pr. R&R Unita di rr mm LS| 554700 --0,3000
Nota Centratura OS1 250.6.3973.35
n XA XAz2 Xgj Sgj 56.1
1 | 556430 | 556407 | 5564185 | 0,00163 E LSS
2 55,8185 55,8181 55,81830 0,00028 56,0 =
3 55,7859 55,7836 | 55,78475 | 0,00163 55,93
4 55,6414 55,6402 | 55,64080 | 0,00085 %55 B—E % ><
5 | 557932 | 557908 | 5579200 | 000170 || E = 3. | Tt 'g[_ _ MQ&M _ fﬁ%m 4
6 | 557620 | 557578 | 5575990 | 0,00297 55,77 . i J L f( . Grere
7 | 558083 | 558079 | 5580810 | 0,00028 55,6
8 55,6428 55,6408 55,64180 0,00141 555 _E
9 | 55,7307 | 557284 | 55,72955 | 0,00163 "3 LS!
BEEEEEREESEREEREEREEREEEERNE NSRS RENRE RN RN EEE
10 55,7303 55,7308 | 55,73055 | 0,00035 g O <« <« < I < < < < < <
~ «@ w M~ (o] = (32 w M~ fo] = ™ wn
11 55,7446 55,7419 | 55,74325 | 0,00191 e - b == = U o
12 | 557326 | 55,7317 | 5573215 | 0,00064 [k Ao e -
13 55,7542 55,7487 55,75145 0,00389
14 55,7273 55,7286 55,72795 | 0,00092 0 04_5 +7,5%T
15 | 55,7000 | 55,6975 | 5569875 | 0,00177 bt
16 55,7604 55,7589 | 55,75965 | 0,00106 002 3
17 | 557257 | 557209 | 5572330 | 0,00339 | | T g1 3
18 | 557378 | 557374 | 5573760 | 0,00028 | | £ 0,00 ipim=——= — == 2
19 55,7535 55,7495 | 55,75150 0,00283 -0,01 3
20 55,7311 55,7295 55,73030 0,00113 -0,02 3
21 | 556984 | 556971 | 5569775 | 0,00092 -0,03 3
22 | 556972 | 556972 | 5569720 | 0,00000 04 7.5%T
e R R
23 55,7700 55,7700 | 55,77000 | 0,00000 o me or tup e E o @ e a6
24 55,7450 55,7442 | 55,74460 | 0,00057 - ® 1~ ® = © O N~ o — o 0
25 | 557416 | 55,7425 | 5574205 | 0,00064 N=Particolare / Operatars —
Ne Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
Ne° Caratt. 3 Desc. Car.
Vananza Dev. stancard
RApethiia | 0,0000027744 [ 0,0016657 | EV 0.0013063 5 0,0016657 = 0,0022993 | wey = v P | | —]
PRipetbiith & Aiprocucibibia. | 0,0000027744 ‘ 0,0016657 S I GRA = 0,0013063 5 0,0016657 % 0,0022993 l %GR - 1% P ] =7
Toleranza, - T = 02,6000 | Luelo di fioueia E Ta = 95,000%
Risohuzions - RE o .‘;F i
Rpetbaila & Fiprocucibita - %GRA 1,11% i | |
: Sl 0 15 =
Dev s parteclare - %PV - 30,97% e él) uExo ‘L’ J
> . [ 1
6
Sisterma di misura capace (%RE %GRR) @
GETRAG Corp Group 2011 Type 3
‘ { T (RGRR ) - 0,0444 i T i (RGFA | - 0,0267
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10 /120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. R&R-CU244115_3973_2014-05-20.DFQ




Q Capacita strumenti di misura Pj%iga
a-D A §°
Datacd.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.
N° calibro MZA 450311 013 N° Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 4
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 19,6000 LSS 19,7000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 19,4000 2—0,2000
Nota Centratura OS1 250.6.3973.35
R XA XA:2 g Sgj _
1 | 19,4536 | 19,4517 | 19.45265 | 0,00134 19,70 3 LSS
2 | 194612 | 194611 | 19,46115 | 0,00007 19,65
3 | 19,4530 | 19,4515 | 19,45225 | 0,00106 — E
4 | 19,4568 | 19,4561 | 19,45645 | 0,00049 % T
5 | 19,4454 | 19,4429 | 1944415 | 0,00177 || E19557
6 | 19,4679 | 19,4676 | 19,46775 | 0,00021 1950 *&
7 | 19,4556 | 19,4556 | 19,45560 | 0,00000 3 K,/ - =
19,45f_v<e<’ﬁ‘>vez°>*%§gb’3@Zi ***** ST ﬁk— -~z |%e
8 | 19,4813 | 19,4799 | 19,48060 | 0,00099 E *\Qf
9 | 194824 | 19,4799 | 19,48115 | 0,00177 19,40 LSl
TTTTTTTTTI T T T IT T T I T I I T I I T T I T I I T T T T T I T I T I I T TITITITTT
10 19,4434 19,4440 | 19,44370 | 0,00042 L O L < < < < <« <« <« <« <
— [ap] w M~ (o2} = ™ wn ~ [o)] — (42} [Te]
11 | 19,4256 | 19,4238 | 19,42470 | 0,00127 - - = = = & o
12 | 19,4464 | 19,4461 | 19,44625 | 0,00021 N* Particolare / Operatore —
13 | 19,4305 | 19,4269 | 19,42870 | 0,00255
14 | 19,4164 | 19,4181 | 19,41725 | 0,00120 e 3 +7,5%T
15 | 19,4605 | 19,4582 | 19,45935 | 0,00163 -
16 | 19,5099 | 19,5088 | 19,50935 | 0,00078 00103
17 | 19,4807 | 19,4759 | 19,47830 | 0,00339 T 000543
18 | 19,4442 | 19,4442 | 19,44420 | 0,00000 E 0,000 3 13¢ = 2%
19 | 19,4359 | 19,4324 | 19,43415 | 0,00247 -0,005 5
20 | 19,4198 | 19,4181 | 19,41895 | 0,00120 -0,0103
21 | 19,4606 | 19,4596 | 19,46010 | 0,00071 -0,015 3
22 | 19,4595 | 19,4595 | 19,45950 | 0,00000 0 75T
23 | 19,4990 | 19,4989 | 19,49895 | 0,00007 RSN
< < < << <T < < < < < < < <
24 | 19,4901 | 19,4898 | 19,48995 | 0,00021 - o b o~ o - 9 L~ = 2 B
25 | 19,4429 | 19,4445 | 19,44370 | 0,00113 N° Particolare / Operatore —»
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
N*° Caratt. 4 Desc. Car.
Vananza Dev. standard
Ripetibita I 0,0000017758 1 0,0013326 [ B - 0,0010451 = 0,0013326 5 0,0018335 | ~EV - 8% b Tl
Ripoiitiita & Piproducibiita [ 0,000001 7768 | 0,0013326 ' | e = opoiods! <0,0013326 5 0.0018395 [ wem - wmw P |
Toleranza - T . 0.3000 I Livelo di fiducia - T - 95,000%
Risolurione HRE - 0,03% ‘t‘ l
FAipetibikta & Riproducibiity %GRR - 1.78% l:I ‘L :|$
Dev.sid particolare - WPV - 21 67% £ ila n!x: ‘L
i E |
o |
Sisloma di misura capace (%RE.%GRA}
GETRAG Corp Group 2011 Type 3
T (GAR ) - 0,0355 | TGP ) B 0.0213
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. R&R-CU244115_3973_2014-05-20.DFQ




Q Capacita strumenti di misura P;%iga
a-D A §°
Dataod.  20/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Centratura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0Ss1 Desc. Car.
N° calibro MZA 450311 013 N Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 5
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 243,4400 LSS 244,040 = 0,6000
Gaus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 242,840 -0,6000
Nota Centratura OS1 250.6.3973.35
n XA:1 XA:2 Egj Sgj
1 | 2434420 | 243,4386 | 243,44030 | 0,00240 244,0 LSS
2 | 2434254 | 243,4241 | 24342475 | 0,00092 5 4332
3 | 243,4161 | 243,4127 | 243,41440 | 0,00240 .
4 | 2434271 | 2434248 | 24342505 | 0,00163 %243'5j
| e 2 5 . _
5 | 243,4508 | 243,4480 |243,44940 | 0,00198 E 2434 _—Mgmﬁ%ﬁwww%(w el
6 | 2433752 | 243,3697 |243,37245 | 0,00389 ——
7 | 2434116 | 243,4121 | 243,41185| 0,00035 =
8 | 2433997 | 2433976 | 24339865 | 0,00148 20
9 | 2433856 | 243,3831 |243,38435 | 0,00177 2428 LSl
! TTITETT T T I T TR T e T T I T I T T T T e T R T T A T P T T TR nTIT
10 | 243,4183 | 243,4176 |243,41795 | 0,00049 < < € € <€ <« <« <€ <« <« <« 2« <
— [ea] n M~ [o)] - ™ wn ~ (a3} — [v¢ ] wn
11 | 243,3686 | 243,3620 | 243,36530 | 0,00467 - v - - = & o
12 | 243,3407 | 243,3384 |243,33955 | 0,00163 N* Particolare / Operatore —
13 | 243,3998 | 243,3943 |243,39705 | 0,00389
14 | 2433848 | 243,3848 |243,38480 [ 0,00000 ane +7.5%T
15 | 243,3595 | 243,3596 |243,35955 | 0,00007 0'06_-
16 | 243,3936 | 243,3917 |243,39265 | 0,00134 B .0d 2
17 | 243,3788 | 243,3739 | 243,37635 | 0,00346 T 0,02
18 | 243,3840 | 243,3822 |243,38310 | 0,00127 Eo,oolzgz e — ¥
19 | 243,3922 | 243,3878 |243,39000 | 0,00311 -0,02
20 | 243,3741 | 2433657 |243,36990 | 0,00594 -0,04
21 | 243,3520 | 243,3496 |243,35080 | 0,00170 -0,06
22 | 2433497 | 2433497 [243,34970 | 0,00000 0087 7.5%T
23 | 2433518 | 243,3518 | 243,35180 | 0,00000 P T TTEE T T T T T T 0 T
< < < < < < < < < < << < <
24 | 243,3904 | 243,3877 |243,38905 | 0,00191 - ® B~ ® r ® v~ O = o ®»
25 | 243,4020 | 243,4014 |243,40170 | 0,00042 N° Particolare / Operatore —s
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0st
Ne° Caratt. 5 Desc. Car.
Varianza Dev standard
Fipettiila | 0,0000058578 | 0.0024203 } EV - 0,0018581 50,0024203 5 0,0033410 | %EV - 08% ¥ [ |
Fipoubiith & Riprocucitith. 1 0,0000058578 l 0.0024203 ns I GRR - 0.0018981 < 0,0024203 s 0,0033410 1 “%GRA - 081% 1) ] I
Toleranza 5 T = 1,2000 | Lnelo di ficucia - Ta - 95,000%
Fisounona - %RE - 001% t 5[
Ripetitafta & Fiprocucibiita - %GRA 0.81% 3 | ‘
: : 5 % =
Dev sid particolare - %PV - 9,70% ‘E) dlj ibo 3 L
o - |l
5
Sislerma di misura capace | %AE % GRA)
GETRAG Gorp Group 2011 Type 3
| F—— - 0,0645 [ T e (%GR | - 0,0387
Data Firma Dipartimento
20/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.del GETRAG Sp.A. R&R-CU244115_3973_2014-05-20.DFQ




Q Capacita strumenti di misura Pfg/i?‘;
@-D A §°
Datacd.  15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 0?1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S1 Desc. Car.  Diametro
N*° calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404135 N<° Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 37,2005 Val. Nom. 37,2000 LSS 37,2500 =0,0500
Caus. Pr. CGK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 37,1500 ;-0,0500
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
37,210 T s m e v pmam e e B B S e W S S S =S S S e W = e e e Xm+ 0,1-T
ik ]
E 37,205
‘E‘ .
e 1=
o 37,200 1 x
£ ]
@ -
() E
37,195
T v o iy o o e e BB BUCS I m oS i B S S G R e e me B e -01-T
3?'1 90 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T A 0'
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i X i Xi i ¥ i Xi i | Xj
1 37,1996 6 37,1996 11 37,1999 16 37,2003 21 37,1989
2 37,1988 7 37,1990 12 37,1993 17 37,1998 22 37,1993
3 37,1997 8 37,1987 13 37,1995 18 37,2003 23 37,1991
4 37,1997 9 37,2003 14 37,1996 19 37,1994 24 37,1994
5 37,1978 10 37,1987 ] 37,1995 20 37,1990 25 37,1985
i X i Xi i X i X i Xj
26 37,2001 31 37,1992 36 37,1981 41 37,1972 46 37,1989
27 37,1985 32 37,1995 37 37,1989 42 37,2001 47 37,1988
28 37,1989 33 37,1992 38 37,1995 43 37,2002 48 37,1994
29 37,1991 34 37,1980 39 37,1996 44 37,1999 49 37,1988
30 37,1972 35 37,1984 40 37,1977 45 37,1985 50 37,1995
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 37,200500 Xq = 37,199139
LSI = 37,1500 Xming = 37,1972 Sg = 0,000750
LSS = 37,2500 Xmaxg 5 37,2003 _
Bi = [xg-Xm| = 0,0013612
T = 0,1000 Rg = 0,0031
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2.
0221 - 667 Tmin (Gg) = GRes
4'59
0,1°T - | %g - Xm |
gk = T = 5,76 — Tmin (Cgx ) = 0,0336
P
%RE = 0,10% i_ l J T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 101120614 GC_1_me.del GETRAG SpA. GG Dok MASTER MU

404135MATR0OSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura PSQ/’TZ‘
a-D A §°
Dataod. 15/05/2014  [Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 03f1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S1 Desc. Car. Diametro
N calibro MZA 450311 018 N*° master MJU-404135 Ne° Caratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 38,7293 Val. Nom. 38,7300 LSS 38,7450 =0,0150
Caus. Pr. CGK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSI 38,7150 2-0,0150
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
38,732
T 387313
E 3
E 38,730
o 1
& =
2 38,729 =
Rl 3
0 38,728
38,727
ittt e e e -04-T
38.?26 T T T T 1 T T T T ‘ T T T T T T T T T T T T | xm
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xi i Xj i Xj i X i X
1 38,7299 6 38,7296 11 38,7302 16 38,7300 21 38,7302
2 38,7290 7 38,7291 12 38,7294 17 38,7297 22 38,7305
3 38,7291 8 38,7294 13 38,7301 18 38,7294 23 38,7301
4 38,7296 9 38,7298 14 38,7301 19 38,7299 24 38,7297
5 38,7295 10 38,7306 15 38,7306 20 38,7301 25 38,7297
i ¥t i Xi i Xi i Xj i Xj
26 38,7299 31 38,7300 36 38,7308 41 38,7296 46 38,7300
27 38,7294 32 38,7299 37 38,7301 42 38,7297 47 38,7299
28 38,7302 33 38,7301 38 38,7298 43 38,7299 48 38,7303
29 38,7302 34 38,7305 39 ! 38,7302 44 38,7303 49 38,7301
30 38,7295 35 38,7302 40 38,7300 45 38,7303 50 38,7301
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 38,729300 fg = 38,729922
LSl = 38,7150 Xmin g = 38,7290 Sg = 0,000389
LSS = 38,7450 K itoes = 38,7306 e
[Bil = [Xg-Xm| = 0,00062154
T = 0,0300 Rq = 0,0016
Ntot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2:T
Cqg= L = 3,86 T min (Cg) S 0,0103
4'59
0,1~ %g =%y | b
Cgk =2-—sg = 3!06 0 Tmin (Cgk) = 0,0186
%RE = 0,33% ¢> ! T min (%RE) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. CG CGK MASTER MJU

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;?i;‘;
0-D A §°
Dataod.  15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 0§1 Tornitura
saft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_08S1 Desc. Car.  Oscillazione (T.I.R.)
N° calibro MZA 450311 018 N°master NeCaratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. Val. Nom.0,0000 LSS 0,0300 =0,0300
Caus. Pr. CGK Unita di misura  mm Unita di rr mm LSl 0,0000 - 0,0000
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
70,0005 Xq+3s4
€ ]
E£,0,0004
% 0,0003 3
= E =
m X
® 0,0002 <
k=] =
N ]
= 0,0001
Q -
n 5
© 0,0000 B
S [ e e P el e e e R e e e e i e e R e i x9—3sg
o7 T T T | T T T T | T T T T ] T T T | T T T T [
0 10 20 30 40 50
N*© Valore —»
i Xj i Xi i Xi i Xi i Xi
1 0,0002 3] 0,0001 11 0,0002 16 0,0002 21 0,0004
2 0,0002 7 0,0002 12 0,0002 17 0,0001 22 0,0002
3 0,0003 8 0,0002 13 0,0003 18 0,0002 23 0,0003
4 0,0002 9 0,0003 14 0,0002 19 0,0002 24 0,0001
5 0,0002 10 0,0002 15 | 0,0001 20 0,0002 25 0,0003
i Xi i Xi i | Xi i Xi i X
26 0,0003 31 0,0002 36 0,0003 41 0,0002 46 0,0002
27 0,0001 32 0,0003 37 0,0003 42 0,0002 47 0,0002
28 0,0005 33 0,0002 38 0,0002 43 0,0003 48 0,0002
29 0,0004 34 0,0001 39 0,0005 44 0,0002 49 0,0002
30 0,0003 35 0,0003 40 0,0002 45 0,0002 50 0,0001
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xei - e g = 0,000230
LSI* = 0,0000 Xming = 0,0001 Sg e 0,0000809
LSS = 0,0300 I = 0,0005 e
[Bi| = [xg-xm| =
T* = 0,0300 Rg = 0,0004
Niot = 50 Nelf = 50
Minimo riterimento per sistema di misura capace
By 0,2 . 16.50 [ T —_— l- l T % Tmin(Cq) = 0,00242
4-s5g 0 1 1,33
0,1T-|;g-Xm1 1> | ‘ I
Cgk = = - 316 F | :
2'Sg 0 1 1133
%RE = 0.330/0 [!] l I Tmin (%RE } = 0.00200
Indici di capacita non calcolati <A
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.pA. B QG MR ER LA

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pjg/’i:'g
Q-0 A S§°
Dataod. 15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova OS1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S51 Desc. Car.  Diametro
N° calibro MZA 450311 018 N<°master MJU-404135 N*° Caratt. 4
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 59,6248 Val. Nom. 59,2000 LSS 59,2750 =0,0750
Caus. Pr. CGK Unita di misura  mm Unita di mmm LSl 59,1250 ;-0.0750
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
5960 4— - — - — - — - — - — - — s — s — - s s s e s — - — - — - — - Xm+0,4-T
T 59,635 =
E 3
E 59,630 .
% 50,625 T ke AR R R R Mmoo e P il e g T B FE BN AR §gf’§'@9
E =
8 59,620
o ]
59,615
B9BI0— - — - — = — - — - — - — h — o e o = e = — = — = — = — = xm—0,1-T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i Xi i Xj i Xi i Xi i Xi
1 59,6251 6 59,6254 11 59,6253 16 59,6252 21 59,6252
2 59,6246 7 59,6253 12 59,6253 17 59,6252 22 59,6250
3 59,6251 8 59,6248 13 59,6251 18 59,6249 23 59,6247
4 59,6250 9 59,6252 14 59,6251 19 59,6251 24 59,6251
5 59,6254 10 59,6254 15 59,6250 20 59,6251 25 59,6250
i Xi i Xj i Xi i X i Xi
26 59,6248 31 59,6251 36 59,6257 41 59,6243 46 59,6250
27 59,6248 32 59,6254 37 59,6260 42 59,6254 47 59,6251
28 59,6251 33 59,6253 38 59,6255 43 59,6247 48 59,6250
29 59,6250 34 59,6249 39 59,6255 44 59,6254 49 59,6250
30 59,6247 35 59,6254 40 59,6257 45 59,6252 50 59,6250
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 59,624800 §g = 59,625133
LSl = 59,1250 Xming = 59,6243 Sgq = 0,000301
LSS = 59,2750 Xmaxg = 59,6260
- |Bil = [Xg-Xm| % 0,00033278
T = 0,1500 Rg = 0,0017
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
24T
Gy - 2489 Toing,) = 0,00802
4'Sg
0,1-T - | %q - x
ol 24,34 T miniGec) - 0,013
2'Sg
%RE = 0,07% i> l T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG SpA. CG CGK MASTER MJU

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;‘i"?g
a-D A §°
Dataod.  15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova OSfT Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S1 Desc. Car.  Diametro
N¢ calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404135 N° Caratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 35,7016 Val. Nom. 35,7000 LSS 35,8000 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di m mm LS! 35,6000 ;-0.1000
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
35,720 _z_ ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Xm+ 0,1-T
4 85,715 3
E 35,710 -
= 35,705 Xy+osg
— X
3 35,700 g xm
3 Xg-354
S 35,695
35,690
35,685
B e e m o = T F e W Tk W e W R B T AR S et W e e -01-T
35,680 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T %= 0
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xj i Xi i X i Xj i Xi
1 35,7042 6 35,7052 11 35,7032 16 35,7025 21 35,7050
2 35,7025 7 35,7041 12 35,7027 17 35,7029 22 35,7027
3 35,7034 8 35,7043 13 35,7030 18 35,7031 23 35,7043
4 35,7020 9 35,7041 14 35,7028 19 35,7034 24 35,7029
5 35,7023 10 35,7027 15 35,7028 20 35,7035 25 35,7035
i Xj i Xj i X i Xj i Xj
26 35,7036 31 35,7039 36 35,7018 a1 35,7005 46 35,7019
27 35,6990 32 35,7036 37 35,7031 42 35,7015 47 35,7041
28 35,7027 33 35,7031 38 35,7013 43 35,7010 48 35,6990
29 35,7032 34 35,7019 39 35,7012 44 35,7014 49 35,6991
30 35,7034 35 35,7022 40 35,7011 45 35,6997 50 35,6993
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 35,701600 Xg = 35,702515
LSI = 35,6000 Xming = 35,6990 Sg = 0,00151
LSS = 35,8000 Xmaxg = 35,7052 _
Bi| = [xg-Xm | = 0,00091476
T = 0,2000 Rg = 0,0062
Niot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
Cq= o = 6,63 Tmin (Cq) = 0,0401
4'Sg
0,1'T-|%Xg-x
Cgk = ¢ml = 6,32 Tmin (Cgk ) = 0!0493
2-5g
%RE = 0,05% i-) l 4' T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/06/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. CG CGK MASTER MJU

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ngji:‘g
Q-D A S°
Dataod. 15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 03f1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S1 Desc. Car.  Diametro
Ne calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404135 Ne Caratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 35,2011 Val. Nom. 35,2000 LSS 35,3000 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di m mm LSI 35,1000 ;-0.1 000
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
35,220 F—te e et = s e e R Enm e = SR B | S S S S ST T S S Xm+ 0,1-T
T 35,215—;
‘T 35210
% 35,206 3 -
5 35 200 TR TR IR RS R R R e e S e e FEHF SIS §§+§§QQ
§ 35,195 3
o f
35,190
35,185 3
2 e e e Sl -01-T
35'1 80 T T T T ' T T T T T T T T | T T T ‘ T T T ‘ xm
0 10 20 30 40 50
N°Valere —
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xi
1 35,2003 6 35,2002 11 35,1999 16 35,2001 21 35,2001
2 35,2011 7 35,2001 12 35,2000 17 35,2000 22 35,2002
3 35,2005 8 35,2005 13 35,2003 18 35,1998 23 35,2005
4 35,2003 9 35,1999 14 35,2003 19 35,2002 24 35,2002
5 35,2004 10 35,2000 15 35,2000 20 35,2003 25 35,2002
i X i Xi i Xi i Xi i Xj
26 35,2005 31 35,2005 36 35,2001 41 35,2008 46 35,2008
27 35,2004 32 35,2004 37 35,2007 42 35,2008 47 35,2010
28 35,2003 33 35,2003 38 35,2006 43 35,2008 48 35,2010
29 35,2005 34 35,2004 398 35,2003 44 35,2009 49 35,2012
30 35,1998 35 35,2003 40 35,2006 45 35,2012 50 35,2010
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm e 35,201100 Xg = 35,200413
LSl = 35,1000 Xmin g = 35,1998 Sg e 0,000363
LSS = 35,3000 Xmaxg = 35,2012 -
- Bi| = [Xq-Xm| = 0,00068724
T t 0,2000 Rg = 0,0014
Niot = 50 Negtf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
gL - 275 T min(Gq ) = 0,00967
4'Sg
0,1-T-|Xq-x
ol b 26,57 Trivgal = 00165
2'Sg
%RE = 0,05% ¢.> t T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG SpA. CG CGK MASTER MJU

404135MATRO9UT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura o
a-D A §°
Dataod.  15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 0?1 Tornitura
saft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0OS1 Desc. Car. Diametro
N° calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404135 N° Caratt. 7 s
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 45,7033 Val. Nom. 45,7000 LSS 45,8000 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unitadi misura ~ mm Unita di m mm LSl 45,6000 !0,1 000
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
Bl T e = . —rmr s s m e E s A E i e i A e = Xm+ 0,1-T
45,720 3
T 457153
E 457103 ”
oy 3 3s
o 45,705 3
2 HeposT X§ 359
g 45,7003
& 45,6953
45,690 3
45,685 -;_ _________________________________ e AT
T ‘ T T | T ] T I T T T T ' T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i bl i Xi i Xi i Xj i Xi
1 45,7043 6 45,7041 11 45,7051 16 45,7060 21 45,7060
2 45,7043 7 45,7042 12 45,7052 17 45,7056 22 45,7058
3 45,7050 8 45,7041 13 45,7054 18 45,7061 23 45,7067
4 45,7040 9 45,7052 14 45,7055 19 45,7061 24 45,7055
5 45,7043 10 45,7050 15 45,7053 20 45,7053 25 45,7057
i Xi i X i Xj i Xj i Xj
26 45,7057 31 45,7051 36 45,7059 41 45,7053 46 45,7053
27 45,7052 32 45,7052 37 45,7055 42 45,7055 47 45,7056
28 45,7054 33 45,7059 38 45,7064 43 45,7059 48 45,7053
29 45,7056 34 45,7055 39 45,7054 44 45,7057 49 45,7041
30 45,7060 35 45,7051 40 45,7047 45 45,7054 50 45,7046
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm % 45,703300 Eg = 45705303
LSl = 45,6000 Xming = 45,7040 Sg = 0,000633
LSS = 45,8000 Xmaxg = 45,7067
[Bil = [Xg-xm]| = 0,0020028
T = 0,2000 Rg = 0,0027
Niot = 50 Netf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Gy S T = 15,79 Tomin (Cq) = 0,0168
4'Sg
0,1:T-|Xg-x%
Cgk :_& 14'21 Tmin (Cgk ) = 0,0369
2'59
%RE = 0,05% 1? J T min (%RE ) = 0,00200
0 B
Sistema di misura capace (%RE,Cgq.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG SpA. GG CGK MASTER MJU

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ngji;‘g
a-b A §°
Dataod. 15/05/2014  |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 0?1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S51 Desc. Car.  Distanza
N¢ calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404135 Ne° Caratt. 8
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 164,0526 Val. Nom. 164,0500 LSS 164,075 = 0,0250
Caus. Pr. CGK Unita di misura mm Unita di mmm LSl 164,025 ;-0.0250
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
64058 ——— oo ——————— Yt 01T
1 164,056 —_
€ s Xq+3s
€ 164,054 | g+3sg
e ~ Xg X
m
S 164,052 -
] - Xg-3sg
© 164,050
7 0 e T i R P S D S x0T
T T T T T T T T T T T T T T T T | T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
i X i Xi i Xi i Xi i Xi
1 164,0511 I 6 164,0527 11 164,0530 16 164,0520 21 164,0531
2 164,0516 7. 164,0514 12 164,0521 17 164,0510 22 164,0522
3 164,0527 8 164,0523 13 164,0525 18 164,0523 23 164,0526
4 164,0524 9 164,0528 14 164,0526 19 164,0528 24 164,0528
5 164,0527 10 164,0524 15 164,0524 20 164,0525 25 164,0530
i Xi i Xj i Xi i X i Xi
26 164,0528 31 164,0530 36 164,0526 41 164,0527 46 164,0535
27 164,0525 32 164,0529 37 164,0526 42 164,0524 47 164,0530
28 164,0529 33 164,0522 38 164,0524 43 164,0529 48 164,0540
29 164,0527 34 164,0523 39 164,0529 44 164,0530 49 164,0536
30 164,0524 35 164,0525 40 164,0523 45 164,0531 50 164,0533
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 164,052600 'ig = 164,052593
LSI = 164,0250 Xming = 164,0510 Sg = 0,000552
LSS = 164,0750 Xmaxg = 164,0540 R
*[Bil = [Xg-Xm| = 0,0000069481
T = 0,0500 Rg = 0,0030
Mot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg= = 4,53 Tmin(Cq) = 0,0147
4'Sg
0,1-T-|Xg -x
gy o Kyl e Tomded = 0,0148
2‘Sg
%RE = 0,20% 3->— l J T min (%RE ) = 0,00200
0 )
Sistema di misura capace (%RE,Cg.C gk}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 101120614 GC_1_me.del GETRAG Sp.A. GG CGK MASTER MIU

404135MATR09UT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;‘g/i:‘g
e-DAS
Datacd.  15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  OS1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S1 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404135 NeCaratt. 9
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 54,9227 Val. Nom. 54,9200 LSS 55,2200 =0,3000
Caus. Pr. CGK Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 54,6200 2-0.3000
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
BRgR-— = T T T TS S sae e = e nem il s e me s s ek e e i o e Xm+ 0,1-T
e e e e R e B S T 8 5 e e A e B 8 s o] -0,1-T
54,86 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T o ;
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xj i Xj i Xi i Xj i Xi
1 54,9240 6 54,9224 11 54,9230 16 54,9203 21 54,9233
2 54,9237 7 54,9235 12 54,9240 17 54,9236 22 54,9227
3 54,9249 8 54,9220 13 54,9240 18 54,9209 23 54,9217
4 54,9248 9 54,9248 14 54,9227 19 54,9235 24 54,9219
5 54,9248 10 54,9260 15 54,9207 20 54,9231 25 54,9239
i Xj i Xi i Xi i Xj i Xj
26 54,9230 <R 54,9249 36 54,9216 41 54,9257 46 54,9240
27 54,9238 32 54,9217 37 54,9237 42 54,9244 47 54,9253
28 54,9247 33 54,9232 38 54,9245 43 54,9235 48 54,9239
29 54,9261 34 54,9224 39 54,9260 44 54,9253 49 54,9229
30 54,9250 35 54,9239 40 54,9248 45 54,9244 50 54,9234
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm 2 54,922700 Xg = 54,923644
Lsl = 54,6200 Xrifg = 54,9203 Sg = 0,00138
LSS = 55,2200 Xmaxg = 54,9261
Bl = [xg-Xm | = 0,00094417
T = 0,6000 Rg = 0,0058
Niot = 50 Neft = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cq= = 21,80 Tmin(Cq) = 0,0366
4'Sg
0,1-T-|Xq - x
Cok = ST ¥ x| = 21,46 Tonin Cox ) = 0,0460
2'sq
%RE = 0,02% 1> ‘ T min (%RE ) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. GG CGK MASTER MJU

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ng/‘:‘g
a-n A §°
Dataod. 15/05/2014  [Nome cper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 0?1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0851 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N° master MJU-404135 N°Caratt. 10
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 34,9184 Val. Nom. 34,9200 LSS 34,9900 =0,0700
Caus. Pr. CGK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 34,8500 ';-0,0700
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
e e e e s Xm+ 0,1-T
34,930
= 34,925 E
E 3
@ 34,920
§ b
@ 34,915
[a) i
34,910
S e e e e e T T N e akh Xem—0,1-T
T T T T T T T T ] T T T T | T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
i %i i Xj i X i ¥ i Xi
1 34,9160 6 34,9156 11 34,9173 16 34,9173 21 34,9178
2 34,9172 7 34,9155 12 34,9164 17 34,9161 22 34,9161
3 34,9172 8 34,9173 13 34,9172 18 34,9175 23 34,9186
4 34,9177 9 34,9168 14 34,9167 19 34,9190 24 34,9177
5 34,9180 10 34,9162 15 34,9179 20 34,9167 25 34,9175
i Xj i Xi i Xj i X i Xi
26 34,9179 31 34,9162 36 34,9184 41 34,9175 46 34,9179
27 34,9180 32 34,9177 37 34,9166 42 34,9176 47 34,9181
28 349177 33 34,9177 38 34,9169 43 34,9174 48 34,9181
29 34,9171 34 34,9180 39 34,9182 44 34,9166 49 34,9186
30 34,9161 35 34,9177 40 34,9176 45 34,9176 50 34,9175
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 34,918400 Xg = 34,917318
Lsl = 34,8500 Xming = 34,9155 s = 0,000799
LSS = 34,9900 Xmaxg = 34,91 90 :
|Bi| = [Xg-Xm| = 0,0010818
T = 0,1400 Rg = 0,0035
Mot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
Cg . 0, = 8,76 Tmin (Cg ) = 0,0213
4'Sg
01T -|%g - Xm | :
G ot Ll gRTm ] = 8,08 Ml Tmi = 0,0321
o 2sq 0 1 1,33 TR
%RE = 0,07% -1>— l T min (%RE ) = 0,00200
0 5]
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cqk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG CGK MASTER MJU

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura et
Q-0 A §°
Dataod. 15/05/2014  |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova 0?1 Tornitura
soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S1 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N°master MJU-404135 Ne° Caratt. 11
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 37,5765 Val. Nom. 37,5700 LSS 37,6200 =0,0500
Caus. Pr. CGK Unitadi misura ~ mm Unita di mmm LSl 37,5200 2-0.0500
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3873.35
= Xm+ 0,1-T
37,585
T ]
E 5
537,580 sz i
[1:] L
g 7= x
& 37,575
o uf
&) i
37,570
i e e R it Xm—0,1T
T T T | T T T ! T T = 1 ! T T T | T T T ‘
(0] 10 20 30 40 50
N° Valore —
i Xi i Xi i Xi i X i Xj
1 37,5786 6 37,5788 1 37,5778 16 37,5779 21 37,5770
2 37,5786 7 37,5791 12 37,5781 17 37,5791 22 37,5783
3 37,5781 8 37,5774 13 37,5826 18 37,5780 23 37,5777
4 37,5783 9 37,5782 14 37,5782 19 37,5776 24 37,5777
5 37,5779 10 37,5785 15 37,5781 20 37,5783 25 37,5778
i Xj i Xj i Xi i Xj i Xi
26 37,5775 31 37,5783 36 37,5778 41 37,5788 486 37,5774
27 37,5780 32 37,5783 37 37,5782 42 37,5781 47 37,5780
28 37,5776 33 37,5778 38 37,5819 43 37,5824 48 37,5766
29 37,5784 34 37,5804 39 37,5781 44 37,5781 49 37,5775
30 37,5784 35 37,5780 40 37,5784 45 37,5778 50 37,5770
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 37,576500 Eg = 37,578330
LSl = 37,5200 Xming = 37,5766 Sg = 0,00118
LSS = 37,6200 Kitiia = 37,5826 n-
Bi| = [%g-Xm| = 0,0018297
T = 0,1000 Rg = 0,0060
Niot = 50 Neft = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg= = 4,25 Tmin(Cq) = 0,0313
4'Sg
01T -|Xg-x
g o Bl gy TrinGa) = 00496
2:5g
14
%RE = 0,10% i i 4] T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
16/05/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG CGK MASTER MJU

404135MATROSUT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ~Aaihe
et 12/12
Dataod. 15/05/2014 |Nome cper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  OS1 Tornitura

soft
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. mast. 1MM4017302_0S1 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N°master MJU-404135 Ne° Caratt. 12
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 34,5759 Val. Nom. 34,5700 LSS 34,6700 =0,1000
Caus. Pr. CGK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 34,4700 ~-0,1000
Nota Tornitura 250.6.3684-4243-3973.35
Bl - T T A S AR S e e M & R e e = e ey e e Xm+ 0,1°T
34,590 3
E“ 34,585 é
£ 345580 Xg+3sg
= X
H 34,675 Xg-393
w 34,5703
(=) 3
34,565 3
34,560 3
F s S e e e e e S e R e S RS M e e m e S e 01T
34,555 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Kty
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
i X i Xj i Xi i X ] i Xi
1 34,5766 6 34,5785 11 34,5766 16 34,5766 21 34,5757
2 34,5753 7 34,5779 12 34,5758 17 34,5771 22 34,5773
3 34,5763 8 34,5767 13 34,5758 18 34,5760 23 34,5766
4 34,5764 9 34,5764 14 34,5760 19 34,5763 24 34,5764
5 34,5755 10 34,5755 15 34,5764 20 34,5781 25 34,5758
i X i Xi i Xi i Xi i X
26 34,5752 31 34,5759 36 34,5740 41 34,5757 46 34,5756
27 34,5761 32 34,5769 37 34,5755 42 34,5758 47 34,5769
28 34,5760 33 34,5760 38 34,5749 43 34,5773 48 34,5748
29 34,5769 34 34,5766 39 34,5754 44 34,5762 49 34,5765
30 34,5763 35 34,5746 40 34,5747 45 34,5766 50 34,5770
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 34,575900 Eg = 34,576180
LSl = 34,4700 Xmin g = 34,5740 Sg = 0,000876
LSS = 34,6700 Xmaxg = 34,5785 -
[Bif = [Xg-Xm| = 0,00027970
T = 0,2000 Rg o 0,0045
Ntot = 50 Netf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg = = 11,42 T min (Cg ) = 0,0233
4:sq
0,1°T - | %Xq - x
Ci= 81T~ 5g 3 | 11,26 T min (Cgr ) = 0,0261
2‘Sg
%RE = 0,05% 16) l T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG CGK MASTER MJU

404135MATR0O9UT0913 2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P_‘f‘?igg
a-D A S§°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Diametro
Ne calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N° Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 37,2000 LSS 37,2500 = 0,0500
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 37,1500 2-0,0500
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N¢Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
N<° Caratf 1 Desc. Ct Diametro 37,25 J LSS
37,24
n XA XA:2 ;Ql Sgj i 37,23 ]
'E 37,22 XT ¥
Eg7 2t \ ﬁ |
T 9787 anie0 LIS 000021 | 4750 | | MME\%‘ [ x N;Z fx\e%ﬂ
E 37,194~ % - - — - — et ,,71” Sodv
© ’ - X K f_‘ 9
p  a72013 372213 3722130 000000 | © 30187 ol T g J
37T
37,167
3 37,1894 37,1890 37,18920 0,00028 37,15 LSl
EREREREEEEARERERAENEERARRENE AR RSN RERARAnN
£ € < <€ «€ « <« <« <« <« <« 4« <
- B bk B e B EE RS
4 37,1778 37,1775 37,17765 0,00021 .
Ne Particolare / Operatore —
5 37,1846 37,1850 37,18480  0,00028 0.008
¥ +7,5%T
0,006
6 37,1834 37,1842  37,18380 0,00057 i 0,004 ]
E -
£, 0,002
7 371845 37,1845 37,18450 0,00000 | £ 0,000 127 5
= ¥
£ 0,002
D —
8 37,2018 37,1993 37,20055 0,00177 -0,004
-0,006
3 i 7.5%T
9 37,1881 37,1884  37,18825  0,00021 0,008 e e S B .
< € <« <« £ <« L <L L L L <« <
— (3] wn ~ [+2] — [32] w P~ n = (8] wn
10 37,1856 37,1851 37,18535  0,00035 S
N° Particolare / Operatore —
N¢ Part, 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
NeCaratt. 1 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev. stanovd
Apeibita 0,00000024880 0.00043880 EV = 0,00039119 5 0,00049850 5 0,00063855 %EV = 200% |2 |
Riprocucibilth - AV - HAV =
Interanone Testnon eseguid 1A vy - =
Ripeibilt & Aproducibiita 0,00000024880 0,00049880 "'* GRR -  D0,00039119 < 0,00043880 < 0 00068255 WGAR = 200% D
Toloranza - T - 01000 | Livelo df focia - o - 95,000%.
Riscluziong = %AE - 0,10% 'g' i —I
Fipetbikta & Riproducibita - %GRR - 2.00% F ‘L 215
Dev sid particolare - %PY = 53.45% llj d]n “‘50 |l>o Bl
numero di calegorie distine - ned - ar IbH‘: s —— E_
Sistema o misura capace (%RE.%GRR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
[ T 60 - 00133 I T rn r4GAR ) - 0,00738
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 107120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ




Q Capacita strumenti di misura Pzgig‘g
a-0 A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.  Diametro
N calibro MZA 450311 018 N°© Part. 250.6.3973.35 NeCaratt, 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 37,2000 LSS 37,2500 =0,0500
Caus. Pr. R&R Unita di rr mm LSl 37,1500 ~-0,0500
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
Ne° Caratt 1 Desc. Cz Diametro 37,257 LSS
37,24j
n XAt XA Xqj Sqj T 37,23
E 37,22 ’E
E 37,214
11 37,1826 37,1827 37,18265  0,00007 %37.20j
E 3719 1) - M - - — - - |— s
& % Koo g
12 37,1801 37,1791 37,17960  0,00071 09715 - f
37,17
37,16
13 37,2178 37,2184 37,21810  0,00042 37,15 LSl
EREREERERNEREEIEREERERARE RN AN RN RS ARRRRRRRERN
< <« £ €« « < L L o« <« L <<
- B o~ B o= o8 W R 2 @O
14 37,1760 37,1760 37,17600  0,00000 .
N¢ Particolare / Operatore —
15 37,1814 37,1804 37,18080  0,00071 =
0,008 ] +7.5%T
0,006 —
16 37,2207 37,2212 37,22095  0,00035 T 0,004;
'E |
E, 0,002
17 37,1878 37,1877 37,18775 0,00007 £ 0,000 2% Ty
£ 1 #
£ -0.002
a i
18 371778 37,1768 37,17715  0,00049 -0,004 —
-0,006 —
19 37,754 37,1758 37,17560  0,00028 00— 7.5%T
< € £ €« <« <« L€ L« L« L 4« <« <
— (3] wn M~ M — [ap] wn M~ 7] — ™ a
20 37,1852 37,1859 37,18555  0,00049 U Jisie R g
N Particolare / Operatore —
Ne Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N° Caratt. 1 Desc. Car. Diametro
Vananza Dev, standard
Ripetbiita ] 0.00000024880 000043280 EV = 0,00039119 5 0,00049880 3 0,00068855 HEV - 2,00% £ 11
Rproducibiith | AV - BeAV - K
Interazone | Tes! non es6quild 1A - A -
Ripatibilita & Riproducibilt { 0,00000024880 0,00043880 1'% GRR - 0,00039113 < 0,00043880 s 000068855 %GRA - 2,00% [
Tokerarnza - T - 0.1000 Livelo di iducia - Ta - 95,000
Risclurions - “%RE - 010% ‘g‘ _l.
Fupetibiita & Riprocucibilla - “GAR - 2,00% EH ‘L z!.s
Dev.sd parbcotare %PV - 53.45% £ :}Iu |Ibc ‘Igo B
numero o calegone disinie - ned - a r ; = -ﬂ'
Sisterna & misura capace [%RE,%GAR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
[ [ T— - 0,0133 | S, - 0.00738
Data Firma Dipartimento

15/05/2014

107120614 GC_3_me.def

GETRAG S.p.A.

R&R 2506397335_2014.DFQ




Q Capacita strumenti di misura P;?igg
0-D A S
Data cd. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova Tarnitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.  Diametro
Ne© calibro MZA 450311 018 N°Part. 250.6.3973.35 Ne Caratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 37,2000 LSS 37,2500 =0,0500
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 37,1500 ;-0,0500
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0OS1
Ne° Caratt 1 Desc. Ce Diametro 37,25 L8S
37,24
n XA XA2 Xgj Sgj T 37,23
E 37,22
E 37,21
21 37,2006 37,2006 37,20060 0,00000 % 37v20i
37,19 Xg
22 37,1895 37,1888 37,18915 0,00049 S 3?'18i
37.17j
37,16
23 37,1800 37,1806 37,18030  0,00042 37,15 LsI
2 o i 1 5 O L L % A B G R
< € € £ £ € G G L < a« <
=~ W e Aom B8 E 2 F R R
24 3714791 37,1794 37,7925  0,00021 .
N¢ Particolare / Operatore —
25 37,1839 37,1839  37,18390  0,00000 0.008 1
: i +7.5%T
0,006 —
T 0,004
= B
E, 0,002
£ 0,000 (2~ T2
5 -0,002
8 B
-0,004 —
-0,006 —
B -7.5%T
-D'OOB_‘IL\IIII\E\il[llllt\\l\ll
€ € €& € L L L L L &£ L < <
— @ w M~ @D i 2] w M~ o - «@ w
- = e — - &N &
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N° Caratt. 1 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev. standrd
Fipoubitd 0,00000024880 0000439830 EV = 0.000391 19 = 0,00049880 = 0,00068855 HEV - 2.00%
Rprocucibd .- AV - WAV -
Interaziona Tes! non eseguin 1A - A -
Fipetibikta & Rproducibiita 0,00000024880 0,00049880 1'® GRA - 0,00039119 < 0,00049880 < 0,00068355 *%GRA - 2.00%
Toleranza - T - 0,1000 | Livela di iducia - [ - 95,000%
Risohuzione . %RE . 0,10% ‘g’ i ]
Ripetbiila & Riproducibiita - %GRAR - 2.00% ‘!)g ‘L z“.s ]
Dev sid particolare - %PV - 53,45% A dlj tlbu ‘-BI—U ]
numero o catogone disbrie . ned - a7 é : = = g = i =
Sestoma & misura capace (%RE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
T (RGHR) - 0.0133 | T o e | - 0,00738

Data

15/05/2014

10/ 120614 GC_3_me.def

Firma

GETRAG SpA.

Dipartimento

R&R 2506397335_2014.0FQ



TN R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura .
Q-D A §°
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 051 Desc. Car. Diametro
N° calibro MZA 450311 018 N* Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 2 R
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 38,7300 LSS 38,7450 =0,0150
Caus. Pr. R&R Unita di rr mm LSl 38,7150 ~-0,0150
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc.Pz 081
N° Caratt 2 Desc. Ce Diametro 38,76 1 TT ﬁ
n XA XA2 Xgj Sgi T 38,75 | ‘I [ |
= 1 - | LSS
= 38,74 { \
1 387210 38,7205 3872075 0,00035 [ | \ 1
© -
] i
E38737 % \ |
5 387242 387231 3872365 000078 |° . | f\m ,
38,72 77 _"_""I“L‘(‘ﬁ”l ) "f\_‘f’ﬁ"b@i‘“xg
] ! i = ¥y LS
3 387143 387135 3871390  0,00057 E Yy
: ! TTT LT T T T I T T T T TN T TV T T T T T LT T T T T T T T I T T
< << < < <L < << << < < <T < <
4 387142 38,7139 3871405 0,00021 PR -
s
5 387176 387168 3871720 0,00057 o
0,0020 3 i
6 387140 387135 8871375 000035 | 1 200153
£ 0,0010 3
£ 000053 W ;
7 387138 387137 3871375  0,00007 o 3l il SN, ¢ SR W
i 003 ‘5"\/\/\/\/ = L
E -0,0005 3
a . 3
8 387605 387592 38,75985  0,00092 0,0010 3
-0,0015 3
-0,0020 = -

g 387171 387176 3871735 0,00035 e W e e T 7.5%T
< < < < < < < < < < << < <
o= S T I~ = R <

10 38,7201 38,7193 38,71970  0,00057 Pl T raris

° Particolare / Operatore —
N< Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
N=° Caratt. 2 Desc, Car. Diametro
Ripotbilta o.m T@:ﬁ:;:u EV = 0,00035561 % 0,00045343 5 0,00062532 HBEV - 6.05% =
Riproducibis iy AV - LAY = F
nteranone e ul 1A - A - &
Rpctbll\‘la & Riprooucibilth ro.gnmﬁz:sub 0,00045343 ' GRA = 000005551 50,00045343 5 0,00062592 %GRA 6.05% B
Tolloranza - T - 00300 Livelo di figucia - 1-a - 95.000%
Aisolunona - “AE - 0,33% g’ i
Fipetiita & Riproducibiity - “%GRR - 6.05% i o] !L éls
Dev.sid particolare - %PV - 163,13% lé Ju \\IS(: ‘L
umora di calegone distnia = ned = 38 ‘I; ':Iw e " . —Eﬂ
Sislerna 4 misura capace (%RE %GAA|
GETRAG Corp Group 2011° Type 2
| T iRt ) - 00121 | T i 4GAR } - 0,00725

Data

15/06/2014

10 /120614 GC_3_me.del

Firma

GETRAG S.p.A.

Dipartimento

R&R 2506397335_2014.0FQ




Q Capacita strumenti di misura ngigg
Q-0 A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0S1 Desc. Car.  Diametro
N*® calibro MZA 450311 018 NePart. 250.6.3973.35 Ne° Caratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 38,7300 LSS 38,7450 =0,0150
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSI 38,7150 ;—0,01 50
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part, 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
Ne¢ Carati 2 Desc. Ce Diametro 38,76 TT ﬁ
] J |
n XA Xaz2 Xgj Sgi 1 38,75 ’ 1 R
E ] k!
- 1 ¥ LSS
11 387140 387134 3871370 000042 | g 38747 R
a -
§38.73- /\
12 38,7151 38,7146  38,71485  0,00035 2 ] | ?f\m.,(
38‘72—:*%%\_ “““ N s **ﬁ)” 57 —[%g
: s | R ‘ i ! vy LS|
13 387272 387261 3872665 0,00078 3 . v et ¥
EEREEEEREESERRERNEREEREREERERRE AN AR R RE AR E RN
€ C« L <« L« L L L« < L <« < <
- B lak m oz B 4 k2 g R 8
14 38,7221 38,7216  38,72185 0,00035 .
N° Particolare / Operatore —
15 38,7213 38,7209 38,72110 0,00028 g
3 +7,5%T
0,0020 3
16 387205 387198 3872015 000048 | 7 900193
£ 0.0010 3
Eomsd ~ A
17 38,7128 38,7128 3871280  0,00000 2 000004 Az ,;12
o 4 @
E -0,0005 3 \/\/\/\/
D E
18 387134 387131 3871325  0,00021 0,0010 3
-0,0015 3
-0,0020 3 s
= T o
19 38,7217 38,7216 38,72165 0,00007 e P i i S B P B Ao A O
€ € €« « < L« L L L« <« L £ <
- M W ~ O - @ 10 ~ o D g g
20 387132 38,7137 3871345 0,00035 S Y
N° Particolare / Operatore —
N°® Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 051
N° Caratt. 2 Desc. Car. Diametro
Vanaua Dev standard
Rpoubita 0.00000020560 0.00045343 EV - 0,00035561 = 0,00045343 5 0.00062552 SEV - 6.05% ks "
Fiprooucibita AV - LAV -
Interazions Tes! non eseguin 1A - %lA - =
Ripetitxith & Riproducibiita 000000020560 0,00045343 '% GRR, - 0,00035561 £ 0,00045343 5 0,00062592 %GRR - B.05% |
Toleranza T - 10,0300 1 Livelo @ fiducia - [ - 95,000%
Risohunone - %RE - 0.33% L> }. l
Aipetiiita & Aproduaibila - “GRA 6.06% {f | 1L é —!
Dev.sd parkcolave - FPY - 163,13% L J;. lIbU ‘L: ]
- BE ok cvainrd =)
numeng G Calegone dhstinie - ncd - 38 ﬂ ]
Sisterna ¢ misura capace (%RE %GAR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
T (%G ) - 0.0121 | T un (NG | - 0.00725
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.0FQ



. i i i Pagina
Q Capacita strumenti di misura o oo
0-D A §°
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodi prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.  Diametro
N¢ calibro MZA 450311 018 N® Part. 250.6.3973.35 N° Caratt. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 38,7300 LSS 38,7450 =0,0150
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSI 38,7150 ;-0,01 50
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
N° Caratt 2 Desc. Ce Diametro 38,76 ﬁ
n XA XA2 ggi Sgj T 38.75; }I I ‘
E ] 1 \ LSS
21 387502 387585 38,75685 000049 | g 50747 |
[iF) =
] |
Ea873] ! \
22 38,7176 38,7169 38,71725 0,00048 = . , L I
38.72{**?*\* ----- iy *f’y & —1|%
4 'wﬂtﬂmlr *)gq\ v : JK:ZC%\;"W LSl
23 387195 88,7189 3871920  0,00042 ] i b i
L 5 A L 0 0 ¢ 0 6 LA L
€ £ <« <« <« <« <« L <« < < < <
~ @ e g E @ E B E 5RO
24 38,7146 38,7148 38,71470 0,00014 s
N° Particolare / Operatore —»
25 38,7142 38,7138  38,71400  0,00028 3
E +7,5%T
0,0020
0,00153
E- 0,0010—;
< 0,000 1/\/\/\/\/\
£ p,00004 Ax a4
2 3 2\/\/\/V\/\/'\/ 2
E -0,0005
0 .0,0010
-0,0015 3
-0,0020 5
E -7,5%T
T L T T T O L L L
€ € « € € L L L& &€ L <« < <
— ™ wn r~ @D b ] [Te] M~ fa)] - [32] w
- — - — — (o] [aY] o
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N¢ Caratt. 2 Desc. Car. Diametro
Vananzma Dev. standard
[ Rpetibiita 000000020560 0,00045343 1 EV_ - 000035561 5 0,00045343 5 0,00062552 WEV = BOS% I
Riproducibiita AV - LAY 1
Imeranona Test non esequils 1A - alA = |
Ripetbikta & Riproducibifth 0.00000020560 0,00045343 'S GRA = 000035561 5 0,00045343 5 000062532 *GRA - 605% B |
Tokeranza - T - 10,0300 Livelo i fioucia - Ta - 95,000%
RAisoluzione - %RE - 0,33% g) i —!
Fupentxita & Riprocucibiliy - *GAR 6,05% L | ‘L 215 4'
Dev.sid particolare - %PV - 163,13% \lﬁ gln ’L’ ‘L I
rumor o calegorie St - ned = 38 é‘ ; . = e : Eﬂ
Sistema o misura capace (%RE %GRA}
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
T (AGHA | - 0,012t | T run (%GR - 0,00725
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;‘Q}igg
Q-D A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 08S1 Desc. Car. Oscillazione (T.I.R.)
N® calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 Ne Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom.0,0000 LSS 0,0300 =0,0300
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 0,0000 Z 0,0000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
NePart. 250.6.3973.35 Desc. Pz 08s1
Ne°Caratt 3 Desc. Cz Oscillazione (T.I.F 1 0,030 LSS
_ = 3
n XA XA2 Xgij Sgj §0‘025 =
a 0,020 5
=R %y
1 0,0158 0,0158 0,01580 0,00000 =0,0157 xx\
s 1 %
'g 0,010
2 0,0120 0,0121 0,01205 0,00007 = 3
8 0,005—;
3 0,0195 0,0191 0,01930  0,00028 gAf0—— s~ s e e e e e ]|
IEEREREEREREERERRERE R ANERR RN AR RN AR R
€< €« € € 4« «€ « <« C« « <« < <
o G R Pom B S B o2 opo& 8
4 0,0132 0,0130 0,01310 0,00014 .
Ne Particolare / Operatore —
5 0,0251 0,0247 0,02490 0,00028 &
E +7,5%T
T 0,0020 3
E 3
6 0,0167 0,0161 0,01640 0,00042 = D015 3
— 0,0010 3
= 0,0005 3 /\
70,0299 0,0299  0,02990  0,00000 "E,’ 0,0000 3 2% ;%;
£ -0,0005 3 W
Iy =
8 00197 00200 001985 000021 |3 000103
& -0.00153
-0,0020 5 i
8 RA236 D025 Odzada:  0.00032 b i T T T T T T Tl e
< <« €« €« « <« € €« <« <« L L <
10 0,0139 0,0136 0,01375 0,00021 R e
N° Particolare / Operatore —
N*° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0Ss1
N° Caratt. 3 Desc. Car. Oscillazione (T.1.R.)
Vanianza Dev. stancard
Ripetibdita 0,00000010320 0.00032125 EV = 0.00025194 < 0,00032125 = 000044345 %EV - 4.28% |ﬁ
Piproducibdia AV - TAV -
Interarione Tes! non esoguio 1A - lA - %
Ripotibila & Riproduciaiia 0.00000010320 0,00032125 1'% GRR - 000025194 < 0,00032125 5 0,00044345 “%GRA - 4.25% [
Toleranza - ™ - 0.0300 Lvelo di fiducia - 1a - 95,000%
Risclunone - WRE - 0,33% él') l J
Apetbiita & Riproduoibiita %GRR = 428% 'é!::;l ‘L ; ]
Dev sid particolare = %PV - 68,29% éi; flb |l0 1|50 ‘
PumEro o categone disiaie - ned - 22 é : SRR - s |
Sislema d misura capace (%RE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
| T (1GHR ) - 0.00857 | T (4GAR ) - 0,00514
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10 /120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura o,
e-D A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodi prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. OSs1 Desc. Car. Oscillazione (T.I.R.)
N*® calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom.0,0000 LSS 0,0300 =0,0300
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 0,0000 "~ 0,0000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 051
Ne Caratt 3 Desc. Ce Oscillazione (T.1.F + 0,030 LSS
i = =
n XA XA2 Xgj Sgj 50‘025 &
o 0,020 3
= = Xg
11 0,0118 0,0107  0,01125  0,00078 S 0,015
o ]
S ]
N 0,010 H
12 0,0177 0,0176  0,01765  0,00007 = =
& 0,005§
13 0,0136 0,0137  0,01365  0,00007 Gl s e i —mste— =~ = =[]}
TTTTTTITTT T T T T ETI T T T IT T T ITI T T I T TI T T T T T TT T I T IT T IT T ITorTT
< < < <C < < <C < < < < << <
T A - B - - = TR <
14 0,0123 0,0117  0,01200  0,00042 )
N¢ Particolare / Operatore —»
15  0,0146 0,0142  0,01440  0,00028 y
= +7.5%T
T 0,0020 3
E 3
16 00145 00141 001430 000028 | £ 200153
= 0,0010 3
% 0,0005 3 J\/\/\/\
17 00186 00184 001850  0,00014 % 0,0000 3 7% 2
5 -0,0005 3 W
18 00119 00117 001180 000014 | "0.00103
& -0,0015 3
-0,0020 5 -
19 0,0112 0,0114 0,01130 000014 _II\I]IIIIIIIII[II\IIiIIlI o
< < < << < < < < < < < < <
b = (o] wn ~ D - [ap] wn ~ [o2] = (22 w
20 00150 0,0152  0,01510  0,00014 R
N* Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 051
N° Caratt. 3 Desc. Car. Oscillazione (T.L.R.)
Varianra Dev. standara
Ripetbits 0.00000010320 0,00032125 EV = 0,00025194 5 0,00032125 S 0.00044345 HEV - 428% [ [
Fiproducibiity - AV - AV - =3 |
Intoraznione Tost non esoquiy A - %A - 3 I
Fipetibita & Rproduciilty 0,00000010320 000022125 '3 GRR - 0.00025194 5 0,00032125 = D,00044345 “%GRA - 4,28% i1 1
Toleranra - T - 0.0300 Livelo d fiducia - et - 95,000%
Risolunone - %RE - 0,33% r l J
Aipetbita & Rprocucitilty - *GRR - 4, 28% F] l!j i l
Devsid particolare - %PV - 68,29% r slh “1‘0 ‘_L] ]
i i s - res % B ; e
Sisterma di misura capace (%RE. %GRA) @
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
] T (eGRR 1 - 0.00857 I T e peGAR ) 000514
Dala Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ






Q Capacita strumenti di misura P;‘@/’igg
0-D A S
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 031 Desc. Car.  Oscillazione (T.L.R.)
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 Ne Caratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 0,0000 LSS 0,0300 =0,0300
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LS| 0,0000 ~ 0,0000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
N° Carati 3 Desc. Ce Oscillazione (T.1.F 1 0,030 LSS
= € = ¥
N Xa Xn2 Xqj Sgi E e
o ] /9<
o 0,020 7
21 0,0187 0,0185 0,01860 0,00014 = E R i ~|%o
< 0,015
c ] X
Rel =
N 0,010
22 0,0222 0,0222 0,02220 0,00000 5 7
& 0,005?
23 00135 0,0135  0,01350  0,00000 QS e e e e e e e | ]
T T TN T T0 Tl G T G T T T T T TR 0 T T n Ty R T
< < 4 L« G« L L L < o« L < <
~ @ B s BB b P o5 E B
24 0,0158 0,0164 0,01610 0,00042 .
Ne¢ Particolare / Operatore —
25 0,0263 0,0266 0,02645  0,00021 ~
E +7,5%T
T 0,0020 3
€ 3
E 0,0015 5
= 0,0010 3
< 10,0005 /\/\
= E =p=
o 0.0000 3 .2 Jnd
50,0005 \/\/\/\/
= .0,0010
20,0015 3
[ 3
-0,0020 5
3 -7,5%T
| ) T [ I ) ] [ e [ el ol
< « € L L L L L L L L < <
— ™| w M~ Lop] e fap] w P~ [=2] e (2] n
- - - - - o N N
N® Particolare / Operatore —
Ne Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
N© Caratt. 3 Desc. Car. Oscillazione (T.1.R.)
Vananza Dev stangard
Ripetbita 0,00000010320 0,00032125 EV - 0.00025154 s 0,00032125 s 0.00044345 “%EV - 4.28% %
Riproduc ibdita AV - AV -
Interazione Test non eseguito 1A Yol = =
Fpetitxila & Aiproducibiita 0,00000010320 0.00032125 1'% GRRA - 0,00025194 < 0,00032125 < 0,00044345 WGAR - 4.28%
Toleranza - T - 0.0300 | Livelo di figucia, - 1-a - 95,000%
Pesoluziong %RE - 0.33% l) i ]
Pipetibsita & Aiproducibita = “%GRR - 4,28% wL 2|5 ]
Dev.sid parbcolare - WPV - 68,29% g ; ‘L LL, J
Pumer di calegoae Gishma - ned - 2 ;: = = - E_
Sisioma di misura capace (%RE, %GAR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
Trmin (SGRA | 0,00857 [ T o (eGAR | - 0,00514

Data

15/05/2014

10/120614 GC_3_me.def

Firma

GETRAG S.p.A.

Dipartimento

R&R 2506397335_2014.DFQ






Q Capacita strumenti di misura fggl'gg
0a-p A §°
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car.  Diametro
Ne calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 4
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 59,2000 LSS 59,2750 = 0,0750
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 59,1250 -0,0750
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
N° Caratt 4 Desc. Cz Diametro 59,28 ] LSS
59,26
n XA XA2 Xgj Sqj T 59,24 _
E 59,22
— - ¥ X
1 59,1851 59,1854 59,18525 000021 | © gg50] ﬁ\‘ f\m
[T} Y i J B _ N L L X -
E 50,18 775062 W”’L PR | Xg
2 591796 59,1779 56917875 000120 | © 591¢]
59,14 —
3 59,1804 59,1886  59,18900  0,00057 59.12 LSl
5 EREERERREREE RN RN R AR A NE R
« <« <« <« <« <« < <« L« <« < < <
= o W ke o omom B Bk o @ W
4 59,1808 59,1808 59,18080  0,00000 )
N° Particolare / Operatere —
5 59,1868 59,1868 59,18680  0,00000 4
+7,5%T
0,010
6 591875 59,1875 59,18750 0,00000 | 7 ]
= 0,005
E ]
7 59,1849 59,1844 59,18465 0,00035 2 0,000 2% 150
5 ]
e ]
] ]
a =
8 592116 592116 5921160  0,00000 0,005 7
-0,010 5
9 59,1865 59,1866 59,18655  0,00007 e S i 7.5%T
< < < < < < < <t < < < < <
b = o w M~ » L7 ™ w M~ [o)] — Cca g
10 59,1850 59,1844 59,18470  0,00042 b R
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
N Caratt, 4 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev standxrd
FRipotibiita 0.00000025000 0,00050000 EV - 0,00033213 5 0,00050000 = 000069020 %EV - 1.33%
Ruproducibilits - AV - AV - .
Inforancna Test non esagqun 1A - EATY =
Ripetbaith & Rproducibiity 0,00000025000 0.00050000 "' GRA - 0,00039213 < 0,00050000 = 0,00069020 %GAR - 1,33%
Toberanra - T - 01500 Livela o houcia - ‘e - 95,000%
Fisoluziona - RE - 0,07% 'g fl, 1
Ripotibilia & Riproducibaita - “4GAR - 2% P |L5 éls !
Devsi paticolara - %PV - 24, 01% F Ju wl}o w|Ao J
nurmero & calegorie distinke = ned 25 & '[ — - ‘JE—
Sislerna di misura capace (%RE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
I Torun (4 GRR | - 0,0133 [ T e (%GRR ) - 0,00800
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. R&R 2506397335_2014.DFQ






T b st Pagina
Capacita strumenti di misura e
a-p A S§°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car.  Diametro
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 Ne°Caratt. 4
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 59,2000 LSS 59,2750 =0,0750
Caus. Pr. R&R Unita di i mm LSl 59,1250 -0,0750
Nota Tornitura 250.6.3973.35
NePart. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
Ne Carat 4 Desc. C: Diametro 59,28 ] LSS
59,26 4
n XA XA:2 igj Sgj ik 59.24 :
'E‘ -
E 59,22 !
11 59,1861 59,1861 59,18610 0,00000 g 59.20 N ;‘ \e IX »\M
© ’ i -
5 50,18 {56/ ™ st oo WAV < R | Xg
12 59,1830 59,1829 59,18295 0,00007 |°© 59,16
59,14
13 59,2062 59,2058  59,20600  0,00028 5912 LSI
J TTTT T T T T T I T T I T I T T T T T I T T T T T T T T I T T T T T T T T T T ]
< < € £ « € « € L <« <« < <
TR e w D8 B EE RS
14 59,1831 59,1824 59,18275 0,00049 L
N° Particolare / Operatore —
15 59,1847 59,1844 59,18455  0,00021 -
00103 +7,5%T
16 59,1771 59,1770 59,17705  0,00007 T ]
=3 0,005—_
E ]
17 59,1879 59,1880 59,18795  0,00007 % 0,000 5 2= 107
£ A
o ]
o J
18 59,1793 59,1787 59,17900  0,00042 -0,005 7
-0,010 "
19 59,1828 59,1827 59,18275  0,00007 e S s 7.5%T
< € € € €« L« « < L L L L <
20 59,1873 59,1848 59,18605 0,00177 L A I =
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
N< Caratt. 4 Desc. Car. Diametro
Vananza Dev standwg
Ripetbiita 000000025000 000050000 EV - 0,00039213 < 0,00050000 = 0,00065020 EV - 1,33% %
Fiproducibeiity AV - AV -
Interazione Tesi non esequiic 1A - EATY - &
Fipetinith & Fiproducibiita. 0,00000025000 0,00050000 1'% GAR - 0,00039213 5 0,00050000 = 0,00069020 %GRA - 1,33% [
Toleranza < T - 0,1500 [ Livelo d fidocia = T - 95,000%
Fisoluzione E %RE - 0.07% g’ l J
Rpetbiia & Rproducibiba - *%GRR - 1.33% P ‘L g ‘l
Dev.sd parbcolare - %PV - 20.01% i. dln tlbu ‘Lj J
nummena di categorie distnie = ned 25 r‘: a B |
Sisloma di misura capace (%RE. %GRR)
GETRAG Corp Group 2011; Type 2
| T (w881 00123 | T e e - 0,00800
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ






Y RPR TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura T
0-D A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0Os1 Desc. Car.  Diametro
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 NeCaratt. 4
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 59,2000 LSS 59,2750 =0,0750
Caus. Pr. R&R Unita di mmm LSl 59,1250 ;-0,0750
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
N© Caratt 4 Desc. Ce Diametro 5330 g LSS
59,26 —
n XA xp2 Xgj Sgj i 59 24:
’E‘ .
E, 59,22
21 59,2118 592116 59,21170 0,00014 o 59 20: /‘\ \
[} 2 B L
E 59,18 175l 560000 ek BIR : -
22 59,1880 59,1876 59,18780  0,00028 = 59‘15;
59,14
23 59,1855 59,1848 59,18515  0,00049 5912 — LS
. BEERERERRERERA RN AR RN
« <€ € <€ <« <« <« <« <« <« <L« < <
- % & % o= B2 E R B
24 59,1833 59,1830 59,18315 0,00021 .
N¢ Particolare / Operatore —
25 59,1846 59,1843 59,18445 0,00021
1 +7,5%T
0,010
T 5
= 0,005
E ]
£ 0000 & i}
£ ]
o 7
© -0,005
-0,010
-7.5%T
R s (R i [t B [ [ il Y N O VI /R VO VR
€ €« « L € L C« L <« & L« L <
— «© w ~ (o] — @ w r~ [s>] ~-— [4¢] wn
- - = = T+ © & «
N°® Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
Ne Caratt. 4 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev stancard
Ripetbita 0,00000025000 0,00050000 EV 0,00039213 5 0,00050000 5 0,00063020 REV - 1.33% % T
Riproducibility AV - AV -
Inferanong Test non eseguin 1A - HlA -
Riponbita & Riprocucibita 0,00000025000 0,00050000 '* GRR = 0,00033213 s 0,00050000 < 0,00069020 “%GRA - 1.33% [ |
Toloranza - T - 0.1500 Uivelo & fioucia 1a + 95,000%
FAisoluzione - %AE - 0.07% ‘i’ l ]
Fipatibita & Riprocucibiita - %GAR = T F 1|5 2L )
Dev.sid parbcolve - %PV - 24.01% 51_ i 1‘60 1|$0 I
rumero o calegode distime - ned = 25 ‘Is 'l-a i < i E
Sisterma & misura capace (%ARE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011, Type 2
Trun AR § - 0,0133 | T %G68A | - 0,00800
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 107120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335 2014.DFQ






Q Capacita strumenti di misura Tg%'gg
0-D A S§°
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car.  Diametro
N®° calibro MZA 450311 018 Ne° Part. 250.6.3973.35 Ne° Caratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 35,7000 LSS 35,8000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di rr mm LS| 35,6000 --0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
N° Carati 5 Desc. Cz Diametro 35,80 LSS
n XA: XA2 Xqi Sqij ]
Al gi gi 135‘757
& N
E ] ¢
1 35,6913 35,6910 3569115  0,00021 o B sz -
B i —¥MWMZ)\X—>W o i‘se:?"‘wz S5z | Ko
] =1
2 35,6874 35,6870 35,68720 0,00028 & 35,65
3 356974 356968 3569710 0,00042 35,60 LSl
EEREREERENRERERE R SRR ARE RN AR AN AR AR RAN!
< £ <€ L €« <« <« L L« L L L <
—~ & B & & 280 b2 5 RE
4 35,6906 35,6899 3569025 0,00048 )
N® Particolare / Operatore —
5 35,6929 35,6924 35,69265 0,00035 »
0,015 7 +7,5%T
0,010
6 35,6908 35,6916 35,69120 0,00057 i ]
E =
£ 0,005 2
7 356887 356889 3568880 0,00014 2 0,000 ipte— o
= =
E =
= -0,005
8 35,7179 35,7172 3571755  0,00049 3
-0,010 4
9 356894 356888 3568910  0,00042 B e 7.5%T
< € L L L L o« L L L L L <
= B R 8 e B E g 5 82
10 356874 356893 3568835 000134 N T 2
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
Ne Caratt. 5 Desc. Car. Diametro
Vananza Dev. standard
Ripetibiita 0,00000033120 0,00062546. EV - 0,00049052 < 0,00062546 < 0,00086339 WEY - 1.25%
Riproducibe iy AV - wLAY =
Interariona Test non eseguiic 1A & %A = E
Aipetibibta & Riproducibita 0,00000029120 0,00062545 "* GRA - 0.,00049052 < 0,00062536 < 0,00086339 %GRA 1.25% [
Toteranza - T - 09,2000 Lvelo d fiducia 1a - 95,000%
RAsouzione - %RE 0,05% ¢ I ]
| 3
Fipetbiita & Rprocucibiita - *%GAR - 1,25% bm— ‘L éls I
e . wm - ——— L
fumoro o categorie distinie - ned - 22 z; :: R - "E
Sisterma c misura capace (%AE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
| Trun (a9 - 0,0167 [ T e %GR - 00100
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.0FQ






Q Capacita strumenti di misura e
e-D A §°
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.  Diametro
N° calibro MZA 450311 018 Ne°Part. 250.6.3973.35 NeCaratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 35,7000 LSS 35,8000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 35,6000 ;-0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
Ne¢Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
N¢ Caratt 5 Desc. Ce Diametro 35,80 LSS
n XA: XA: Xgi Sgj N
1 2 gj gj l 35,75
E ]
= - X ¢
11 35,6910 35,6915 35,69125 0,00035 o ] i»
s 3070 i s neeRtg X_,@%@é l‘*’e%zx i%af‘*%z' : a\fx"”&%« Xg
J |
12 35,6914 35,6920 35,69170 0,00042 = 35,65
13 35,7218 35,7219 3572185 0,00007 35,60 LSl
TTT T T I T T T I T T I T T T T T T T T T T T T T T T T T T I T T T T T T T
€ € « <« L€ €& L L L& &« & L <
B R B g B B g B R
14 35,6960 35,6946  35,69530 0,00099 .
N°¢ Particolare / Operatore —
15 35,6981 35,6984 3569825  0,00021 3
0,015+ +7,5%T
0,010 4
16 35,6890 35,6894  35,68920 0,00028 + 7]
E 5
£ 0,005 =
17 35,7009 35,7002 35,70055 0,00049 2 0,000 ipt=—— 1ot
] =
E 3]
£ -0,005
18 356912 35,6904 3569080  0,00057 E
-0,010 4
19 35,6972 356976 3569740  0,00028 e e i e —
4 €« € € « C« € L€ € < <« < <
20 35,6928 35,6935 35,69315  0,00049 LSO T
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. Os1
N° Caratt. 5 Desc. Car, Diametro
Varianza Dev standard
Ripetibiia 000000039120 0,00062546 EV - 0,00049052 < 0,00062546 = 0,00086339 %EV - 1.25% L
Riprocucibiity AV - AV - &
|rerazione Test non eseguin 1A - WIA - <3
Ripetitxita & Riproducibiita 0,00000039120 0.00062546 ' GAR - 0,00049052 < 0,00062536 < 0,00086339 »%GRA - 1.25% [
Toloranza - T - 0,2000 [ Livello & fiducia - T - 95.000%
Fisohuriona RE - 0,05% f l l
Ripetibiita & Riproducibilth %GAR - 1.25% Eﬂ 113 215 I
Devsid parbcolare - %Py - 19.80% l é‘J “L, “L] ]
numero o calegarie distinie - ned - 22 [I;-“I['M = e a
Siglema di misura capace (%RE. %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
] Trun (088) 0.0167 | T i c4GPR | - 0.0100
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.del GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ






Q Capacita strumenti di misura ':2‘3'22
Q-D A §°
Dataod. 15/05/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car.  Diametro
N¢ calibro MZA 450311 018 N*® Part. 250.6.3973.35 N¢° Caratt. 5
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 35,7000 LSS 35,8000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di mr mm LSI 35,6000 2—0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
Ne Caratl 5 Desc. Ce Diametro 35,80 LSS
n XA; XA: Hyi Sgj ]
1 A2 gj aj l 35,75
E ]
E - S
21 35,7221 35,7218 35,72195 0,00021 o n Z j& /H -
E 3570 T s omackonsal l;,@é@( Ho I E ok YOS s | Ky
el T
22 35,6926 35,6950 35,69380 0,00170 = 35,65
23 356980 356966 3569730  0,00099 35,60 LSl
[ 5 5 O 55 Al 5 6 . 0 A B
<4 € € <« &« <« aO <« L <« <« <L <
= & W N E = Em . R s R B
24 35,6902 35,6910  35,69060  0,00057 .
N® Particolare / Operatore —
25 35,6900 35,6899  35,68995  0,00007 .
0,015 +7,5%T
0,010—2
T .
E E
£ 0,005 .
£ 0,000 izt — St
£ 3
«© =
a -0,005 =
-0,0103
-0,015 -7,5%T
o K o 2 T i N I | i B g S . N I R O L B
< € € €& & £ L& &£ L L L L <<
— ™ wn M~ [=] [ o= ™ wn N~ (o] — ™ w
— - — — — (o] 4] o
N® Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
N° Caratt. 5 Desc. Car. Diametro
Varianra Dev. standard
Ripatbxits 0.00000039120 0,00062545 EV - 0.00049052 < 0,00062546 = 0,00086339 REV - 1.25%
Fiprosucibita AV = %AV - &
Interariona Test non esoquily 1A - A - =
Rpetbita & Rprodutibith 0.00000039120 0,00062546 '3 GRA - 0,00049052 = 0,00062546 < 0,00086339 *%GRR - 1.25%
Toleranza - T 10,2000 Lvelo d fiducia Ta - 95,000%
Risohwzione - %RE - 0.05% ﬁ'— i 1
Ripetiaita & Riproducibilta - %GAR L ez P :L ;- :
Dev s parbicoiare - %PV - 19,80% l §I; 1‘50 1L: I
numero t calegone disiie - ned - 22 &“H‘IM i — S
Sisterna & misura capace (%RE, %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
| T (4658 ) 0.0167 | T min (GAF ) - 0,000

Data

15/05/2014

10/120614 GC_3_me.def

Firma

GETRAG SpA.

Dipartimento

R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ngligg
Q-0 A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.  Diametro
N® calibro MZA 450311 018 N°Part. 250.6.3973.35 N° Caratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 35,2000 LSS 35,3000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di r mm LSl 35,1000 --0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
Ne°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0OS1
N Caratt 6 Desc. Ce Diametro 35,30 7 LSS
n XA; XA: Xgi Sgj y
- 4 -~ = T 3525 ]
E ]
E ]
1 352024 352019 3520215 000035 | © ar on] m _
£ o\
© b
2 852039 352032 3520355 0,00049 | 3515
3 351800 35,1891 35,8905 0,00007 35,10 LSl
EREREREEEEE NN AR RN AR AR R A
€« € « € < < < <« <« C« L L <
= &5 Mok S oood bR 2R @K
4 35,1920 35,1822  35,19210 0,00014 .
N° Particolare / Operatore —
5 35,2035 35,2020 35,20275 0,00106
0,015~ +7,5%T
6 351892 351883 3518875 000084 | 7 00107
E =
£ 0,005 .
7 351690 351691 3516905 0,00007 | £ 0,000 iof= o1
£ 3
g -0,005 o
8 35,2148 35,2100 35,21240 0,00339 3
-0,010 —
0,015 -7.5%T
9 35,1918 35,1917 35,19175 0,00007 T T T T T T T T T T T T T T T
< < « € <« L « « <« L L T <
™ @ i N~ e T e oW o~ e o 8 lc‘\}’
10 351617 35,1615 3516160 0,00014 @ Ny’ fostE g
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0Os1
N° Caratt. 6 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev standard
RApetibiita 0,0000075610 0,0027437 EV - 0.0021565 < 0,0027497 < 0,0037957 REV - 5,50% m
Fiprocucibeity = ™ - CY 3
Interaziona Test non esaguiio 1A . IA = 3
FApeitiba & Aiproducibiitd 0,0000075610 0.0027497 ' GAR - 0£,0021565 % 0,0027497 < 0,0037957 “%GRA - 5.50% 151
Tolcranza - ¥ - 0,2000 | Livelo o fiducia - Ta - 95,000%
Risoluzniong - %RE - 0,05% .g -!. 4
Apolitila & Riproducibiity - %GAR b 3% l!]m |L is
Dev sid panicolare - %PV = 2% L— QL ‘L ‘L’ i
Aumero i catogorie disbie a ned - 7 ; ; - | =
Sistema di misura capace (%RE, %GRR)
GETRAG Corp Group 2011: Typa 2
= | Toun (%GRR | - 00733 | T (GAR | - 0,0440
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 25068397335_2014.DFQ






Q Capacita strumenti di misura ':;‘?igg
a-p A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0Ss1 Desc. Car. Diametro
N°¢ calibro MZA 450311 018 N°Part. 250.6.3973.35 NeCaratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 35,2000 LSS 35,3000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSI 35,1000 2—0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
Ne°Caratt 6 Desc. Ct Diametro 35,30 LSS
n XA; XA Xgij Sgj J
1 A2 gi 9] l 35.25 |
g i
£ ]
11 35,1990 35,1988  35,19890 0,00014 o T e m 2
323 il = ‘wﬁx ' WWWXG_ - |%g
- L .
12 35,1892 35,1888  35,18900 0,00028 = 35,15:
13 351708 351692 3517000 0,00113 35,10 LSl
LI . 7L 5L L L I 2 2 A 2 G R L
< € € €« €« O« L« G« <« L <« < <
o A e ® 8 B g 588
14 35,2055 35,2043 35,20490 0,00085 :
N® Particolare / Operatore —
15 35,2038 35,2034  35,20360 0,00028 ~
0,015 +7,5%T
0,010
16 35,2033 35,2033 35,20330 0,00000 T 7
= E
E 0,005 B
17 351893 351889 3518910 0,00028 | £ 0,000 iat= — - o
E 3
A -0,005
18 35,1919 35,1919  35,19190  0,00000 -
-0,010
19 352044 352046 3520450  0,00014 L — Y e = 7,5%T
4 € £ € <€ < <« €« < € < < <
-— [+ w M~ ()] ~— (ap] n M~ [s;] — <@ wn
20 35,1882 351696 3517890 0,01315 ARG O S R
N© Particolare / Operatore —
N*® Part, 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
Ne Caratt. 6 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev. standard
Rpetitiita 0.0000075610 0,0027437 EV - 0,0021565 5 0,0027497 < 0,0037957 HEV - 5507 ]
Riprogucibiity AV - AV - %
Ineraziona Test non eseguiin 1A - YelA - K=
Fipetbeith & Rproducibity 00000075610 0,0027497 "> GRR = 0.0021565 £ 0,0027497 £ 0,0037957 *%GRA - 5.50% fis
Toberanza - T - 0.2000 Lrvelo @ fiduca - T - 95,000%
FRisclunone - %RE - 0.05% ﬁ l l
Ripatinita & Riprocuciit “GRR = il F’;J wlt 2|5 I
Covsid panticolare - %PV - 27.22% g ﬁll ‘iﬂ “L’ !
numero & categone distnie - ned - 7 é— 1[ ] J
Sisterna o misura capace (%RE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Typa 2
| I Toin (6 G 5 0,073 I T men (<G ) 0,0440

Data

15/05/20

14 10/ 120614 GC_3_me.def

Firma

GETRAG S.p.A.

Dipartimento

R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura f’ggj'gg
Q-D A S
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area’Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Paost Process Desc. Part. [ Desc. Car.  Diametro
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 35,2000 LSS 35,3000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di mm mm LSl 35,1000 --0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
NePart. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
N° Carat 6 Desc.C¢  Diametro 35,30 1 LSS
n XA XA:2 Xgij Sgj ]
gj ] 1 35,25
E ]
E ]
21 35,2105 35,2102 35,21035 0,00021 =} i v K -
g2 —W S w&{\e@r 15,
o 7] 2.8 K \<'><
22 35,1917 35,1913 35,19150 0,00028 e 35,15
23 352035 352033 3520340 0,00014 35,10 LSl
BEEREEEEREREEEEREREERARRE R AN RAR RN RERRERE
< <€ < <€ <« <« <« L &L oL L L <
- @ R e B B XEN
24 35,1889 35,1891  35,18900 0,00014 .
N° Particolare / Operatore —
25 35,1694 35,1689 3516915  0,00035 y
0,015 +7,5%T
0,010
T =
= 3
£ 0,005 =
£ 0,000 7 igt 0%
E ]
= -0.005—:
-0,0103
-0,015 7,5%T
[ S Bt et | R o N ) o iy v P ol O ] T
< € L« £ L £ L L L 4« L« < <
-~ ™ Te] [ (o] -~ (1o uw M~ (o)) — (3] w
- - - - - o o «
N© Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
Ne Caratt. 6 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev. standard
Ripotitiita 0.0000075610 0,0027437 EV - 0,0021565 < 0,0027497 < 0,6037957 REV - 5.50% | 11
Aproducibinty, AV AV = z [
Intorazione Test non £soQuID 1A - %A - - [«
RApeubrita & Rprocucibiith 0,0000075610 0,0027497 11 GRR - 0.0021565 < 0,0027497 < 0,0037957 *%GRA - 5.50% D
Toleranza - T . 09,2000 1 Livelo o fioucia - v - 95,000%
Risaluzions 7 %RE - 0.05% lé l —
Fipetbiia & Rproducibiith - %GRA - 550 L“"E ﬂL ; |
Dev 51 panticolare - %PV = 27.2% .‘5— §[) “lsc r L =
AUTED o calegone distinie = acd [ % F"‘}” i [ |
Sistema di misura capace |%AE. %GRR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
[ T eGP ) - 0,0733 | T e (G 1 - 0,0440
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. R&R 2506397335_2014.DFQ






Capacita strumenti di misura el
a-D A §°
Data od. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0S1 Desc. Car.  Diametro
N° calibro MZA 450311 018 Ne° Part. 250.6.3973.35 Ne Caratt. i
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 45,7000 LSS 45,8000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di mmm LSI 45,6000 :-0,1 000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0S1
Ne° Caratt 7 Desc. Ce Diametro 45,80 LSS
n XA XA:2 Xgj Sgj ]
1 gl ol 1 45,75
E i
S f y\wz\mf x‘ﬂ\‘%«&f
1 45,7179 45,6962 4570705 0,01534 <] .} PR (S T L TR <o R i G
g 45,70 ] L& 5 ety Xg
] i
2 45,6991 45,6985 4569880 0,00042 e 45,65 -
3 45,6916 45,6914 45,69150 0,00014 45,60 LSl
IRERAEREEREERERERREREERERERERRERRERERRERERREREERE
€< <« <« L « L <« L L« L 2« <« <
- w9 e R R R 2 g g 8
4 45,6880 45,6890 4568850 0,00071 .
N° Particolare / Operatore —
5 45,6889 45,6876 45 68825 0,00092 e
0,015 o +7,5%T
3
6 45,6902 45,6901 45,69015 0,00007 i D010 ]
E =
E 0,005 ]
7 456892 456894 4568930 0,00014 2 go00d A e
= U .
E E
2 0,005
8 45,7330 45,7324 45,73270 0,00042 E
0,010+ »
-0,015 -7,5%T
9 45,6886 45,6893 45,68895 0,00049 T e HIES.”
< & < G« < <« L & L« & L L <
— 4] uw ~ [=}] — (] w M~ [=2] ™ [ [Te)
10 456970 457164 4570670 001372 L
N° Particolare / Operatore —
NePart. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
N° Caratt. 7 Desc. Car. Diametro
Vananza Dev. standard
Ripetiita 0,000022831 0,0047834 EV - 0.0037514 < 0,0047834 s 00066030 %EV - 9.5 ax
Riproducitity - AV - AV &
Interazione Tes! non esoguio 1A = Yol - [
Rpetbiia & Rproducibita 0.000022881 0,0047834 1'% GRA - 0.0037514 < 0,007834 < 0,0066050 %GAR - 9.57% i
Toleranza - T 0,2000 Livelo o hiducia - Ta - 95,000%
Risohurione 3 “RE - 0,05% g’ l ]
Ripotibiita & Aiproducibilta = %WGRR - 9,57% é—— k] |L ; ]
Dev.sid parbcclare - %PV - 27,18% l slk» |(I50 ‘L) I
numerno di calegorie dstinie = ncd . 3 I5 ; S —
Sislema d misura capace (%RE,%GAR)
GETRAG Corp Group 2011 Typa 2
[ T ek | - 0.128 1 T e e 00765
Data Firma Dipartimenta
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura g;‘%‘gg
o-D A §°
Datacd.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car. Diametro
N° calibro MZA 450311 018 Ne© Part. 250.6.3973.35 N° Caratt. 7
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 45,7000 LSS 45,8000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di - mm LSl 45,6000 ~-0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
Ne°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
Ne¢ Caratl 7 Desc. Ce Diametro 45,80 LSS
n XA:1 XA;2 Xai Sqj ]
i 9 é 45,75
£ i i %
11 45,6896 45,6889 45,68925 0,00049 ) 1 -
£ 4570 s gl — -\ -\ —-lxg
g ] Paonaets & SV
] *
12 45,6926 45,6881 45,69035 0,00318 2 45,65;
13 45,7158 457182 4571700 0,00170 45,60 LSl
REREEREERER AR AN E R EE RN RN RN R EE N
< L& L L L€ L « <« « 9« 2L 2« <
= % @ ke g s @8 ne 58 8
14 45,6984 45,6961 4569725 0,00163 ]
Ne Particolare / Operatore —
15 45,7163 45,7162 45,71625 0,00007 ~
0,015 +7,5%T
00103 !
16 45,6979 45,6978 45,69785 0,00007 T 2]
= E
£ 00057 A
17 456906 45,6900 4569030 0,00042 | £ 000 d AR b o7
£ 0, 1
E 7
& 0,005
18 45,6887 45,6884 4568855 0,00021 s
-0,0107 5
19 456963 457123 4570430 0,01131 -0.015 3 e e TP e—— A
€ € G« « L« « L & < « L L <
— @ w M~ [02] = o™ w M~ (o] — [s2] w
20 456886 456906 4568960 0,00141 o ovsn A e ek R
N¢ Particolare / Operatore —
Ne°Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
Ne© Caratt. 7 Desc. Car. Diametro
Varianza Dev. standard
Fipetbita 0,000022881 0.0047834 EV - 0,0037514 5 0,0047834 = 0,0066030 %EV - 9.5 l’g
Fiprocucibiith av = %AV - i ?
Interazione Tes! non esoguiln 1A = A =
Ripatibita & Riproducibits 0,000022881 0,0047834 1'% GRA - 0,0037514 s 0,0047834 s 00066030 %GRA 9.57% et |
Toleranza - T 0,2000 Livelo di fioucia - 1a - 95,000%
Risoluzione - %RE - 0,05% ? f], .‘
Fipetiild & Aiproducibiila - %GRR - 95M% L L e ‘L ; I
Dev 56 parbcolare - %PV - 27 18% l il) |iﬂ Livﬁ |
g th catgorie distnke .. ned - i ; ‘f i ]
Sisterma di misura capace | %RE %WGRRA) @
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
| Tren roGr) 0128 I T (%GR - 0,0765
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10 /120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ




Q Capacita strumenti di misura oy i
0-0D A S
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car.  Diametro
Ne° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 NeCaratt. 7
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 45,7000 LSS 45,8000 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 45,6000 ;-0.1 000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
Ne Caratt 7 Desc. Ce Diametro 45,80 LSS
n XA; XA: Xgi s N
At A2 aj al 145,75_‘
€ ]
E ]
21 457324 45,7322 4573230 0,00014 £ 45,70 ;%,___ ?Z\gﬁ%% 00 Ky Q)
[} — (¥ &) X
E |
o .
22 456865 456864 4568645  0,00007 H 45,65
23 457162 457156 4571590  0,00042 45,60 LSl
EEEEREREEREREERERE NN RN AR AR AR RN
€ @€ <€ 4 < <« <« <« <« <« L <« <
—~ & ®B % @ & B U D2 §F R T
24 45,6881 45,6884 45,68825  0,00021 .
Ne Particolare / Operatore —
25 45,6876 45,6878 4568770 0,00014
0,015 +7,5%T
31
0,010+
T ]
= 4
£ 0,000 Ax — 12
[+ .
E ]
e -0,005§
A0,010—: 2
-0,015 3 -7.5%T
7= Fo= ES T (A E T (7 O ) T R R L O S
€ € « L« L L L L L« L <
— o™ w ~ [o]] = (35 w3 ~ [+2] — o wy
- - - - o o o
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
N° Caratt. 7 Desc. Car. Diametro
Varanza Dev. standard
Ripetbita 0.000022881 0,0047834 EV - 0,0037574 5 0,0047834 < 0.0066030 HEV - 957% | H
Riproducibd &y . AY - AV -
Imeranons Test non eseguiln 1A - A =
Fipetbilia & Fiprocucibiba 0.000022681 0.0047834 1'% GRR = 0,0037514 % 0,0047834 < 0.0066030 %GAR - 9.5T% [+
Toleranza - T - 0.2000 Livelo di fiducia 1-a - 895,000%
Fischizione i “RE 2 0.05% 6L j’ |
Pipethiitd & Riproducibiila %GRR - 9,57 E: RS _.L EL I
Dew sid particolare - %PV - 27,18% |[5 :L '-lbo 1.!>0 ]
numero di calegorie distine - ned - 4 F;—'_ e |
Sisloma di misura capace (%RE,%GRR)
GETRAG Corp Group 2011: Type 2
| Tirwn SGRR - 0,128 [ T i (4GAR) - 0,0765
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura iy
0-D A S°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Pred. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 Ne® Part. 250.6.3973.35 N© Caratt. 8
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 164,0500 LSS 164,075 =0,0250
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 164,025 ;-0,0250
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 08S1 164.08
N¢Caratt 8 Desc. Ce Distanza Sl 7(_)( LSS
- 164,06 ﬁ
n XA XA;2 Xgj Sgj T i x«)f \ /
€ 164,04 \l ‘/ \l ﬁ /
1 164,0576 164,0575 164,05755 0,00007 ‘@ = % ! 'vL LSI
; : . . 3 ] I ' '
g164,02__\_ ,"_"| v ___\“77 7?”‘(7 kil e
z Y ‘ TN
2 1639842 163,9846 163,98440 0,00028 184001 Ll \ SIS /
_ L ‘ /
163,98 \ r u \ |
3 164,0215 164,0230 164,02225 0,00106 T i
RREREREREEREENEREREERENEE IR RN RN E R RN SRR ERERRE
< < < < <« « <« < <« <« < < <
= m s R e @ @B omg B
4 164,0136 164,0149 164,01425 0,00092 .
N°® Particolare / Operatore —
5 164,0196 164,0197 164,01965 0,00007 0.004
' +7,5%T
0,003 4
6 164,0219 164,0224 16402215 000035 | T o2
£ 0.001 2
7 164,0704 164,0710 164,07070 0,00042 | T 0000 ;g@o@c/\/—/\ -{; :
c -
5 3
B -0,001 3
(=] b
8 164,0028 164,0032 164,00300 0,00028 -0,002 3
0,003 3
3 -7,5%T
9 164,0185 164,0180 164,01825 0,00035 -0,004 N B e e e e e B S S T A A P
€« €« « €« < « <« « L « < <« <
— o [fe] P~ (o] — ™ w r~ (2] — o wn
10 163,9849 163,9851 163,98500 0,00014 A .
N¢ Particolare / Operatore —
Ne° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
Ne Caratt. 8 Desc. Car. Distanza
Varianza Dev standard
Ripebiaita 0,00000016218 0,00040271 3% - 0.00031583 < 0,00040271 < 0.00055591 %EV - 3.22%
Riproducibiity - AV %AV - 2
Interanone Test non esequin 1A %A - -
Ripetbiita & Riprocucibiita 0,00000016218 0,00040271 1'® GRR - 0,00031583 < 0,00040271 < 0,000555% *%GAA - dz2%
Tokeranza - T - 0.0500 Livelo di hgucia T-a 95,000%
Risohuziona - %RE - 0.20% 1} l I
Ripotitaith & Riproducibiith - *GAR - 3% A“;‘J ‘L 2!*: |
Deav st parbedlare %Py - 23267% IE d]u “60 ‘L, =]
numero di calegone dstnie nod - 102 é : e = E— ,ﬂ—
Sistoma o misura capace (%RE, %GAR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
| Tomn (%GRR | - 2,0107 I T mun pGRRY = 0.00644
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Z;‘@j'gg
a-D A §°
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N° Caratt. 8
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 164,0500 LSS 164,075 =0,0250
Caus. Pr. R&R Unita di r mm LS| 164,025 --0,0250
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081 164.08
N° Carati 8 Desc. Ct Distanza T TX LSS
o 164,06 |
n XA XA Xgi Sgj 1 1 /
E 164,04 -
£ !
11 164,0180 164,0172 164,01760 0,00057 © e
N 164,02 ﬂk ] L3
§ 16427 pe L ff( foli
k]
12 164,0242 164,0237 164,02395 0,00035 | = 164.007 / | /
163,98 | ‘l \ |
13 164,0432 164,0442 164,04405 0,00021 I hiad
IEEREARERERER AR EE RN NN ERER RN AR R ERRERRREREER
€ € « 4 4« « « <« < < L < <
- B B e s o B e Ne 5 ROE
14 163,9715 163,9719 163,97170 0,00028 .
N® Particolare / Operatore —
15 163,9687 163,9692 163,96895 0,00035 0.004 —
S +7,5%T
0,003 3
16 163,9858 163,9859 163,98585 0,00007 To 002_5
E 0,001 3
17 164,0232 164,0234 164,02330 0,00014 T 0.0003 ot ;12;
c ’ =
= 3
» -0,001 5
B 3
18 164,0134 1640133 164,01335 0,00007 -0,002 3
0,003 3
19 163,9713 1639710 16397115 0,00021 0,004 st B e 7.5%T
< 4 € <€ « L L <« L < <« <« <
o (35 [Te) r~ (o)) - (32 w M~ fap] b (4] wn
20 164,0224 164,0226 164,02250 0,00014 Teaws v = ox . ol
N ¢ Particolare / Operatore —
N*® Part, 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N¢ Caratt. 8 Desc. Car. Distanza
Varianza Dev. standard
Rpotirila 0,00000016218 0,00040271 EV - 0,00031583 = 0,00040271 < 0,00055591 REV - 327% u_
Fiprovuoibiia - WAV - [
Interazcna Test non eseguiic 1A - SelA - [
Ripetibiith & Riproducibiita 0.00000016218 0.00040271 1'% GAR = 0,00031583 5 0,00030271 < 0,00055591 *GRR - 3.22%, [F]
Tolerarza - T - 0.0500 Livelo d fiducia - Ta - 95,000%
Rissluzions - %RE - 0.20% g’ _l ]
Ripebbilta & Riprocucibifla - %GAR - 3.22% ‘,I’E: ‘!5 2!5 ]
Dev:sid partcotve - %PV - 23267% l g; ulﬁo \!lso =
numon o categorie distinia - ncd ] e é"":-‘ = e i i
Sisterra di misura capace (%RE %GRA)
GETRAG Corp Greup 2011, Type 2
T (NGRA | - 00107 [ T (%GR} - 0.00634
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.0FQ



Capacita strumenti di misura g
0-0 A S
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N° Caratt. 8
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 164,0500 LSS 164,075 =0,0250
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LS| 164,025 _-0,0250
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081 184.08
N¢ Caratt 8 Desc. Ce Distanza R TX LSS
e 164,06 — oy T—T J
n XA XA;2 Xgj Sgj x A ! f
E154,04— | f \‘ /*T /
21 164,0036 164,0037 164,00365 0,00007 ‘5 - | ! +—LSI
] . ' N 164,02 |
§ 4 -M_ = = {:' ,,,,,, _ = _!‘ — ;g
»
22 1640171 164,075 16401730 0,00028 | = 16400 f \
163,98 — M J
23 163,9691 163,9692 163,96915 0,00007 . bd
TTTTT I T I T T T T T T T I T T T T I T T I T T T T T T I T T T T T T T T T T TT 7T
4 € € € € € <« L O <« 2« <L <
R 8 e e om g m s R
24  164,0255 164,0246 164,02505 0,00064 .
N° Particolare / Operatore —
25 164,0719 164,0713 164,07160 0,00042 0.004 —
" E +7,5%T
0,003 5
T 00023
E 5001 -
g o,ouo—z ot : 7;;_2
@ -0,001
(m] b
-0,002 4
-0,003 3
E -7.5%T
-0‘004IIII\IIlIIII\\I\IIII\I[ °
< € L€ & L& « L€ L L L « < <
- @ wn M~ [+2] ko ™ u ~ @ - ™ uw
— — — ~— — o o o
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0Ss1
Ne° Caratt. 8 Desc. Car. Distanza
Varianza Dev standard
Ripetbita ©0,00000016218 0.00040271 EV - ©£,00031583 < 0,00040271 < 0,00055531 H%EV - 32%
Riprooucibedty e AV - YAV - %
Inlerazione Test non eseguD [y * LAY s
Fipanhiita & Riproducibity 0,00000016218 0,00040271 1% GRA - D,00031583 5 0,00040271 < 0,00055501 %GRA - 3.2% [V I
Tolleranza - T - 0,0500 Livelo di fiducia - 1 95,000%
Risoluzione - %RE - 0.20r% f él |
Fipetbdia & Riproducibita. - %GRR - 3.22% .‘L ; l
Dev.sid paricolare - %PV - 232.67% é— SL :L, ‘L ol
numero ¢ categone distnie - ned - 102 'ﬁ : - = . . . E
Sisterna o misura capace (Y%RE %GRR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
T (RGR 1 0.0107 | T ron (4G | - 0,064
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Capacita strumenti di misura zgg/'gg
0-p A S§°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.  Distanza
N¢ calibro MZA 450311 018 Ne® Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 9
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 54,9200 LSS 55,2200 =0,3000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 54,6200 ;-0,3000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0Ss1
Ne° Caratt 9 Desc. Ct Distanza 55,2 7 LSS
n XA XA2 Xgj Sqj + 55,15
E 55,0 .
1 54,8954 54,8945 54,89495 0,00064 © i ] i f .
c 249 et S 4 Sy =
£ 3 P perx 20 %w*&ﬁzmw@s%—ef\m« Xg
2 54,9061 54,9036 54,90485 0,00177 = 54‘8;
54,7 3
3 54,8760 54,8745 54,87525 0,00106 546 LSl
¥ TTTTTIT T T T T I T T T T T T I T T T T T T T T I T T T T T T T T T T T T T 7T
< € € € € 4« « L L L & 9« <
T oW s o =3 o8 ® 2 R g
4 54,8537 54,8516  54,85265 0,00148 !
N* Particolare / Operatore —
5 54,8674 54,8666  54,86700  0,00057 =
3 +7,5%T
0,04 3
0,03 3
6 54,8726 54,8698 54,87120 0,00198 il E
— 0,025
= E
E 0,015
7 54,8500 54,8523 54,85115 0,00163 S 0,003 ipie—— o7
c g
20013
B 9,02
8 54,8779 54,8773 54,87760  0,00042 S g
-0,03 3
0Ph 7.5%T
9 54,8553 54,8533 54,85430 0,00141 S B T T o m— el
< € € &« &« &€ & L L L L L L
 od (371 w r~ [o)] — [sp] [Ty M~ (2] & o &'J
10 54,9743 54,9738 54,97405 0,00035 BB TR W N
N¢ Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
Ne°Caratt. 9 Desc. Car. Distanza
Vananza Dev. stanaard
Ripetibiity 0.0000074924 0.0027372 EV - ©,0021467 5 0,0027372 % 0.0037785 SEV - 1.82% >
Ruproducibiita AV - AV Pt L
Interazicna Test non eseguin 1A - TS - -
Ripetibiith & Riprooucibilta 0,0000074924 0.0027372 13 GRR = 0.0021467 < 0,0027372 5 0.0037785 %GRR = 1.82%
Toberanza = T - 0,6000 Lwelo di fiducia - Ta - 85,000
Riscluzione - %RE - 0,02% g ]
Fipobbiita & Fiprocucibibia - =%GRA = 1.82% P IL 2{5 ]
Dev.sl particolare = %PV - 18,95% L & 1160 (‘L! —}
1 i ]
rumero o calogene distinie - ned - 14 =,
Sisterna di msura capace (%RE %GRA) @
GETRAG Corp Group 2011 Typa 2
| Tonn (RGRR ) - 0,0720 T mun (x| - 0.0438.
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura s
a-D A S§°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car. Distanza
Ne calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 NeCaratt. 9
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 54,9200 LSS 55,2200 =0,3000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LS| 54,6200 _-0,3000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
NePart. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
N° Carati 9 Desc. Ct Distanza 55.2 ; LSS
n XA XA2 Xqj Saj 1 55,1
Ess,o{
11 54,8683 54,8688 54,86855  0,00035 35495%)(% J
R e "4 —w&ﬁwmi
g . PIHK PG g
12 548650 54,8642 5486460 000057 | O °483
54,7
13 54,8795 54,8774 54,87845 0,00148 5463 LSl
! EREREREERREEREERERRERNEREE RN AR RERA RN REEA
€ € < < <« <L « « <« <« 4« L« <
= @ b e g BB B g9
14 54,8551 54,8635 54,85430 0,00113 .
N¢ Particolare / Operatore —
15 54,9163 549137 54,91500 0,00184
E| +7,5%T
0,04 5
0,033
16 54,9029 54,9025 54,90270 0,00028 T E
— 0,024
E =
E 0,013
17 54,8744 54,8737 54,87405  0,00049 S 0,003 2% 0t
c =
B 0,013
0 .0,02
18 54,8504 54,8513 54,85085 0,00064 e
0,035
245 7.5%T
19 54,8560 54,8551  54,85555  0,00064 e — T T p2ed
€ <€ O G <« L L& « L« L L« <L <
- ™ wn M~ [=] ~— (5] n M~ (e2] & cc'\lﬁ wn
20 54,8725 54,8547 54,86360 0,01259 S o
N¢ Particolare / Operatore —
Ne°Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. Os1
N° Caratt. 9 Desc. Car. Distanza
Varianza Cev. standard
Ripeubiita 0,0000074524 0.0027372 EV - 0,0021467 5 0,0027372 < 0,0037785 BEV - 1,82% [ 1
e T - .
Ripetitift & Riprogucibiith 0,0000074924 0,0027a72 2 GAR - 0.0021467 = 0,0027372 5 0,0037785 %GRA = 1,82% P
Toleranza - T - 0.6000 | Liveto i fioucia 1o - 95,000%
Pisoluzione %RE - 0,02% r l I
Aipetibith & Aproducibifth = %GAR & Laz% P |L 2|5 ]
Dowv s panicolare - %PV = 18.85% Iﬁ QL '!Iﬂﬂ ||5° 4
Jimsi s 57 il ]
numero & categeria distne - ned - 1" sy
Sistema di misura capace (%RE, %GRR)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
[ Trn (nGAR) - 0.0730 | T o G | - 0,043
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Capacita strumenti di misura s
a-bD A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N° Caratt, 9
A
Ris. calibro 0,0001 val. Nom. 54,9200 LSS 55,2200 =0,3000
Caus. Pr. R&R Unita di r mm LSl 54,6200 --0,3000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
Ne Caratt 9 Desc. Ce Distanza 55,2 LSS
n XA XA;2 Xgj Sqj 1 55,1
E 55,0 7
21 54,8804 54,8784 54,87940 0,00141 © &% 3
22 548535 548516 5485255 000134 | %83
54,7 4
23 549163 54,9160 5491615 0,00021 54.6 LSI
: REERERAEEREREERIERN AR NER R RN NN RRARRnE
€ € « 4« < G« <« <« <« <« o« L« <
- B @ & & 2 &0 B 2 5 F 4
24 54,8637 54,8647 54,86420 0,00071 |
Ne Particolare / Operatore —
25 54,8529 54,8532 54,85305 0,00021 v
3 +7,5%T
0,043
0,033
u 0 02E
e
E 0,015
<« 3 - “nT
N 0,003 «2¢ 20
& 0013
e 0,023
-0,08
-0,04 3
3 -7.5%T
B = = o i = ] ot ) Y T P TR ) O V) VS VOO N G
€ € € <« € <« L L G« « < < <
- ™ wn M~ [=>] i [ep] Te] ~ [+)] = o Lo
- - - - = ©o o o
N*© Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N° Caratt. 9 Desc. Car. Distanza
Varianza Dev. stancard
Rpetbita 0. 0,0027372 Ev - 0,0021467 = 0,0027372 5 0.0037785 %EV - 1.82%
Riproducibiht AV - AV .
Inforazions Tesl non esegquio A - %lA - = [
Fipetibita & Fiproducitita 0,0000074924 0,0027372 'S GHR - 0,0021467 < 0,0027372 5 0.0037785 %GRA - 1,82% [
Toleranza - ¥ - 0,6000 Livolo o fiducia - 1- - 95,000%
Fisoluriona - %RE - 0.02% : _l. J
RApebbilta & Riproducibaila. - %GRR - 1.82% P ‘L ; J
Dev sid parbcolare - %PV - 18.95% i dln 1lba \|50 |
rumero di categoria disinie - ned - 14 A“: FANSAE AR s S o |
Sistema ch misura capace (%RE,%GRR)
GETRAG Corp Group 2011: Typo 2
I Trmo peGRR | - 00730 ] T o ceORR Y - 0.0138

Data

15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def

Firma

GETRAG S.pA.

Dipartimento

R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Zaa?igg
0-D A S°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Pred. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car. Distanza
Ne calibro MZA 450311 018 N® Part. 250.6.3973.35 N°Caratt. 10
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 34,9200 LSS 34,9900 =0,0700
Caus. Pr. R&R Unita di rr mm LSl 34,8500 --0,0700
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pe 0OSs1
N° Carati 10 Desc. Ce Distanza P LSS
,98 Pavels ¥
% 34,96 oo™ e il , il ?%‘ T e
o xan XAz Xg| Sgj e -xﬁ | e ﬁ \ |
g4 | L"TI”&*‘“"'J__\_%" O,
£.34,92 X Wl * f
1 349592 349593 3495925 0,00007 @ . \ | | \ f J
N3490- | ||k \
@ ] #* \ f J
Z 34,88 N dx Lk
2 348926 34,8956 34,89410 0,00212 34,86 — l [ .
34,84 ‘ f \ ‘
3 340709 349720 3497145 0,00078 04,82 had -
TTTTTTTTTT T T T I T T T T T T T T T T T T T I T T I T I T T T T T T T T T ITT]
<< < < < < < < <t << << < < <<
L AR = A - U ]
4 349669 34,9681 34,96750 0,00085 ]
N° Particolare / Operatore —
5 34,9756 34,9747 3497515  0,00064 F
0,010 +7,5%T
6 34,9756 34,9757 3497565  0,00007 i 005:
E
E Z]
7 34,9658 34,9656 34,96570  0,00014 9 0,000 2% < S0t
b ] ==
3 .
2 ]
8 34,8161 34,8168 34,81645 0,00049 -0,005
-0,010 :
9 349781 34,9795 34,97880  0,00099 e e e 7.5%T
<< < < < < < < << < <C < < <
— o« wn ~ (o7} — [+2] wn ~ (=] | o [32) w
10 34,8924 348941 34,89325 0,00120 - T -
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
N<°Caratt. 10 Desc. Car. Distanza
Vananza Dev. standard
Rpetbilty 0,0000036482 0.0018095 EV - ©,0014975 < 0,0019095 < 0,0026359 %EV - 5,46% E
Riproducibiit AV - TAV - -
Interazicos Test non esoguio 1A - [Ty - B [<2
Ripotibiita & Riproducibiita 0.0000036462 0,0019095 1S GAR = 0,0014975 < 0,0013095 £ 0.0026359 %GRA - 5.46% &
Tolerarza - T - 0,1400 Livelo o fiducia - Ta - 95,000%
Fesoluzione = %AE = 0.07% E ![] ]
Fipetbita & Rprocucibilty - %GRR - 546% rml ‘L i |
Devsid particolare P - 152, 56% L 51] llﬂn !_!.n l
rumero o calegone distnie - ned = 38 ;ﬁ: = — - ) |
Sisterna o misura capace |%AE %GAA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
o e | - 0,0509 | T xR - 0.0a08
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Capacita strumenti di misura ;g%‘gg
Q-D A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura 081
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N°Part. 250.6.3973.35 Ne° Caratt. 10
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 34,9200 LSS 34,9900 =0,0700
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSI 34,8500 2-0,0700
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
Ne° Caratf 10 Desc. Ct Distanza P —Lss
198 . X
i i o ] / ?@%ex
n XAt XAz Xgi Sqj 1 34867 fo] / i
= ] |
£3494 {77_41_7 _’_,;g
11 34,977 34,9762 34,97690  0,00099 = epE E f f‘ 1'
L ’ ‘ : N 34,901 \ / } ’
= i
@ 34,88 [ %
12 34,9784 34,9796  34,97900 0,00085 e 34,86 — ‘ ’ LSI
34,84 -| | 'f
13 349326 34,9344 3493350 0,00127 34,82 v
T T T T T T T T T T I I T T T T T T T T T T T T T
< <€ <« <« & €« €« O« €« < < & @«
TR R R e O 8 B E 2o @@
14 34,8767 34,8753 34,87600 0,00099 ;
N* Particolare / Operatore —
15 34,8735 34,8751 34,87430  0,00113
0,010 - +7,5%T
16 34,8943 34,8954  34,89485 0,00078 T 0005:
ET ]
E i
17 34,9705 34,9724 34,97145 0,00134 S 0,000 ;28 o
£ ]
o S
5 ]
18 34,9674 34,9670 34,96720 0,00028 -0,005
0,010 -7.5%T
19 34,8744 34,8753  34,87485  0,00064 B e L B S S ——
T € < € €@ € € € L L « < <
- ™ w M~ (=2} - o w r~ (=] — ™ wn
20 34,9761 34,9641 3497010 0,00849 T T
N Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 08s1
N° Caratt. 10 Desc. Car. Distanza
Vorianza Dev. standard
Rpetbity 0,0000036462 0,0019085 EV - 0,0014975 s 0,0019095 5 0,0026359 SHEV - 5.46%
Riproducibibth AV - AV -
Imerazione Testnon esogquie 1A = A -
Rpettaiia & Riproducitity 0.0000036462 0,0019095 15 GRA - 0.0014975 5 0,0019095 s 0,0026359 %GRA - 5.46%
Toloranza - T - 0.1400 Liveka di hioucia - 1a - 95,000%
Risohuzione " %RE = 0.07% P ‘ J
p : 6 3
Fipetibiita & Riprooucibita - *=GRA - 5,46% A;*;“j 5 ﬁr I
Dev.sid paricolare - %PV - 152.56% i~ 5[] N }n T _L] —‘
Pumero di categone distinie 5 nea - ] r: 5 e eaT] |
Sisterna di misura capace (%RE %GRA]
GETRAG Gorp Group 2011 Type 2
To R} - 0,0500 ] T e | - 0,306
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.0FQ



Q Capacita strumenti di misura zg%igg
0-D A S°
Dataod.  15/05/2014 Nome aper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Distanza
N¢ calibro MZA 450311 018 N° Part, 250.6.3973.35 N¢ Caratt. 10
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 34,9200 LSS 34,9900 =0,0700
Caus. Pr. R&R Unita di r mm LS| 34,8500 --0,0700
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 031
N° Carati 10 Desc. Ce Distanza LSS
34,98
n XA XA2 Xgij Sgj 1 34,96
E34‘94—_ %
21 34,8159 348174 3481665 0,00106 SHRs
: .81 4, i © i
N 34,904
5 i
® 34,88
22 34,9772 34,9783 3497775 0,00078 @ 34,86 - L&
34,84 1
34,82
23 34,8736 34,8736 34,87360 0,00000 i
T T BT C T F B T R T el it BT G Gl DT
4 € <« <« <« <« <« <« L L L L <
- # 8 =6 @ BE R &K
24 349771 34,9773 3497720 0,00014 .
N° Particolare / Operatore —
25 34,9654 34,9654 34,96540 0,00000
0,010 +7,5%T
T 0,005
E ]
E ]
o e B s v i VY "5t
: 0,000 7 ‘2% = 220
0 ]
© 0,005
-0,010 4 -7,5%T
R e e e e e AR
€ € € € €« € &L « <« L L L <
— [ss] e} r~ [¢}] -~ (35 w ~ [o}] - [3¢] Vo]
L o — - - — o ol al
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 051
Ne Caratt. 10 Desc. Car. Distanza
Varianza Dev. standard
Ripetbilty 0,0000036462 0.0019035 Ev = 0.0014975 = 0,0019095 5 0,0026359 %REV - 5.46% -
Rproducibitia ~ AV - wAV - AE
Imoraznons Test non esaguit 1A - Sl - i
Ripatibilta & Riproducibity 00000036462 0.0019095 1% GRR - 0,0014975 5 0,0015435 5 0,0026359 “%GRA - 546% [
Totoranza - T - 0.1400 | Livelo o figucia - 1 - 95,000%
Risoluzione - %RE . 0.07% f g., ]
Fipobbiita & Riprocucibita = %GRR - 5.46% |L 2[5 1
Dev s paricolare - LAY - 152.56% r SL “Ih |L] —I
fumero o categone distnie - nca “ 39 { } = == s |
Sisterma o misura capace {%RE.%GRR) @
GETRAG Carp Group 2011 Type 2 J
T (wGHA ) - 10,0509 | T et (%GR | - 0,0306 |
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura gfgfigg
Q-D A S°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 N¢ Caratt. 11
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 37,5700 LSS 37,6200 =0,0500
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSl 37,5200 ;-O,GSOU
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0S1
Ne° Caratt 11 Desc. Cz Distanza 37.66 ﬁ Ti\
. [
n XAt XA2 Xgi Sgj e il / \ { |
= 37,62 ; \ o o ‘l LSS
. X ¥
£.37,60 ’ ’ ’X IR i)
1 37,5270 37,5269 37,52695 0,00007 @ 5 ( \ F i f \
2 97,58+ ™ I f o \I Lt
2 37,56 i\ B J [ x ’ VLU L
2 375855 37,5841 3758480  0,00099 3754 :;i -\ ———— fk )—t X | TT "H = %l — | Xq
7 L1 Lo b
37,52 1 — . LSl
] il L1 L] T
3 37,5047 37,5036 37,50415 0,00078 37,50 M& w_Tres w e L'
TT T T TT T T T T T T T T T T T T I T T T T T T T T T T I T T T T T T T T T T T TTTT]
4 €« € <« « <« G« << <« L L < <
= & B s 5 8 BE 2 RgE Y
4 37,5133 37,5125 37,51290 0,00057 .
N° Particolare / Operatore —
5 37,5056 37,5050 37,50530 0,00042 0.008
s ] +7,5%T
0,006 —
6 87,5060 37,5053 3750565 0,00049 | T gpooq-|
£ 0,002
7 37,5040 37,5045 37,50425 0,00035 S 0.000 it ot
N0
= 4
 -0,002 —
D -
8 37,6648 37,6639 37,66435  0,00064 0,004
-0,006
9 375033 37,5027 3750300  0,00042 e —— -7.5%T
€ € € « «€ G« L L L L L L <
— (a2 w M~ [o] LA (45} w P~ ()] & g IEf\I'J
10 37,5876 37,5862  37,58690  0,00099 Rl S
N° Particolare / Operatore —
N*° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N° Caratt. 11 Desc. Car. Distanza
Varianza Dev. standard
Rpetbita 000000026600 0,00051575 Ev - 0,00040448 s 0,00051575 = 0,00071195 HEV - 2.06% b
Fiproducibdia AV - A - %
Inierazions Test non eseguil A - B -
Ripetiita & Riproduciti i 0,00000026600 0,00051575 1'% GRR - 0,00040448 < 0,00051575 < 0,00071185 “%GRA - 2.06% P
Toleranra - 3 - 0,1000 Livelo di hducia - Ta - 95,000%
Risoluzione - %RE - 0.10% 5 i |
Pipebixita & Riprocucitsiia - HGRR u 205% F |L vL I
Dev s particalare - %PV £ 220,225 {I, gln |Lo |Lo =
rumero d categonie distnie - ned - 150 Fﬂ{l' ~ e = B |
Sislema oi misura capace (%RE.%GRR]
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
I T (0RR) - 0.0128 | T rn (%GRA | - 0,00825
Dala Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.del GETRAG Sp.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



T QU Pagina
Q Capacita strumenti di misura e
¢-0 A S°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodi prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car.  Distanza
Ne calibro MZA 450311018 N° Part. 250.6.3973.35 Ne° Caratt. 11
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 37,5700 LSS 37,6200 =0,0500
Caus. Pr. R&R Unita di mr mm LSI 37,5200 ';-0.0500
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°¢Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 031
N° Carati 1 Desc. Ce Distanza 37,66 ﬂ
n XA XAz2 Xqj Sgj 37,64 l‘ |‘ J \
—37,62 LSS
E = ¥
E.37,60 ] I \ \
11 37,5030 37,5036  37,50330 0,00042 o = \ ]
g 37,58 | ﬁ % \ l
2 37,56 - | '\ \ l |
12 37,5023 37,5026 37,50245 0,00021 37.54 B s i ’* z‘I = "?z} S ‘f‘ H — =¥
37,52 122 f i '\ L \ — LSI
13 37,5432 37,5424  37,54280 0,00057 37,50 ] m vv L" "*‘J L"( u' l"
] i ! ! TTTTT T I T T T T T I T I I T T T I I T T T T I T T T T T T I T T T T T T T T 7T
€ € € €« € « C €« <« « < L <
- B B~ 85 = 8 068 5 8 4
14 37,6117 37,6105 37,61110 0,00085 ’
N° Particolare / Operatore —
15 37,6069 37,6066 37,60675 0,00021 0.008 — ¥
A 7 +7.5%
0,006
16 37,5839 37,5836  37,58375  0,00021 T 0,004
£ 0,002
17 37,5043 37,5039 37,50410 0,00028 S 0,000 2t 1ot
5 J
» -0,002 4
Q -
18 37,5129 37,5130  37,51295  0,00007 -0,004 —
-0,006
19 378123 376116 37,6195  0,00049 0,008 7.5%T
: : : ! 3 I s R Y I S O O Y N O O
€ € € € € € < L L L L <« <
b =4 o w M~ fo2] — < w P~ (o2} & g ﬁ
20 37,5049 37,5056 37,50525 0,00049 L B
N° Particolare / Operatore —»
Ne° Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0s1
Ne Caratt. 11 Desc. Car. Distanza
Ripottaita O,D;j;:::ﬂ)ﬂ D:"Oﬂ::::: EV - 0.00040448 < 0,00051575 5 0,00071195 SEV - 2,06%
Riprocucibrity - Av - WAV -
arone 51 non i 1A - i’ - L
nmni:: Riprocucibila To.um::;oc” 0,00051575 1'% GRA = 0.00040448 £0,00051575 s 0.00071195 s::s;a - 206% P
Toboranza - T - 01000 Liveda di figucia - 1a - 95 000%
Risckuziono = %RE - DAL 3 ‘b l ]
Ripetitaita & Riproducibiita - %GRA - 2,06% A‘d |L *l I
Dov sid particolare - WPV = 220,22% l Jﬂ n|§o 1‘50 @1
numer gi caiegene distinie - ned - 150 ;J ': — D R S ey |
Sestema & misura capace (%RE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Typa 2
I T uGRR | - 00138 T sur (%GR | = 0,00825
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335 _2014.DFQ



PPN SO Pagina
Q Capacita strumenti di misura iy e
Q-D A S°
Dataod. 15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodi prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 08s1 Desc. Car. Distanza
N* calibro MZA 450311 018 N° Part. 250.6.3973.35 Ne Caratt. 11
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 37,5700 LSS 37,6200 =0,0500
Caus. Pr. R&R Unita di rr mm LSl 37,5200 ~-0,0500
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
N*° Caratt 11 Desc. Ct Distanza 37,66 TT
n XA XA2 Xgij Sgj 37,84 [ ' \
— !
£ 37,62 [ = f I Lss
21 37,6661 37,6654 3766575  0,00049 = A ! / ’eﬁ\ | ‘
' v ' i © il |
37,58 - | I T \ |‘
2 37,56 | f’ | ( _
22 375038 37,5032 37,50350 0,00042 T e e r 17 S R e ae T
P l I \ ! l | l
37,52 1 ! LSl
T : g A & l [ ]
23 37,6084 37,6077 37,60805  0,00049 37,50 | vy hiad o =
TTTTTT T T T T I T T I T T T T T T T T T I T T T T T I T I T I T 1]
< € < € <« « L& L <« L L < <
- @ S s s ooy o§ oM
24 37,5027 37,5028 37,50275 0,00007 :
N¢ Particolare / Operatore —
25 37,5051 37,5049 3750500 0,00014 0.008 —
' | +7,5%T
0,006
T 0,004
E 0,002 7]
g 0,000 2% 12t
w -0,002 4
D -
-0,004 —
-0,006 —
i -7 .5%T
0008 T 11 T T T T T T 1T T T T T T T T 71
<4 € € <« € € « « € L <L o< <
i (40 w P~ [=2] — (92 w M~ (s3] ~ « wn
— — — - — ol Y] ol
N¢ Particolare / Operatore —
Ne°Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N© Caratt. 11 Desc. Car. Distanza
Varianza Dev. standard
Ripetbiith 0,00000026600 0,00051575 EV - 0,00040448 < 0,00051575 5 0,.00071195 %EV - 206% D
Riproducibiic AV - LAV - %
Interazicne Test non esoguito A . olA =
Rpotitikth & Riproducitaity 0.00000026600 £,00051575 1% GRA - 0,00040448 = 0,00051575 = 0,00071195 %GRR - 2,06% {)
Tokeranza - T - 0,1000 | Uvelo d fiducia - ta - 55.000%
Risohuzione & %RE 0.10% f !l' ]
FRpetbita & Aprooucibilita - %GRA 2,06% P ‘L ﬁ‘ 1
Dev sid particolare - PV - 220.22% “5 J] |Ibc ‘L! ]
rurera o calegone disbnie % ned o 150 g- : e o |
Sistema o misura capace (%RE %GRA)
GETRAG Corp Group 2011° Typa 2
JJy— - 0,0138 I T e oGRS - 0,008%5
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



By TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura o
a-D A §°
Datacd.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Distanza
N® calibro MZA 450311018 N° Part. 250.6.3973.35 Ne° Caratt. 12
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 34,5700 LSS 34,6700 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di i mm LS| 34,4700 "-0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
NePart. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
Ne° Caratl 12 Desc. Ct Distanza 2465 ] o 7"‘55 LSS
- , R /| [
n XA XA:2 Xgj Sgj 1 ] ’ \ ’\
E 5
E 34,607 | | ?‘*ﬂ\( ﬁ g TT
1 345229 345233 3452310 000028 | @ ] {I | S / ) f \ || \
g 1 * o
Egaps4 L\ __ 0 L ,f,lf". o S0 I LS -
e B e b P
2 345816 345805 3458105 0,00078 33 I | x\( / Vo L \
34,50{ P kk o Jok oK
3 345048 34,5028 34,50380 0,00141 LSI
TTT T T T T I T T T T T T T T T T T T T T T T T I T T I T T T T T T T T T T T T T 0T
€ € € G L G« o« <« « <L L 9« <
4 34,5128 34,5113 3451205 0,00108 N PEEES O ;
° Particolare peratore —
5 34,5039 34,5038 34,50385 0,00007 e
0,015 4 +7,5%T
0,010 3
6 34,5084 34,5084 34,50840 0,00000 i 5|
E 0,005
B 0,0 E
7 34,5039 345022 3450305 0,00120 8 0,000 2t S e e
o 3
2 -0,005
8 34,6601 34,6620 34,66105 0,00134 3
-0,010
9 345023 34,5014 3450185  0,00064 e ————
< O O L « « L « « L <L L <
3 o [ap] w M~ D — (45} w M~ (o] = [3¢] wn
10 345866 34,5863 34,58645  0,00021 FiB i | 2 [O“ NS
° Particolare / Operatore —
Ne© Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
Ne¢ Caratt. 12 Desc. Car. Distanza
Vanava Dev.
Ripetibia 0.00000072080 D.Dmﬂ;::)d 13 - 0.00066583 < 0,00084900 < 0,0011720 %EV - 1.70% f}
Riproducibiith AV YAV - - %
Imaranona Te ul 1A - 1A - -
Ripetiteita & Rproduciiity :mﬁ;&: 0,00084900 I'* GRR - 0,00066583 < 0,00084900 < 0.0011720 :aqﬂ = 0% 3
Toleranza - T = 10,2000 Lvelo o hducia - 1a - 85,000%
Fusoluzione = %RE 0,05% 5 l ‘
Ripetbiita & Riproducibedita. = WGRA - 1,70% F 1‘5 ; ]
Dev sid particolare - WPV - 105.92% l 510 n%o |.LD |
numero & calegone distnte 5 ncd = a8 é ; A 4 - o - ; ﬁ"
Sistoma di misura capace (%AE %GAR)
‘GETRAG Corp Group 2011 Typa 2
| Teun AR ) - 0.0226 | T o peGhA | - 0013
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ;2‘-}’”3‘2
Q-D A §°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 081 Desc. Car. Distanza
N° calibro MZA 450311 018 N°® Part. 250.6.3973.35 Ne° Caratt. 12
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 34,5700 LSS 34,6700 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di m mm LSI 34,4700 2-0,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
N°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 081
Ne¢ Carati 12 Desc. Ct Distanza ] LSS
34,65 ﬁ T’F
n XA XA2 Xgij Sgj 1 ] i L\ | ‘
- ] l
E 34,60 J : i w{ )
11 345211 345203 3452070 000057 | '@ 1 *K [ e \
o ]
gaas54 [ 0 . Y S _LL _\‘__;g
12 344997 34,5002 3449995 000035 |° ] Lf’x ’ / le\e( . Ll | \
34,50 - XX“)S‘(-% XX k‘i Hog PR
13 34,5464 34,5459 3454615 0,00035 LS
95 5 2 O 5 5 O L O L LR T R B
< € €« € € <« « £ L« < L 2L <
s W e s o oEE h o
14 34,6036 34,6032  34,60340 0,00028 .
N® Particolare / Operatore —
15 34,6031 34,6029 34,60300 0,00014 i
0,015 +7,5%T
0,010
16 34,5824 34,5805 34,58145 0,00134 i ]
E =
£ 0,(]05E
17 34,5024 34,5033 3450285  0,00064 9 0,000 2% — 19t
N =
o -
& -0,005
18 34,5115 34,5122  34,51185  0,00049 3
0,010 4
19 34,6041 34,6035 34,60380 0,00042 -0,015 7 o ——————— L]
< € < € € « € L L L <« <« <
— (1) wn r~ (3] — (3] [Te] r~ [o2] — [42] w
20 34,5080 34,5049 3450645 0,00219 AL DU B A - B
N< Particolare / Operatore —
Ne°Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 0S1
NeCaratt. 12 Desc. Car. Distanza
Vananza Dev. standard
Ripetbaita 0,00000072080 0,00084900 EV - 0,00066592 = 0,00084900 < 0,0011720 SEV 1,70%
Peproducibdia AV - WAV .
Imeraziane Test non eseguilo 1A = lA -
Rpetbiith & Rprooucitiita 0,00000072080 0,00084900 1" GRA - 0,00066583 = 0,00084900 < 0,0011720 *%GAR - 1,70% >
Tokranza - T 0,2000 Livelo di fiducia - 1a - 95,000%
Risoluzicne - %AE - 0,05% %’ l
Fipetbita & Riproducibiita - *%GRA - 1.70% A‘A \IS *l .‘
Dev.sid parbeokre - %PV - 105,92% 5[) 5Ib “!” ‘L’ ‘
numere & categorie distnie - ned 88 g '“: ® - e B
Sistema o misura capace (%RE, %GAR)
GETRAG Com Group 2011 Type 2
| Trum (G - 0,0226 I T - 00135
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ




Q Capacita strumenti di misura gg‘i'gg
0-D A S°
Dataod.  15/05/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Tornitura OS1
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Post Process Desc. Part. 0s1 Desc. Car. Distanza
N°¢ calibro MZA 450311 018 Ne°Part. 250.6.3973.35 Ne Caratt. 12 ),
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 34,5700 LSS 34,6700 =0,1000
Caus. Pr. R&R Unita di mmm LSI 34,4700 270,1000
Nota Tornitura 250.6.3973.35
Ne°Part. 250.6.3973.35 Desc. Pz 0s1
Ne Carati 12 Desc. Ce Distanza LSS
7 ¥
34,65 M L
n XA XA2 Xqj Sgj T . ! \ \
£ 34,60 ’ \ ~| ié
21 34,6619 34,6602 34,66105 0,00120 o ] \ T } \
= =
[ — -
Saassd [ .. 1 f } ' e
a ]
22 34,5008 34,5012 34,50100 0,00028 {&
34,50 W&l * }ex doex
23 34,6016 34,6029 34,60225  0,00092 LSl
ERASEERAESEE RSN EE RN AR RN EERENEEREERERERARRRERER
< € « € < <« L« G <« <« <« G 9«
= e W e & w8 B g o5 B oW
24 34,4998 34,4997  34,49975  0,00007 .
N Particolare / Operatore —
25 34,5045 34,5043 34,50440 0,00014 gy
0,015 4 +7,5%T
0,010
T ]
£ 0,005
E T3
S 0,000 2t 128
& 3
o =
& ~0.005 o
-0,0104
-0,015 7.5%T
T T T T T T T T T T T T T T T T T 1T T T T T T 11
< € <€ <« C« L <« L& L L L L <
- ™ wn M~ (2] = ©@ wn r~ (o2 = (3] w
- — ~— ~— — ™ (oY) o
N¢ Particolare / Operatore —
N® Part. 250.6.3973.35 Desc. Part. 081
N® Caratt. 12 Desc. Car. Distanza
Vananrza Dev. standard
Rpetbilta 0,00000072080 0,00084900 EV - 0.00066563 = 0,00084300 = 0,0011720 %UEV - 1,70%
Fiprocucibiia o AV YAV -
Interaziona Test nan eseguso 1A [y = %
Ripetiiia & Riproducieity 0,00000072080 0,00084900 1'% GRR - 0,00066583 = 0,00084900 = 0.0011720 *%GAR " 1,70% &
Toleranza. - T - 0.2000 Livelo di hdugia. - 1-a - 95.000%
Risolunone - %RE - 0.05% 'g i J
Ripetbiith & Riprocuciity. - %GAR - 1.70% F |L lL I
Dev.sid parbcolare - %PV - 105.92% Iﬁ é“) “]\n “L —I
numero o calegarie distnie = ] 838 él : # e b e -E
Sistema di misura capace (%RE, %GRA)
GETRAG Corp Group 2011 Type 2
] T (%GRA | - 00226 | T e (4G8R | - 0.0136
Data Firma Dipartimento
15/05/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. R&R 2506397335_2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfg/i:‘a
a-b A S
Data od. 21/09/2013 |Nome oper. mario.hozza Reparto/Area/Prod. Posto diprova OS 1 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. @ Mdk Z=43 lla
N° calibro MAR 402090 038 N° master MVZ 470866 001 N°Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast 46,185 Val. Nom 46,185 LSS 46,200 = 0,015
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura mm Unita di nmm LSl 46,170 : -0,015
Nota Diametro delle sfere @2.0 mm
46,188 4— — — - — = — — = — = — Xm+ 01T
T 1 - Xq+3s
'E‘46,187{ * Xq+38q
E ] i
© 46,186 // R, AL % Va < A
Q46,185 - <~ — e e L N il — et ¥
N ; L
5 46,184 7 ¥ o
= 3 - — - |Xg-354
© 46,183
46,1821 — — - S S o = Xm—0,1T
[ T T T T T T T T T T T T T T T T T T 1
0 5 10 15 20 25
N° Valore —
i Xi i X i Xi i Xi i Xi
1 46,185 6 46,186 11 46,186 16 46,185 21 46,185
2 46,185 ¥ 46,186 12 46,185 17 46,186 22 46,185
3 46,186 8 46,185 13 46,184 18 46,185 23 46,186
4 46,187 9 46,185 14 46,185 19 46,186 24 46,185
5] 46,186 10 46,185 15 46,185 20 46,186 25 46,185
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 46,18500 ig = 46,18540
LSl = 46,170 Xming = 46,184 Sg - 0,00064550
LSS = 46,200 Xmax g = 46,187
|Bi| = [Xq-Xml = 0,00040000
T = 0,030 Rg = 0,003
Nl = 25 Neli = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
Cq =] = 2,32 Tmin(Cq ) = 0,017198
4 Sg
0,1T-|Xg- B
Cgk = l g "% ‘ = 2,01 J— l l T mrin (Cgn ) = 0,021170
2’Sg 0
%RIS = 3,33% J Tmin (RIS) = 0,020000
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1 J
Data Firma Dipartimente
21/09/2013 8.80 / 100625 GC_1_me.de GETRAG Sp.A. MAR 402090 038_OUTPUT | Z=43

1IA RULLATURA 250.6.3656.35 GC TYPE



Q Capacita strumenti di misura Pfg/’i?a
a-b A S°
Dataod. 21/09/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Pred. Postodiprova OS 1 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. o Mdk Z=38 llla
Ne calibro MAR 402080 039 N°master MVZ 470866 001 Ne°Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast 42,105 Val. Nom 42,105 LSS 42,120 = 0,015
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura mm Unita di nmm LSl 42,090 ; -0,015
Nota Diametro delle sfere 82.0 mm
AIOBE == = == e — = S0 = = ¥m+ 0,1T
E 42,107 = - Xg+3sg
& 2
@ 42,106 Feomml A A A A
g 42,105 _i —,/-" S e e = sy g o o — -t . i ST 7\.{’, :igk - Yg %
i B % o
N b
é 42,104 N 4 )
o 42,103 % Xg-38g
42,1027 - — = o = _— — - — - Xm—0,1-T
o T T T T T T T T T T T T T | T T T T T T T [
0 5 10 15 20 25
N° Valore —
i i i Xi i Xi i Xi i Xi
1 42,105 6 42,105 11 42,105 16 42,105 21 42,105
2 42,106 7 42,105 12 42,105 17 42,106 22 42,106
3 42,106 8 42,106 13 42,104 18 42,105 23 42,105
4 42,105 9 42,105 14 42,104 19 42,105 24 42,106
5 42,105 10 42,105 15 42,104 20 42,105 25 42,105
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 42,10500 Xg = 42,10512
LS| = 42,090 Xming = 42,104 Sg = 0,00060000
LSS = 42,120 Xmax g = 42,106
[Bi] = Kq-%ml = 0,00012000
T = 0,030 Rg = 0,002
Nt = 25 Nelf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2'T
Cg=— = 2,50 Tmin (Cq ) = 0,015960
4'59
01-T-|Xg-x
Cgk = | X - Xm | = 2.40 Tin (Cgx ) = 0,017160
2's5g
g
%RIS = 3,33% L — T min (RIS) = 0,020000
0 5
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
21/08/2013 2.80 / 100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402090 039_OUTPUT | Z=38

1A RULLATURA 250.6.3656.35 GC TYPE



Q Capacita strumenti di misura Pf‘g/’i:a
a-D A §°
Dataod.  19/02/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tamp. conico autoc. Desc. mast. Anello master Desc. Car.  Profondita__ 19.6 mm
N® calibro MIR 401040 001 N° master MJU 404131 Ne°Caratt. MSA 1
Ris. calibro 0,01 Valore reale mast. 19,6 Val. Nom. 19,60 LSS 19,70 = 0,10
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 19,40 ; -0,20
Nota L'azzeramento dello strumento & stato effettuato sull'albero Marposs OUTPUT | MJU 404131
Jwesf— - — - — - — - —-— - — - — - — - — - — - - - —-—=-—-1 Xm+ 04T
E 3
E 19,62 7
E E
E 19,61
= |
2‘ 19,60 7
= 19,59
= —
S 3
5 19,58
o a
WEP g — = — = r o s s s Mmm e S s e e e e e S A S S S e S S *m—0,1-T
T T | T T T | T T T | T T T T | T T T T "
0 5 10 15 20 25
N*®Valore —
i Xj i Xi i Xj i Xi i Xj
1 19,60 6 19,60 11 19,61 16 19,6 21 19,61
2 19,60 7 19,60 12 19,61 17 19,59 22 19,60
3 19,60 8 19,60 13 19,61 18 19,60 23 19,61
4 19,59 9 19,60 14 19,60 19 19,60 24 19,60
5 19,60 10 19,61 15 19,60 20 19,61 25 19,60
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 19,6000 Xg = 19,6020
LSl = 19,40 Xming = 19,59 Sg B 0,00577
LSS = 19,70 Xmaxg = 19,61 =
[Bil = [Xg-Xm| = 0,0020000
T = 0,30 Rg = 0,02
Ntot = 25 Nelf = 25
Minimao riferimento per sistema di misura capace
R [ B S
02T § s ier s i e e sk
Cg=—"-— = 2,60 s — "ﬁ Trmin(Cq ) = 0,153
4-5g 0 1 1,33
01-T-|%g - R A b i o T
Ll it 242 .[;W‘ i s ) T i e = 0,174
2-34 0 11,33
%RE = 3,33% — I | Trmin (%RE ) = 0,200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimenio

19/02/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. MIR 401040 001_OUTPUT |_LARU.DFQ



oa . g . Pag| na
Q Capacita strumenti di misura " p
e-0 A §°
Dataod.  19/02/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tamp. conico autoc. Desc. mast. Anello master Desc. Car. __15.7 mm
N° calibro MIR 453378 001 N°master MJU 404706 001 NeCaratt.  Profondita
Ris. calibro 0,01 Valore reale mast. 15,7 Val. Nom. 15,70 LSS 1580 = 0,10
Caus. Pr. ca Unita di misura ~ mm Unita di rr mm LSl 1550 . -0,20
Nota
B — e - — e e S e S F E B R E AN RIS s S e = Xm+0,1-T
T 15,723 e
€ e e R sone e PR ltE) g GG R ST S e =—es el o — - — - —|Xg+3sg
E 15,713
£ 2
E 15,70 3— o I 1 (S e e i - Xm
I S i et L = i e T e e ma e A /A S | Xg
2 15,69 3 W+
L2 - SSRGS . N P A% idsg
BT e e m e = e i n e E e W =R SRR MM ol e R S E RS e s - xm—0,1-T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N Valore —
i X i Xj i Xj i Xi i Xj
1 15,70 6 15,7 11 15,70 16 15,68 21 15,70
2 15,70 7 15,70 12 15,69 17 15,69 22 15,70
3 15,70 8 15,70 13 15,69 18 15,69 23 15,69
4 15,70 9 15,71 14 15,69 19 15,69 24 15,70
5 15,70 10 15,70 15 15,69 20 15,70 25 15,70
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 15,7000 Xg = 15,6964
LSl = 15,50 Xming = 15,68 Sg = 0,00638
LSS = 15,80 X = 15,71
e [Bil = [xg-xm| = 0,0036000
T = 0,30 Rg = 0,03
Niot = 25 Nelf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T i i e
CQ = 0, = 2,35 f % Tmin Cq) = 0,170
4:5g 0
01T - | Xg - Xm | [ dmda]
Cok = ——259— = 2,07 g J T min (Cax ) = 0,206
e
%RE = 3,33% = ‘““1 ‘ } T min (%RE ) = 0,200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cqk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma - u | T om Dipartimento

19/02/2014 10/120614 GC_1_me.del GETRAG S.p.A. MIR 453378 001_OUTPUT I_LARU.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfi’iga
0-D A §°
Dataod. 11/01/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  GPS 1-ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. mast. QUTPUT I Desc. Car.  12.72 Lato DX
N¢ calibro NUM 450455 001 N° master MJU 404349 001 Ne° Caratt. Studio MSA 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 12,734 Val. Nom. 12,7200 LSS 12,9200 =0,2000
Caus. Pr. CG CgK Unita di misura mm Unita di m mm LSl 12,5200 ;—0.2000
Nota Quota della caratteristica di riferimento 12.72 mm Lato DESTRO
712,77 Rg+3sg Xm+ 01T
E 3 X,
E 12,76 E | *a
» 12,75 3 ”
S 12,74 3 Xg-38g
Sz 8
N 3
o 12,72 E
12713
12,70 5
E il el e T e T T —— - -0.1°T
12,69 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T e '
0 5 10 15 20 25
N*°Valore —»
i Xj i Xj i Xi 1 Xi i %
1 12,7521 3] 12,7565 11 12,7633 16 12,7626 21 12,7639
2 12,7524 7 12,7531 12 12,7585 17 12,7670 22 12,7564
3 12,7545 8 12,7489 13 12,7580 18 12,7639 23 12,7533
4 12,7528 9 12,7529 14 12,7609 19 12,7591 24 12,7528
5 12,7500 10 12,7561 15 12,7598 20 12,7614 25 12,7600
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm £ 12,734000 Eg = 12,757248
LSt = 12,5200 Xming = 12,7489 Sg = 0,00490
LSS = 12,9200 Xmaxg = 12,7670 iy W
|Bi| = [xg-xm| = 0,023248
T = 0,4000 Rg = 0,0181
Ntol = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T e
Cg=— = 4,08 ! - f f ‘“"‘@ Tmin(Cg) = 0,130
4'5g 0 1 1,33
01T - |%g - R e
o LT | B 1,71 # SR e Ay | T min{Cg) - 0,363
2-sg 0 1 1,33
P | |
%RE = 0,02% | f T min (%RE) = 0,00200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cqk}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
11/01/2014 10/ 120614 GC_1_me.del GETRAG SpA. STUDIO MSA_BANCHETTO MUM 450455

001 ATG 22 FORATURA NAGEL.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;‘?iga
Q-0 A §°
Dataod. 11/01/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  GPS 1-ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. mast. OUTPUT | Desc. Car. __ 46.87 Lato DX
N® calibro NUM 450455 001 N°master MJU 404349 001 N*® Caratt. Studio MSA 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 46,884 Val. Nom. 46,8700 LSS 47,0700 =0,2000
Caus. Pr. CG CgK Unita di misura  mm Unita di m mm LSI 46,6700 2—0,2000
Nota Quota della caratteristica di riferimento 46.87 mm Lato DESTRO
pr e s A A e e et b e L Wk B!
E 46,91 3
£ 6,91 E
4690 3 -
o 46,895 Xq+38g
S 46882 s
TR Xa
g. 46,87 E
146,86 ~|Xg-389
46,85 a
= -0,1-T
46,84 = T T T T T T T I T T T T l T T [ T T T T ‘ Xm !
0 10 15 20 25
N°Valore —
i Xi i X i X i Xj i %
1 46,9002 6 46,8709 11 46,8797 16 46,8761 21 46,8772
2 46,8729 7 46,8707 12 46,8786 17 46,8704 22 46,8752
3 46,8742 8 46,8722 13 46,8779 18 46,8787 23 46,8746
4 46,8754 9 46,8741 14 46,8711 19 46,8786 24 46,8742
5 46,8726 10 46,8737 15 46,8789 20 46,8794 25 46,8735
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 46,884000 ig = 46,876040
LS| = 46,6700 Xifilng = 46,8704 Sq = 0,00583
LSS 3 47,0700 Xmaxg = 46,9002 o e
Bi] = [Xg-xm| = 0,0079600
T = 0,4000 Rg = 0,0298
Ntot = 25 Neft = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cg= = 3,43 Tmin(Cq) = 0,155
4'Sg
0,1-T-|Xg - x
Cgk = M = 2,75 T min (Cg ) = 0,235
2'39
%RE = 0,03% T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
11/01/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG SpA. STUDIO MSA_BANCHETTO MUM 450455

001 ATG 22 FORATURA NAGEL.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;?iga
A §°
11/01/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  GPS 1-ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Banchetto Multitast. Desc. mast. OUTPUT | Desc.Car. _ 88,52 Lato DX
NUM 450455 001 N° master MJU 404349 001 Ne° Caratt. Studio MSA 1
A
0,0001 Valore reale mast. 88,54 Val. Nom. 88,5200 LSS 88,7200 =0,2000
CG CgK Unita dimisura  mm Unita di rr mm LS| 88,3200 "-0,2000

Quota della caratteristica di riferimento 88,52 mm Lato DESTRO

———————————————————————————————————— Xm+ 0,1-T
E Axq+38,
E Xg
_g —Xg-3sg
3 Xm—0,1-T
0 5 15 20 25
N°Valore —
i Xi i Xj i Xi i Xi i Xj
1 88,5402 6 88,5269 11 88,5259 16 88,5264 21 88,5261
2 88,5254 7 88,5274 12 88,5254 17 88,5264 22 88,5227
3 88,5296 8 88,5277 13 88,5246 18 88,5249 23 88,5217
4 88,5262 9 88,5261 14 88,5290 19 88,5246 24 88,5287
5 88,5267 10 88,5255 15 88,5261 20 88,5231 25 88,5243
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
= 88,540000 Xg = 88,526464
= 88,3200 Xming = 88,5217 Sg = 0,00341
= 88,7200 Xmaxg = 88,5402
[Bi| = [Xg-%m| = 0,013536
= 0,4000 Rg = 0,0185
Niot = 25 Neff S 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
e i (EEEd
= E = 5,87 =[ "“ng"“"‘”“"’“% Tmin(Cg) = 0,0906
4-s54 1 1,33
0,1-T-]|%Xg-x ¥ u_d ;
| %~ Xm | = 3,88 I -l @ T ) = 0,226
254 1 1338
%RE = 0,02% | ] T min (%RE) = 0,00200

Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgx)

GETRAG Corp Group 2011: Type 1

10/ 120614 GC_1_me.def

Firma Dipartimento

STUDIO MSA_BANCHETTO MUM 450455
RETAAG SN 001 ATG 22 FORATURA NAGEL.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pj“j’iga
e-D A S§°
Dataod. 11/01/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  GPS 1-ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. mast. OUTPUT | Desc. Car. _ 146.62 Lato DX
N°¢ calibro NUM 450455 001 N° master MJU 404349 001 N°Caratt.  Studio MSA 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 146,655 Val. Nom. 146,6200 LSS 146,920 =0,3000
Caus. Pr. CG CgK Unita di misura ~ mm Unita di mmm LSl 146,320 :-0,3000
Nota Quota della caratteristica di riferimento 146.62 mm Lato DESTRO
146s72ik _________________________________ Xm+ 0,1-T
T 146,70
E -
x 146,68 -
[a) i
£ 146,66
| -
& 146,64
(o] -
© s
— 146,62 —
14&60?:::_:::..:Z:::i:;:Z:_:::Z:Z:::::::i ig-3Sg Xm=0,1-T
T T T T | T T T | T T T ‘ T T T | T T T |
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xj i X i Xj i Xi i Xj
1 146,6553 6 146,624 1 11 146,6277 16 146,6218 21 146,6385
2 146,6254 7 146,6234 12 146,6296 17 146,6288 22 146,6266
3 146,6271 8 146,6244 13 146,6218 18 146,6202 23 146,6259
4 146,6202 9 146,6223 14 146,6232 19 146,6599 24 146,6264
5 146,6232 10 146,6264 15 146,6254 20 146,6237 25 146,6271
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 146,655000 Xq = 146,627936
LSl = 146,3200 Xming = 146,6202 Sg = 0,00968
LSS = 146,9200 Xmaxg = 146,6599
|Bil = [xg-xm| = 0,027064
T = 0,6000 Rg = 0,0397
Ntot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T e [
Cg=— B 3,10 =t Tmi = 0,257
g 4.99 1 min{Cg )
[ = o B = «1
0.1-T - | Xg - ¥Xm | [sesssvi| ot b |
Cyk = = 1,70 1 L T min (C = 0,528
: 25 0 1 1,33 .
4
%RE = 0,02% [‘J l I T min (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cqk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
11/01/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. STUDIO MSA_BANCHETTO MUM 450455

001 ATG 22 FORATURA NAGEL.DFQ




Q Capacita strumenti di misura P;“Cjiga
Q-0 A §°
Dataod.  11/01/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  GPS 1-ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. mast. QUTPUT | Desc.Car. __ 12.72 Lato SX
N¢ calibro NUM 450455 001 N° master MJU 404349 001 Ne°Caratt.  Studio MSA 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 12,752 Val. Nom. 12,7200 LSS 12,9200 =0,2000
Caus. Pr. CG CgK Unita dimisura  mm Unita di m mm LSl 12,5200 2—0.2000
Nota Quota della caratteristica di riferimenta 12.72 mm Lato SINISTRO
 TRFGE = = TEE I S SRS S A SRR TS R R s e e e s e e e e = Xm+0,1-T
12,783
£ 12773
b 3
o 12,76 E
812,75
& 12,74
4]
"l 12,73
12,725 TEEEE R S E AR NS s B s e e =R e e e S S —Xg-3sg
Ca el b bt e i ot Lip 1 S - -01-T
12'71 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T S
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xi i Xi i Xi i Xj i Xj
1 12,7341 6 12,7294 11 12,7357 16 12,7381 21 12,7352
2 12,7314 7 12,7324 12 12,7435 17 12,7413 22 12,7337
3 12,7327 8 12,7291 13 12,7401 18 12,7378 23 12,7339
4 12,7274 9 12,7282 14 12,7456 19 12,7368 24 12,7319
5 12,7351 10 12,7320 15 12,7381 20 12,7387 25 12,7314
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 12,752000 ?g = 12,734944
LSl # 12,5200 Xming = 12,7274 Sq = 0,00468
LSS = 12,9200 Xmaxg = 12,7456 —
[Bi] = [Xg-xm| = 0,017056
i % 0,4000 Rg = 0,0182
Mtot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg e ¢ = 4,28 Tmin(Cu) = 0,124
4'Sg
01T -|Xq - %
Cqk = _‘g—m| = 2,45 T min (Cak ) = 0,295
2‘Sg
>
%RE = 0,02% l‘J 5| —| T min (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
11/01/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. S1MDI0 M3A. BANGHETTO MUM 450488
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Q Capacita strumenti di misura ng’iga
Q-p A §°
Dataod.  11/01/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova GPS 1-ATG 22
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. mast. QUTPUT | Desc. Car. _ 46.87 Lato SX
N° calibro NUM 450455 001 N° master MJU 404349 001 Ne° Caratt. Studio MSA 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 46,9 Val. Nom. 46,8700 LSS 47,0700 =0,2000
Caus. Pr. CG CgK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 46,6700 ;-0,2000
Nota Quota della caratteristica di riferimento 46.87 mm Lato SINISTRO
—
7 OIS 5 i o o e e e s W B G @ B o o et o e = e s B B 7 Xm+ 0,1-T
= 46,93 E
E. 48,92 3
& 46,91 3
= 3
L e e e — Xm
5 46,89 3 —
24688;7&-—_—77-——7-—'7 ----- e e i AR
o ' = L 3 ‘_x-___*‘_—j’(t—d(ﬁ T alagye WO P — M "*’M" o S -
46,87 3 s g fg
E‘_ it il —— L -— == = = o = FHeE ey R == T = e LSS xg 'Ssg
68634 — - — - — - — - - R e e T e S e e e s e b e ek e - Xm—0,1-T
T T T T I T T T [ T T T ‘ T | T T T |
0 5 10 15 20 25
{ N°Valore —
I Xj i Xj i Xj i Xi i Xi
1 46,8842 6 46,8776 11 46,8796 16 46,8707 21 46,8761
2 46,8741 7 46,8774 12 46,8759 17 46,8701 22 46,8744
3 46,8727 8 46,8761 13 46,8769 18 46,8743 23 46,8713
4 46,8769 9 46,8752 14 46,8710 19 46,8776 24 46,8731
5 46,8783 10 46,8719 15 46,8735 20 46,8755 25 46,8793
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 46,900000 Eg = 46,875350
LSI = 46,6700 Xming 5 46,8701 Sq = 0,00327
LSS = 47,0700 %maxg = 46,8842 _
IBil = [xg-Xm| = 0,024650
T = 0,4000 Rq = 0,0141
Niot = 25 Neff = 25
Minima riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg= - 6,12 Tmin(Cq) = 0,0869
4'Sg
01T -|Xq-x
Cok = Skl o gas Tuinlga) -~ = 0,333
2'54q
%RE = 0,03% T min (%RE ) = 0,00200
Sisterna di misura capace (%RE,Cq,Cgx)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
11/01/2014 10/120614 GG _1_me.def GETRAG S.p.A. STUDIO MSA_BANCHETTO MUM 450455

001 ATG 22 FORATURA NAGEL.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pagitia
1/1
Q-D A §° /
Dataod.  03/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Dentatura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3656-3973.35 Desc. Car. o MdkOS1 z=19
Ne calibro MAR 402090 035 N° master MVZ 470318 001 N°Caratt.  Studio Tipo 1 |
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 56,466 Val. Nom. 56,6150 LSS 56,6300 =0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 56,6000 ;-0.01 50
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk OS1 -Tecnologia Dentaura
" 5B4B0 T = e s s s e e S e e e e e 25 S o o S s e o e s e e et e xm+0,1-T
'E 56,468 7
E 3
@ 56,467
I 3
56,466 =
8 3
~ 56,4653
ho! |
= 3
o 56,464 =
BEABS ] — - mrp e s e s s m e e mea m e = S e e = R i o == Xm—0,1-T
T T T T T T T [ T T T T [ T T T T ] T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i Xi i Xi i Xi i X i Xi
1 56,4660 6 56,4665 11 56,4664 16 56,4666 21 56,4665
2 56,4663 7 56,4663 12 56,4666 17 56,4664 22 56,4667
3 56,4661 8 56,4667 13 56,4669 18 56,4666 | 23 56,4666
4 56,4658 9 56,4669 14 56,4672 19 56,4666 | 24 56,4665
5 56,4662 10 56,4666 15 56,4668 20 56,4668 25 56,4665
Valori a disegno Valeri Calcolati Statistiche
Xm = 56,466000 Xg = 56,466524
LSI = 56,6000 Xming = 56,4658 Sg = 0,000303
LSS = 56,6300 Xmaxg = 56,4672
: Bil = [Xg-%m]| = 0,00052400
il = 0,0300 Rq = 0,0014
Niot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
g =l - 495 TminGy) = 0,00806
4:5¢q 1
0,1:T - | %g - X R S e ey
Cgk = & = 4,08 — ¥ ‘L*““ @ Tmin (Cok ) = 0,0133
2‘Sg 0 11 133
%RE = 0,33% ? l l T min (%RE ) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
03/04/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.pA. MAR 402090 035_0S 1

250.6.3973.35 Z=19 EDISON.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf‘?'?a
Q-D A s°
Dataod.  15/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Levigatura OS1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3656-3973.35 Desc. Car. @ Mdk OS1z=19
N¢ calibro MAR 402090 030 N° master MVZ 470318 002 Ne° Caratt. Studio Tipo 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 56,46 Val. Nom. 56,4535 LSS 56,4860 =0,0325
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura ~ mm Unita di m mm LSl 56,4210 ;-0,0325
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk OS1 -Tecnologia Levigatura
1 58,466—_ _________________________________ Xm+0,1-T
T ]
£ 56,464 i
;g +339
Xq
Xq-38}
TR P ot i 5700 iy 5 i o o e 5 sy e e T e o Xm—0,1-T
T T T | T T T T T I T T ‘ T T T T ‘
0 2] 15 20 25
N*°Valore —
i b 4] i X i Xi i Xi i X
1 56,4600 B 56,4609 11 56,4612 16 56,4611 21 56,4606
2 56,4601 7 56,4607 12 56,4616 17 56,4609 22 56,4605
3 56,4603 8 56,4611 13 56,4613 18 56,4607 23 56,4608
4 56,4603 9 56,4613 14 56,4609 19 56,4609 24 56,4605
5 56,4606 10 56,4615 15 56,4609 20 56,4607 25 56,4607
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 56,460000 Xg = 56,460804
LSl = 56,4210 Xming = 56,4600 Sg = 0,000408
LSS = 56,4860 Xriie = 56,4616 k
"Bl = [Xg-Xm| = 0,00080400
T = 0,0650 Ry = 0,0016
Ntot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cq= = 8,01 Tmin(Cg) = 0,0108
4'Sg
01T~ |Xg-x
Cak = STt s | = 7,02 Tmin Cox ) = 0,0188
2'5g
%RE - 015% a i il Tonmeey = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/04/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.pA. MAR 402090 030_OS 1

250.6,3973.35 Z=19 Edison.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pfg':‘a
a-D A §°
Dataod.  23/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  OS 1 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. @ Mdk Z=43 lla
N*° calibro MAR 402090 038 N° master MVZ 470866 001 Ne° Caratt. MSA 1
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 46,185 Val. Nom. 46,185 LSS 46,200 = 0,015
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 46,170 i -0,015
Nota Tutte le varianti 6DCT 250
46,188 Xm+0,1-T
T 46,187 ;
‘o 46,186 =
< a6 1853
N 3
%5 46,184 -
= s
@ 46,183 5
46,182 3 Xm—0,1-T
T T T T T T T T I T T T T 1 T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xi i Xj i X i Xj i Xj
1 46,185 6 46,186 11 46,186 16 46,185 21 46,185
2 46,186 7 46,186 12 46,185 17 46,186 22 46,185
3 46,186 8 46,185 13 46,184 18 46,185 23 46,186
4 46,187 9 46,186 14 46,185 19 46,186 24 46,185
5 46,186 10 46,185 15 46,185 20 46,186 25 46,185
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 46,18500 §g = 46,18548
LSl = 46,170 Xming = 46,184 Sg = 0,000653
LSS £ 46,200 Xmaxg & 46,187
[Bi] = [Xg-xm]| = 0,00048000
T = 0,030 Rg = 0,003
Ntot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg= - 2,30 Tmin(Cq) = 0,0173
4‘59
0,1-T-|Xq - x
Cok = —-—lg—m“l = 1,93 Tmin (Cex ) = 0,0222
2'5g
|
%RE = 3,33% T min (%RE) = 0,0200
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cqk)}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
23104/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402090 038_OUTPUT | Z=43

lla Rullatura 6DCT 250 GC.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf‘g/":a
@-D A §°
Dataod.  23/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  OS 1 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. @ Mdk Z=38 llla
N°® calibro MAR 402090 039 N°master MVZ 470866 001 N° Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 42,105 Val. Nom. 42,105 LSS 42120 = 0,015
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura ~ mm Unita di r mm LSl 42,080 ~ -0,015
Nota Tutte le varianti 68 DCT 250
42,108 Xm+ 01T
T 42,107 3 Xg+3sg
E 3
‘w 42,106 3
8 42,1053 X xm
SN
£ 42,104 7
= 3 "
© 42,103 3 Xq-3sg
42,1027 Xm=0,1-T
T T T T | T T T ] T T T T | T T | T T T T ‘
0 5 10 15 20 25
N©Valore —»
i Xi i Xi i Xi i Xi i Xj
1 42,105 6 42,105 11 42,105 16 42,105 21 42,105
2 42,105 7 42,106 12 42,105 17 42,106 22 42,106
3 42,106 8 42,106 13 42,104 18 42,105 23 42,105
4 42,105 9 42,105 14 42,104 19 42,105 24 42,108
5 42,106 10 42,104 15 42,104 20 42,105 25 42,105
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 42,10500 Xg = 42,10512
LSl = 42,090 Xming = 42,104 Sq & 0,000666
LSS = 42,120 NG = 42,106 _
|Bi| = [Xg-xm| = 0,00012000
T = 0,030 Rq = 0,002
Niot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Co=—r— = 2,25 Tmin(Cg) = 0,0177
4 Sg
0,1:T - | %Xg - X
Cok = BT -|Xg " Xm | = 2,16 T min (Ggx ) = 0,0189
2'Sg
%RE = 333% — T min (%RE ) = 0,0200
Sistema di misura capace (%RE,Cgq,C gk}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
23/04/2014 10/ 120614 GG_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402090 039_OUTPUT | Z=38

lla Rullatura 6DCT 250 GC.DFQ



A "
GETRAG S.p.A.

Numero: 3.1.1

Campi di applicazione dei laboratori del Sistema di Qualita Aziendale B/BPM
(Laboratory scope ).

Breve descrizione:

Il Sistema di Qualita Aziendale a garanzia della validita delle tarature, controlli e prove
effettuate presso lo stabilimento di Bari dispone dei seguenti laboratori:

1. Laboratorio di calibrazione degli strumenti di misura

2. Laboratorio di misura delle caratteristiche dimensionali e geometriche

3. Laboratorio metallurgico e chimico

Obiettivo:

Descrivere il campo di attivita dei laboratori interni che effettuano tarature, controlli e
prove.

Responsabile dei contenuti e modifiche:

Responsabile B/BPM

Allegati:
3.1.1/A “|ista strumenti ed apparecchiature dei Laboratori”
Edizione: 03 Pagina 1 di 4 Capitolo 3.1.1

Giugno 2010 Manuale dei Processi



