I ‘ -—1_ l'. - e - 2 Sa- - A et 2 -_;I. - = l S Ve I
bk el o by ba gl 15 | % ] 13 | 12 ] 1 | 10 [ 9 [ 8 7 [ 6 1 5 [ [} 1 3 I 2 | 1
2 Design-Release:  2014-08-19 Agapi.Raidt oM
1 Function-Release: 2014-09-05 Alejandro.Mejia & :
-] Geardata-Release: 2013-11-28 i.A. Fabrizio Cricenti 5:1 V (36.2140.025
_:Fur teigabeinformalion freihalten! KEE . 3:t0-3 10/‘ . . ; |
1 Document Status: approved 1.330.3 Nut muss weich I £40.045 | L
= 3 vorbearbeitet werden. . :
. (223.2540.6) GRODVE MUSS BE s R
. R SOFT PRE MACHINED P Sl |
- : b 205.940.3 '
: 5:1 . g
—| © o el
| = b =k a8 163.590.05 ¥
o &\ o
M | ;
§ o2 FOR REFERENCE ONLY 126.6120.025 | -
S - Erkennungsrille 106.4140.2 :
IDENTIFICATION GROOVE . -
K NO PLUS MATERIAL OR BULGING IN THE AREA 84.9140.4 E A
OF THE IDENTIFICATION GROOVE ALIOWED a5 e & IR ER T > o i et
¢ ! i unmanstaebliche Darstellung
Il in Verzahnung || o . NO SCALE
67.3540.025 CHANGE-OVER FROM 4, x P
B / TOOTHING || TO TOOTHING 111 E %,
65.2920.1 oo o 5 Lo
E A 17.3540.3 o3 b a
Zentrierbohrung aehnlich DIN 332 5 38.3620.025 36.2120.025 / -
CENTER HOLE SIMILAR DIN 332 m @ 15.2540.3 =5
< . 18.4940.1@ L
/]/\ g c \ : 7 10:1
S b\ n V\ UANIERIBENIRE e
J i L
L 1 | s ALS 3 )
B S n: i /%/ y L i B
war | ’L oy ;E..Z Y
als
N b ﬂ i el B % o o - S 10:1
& Zentrierbohrung aehnlich DIN 332 'é\l A — & fi ' —
CENTER HOLE SIMILAR DIN 332 SR A val A// 5; = o)
D 2 Lo {15)
T 5 L8 R 2 1o 0 e T ‘D@@ T,
— <7 @ So T - S L < & \
& L 3= ath —=| @ @ < 2Ly _Q _Q ‘
I 10:1 = Gl € 2 2| £ Tk 9 < e —Q 0 \ I
1.ma:. Sl 2l o & | Slko SE S D e ©®
1+0.2 (126.61£0.025) o x N S Tha S S S 2
5 o1 =2 3 S i B Whs aE g TR Bl
o Ry sES 4P g%% Se & T 250 g = fertigungsbedingter Materialaufwurf Y%,
@ P i I = Sioe E o gz al= zulaessig.Zahn muB innernalb des ~ansteigend \ °*
SEE wiR Al 28 = =< ?|= Profils voll ausgebildet sein. I I Gl il
s} Sl & o' M o Qi mEe =N L o . : TEN p ] INCREAS ING
= ae 2= & MATERIAL PROTRUSION PERMITTED. ] ®
(0.3) ® *la S = TOOTH FLANK MUST SHOW FULL ~ on !
o= = PROFILE W ITHIN MATERIAL PROTRUSION. g |
™, il !
= = = . ® & a2
_ | ® < ®, | : Z :
" ® % ® K Q% S 8 t
(&, ¢ £ 2:1 & g ®,
&) ¢ N 189.5+1 ol s 3|
b (126.613:0.025) S| ﬂ/ Al -
® g 161.520.3 33.570.1 S| = s ggEx
i S @ S B e 32.2740.1 He e o
: ® ? i 28.1740.1 4 o
2 @3£0.2 67.240.3 26.87+0.1 SIE <
S B ®Zmax.
= & B340.2 Zmax. & (106.4120.2) o®
e ~1
ﬁ j ii ¥ (- o 6
g n‘-_l \—’ K '\ i
ertigungshedingter Materialaufwurf A 10.4 |A-B @© o ]
zulaessig.Zahn muB. innernalb des -- / /—/ S ﬂ i, ol \ —ferrigungsbedingter Maferialaufwurf
Profils voll ausgenildet sein. s 0| & 2 \ s & / zuigessig.Zahn mufR innerhalb des
MATERIAL PROTRUSION PERMITTED. \ 4 8 i = \ Juag.) / Profils voll ausgebildet sein. \
= TOOTH FLANK MUST SHOW FULL 2 k=1 bt % ; MATERIAL PROTRUSION PERMITTED.
PROFILE W ITHIN MATERIAL PROTRUSION. Rinas 80 4 a2 / TOOTH FLANK MUST SHOW FUlL 10.1 B
- 159 = // \\ I { PROFILE W ITHIN MATERIAL PROTRUSION.
v o M U ‘I\
$ ﬁ.§§ d_f/ \
Sl 0.5 A i e A (67.354+0.025) o o =
F I - L - '-—‘ 0.04 [A- £
= = e
(38.34£0.025) H - 0-7£0.4 W = (65.2940.0  _ ®
S ¢ 2 3L ‘
10:1 .~ 10.04 [A-B orm beliebig 5 v o 240
ANY FORM o o | |
i o 5 g 2 b~ [2& lla |
s 2.740.15 Q - - \ REl N %
& = 8 9 : A ‘ ok e
fg'g = 7
| ~— 7 10.02[A-B | ® 1 E
Zahnprofil : unma Rstaebliche Darstellung 2
room Profie |42 AL, AT 0.0 W % 10 SCAE :
& 3% (unmassstaeblich/ Eurzgv(le%tigl&‘l%it15%.001 e g (1£0.4) |
' 28 \m ei Filter 15-150 pm S +0.4) il
55% not to scale | /ﬂ 0.02 |A-B | ﬁ?gﬁlfff{%i“c"x U \,\: [ Sl
3& ‘ 10:1 ‘\g g:
- A - Rnax 4 E?&'EE&E&%T:"”@ (B.91:£0.4) . \ 1 . 2
F - 2 L | _/)_ i =2
e i Rz 16 gy SO fy i SHORT W AVYNESS 0.001 MAX. 3 A
N | M2 FILTER 15-150 ym = S|
Vaa. el S 2 ;.
/‘I"b llao y" J M3 ROLLER-TRACK =
9 IV | \ — = Rollenlaufbahn I R
Kanten an Laufverzahnungen\Tooth chamfer. & Al - : . 3.2 | 5
AT00IN chigmiers 7-7d i K b
unmassstaeblich\not fo scale [¥ / / i i
. 0 7 :
] Uebergaenge ~ ~ M1 : o
nach GN 8101 2 Y Rspey 4 N g
| Transitions 3 B = \
according fo Eﬂ L & @ “—fertigungsbedingrer Materialaufwurf
GN 8101 1 zulaessig.Zahn mud innerhalb des
|/ 10.006 [C v A [0.02 |A—Br| [ 7 J0.05]A-B | Profils voll ausgebildet sein.
c mo.ooé // 10.006 |E | MATERIAL PROTRUSION PERMITTED. MNaehere Angaben zur Verzannung
O [0.004 l /7 0.05 |A-B i F10.02 A8 O [0.004 | TOOTH FLANK MUST SHOW FULL siehe Verzannungsblatt gleicner Nummenr ¢
: 7 10.02 |A-B 4 .~ 0.02 [ —— T0.004 PROFILE W ITHIN MATERIAL PROTRUSION. FURTHER GEAR DATA SEE
[ 7 ]0.05 el (L) ; = . DATA SHEET SAME NUMBER
Mk tio1 Gangs konkav nicht ; konkav nicht zulaessig - S :
i gew . 1 3 CONCAVE NOT ALLOWED % & /Rz 6.3
FREE CHOSEN 4 IR ; 0.0 IA-EE | —{_ 7 [0.032]A-B ‘(5) ; =5
— 0.006 |F /Rz 63 { ] 7 SR BE
ALLOWED Im gesamfen Bereich ke ENF \ / WO, o A im0 | Zwel Postionen TiTa hinze 7 TWO
I Il llla llib IV © J0.004 i aller Einsticne und Freisticne 4 et Ty : B QZ:;U1 oo 525("&0‘4'04”35"9 5
— [0.004 | maximale Kerben bis zu 0.025mm zulaessig 5 D e - e et e il B el
konkav nicht zulaessig IN THE TOTAL AREA OF ALL CUT-IN = 03 (L} (SReAIS L X | Be | s |2 | 02 Lo gihocs
Aussenverzahnung / EXTERNAL GEAR CONCAVE NOT ALLOWED AND UNDERCUT mAXlML«EJ GROOVES ﬁr el e ?@ 7 . h | M | 36004 |Hauptscnnitt/MAIN SECTION. @bt
80- B DN 5480- OIN 5480- UP TO 0,025mm ALLOW El o) M | o x | 35554 |Mass/Dimension 1B.4940.1 war/WAS 18.4943.025 2011M129
g|Zahnwelle/ SPLINE DATA EXTERNAL v t0cr0038x (O 339 500x1.00638x5 HeHe| w 29.800x1.00x38x9 39K W 3301.0032191 GN 309041 0 [« | ¢ [t | a5 Fo e e e e (o AL & 201061 |B
Bezugsaurchnesser / REFERENCE DIAMETER dg 40.000 39.800 39.800 33.000 il L S e PRy : - - = o 1 B ¢3§.oxéécf‘zsl::a‘.s:.f:Asl?3@@9:‘;,‘:5Lgﬁ];ﬁj}i P, T e \?;
Modl / KORMAL MCDULE m, 2.300 1.000 1.000 1.000 1.000 ® Technische Sauberkeit / TECHNICAL CLEANLINESS: L Z Ak e lemine g iich L L s ey {20012
Zaehnezafl / NUMBER OF TEETH 2z 18 38 38 38 32 Sl é"é%%l;Fr%z[?%fgg;?%‘TJF'}'EI)JSA30023~ AS 0.740.035 SRSl
Eingriffswinkel / NORMAL PRESSURE MMGLE @, 20.0° 30.0° 30.0° 30.0° 30.0° Es gelten die Sauberkeitsanforderungen nach GN 43£0-1 Fasesiat 7 SCALE ey e P § G LML S ATh —1-
Scrvacgungew kel / HELIX AWGLE B 96,7 0° 0° 0° 0 CLEANLINESS REQUIREMENTS OF THE GN 4340-1 HAVE TC BE ABIDED M: 11 (--) Coanec| Nl | CRaGE | BT o e G R DL i
[ |Richtung # HAND OF HELIX LEFT, Links [STRAIGHT, ggpadg STRAIGHT, gepade STRAIGHT, gerade STRAIGHT, gerade | N aaie dat as e e | Informationen auf dieser ‘Zglichr;mg sind ofne Angahen 2u Verwendung und Freigate Lnverbinguich. =
ONsiBol  OWsiol DN S0l O sied By e ey T b T A T Pl AR e
Prfersci e/ ADDENDUR W FICATION xomy [ et 7 2,374 0.450 0.350 0.350 -0.050 ﬁ”l%e?ﬁaﬁ[genrge‘fr b S S T ““"‘”’1;'.?;_?;.Lja;;iﬂfjﬁ;f;i?’““? T e e U
Quatitaet / GEAR TOOTH QUALITY  (DIN39s1) 8 2 {7ahntlanke) « CHD (EhD) = 0.7+0.5 | CENERAL TOLCRANCES FOR 0 | FORM AMO POSITION TOLERANCES | TOLERANC NG SURFACE TEXTURE BREAK EO6ES
Toleranzhlasse / TOLERANCE CLASS 9 9 B 9 Mg tnach dem Schieifen) - CHBLEEN - 05 min R 20 D iy g | WORRSION 7 ATERIEL e i s
Zahngicke / TOOTH THICKNESS s j 2179 2.079 1.613 M (Knr“!haertej o ';CU HV10 | DIMENSIONS 1SC 2768 - v — G(6_805000_02_20MnCrSS __... _ETRAG
A (Lehrenmass / GAGE DIMENSION) effective max 2230 . . . a3 ; ~ oelbenetzte Oberflaeche 'SEMJI—EFLI%ISrIED & g:‘:f;?fnr;;grnigwdg;ﬁ"u ce kg |A
Zagicke / TOOTH THICKNESS s max. 5.341 2.207 2.156 2.053 1.590 CASE HARDENED AND TEMPERED Iosiddinsian e P L oy 51818 mn | Nsee 11546 ng|  SChurvermert rach 130 1615 Geachien
n s - OTECT ON PER 150 1601
(Einzelmessung / ACTUAL) min. 5.311 2.167 2.16 2.008 1.550 ®©® Konfkamenabfaq bis zu 0.3mm M1 (CASE HARDNESS) : B0.5+2.5 HRA | Benennung / ITEM NAME Artikel-Nr./_ITEM ND. BLalt/SHEET 1 von/OF | ﬁ_fi%;af; Forma
Messkuge.-@ / BALL DIA O, 3.50 @ 2.00 2.00 2.00 2.00 E%LGI‘E%EEE%DB%PP'%quunl?Aesﬁiﬂg i M2 (TOOTH ,_F&_ANS) . (HD lErt:_ = 0.7+0.5 Abfriebswelle 2 2506&2&535 F AO
Pruef 7 MEASUREMENT OVER BALLS M - .99 42.209 A2.131 ; 19'75}_ 35.24 5 : r P #h M?) (AFTER GRIN Nt} LH (Eht) 2 U.E‘ min = OQUTPUT _SHAFT 2 il : R W | . %044 24535
Elcsimessg ¢ ACTUAD * ; 55;935 AL/ Ty 5570 41906 87 0.3max. PERMISSIBLE ON THIS LENGTH Mk (INSIDE BASE OF TOOTH) : min 300 HV10 Erearz fuer it A_ﬁ;ﬁ;:ﬁmm 13‘.;“%“.”‘5%1;“;.31&1‘%'"“‘""'"Tﬁ e
% l 3 1 % I _1.1 [ 11 ] 1 T 19 T 9 1 _a T : = _[ 5 I 3 T % 1 3 I > Agani Raigl I 19.06.2076 08:16 ~1* 0.
l : s ! W SN T Revision: 20140819081718, printed at 2014-12-09, 08:55:05 by Cicirelli, Giacomo




