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i FORM-PC GETRAG S.P.A, 18.07.2015
Mahr B ﬁ B 70026 mobuGNoO (BAR) 10:41:43
V4287 SALA METHOLOG'CA M2 Operatore
Particolare N: disegno Operazione TURNO A
SR1 FINITO Firma

250.1.4703.75

Rapporto delle misure 1

Reparto: Sala metrologica

Formtester: MMQ40

N. commessa:

N. lotto: O

Commento

4

Filtra: 150 O/G (G 50%}), Intervallo mis. 0,i0°
gbe il

Campo di misura: 8,100 min
[o] Rotondlta Cono v

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis.
Campo di misura: 0,100 mm
[2] Osclllazione Hadtale Cono

0,10°
o9 .

8-1

5,00 pmw -l . 5,00 ym ) L .
5,00 pm S K 5,00 um
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misuira; 1,000 mm
[=] Rettilineita' Cono
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Profilo o Posizion Hlsultato Tolleranza | Rif. Rifer. ' Eccentricita Fase [°]
Compito fmm, °] |[um] [@]:[mmj [mm] [um] Inc [pm/m]
81 152,00|[¢] = 1,53 MZC 2,50 280,90
8-2 156,00119] 2,16 MZC 2,39 271,93
8:Compito 8 ke 216| 0,0040 MZC
8-1 152,002 2,46 Compiio 4 2,13 301,00
8-2 156,00 |2 3501, Compito 4 2,34 300,19
10:Compito 10 |7 3,50 0,0200 Compito 4
9-1 49,4 (|- 0,64 MZS -7,155°
9-2 229,4|1— 0,64 MZS -7,148°
9:Compito 9 = 0,64 0,0030 MZS
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; : FORM-PC:! GETRAG S.P[A." + | I 27.08.2015 |
i 70026 MODUGNO (BARI) | 11:01:51 o
22 V4287 SALA METROLOGICA- M2 Operatore y
Patticolgre 1 . Operazione f J TURNO C | .
SR1 o 1 g ), y FINITO | ) ‘Firma . ] ‘
Rappoto delle misure 3 "] £ | ;i Reparto: Sala metrologica ! , :

| Formtester: MMQ40 ! Wi ;A N.commessa: | [ - T N. lotto: 0 I
,Commento ool Datdn ! Pl : po
pzn2 ! o BT e l :

‘ > R T T ; !
Filtra; 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. ;102 | Filtra: 150 O/G (G 50%), Intérvallo mis. 0,10 ° P
Campe di misura: 0,100 mm ¢ age Wb’ i Campo di misura: 0,100 rm;n?.f g0° i
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Protilo o Posizion 'H*i§ultatb z‘. Tolleranza | Rif. Rifer, Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] [pm‘]::[ﬁnn'?]f [mm] [pm] Inc [um/m]
8-1 152,000 5%  B5F MZG 1,36 167,94
g- 156,00 %%E: 12291, MZC 1,51 197,90
8:Corfipito 8 SIE¢  1E31 0,0040  [MZC ;
8-1 162,00([71%2 28B4, Compito 4 0,96 202,13
g-2 156,00 (|2 ‘P‘*"ﬁ 1;;}18 Tt Compito 4 1,13 190,10
10:Comipito 10 7] 35%( 284F . 0,0200 .| Compito 4
941 49518  gES) MZS -7,131°
9;,—? 2296+ £ OIZin MZS -7,135°
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GETRAG Sp.a : 1 27.08.2015 b
) ; MODUGNO (BARI) =~ 13:01:24
o/ V4287 SPIE{ET Wi SALAMETROLOGICA- M1 Operatore ¢ ' |
Particolare i ' N, disagno sz § Operazione o TURNOC . I
SR1 £. || 12504363675 ~_FINITO__, | Fima
Rapporfo delle misure n° 3 | ¥4 }'%4.Reparto: GPS 5 Ry L L
Formtester! MMQ40 Vedd . N.commessa: , N. lotto: 0 L
Commento ! L e FERRG ) ) 1_3636_F.FPC :
| B L S
e I : 4 i
' 1 4 O [ [
; | T I L YA ; " i L !
Filtra: 150'0/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ° j Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10° ! '
Campo di misura: 0,100 mm & = Campo di misura: 0,100 mm' age '
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Profilo o Posizion |: ;Fi‘i_qs”'u[tat@:{‘;_’s Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] "[H‘gg].é:[m,ng) ! [mm) [um] Inc [um/m)
¥ 190,006} & 2:84F MZC 0,87 348,12
8-2 194,00([ChE%  Fg5g MZC 1,15 314,59
8:Coriibito 8 olfy 2035 '0,0040 MZC
81 190,00 |[z]¥s  230%.- . Compito 4 0,80 326,80
g2 194,00 |[2, 5 dogk Compito 4 0,81 323,01
10:Comipito 10 | 2EEE 10,0200 Compito 4
9-1 49,2 (=154 }7 . MZS -7,640°
9-2 2292|H% 1,01/ MZS -7,635°
9:Compito 9 ek 3R] 00030  |MZS
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FORM-PC GETRAG S.p.a 18.07.2015
Mahr I MODUGNO ( BARI) 12:46:19
V4287 8P15| :w' o SALA METROLOGICA - M1 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TUBNO A
SR1 =« 250.1.4307.75 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa: N. lotto: 0
Commento 1_4216_F.FPC
Filtra: 150 O/G {G 50%), Intervallo mis, 0,10° . Flltra 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
Campo di misura: 0, 100 mm.- gp° v ; ampo di misura; 0,100 mm

te] Rotondita' Cono

e

&-1

{7] Osciltazione Radlale Cono

gb" L. .
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.\ M 1
N 1
l !
500pm 5,00 pm
5,00 pr o “eonv . 5,00 pm T -
' Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
. mpo 'di misura: 1,000 mm
e Rettilineita’ Cono
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0,600 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif, Rifer. Eccentricita Fase [*]
Compito [mm, ] |[pm] . [mm] [mm] [um] Inc [um/m])
8-1 190,00 ; 1,74 MZC 2,69 308,30
8-2 194,00|[2] 1,90 MZC 3,63 329,03
8:Compito 8 O] 1,90 0,0040 MZC
8-1 190,00]12] 3,02 Compito 4 1,90 324,13
8-2 194,001~ 3,96 Compito 4 1,95 327,12
10:Compito 10 7] 3,96| 0,0200 Compito 4
9-% 49,3 | =i 1 48 MZS -7,625°
9-2 229,3 |— 1,38 MZS -7,633°
9:Compito 8 . 1,48 {,0030 MZS




FORM-PC GETRAG S.p.a 18.07.2015
Mahr BN wvooueno (Bari) 12:35:52
V4287SP15| 7 SALAMETROLOGICA - M1 Operatore
Parlicolare N. disegno Operazione TURNO A
SR 1 250.1.4703.75 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa: N. lotto: 0
1_4216_F.FPC

Commento

Filtra: 150 O/G (G 50%), [ntervallo mis. 0,10 ©
90" i

Campo di misura: 0,100 mm. - -
(o] Rotondita' Cono , - *

-
e

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis.
Campo di misura: 0,100 mm

8-1 Osclllazione Radfale Cono

" Joor -

0,10°

! .

81

5,00 Jm 5,00 pm
5,00 Jm b o 5,00 pm ! o
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo dl misura: 1,000 mm
(=] Rettilineita' Cono
v - .X_.__* _:__._]I.. PE— ._zl'_., - 7= - R
T L.z _,M;_.M L »M...j“,,‘.,.. b
- -—,—/‘:‘ : : : s Jr | :
1 I 1 H
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£y T | ] l 1 | 1 l ’ l ! Z
Lot R /\ :
- [ —— | [
o T | | L 5
R T SR N RSOSSN SR A NN
' . ' ' . L ! '
5,00 pFn . -1i g-2
a i o
¢ 0,600mm
Profilo o Posizlon | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricitd Fase [°]
Compito [mm, 1 |[4m] [Z]:lmm] [mm] [pm] Inc [pm/m]
8-1 190,00|(8] 1,59 MZC 0,10 289,85
8-2 194,00 (2] 1,50 MZC 1,68 244,59
8:.Compito 8 O] 1,59 0,0040 MZC
8-1 190,00 12 4,54 Compito 4 1,94 307,14
8-2 194,00 (|2 4,59 Compito 4 2,03 307,62
10:Compito 10 Ed 4,591 0,0200 Compito 4
9-1 49,4 |- 1,61 MZS -7,622°
9-2 229,41 2,78 MZS -7,635°
9:Compito 9 il 2,78 0,0030 MZS




Xlingelnberg

Disegno Nr.:

Controllore: TURNO ¢
Commessa/Serie Nr.: 1

Osservazione:

MISURAZIONT

055.8.5463.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Denominazicone: sril

6 Mg 2015

0B8:12:18

Funzione | Nome [sY | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | Valut.
| || wm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | wm/GRAD | wm/GRAD
| I [ | | | |
| Dente | l E | | | |
|verticé: | [ ! | | | |
DISTANZE | Offset d.mezz. | | 0.039] 0.000] .075] -0.075] 0.039] +++
LUNGHEZ. | Larghezza ] [ 0.047| 0.075] 075 -0.075]  -0.028| -
| Cuspide: | l | |- | ! |
ANGOLO | Angolo st | 59.528| 60.000] .000| -i.000{ -0.472| --
ANGOLO | Angolo |de | 59,868} 60.000| .000 -1i.000] -0.132| -
| L | | | ] |
| Dente 1 | ! ! 1 1 !
|vertice: | ! | [ | [
DISTANZA | Offset d.mezz, | 0.029] 0.000| .075]  -0.075| 0.029} ++
LUNGHEZ. | Larghezza | ] 0.035| 0.075] .075]  -0.075|  -0.040] ---
| cuspide: | | | | | 1
ANGOLO | 2Angolo |si | 59,482| 60.000| .000} -1.00¢| -0.518| ---
ANGOLO | Angolo |de | 59.914| £0.000| .000f -1.000| -0.086] -
, [ | | | | | !
| Dente 29 | | [ | | ]
[vertice: | | | i ! | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.050]| 0.000| .075] -0.075| 0.05¢| 4+
LUNGHEZ. | ULarghezza | | 0.046| 0.075] .075] -0.075|  -0.029| --
|Cuspide: || I l | l |
ANGOLO | Angolo [si | 59.528| 60.000| .000|  -1.000] -0.472| -
ENGOLO | angolo [de | 59.791]| 60.000| 000 -1.000[  -0.209| -



¥lingelnberg MISURAZIONTI 3D 6 Bug 2015 08:06:40

Disegno Nr.: 055.8.5463.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controliore: TURNO ¢ Dencminazione: srl
Commessa/Serie Nr.: 2

Ogservazione:
Funzione | Nome |8Y | Q.ta eff. | ¢.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
| | | mm/GRAD | mm/GRAD | wmm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
I b I I I I I
- | Deate 1 b I I | I |
|vertice: | | I | | I |
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.025] 0.000] 0.075| -0.075] 0.025| e
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.082| 0.075] 0.078| -0.075] -0.013| -
|Cuspide Lo | I | I I
ANGOLO | Angolo [si | 59.715| 60.000] 1.000| -1.000] -0.285] --
ANGOLO | Angolo [de | 59.958| £0.000]| 1.000] -1.000| -0.022| -
| |- I | I I |
| Dente 15 | | I I I |
|Vertice: | | I I ! |
DISTANZA | Offset d.mezz, [ 0.012| 0.000] 0.075|  -0.075] 0.012| +
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.047| 0.075] 0.075| -0.075] -0.028| -
| cuspide | | | I | |
ANGOLO | BAngola |si | 59,771| 60.000| 1.000] -1.000] -0.229| -
ANGOLO | Angolo |de | 59.806| 60.000| 1.000| -1.000| -0.194]| -
| | | | | | I
| Dente 29 | I I I I I
|vertice . I I I | I
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.015] 0.000] 0.075]  -0.075] 0.015] +
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.035| 0.075| 0.075] -0.075]  -0.040| “—
| Cuspide oo I | I I I
ANGOLO | Angolo [i | 59.692| 60.000| 1.000] -1.000{ -0.308| -~
ANGOLO | Angolo |de | 59.925| 60.000| 1.000| -1.000] -0.075| -



Klingelnberg

Disegno Nr.: 055.8.5463.00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNC c

Commessa/Serie Nr.: 3

Osservazione:

MISURAZIONTI

Dencminazione: sril

6 Aug 2015 07:54:44

DISTANZA
LUNGHEZ .

ANGOLO
ANGOLO

DISTANZA
LUNGHEZ .

ANGOLO
ANGOLO

DISTANZA
LUNGEEZ.

ANGOLO
ANGOLO

|sY | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost

| valut.

| | | m/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
| [ | | | | l

| Dente 1 | | | | | |
|vertice: | i | | | | [

| Offset d.mezz. | | 0.023] 0.000]| 075 | -0.075] 0.023| ++
| Larghezza | | 0.063| 0.075] .075|  -0.075]  ~0.012| -
|Cuspide: [ | | | | |

| &angolo [si | 59.,773]| 60.000| 000 -1.000| -0.227| -
| Angolo [de | 59.722| 60.000] .000] -1.000| -0.278| -
| | l | | | |

| Dente 15 | | i 1 | !
|[Vertice: | | | ! | !

| Offset d.mezz. || 0.003| 0.000] .075]  -0,075] 0.003] +
| Larghezza | 0.060| 0.075] .075]  -D.075|  -0.015| -
| cuspide: | ! | [ 1 [

| Angolo |si | 59.747| 60.000| .000[ -1.000| -0.253f --
[ Angolo |ge | 59.663]| 60.000]| .000|  -1.000| -0.337| --
l | | | | | [

| Dente 29 | | | l | {
[Vertice: | | ] | [ ] |

| oOffset d.mezz. | | -0.004| 0.000]| .075| -0.075|  -0.004]| -
| Larghezza | | 0.051] 0.075] .075]| -0.075]  -0.024| -
| Cuspide: | | | | | | |

| 2Angolo |si | 59.850| 60.000| .000]  -i.oo0| -0.150] -
| Angolo |de | 59,549} 60.000| .000| -1.000] -0.451| --



Klingelnberg MISURAZIONTLI 3D 6 Aug 2015 07:49:04

Disegno Nr.: 055.8.5463.00 FINITC Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNO ¢ Dencminazione: sri
Commessa/Serie Nr.: 4

Osservazione:
Funzione | Nome |sY | 0.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
[ | | nm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
l [ | | l | I
| Dente 1 | | | | | |
|Vertice: | I | | | | [
DISTANZA | Offset d.mezz. ] [ 0.018| 0.000] 0.075| -0.075] 0.018| +
LUNGHEZ. | Larghezza ; | 0,032 0.075| 0.075| -0.075| -0.041| -—
_ |Cuspide: [ l | | | J
ANGOLO | Angolo [si | 59.787| 60.000] 1.000] -1.000]| ~0.213] -
ANGOLO | Angolo |de | 59.954| 60.000] 1.000] -1.000|  -0.046| -
l | | E I | !
| Dente 15 | | [ | | !
[Vertice: | | [ | | !
DISTANZA | Offset d.mezz. [ -0.019]| 0.000]| 0.075] -0.075| -0.019| -
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.056] 0.075| 0.075] -~0.075] -0.019| --
| cuspide: | I | | | |
ANGOLO | Angolo jei | 59.971} 60.000| 1.000| -i.000f --0.029| -
ANGOLO | angolo |de | 59.626| 60.000] 1.000| -1.000f -0.374]| --
| | [ I | ! |
| Dente 29 | E | | | |
|vertice: | | I | | | |
DISTANZA | Offget d.mezz. | | 0.001] 0.000| 0.075| -0.075| 0.001| +
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.041| 0.075] 0.075]| -0.075f  -0.034| --
| Cuspide: [ | I | [ |
ANGCLO | Angolo . [si | 59.936| 60.000] 1.000] -1.000] -0.064] -
ANGOLO | Angolo |de | 59.630| £0.000| 1.000] -1.000]| -0.370| --



Klingelnberg MISURAZIONT 3D 6 ABug 2015 08:00:52

Disegno Nr.: 055.8.5463,00 FINITO Cliente/Macch. Nr.: PNC35
Controllore: TURNC c Denominazione: srl
Commessa/Serie Nr.: 5

Osservazione:
Funzione | Nome |SY | Q.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
| | | mm/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | mm/CRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
I P I | I I I
| Dente 1 [ I I | | |
|Vertice: | | | | | |
DISTANZA | Offset d.mezz. | ] 0.031| 0.000| 0.075|  -0.075| 0.03%] 4+
LUNGHEZ. | Larghezza | | 0.032| 0.075] 0.075]  -0.075| -0.043| ---
| cuspide: | | | I | I
ANGOLO. [ Angolo |si | 59.426]| 60,000 1.000] -i.000f -0.574| ---
ANGOLO | Angolo |de | 60.001] 60.000] 1.000| -1.000] 0.001| +
| I | | | I I
| Dente 15 | I I | I
|Vertice: | | | [ | | |
DISTANZA | Offget d.mezz. | | -0.006| 0.000| 0.075|  -0.075| -0.0086] -
LUNGHEZ. | Larghezza | ] 0.053| 0.075] 0.075| -0.075| -0.022] --
| Cuspide: [ I I I | I
ANGOLO | Angolo Isi | 59.451] 60.000| 1.000| -1.000]| -0,549| -
ANGOLO | Angolo [de | 59.626| 60.000| 1.000] -1.000| -0.374]| --
] | I I | I |
| Dente 29 | I I I I ]
[Vertice: | | | [ | | i
DISTANZA | Offset d.mezz. | | 0.000| 0.000] ¢.075f -0.075| 0.000} -
IUNGHEZ. | Larghezza | | 0.049] 0.075] 0.075[ -0.075| -0.026] --
|Cuspide: | I I I | I
ANGOLOC | Angole jsi | 59.533] 60.000| 1.000| -1.000f -0.461| -
ANGOLO | Angolo [de | 59.765| 60.000| 1.000] ~1.000]  -0.235| -



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1G 080_803490 CICLO CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. [ FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501470375 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -

OPERATORE | DATA ] NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.

| 3. 7.2015 | /PEZ. 1 | | -

3. 7.2015 10 ora 28 min 31, Osec

16 GDT QSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP T 0.004 0.050 +
19 GDT OSCILIL. ASSIALE
SUPERF.C.A £ 0.029 0.100 ++
22 GDT LINEARITA'
CONO tx 0.000 0.003 + =
29 GDT OSCILL. ASSIALE
SUDPERF, INF t 0.005 0.050 +
300 CERCHIO I
DIAM, I.SUP D 42.01e 42.000 0.025 0.009 0.016 -
302 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 42,022 42 .000 0.025 0.009 0.022 +++
307 SUPERFICIE
SUPERF . INF Z -4,039 4.050 0.050 -0.050 -=0.011 -
308 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.RBattut t 0.013 0.075 +
309 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE
ALT.TOTALE zZ 28.393 28.400 0.030 -0.030 -0.007 -

ALTEZZA INT. 12.75mm
313 FORMULA: D(312)
DIaM.CONO D 70.601 70.600 ¢.010 -0.010 0.001 +

DIAMETRO INT. 70.6mm

314 COORDINATE CONO

ALT.CONC Z 19.778 19:750 0.04C -0.040 0.028 F++
315 FORMULA: AC{310)/2

ANGOL , CONO AC 6.999 7.000 0.030 -0.030 -0.001 -
317 GDT OSCILL. RADIALE

CONO.2 t 0.004 0.020 +



DATA : 3., 7.2015 NOMEPz:SR1G 080_803490 PARTNO: /PEZ, 1 - 2 -

IND| NoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
320 GDT OSCILL. RADIALE

CONO . 4 t 0.004 0.020 +
321 SUPERFICIE RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE

ALT. C.A. Z 17.480 17.450 0.180 -0.080 0.030 -
322 SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE

SUP.SUP.CO Z 27.198 27.150 0,100 -0.100 0.048  ++
341 GDT LINEARITA'

LIN. 180 tx 0.002 0.010 +
343 GDT LINEARITA'

LIN. 0 tx 0.001 0.010 +
348 GDT PARALLELISMO

PARALL. tx 0.006 0.007 ettt

0 ora 4 min 54. 6sec



B e bbbt bt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

PROTOCCLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1G 080_803490 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501270375 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH., | EDIZ,DISEG,FIN,
| 3. 7.2015 | PEZ. 2 | //32.3CcD-060 | -
IND| ®WOMI / IDF |SY| VAL ATT VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

3, 7.2015 10 ora 323 min 44, Osec

16 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. SUP t 0.006 0.050 +
19 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.C.A t 0.049 0.100 4+
22 GDT LINEARITA'
CONO tx 0.001 0.003 +
29 GDT QOSCILL. ASSIALE
SUPERF.INF t 0.017 0.050 ++
300 CERCHIO I
DIAM.TI.SUP D 42,017 42.000 0.025 0.009 0.017 +=
302 CERCHIO I
DIAM,I.INF, D 42.017 42.000 0.025 0.009 0.017 +=
307 SUPERFICIE
SUPERF, INF Z -4.030 4,050 0.050 -0.050 -0.020 -
308 &GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Battut t 0.034 0.075 ++
309 SUPERFICIE RICHIAMO {( 15) CON TRASFORMAZIONE
ALT.TOTALE zZ 28,408 28.400 0.030 -0.030 0.008 ++

ALTEZZA INT. 15.75mm
313 FORMULA: D(312}
DIAM, CONCG D 70.600 70.600 0.010 -0.010 ~0.000 +-

DIAMETRO INT. 70.6mm

314 COORDINATE CONO

ALT . CONO Z 19,774 19.750 0.040 -0.040 0.024 44+
315 FORMULA: AC(310)/2

ANGOL . CONO AC 6.995 7.000 0.030 -0.030 -0.005 -
317 @DT OSCILL. RADIALE

CONO, 2 t 0.002 0.020 +



DATA : 3., 7.2015 NOMEPz:SR1G 080_803490 PARTNO: PEZ. 2 - 2 -

IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
320 GDT OSCILL. RADIALE

CONO. 4 t 0.004 0.020 +
321 SUPERFICIE RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE

ALT. C.A. Z 17.510 17.450 0.180 -0.080 0.060 +
322 SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE

SUP, 8UP.CO Z 27.220 27.150  0.100 =-0.100 0.070  +++
341 GDT LINEARITA'

LIN. 180 tx 0.004 0.010 ++
343 GDT LINEARITA'

LIN. © tx 0.001 0.010 +
346 GDT PARALLELYSMO

PARALL. : tx 0.001 0.007 +

0 ora 4 min 57. 6sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1G 080_803490 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501470375 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERC PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 3. 7.2015 | /PEZ. 3 | | -
IND| NOMI / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

3. 7.2015 10 ora 59 min 18. O=ec

16 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. SUP t 0.008 0.050 +
19 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.C.A t 0.037 0.100 ++
22 GDT LINEARITA'
CONO tx 0.001 0.003 +
29 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.INF t 0.017 0.050 ++
300 CERCHIO T
DIAM.TI.SUP D 42.019 42.000 0.025 0.009 0.01% ++
302 CERCHIO T
DIAM.TI.INF D 42.023 42,000 0.025 0.009 G.023 ++ 4+
307 SUPERFICIE
SUPERF. INF Z ~4.046 4,050 0.050 -0.050 -0.004 -
308 GDT OSCILL. ASSIALE
Osa.Battut t 0.071 0.075 Fttd
309 SUPERFICIE RICHIAMO { 15) CON TRASFORMAZIONE
ALT.TOTALE zZ 28.383 28.400 0.030 -0.030 -0.007 =

ATTEZZA INT. 19.75mm
313 FORMULA: D(312)
DIAM.CONO D 70.602 70.600 0.010 -0.010 0.002 +

DIAMETRO INT. 70.6mm

314 COORDINATE CONO

ALT,CONO b4 19.781 19.750 0.040 -0.040 0.031L +4++
315 FORMULA: AC({310)/2

ANGOL . CONO AC 7.002 7.000 0.030 -0.030 0.002 +
217 GDT OSCILL. RADIALE

CONO. 2 t C.004 0.020 +



DATA : 3. 7.2015 NOMEPZ:SR1G 080_8034890 PARTNO: /PEZ. 3 - 2 -

IND|] NOMI / IDF §Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
320 GDT OSCILL. RADIALE

CONGC. 4 t 0.006 0.020 ++
321 SUPERFICIE RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE

ALT. C.A, Z 17.501 17.450 0.180 -0.080 0.051 +
322 SUPERFICIE RICHIAMO { 24) CON TRASFORMAZIONE

SUP.SUP.CO Z 27.214 27.150 0,100 -0.100 0.064 +++
341 GDT LINEARTITAT

LIN. 180 tx 0.002 0.010 +
343 GDT LINEBARITAT

LIN. C &= 0.002 0.010 +
3446 GDT PARALLELISMO

PARATI,. tx 0.005 0.007 Lt Y

0 ora 4 min 53.89sec
------ Tragferimento dati SAM concluso ---—----—-—-———-



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1G 080_803490 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS, | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501470375 |JPRISMO SACC |. GETRAG | T. HARD |
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 3., ¥.2015 | PEZ. 4 ! //32.3CD-060 |
IND| NOMTI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NCM TOL.S TOL.I DEV MAG
3. 7.2015 11 ora 4 min 28. Osec
16 GDT OSCILIL,. ASSIALE
SUPERF.SUP t 0.018 0.050 ++
19 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.C.A t 0.060 ¢.100 +++
22 GDT LINEARITA'
CONO tx 0.001 0.003 ++
29 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.021 0.050 ++
300 CERCHIO I
DIAM.I.SUP 3] 42.018 42.000 0.025 0.009 0.018 +
302 CERCHIO T
DIAM.I.INF D 42.018 42.000 0.025 0.009 0.018 +
307 SUPERFICTIE
SUPERF.INF Z -4.,060 4_050 0.050 -0.050 0.010 +
308 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Battut t 0.069 0.075 ++++
309 SUPERFICIE RICHIAMO ( 15) CON TRASFORMAZIONE
‘ALT,TOTALE Z 28.397 28.400 0.030 -0.030 -0.003 -
ALTEZZA INT. 19.75mm
313 FORMULA: D(312)
DIAM.CONO D 70.597 70.600 0.010 -0.010 -0.003 —_
DIAMETRO INT. 70.6mm
314 COORDINATE CONO
ALT.CONO % 19.762 19.750 0.040 -0.040 0.012 ++
315 FORMULA: AC(310)/2
ANGOL .CONO AC 7.000 7.000 0.030 -0.030 0.000 +-
317 GDT CSCILL. RADIALE
CONO. 2 t 0.012 0.020 +++



320
CONO. 4

321
ALT. C.A.

322
SUP.5UP.CO

341
LIN. 180

343
LIN. O

346
PARALL.

0 ora 4 min 57.11lsec

GDT OSCILL. RADIALE
t 0.012 0.020

SUPERFICIE RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
& 17.486 17.450 0.180 -0.080 0.03¢

SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE
2 27.202 27.150 0.1060 -0.100 0.052

GDT LINEARITA'
tx 0.002 0.010

GDT LINEARITA'
tx 0.002 0.010

GDT PARALLELISMO
tx 0.002 0.007
L 18.400

+4+

+++

++



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR1G 080_803490 ’ CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501470375 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 3. 7.2015 | /PEZ.5 | | -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

3. 7.2015 11 ora 9 min 42. Osec

16 GDT OSCILIL.. ASSIALE
SUPERF. S5UF t 0.007 0.050 +
19 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.C.A t 0.060 0.100 +++
22 GPT LINEARITAT
CONO tx 0.001 0.003 ++
29 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERE, INF t 0.021 0.050 ++
300 CERCHIOC I
DIAM.I.SUP D 42,018 42.000 0.025 0.009 0.018 +
302 CERCHIC I
DIAM.I.INF D 42.019 42,000 0.025 0.009 0.01¢9 b
307 SUPERFICIE
SUPERF .INF Z -4,021 4,050 0.050 -0.050 -0.029 -
308 GDT OSCILL. ASSIALE
Osc.Battut t 0.066 0.075 oot
309 SUPERFICIE RICHIAMO 15) CON TRASFORMAZIONE
ALT,TQTALE Z 28.384 28.400 0.03¢ -0.030 -0.01le ———
ALTEZRZA INT. 19.75mm
313 FORMULA: D{(312)
DIAM.CONO D 70.598 70.600 0.010 -0.010 -0.002 -

DIAMETRO INT. 70.6mm

314 COCRDINATE CONO

ALT.CONCO 2 19.765 19.750 0.040 -0.040 6.015 ++
315 FORMULA: AC(310)}/2

ANGOL.CONO AC 7.011 7.000 0.030 -0.030 0.011 ++
317 GDT OSCILL. RADIALE

CONO.2 t 0.01e 0.020 4+



320

CcoNO. 4

321

ALT. C.A.

322

SUP.SUP.CO

341

LIN. 180

343

LIN.

346

PARALL.

0 ora

4 min 56.43sec

GDT OSCILL. RADIALE
t 0.015 0.020

SUPERFICIE RICHIAMO ( 18) CON TRASFORMAZIONE
Z 17.456 17.450 0.180 -0.080 0.006

SUPERFICIE RICHIAMO ( 24) CON TRASFORMAZIONE
% 27.185 27.150 0.100 -0.100 0.035

GDT LINEARITA'
tx 0.001 0.010

GDT LINEARITA'
tx 0.001 0.010

GDT PARALLELISMO
tx 0.003 0.007
L 18.400

4+

++

++



ENE GETRAG Oggetto
. Operatore:
" ‘ i : Data, ora:
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BAY 'I]\'I:st;?;tore:
_Sala Metrologica GPS5
MACCHINA:

SR 1

4703 N°1

TURNO D
08/08/2015, 10:04
CONO

MFW-250 -50

MOA 416121 001

Profilo: R [L.C GS 0,25 mm]
2,0 frenvrrereeneas R R
O | IR VR LR L LR LR LR ERh ASRERED [RREDES 'f SELEETRLREE
0,0 E !
R R e e e
0,25 mm/div ‘ ' ' ' 1,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,26 mm
Z 5
VB +250,0 um
Ra 0,51 um
Rmax 2,09 pym
Rz 2,00 pm

" PERTHOMETER CONCEPT




e,

Oggetto: SR 1
1 u QOperatore: TURNO D
" A g Data, ora: 06/08/2015, 10:05
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BAY 'T‘éﬁétore‘ I\Cﬂg\w\lc-)zso .50
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [L.C GS 0,25 mm]
S S —— — — — z
(711 e Sl § R A R

- [ T—

N

0,25 mm/div ‘ | 125 mm

LT 1,75 mm

L 1,25 mm

Z 5

VB +250,0 um

Ra 0,56 um

Rmax 2,56 pum

Rz 244 pm
f;"{"“

" PERTHOMETER CONCEPT




Numero: 4703 N°3
Operatore: TURNO D
Data, ora: 06/08/2015, 10:06

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)* o e Aohes .50

HEE GETR A Oggetto: SR 1

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: "MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]
S proseneenesenenes e
fum] peme v g '
0,0
1 Ty '
0,25 mm/div
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Z 5
VB £250,0 um
Ra 0,48 um
Rmax 2,29 um
Rz 2,05 um

 PERTHOMETER CONCEPT
5 I



]

HEN SETRAS Oggetto: SR 1

Numero: 4703 N°4
Operatore; TURNO D
Data, ora; 06/08/2015, 10:07

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) B e Mo 50

Sala Metrologica GPSS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm)]

2,0

(km]

0,0

0,25 mm/div ' ' ' ' 1,25 mm

LT 1,75  mm

LM 1,25 mm

Z 5

VB +250,0 um
'Ra x 055 wm
Rmax i 2,58 pum
"Rz Ot 231 um

PERTHOMETER CONCEPT



AN GETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

-
.
3

"

Oggetto: SR 1

Numero: 4703 N°5
Operatore: TURNO D

Data, ora; 06/08/2015, 10:07
Nota: CONO

Tastatore: MFW-250 -50

MACCHINA: MOA 416121 001

=

Profiio: R [LC GS 0,25 mm]
20 rmmrmrmmmeees """""""""" -
) A S AR § ERRR § R A
0,0 :
20w R RTITIR ST TRt T s
. 0,25 mm/div ' ' 1,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
z 5
VB +250,0 um
Ra 0,55 um
Rmax 2,26 Km
Rz 2,20 um
PERTHOMETER CONCEPT
IO
Wiz
R




Oggetto: SR 1
NN GETRAG Oggetto: SR
: Operatore: TURNQ D
. S Data, ora; 08/08/2015, 10:17
: et s s o Nota: CONO ONDULOSITA
VL;a dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore: MEW-250 50
1
Sala Metrologica GPSS5
i ) MACCHINA: MOA 416121 001
i
{
t
Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
100 ------------------ ------------------ ------------------
fum] oo T RRRRARE e e o ;
0100 ' - : : /\ . /\/‘
e = : e s
400 o e
0,80 mm/div | ‘ ' ‘ 4,00 mml
!
s LT 560 mm
' LM 400 mm
i rd 5
VB +250,0 Hm
LC-WY (GS) 0,80 mm
Wit 0,61 pm
1
i )
L
iy
i
1 PERTHOMETER CONCEP
i

s e it




]

NN GETRAG
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5
I

Data, ora;
Nota:

Oggetto: . SR 1
Numero: 4703 N° 2
Operatore: TURNO D
06/08/2015, 10:17
CONO ONDULOSITA
Tastatore: MFW-250

-50

MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: W {LC GS 0,80 mm]
] R SR A AR
[um] p=-commmmmen oo R Ry R R Feomeeesmoeeeees R R RRREEEEEE 1
T e e
0,80 mm/div | ' ' ' 4,00 mm
LT o1 560 mm
: LM 4,00 mm
| Z -t 5
} VB . $250,0 pm
| LC-W (GS) 0,80 mm
s Wit 0,69 um
l
i
|
PERTHOMETER CONCEP
|




Oggetto: SR1 -
-.- ﬁ@’?‘m,&m Numero: 4703 N°3
Operatore; TURNO D
Data, ora; 06/08/2015, 10:13
: el sz Nota: CONO ONDULOSITA
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore: MFW-250 50
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo; W [LC GS 0,80 mm]
100 ------------------ ------------------ ------------------
L o e e o e
0,00 / —— /—\\/W\\//ﬁ\ —
100 -------------- ------------------ ------------------
0,80 mm/div ' ' | 4,00 mm
‘ LT 560 mm
LM 400 mm
| Z 5
i VB +250,0 pm
’ LC-W (GS) 080 mm
: Vit 0,52 pum
I
;
]
PERTHOMETER CONCEP




1
i

--- GETRAG Oggetto: SR 1

Numero: 4703 N°Ef
Cperatore: TURNO D
Data, ora: 06/08/2015, 10:13

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) o e Mo oey DULOSITA
Sala Metrologica GPSS

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: W [LC GS 0,80 mmJ"

1 3 L ' T ¥

1,00

[um]

0,00

A1 00 p--semmre g ------------------ ------------------
0,80 mm/div | ‘ l I 4,00 mml
LT v pe® . 560 mm
. LM . :;_; 4,00 mm
I z - ' 5
i VB . +250,0 MM
| LC-W (GS) 0,80 mm
‘[ Wt - 0,77 um
i
;, kY
|
1
oy
i
) i
‘ PERTHOMETER CONCEP



B .A [
' ’ . Oggetto: SR 1
ii' EETN*&E e Numero: 4703 N°5
. . Operatore: TURNOC D
}. . Data, ora: 06/08/2015, 10:18
e s Nota: CONO ONDULOCSITA
Vlla dei Ciclamini, 4 Modugne (BA) Tastatore: MFW-250 50
|
i .
Sala Metrologica GPSS5
r MACCHINA: MOA 416121 001
t 1
|
H
Profilo; W [LC GS 0,80 mm]
] USROS SO AN A
D frosere e e e o |
0,00 \f\/\w : \\___A
Ty ' : : :
| . : E E 3
D . e .
0,80 mm/div ' | 4,00 mm
i
LT 560 mm
LM 4,00 mm
| Z 5
t VB +250,0 pm
LC-W (GS) 0,80 mm
' Wit 0,69 um
i
i P’
z o
i
i 7
f .
|3 3"
| o
l PERTHOMETER CONCEP
|




Copyxight (¢} Rlingelnberg GmbH

KLINGELNBEAG

GETRAG

Ruota cilindrica Divisione

Nr. prog.: STI0410005 ¢ PNC35 B4784 Controllore: LUrNO d Data: 03.07.2015 12:02
Dencominazione: CA SRRW Ford Numero dentd z 42 Angele presaione 30°
Numerc disegno.: 055.8.5463.00~-IG1H Modulo m 2mm | angoio elica 4, 5/-4 5@
Commessa/seria ar.: 1 Untersuchungszwack: Laufende Messung

Masch.Nr,: MOO1 Spindal: FoOrmrlestEzeds: Charge:

Errori slngolz di d1v1s:one

fp

fianco sinistro

W

Errore ‘gsomma di dlvmslone

peesins e

leaen

.
P
Een

v
SR

Corsa per misura divis,:85.794 z=l.S5mm

fianco sinistro

filance destro

Val.migux Qual. Wval., amm Qual, Val.misur Qual., Val, amm Qual.
8r. err. singoli divigione £p max 14 13
Gr. salto di passe £u max 21 22
Svarto di divisione Rp 23 25
Err. globale di divisione Fp 48 45
Err. cordale di divisione Ppz/B 24 31
Centricita Fr {@ sfera ~4 Smm) C) : 33um

BErr.

di congentriciti

variaz. spesdore dente




GETRAG

Ruota cilindrica Divisione

Nr, preg.: STI0210005 0 PNC35 B4784 Contrellore; EuUrno d Date: 03.07.2015 12:15
Denominazione: CA SRRW Ford Numero dentl z 42 Angolo pressliones 3Q0
Numere disegna,: 055.8.5463.00-IG1H Modulo m 21N ; Angolo elica 4.5/-4,5°
Commessa/sexrie nr,: 2 ) Unterpuchungszweck Laufende Messung

Masch.Nr.: MOOL Spindel: FOI'mI’LeﬁfE.zallg: Charge:

Errcori siagoli

PP P Py
Sesvs Pvaaa

i3

e
A v

Errore somma di divisione

o 4 b

Fp

LTI

I

s eeavrs
PR St

divizione

somm

Errore

a di fianco destro

H

I
s hwrs
Frnain

Corsa per misura divie, ;85,794 z=1.5mm fianco sinistro fianco destre

val.migur Qual.] Vval. amm Qual, Val.migur Qual. WVal. amm Qual,
Gr. err. pingeli divisione f£p max 13 10
Gr. salto di pagso £0 max 14 12
Scarto di divisione Ep 24 19
Err. globale di divisione ¥p 52 46
Err. cordale di divisione Fpz/8 21 27
Centricitd Fr (@-sfera =4,5mm C) 2 27um

Copyright (¢} Klingelnberg GmbH

di concentriciti

Err.

KUNGELNBERG| Variaz. spessore dente
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