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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 080 803439 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364537 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | ==
OPERATORE | DATA | NUMERC PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 18 B.2014 ] 1 | | =
IND| NOMI 4+ LDE |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
19. 8.2014 2 ora 1l min 19. Osec G
i) GDT OSCILL. RADIALE
DIAM. C.A. IS 0.008 0.030 i
26 GDT OSCILL. ASSIALE
BATT.C:A. t 0.010 0.020 ++
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. INF ir 0.008 0.030 b
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z 4.156 4.140 0058 <=0.650 0.01e ++
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 25) CON TRASFORMAZIONE
BATT. @.A. Z 19..037 19.040 0.040 -0.040 -0.003 2
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 25.873 25..900 0.050 =0.050 -0.027 ==
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 44.811 44,800 0.050 -0.050 0.011 +
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 44.821 44.800 0,050 -0.050 0.021 ++
206 CERCHIO E RICHIAMO { 19) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.E.COL D 54,991 55.000 9.300 =0.300 -0.008 =
207 CERCHIO E RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X C.A D 57.066 57.065 0015 =0.015 0.001 +
221 GDT LINEARITA'
LIN. 180 tx 0.003 0.010 ++
223 GDT LINEARITA'
LIN. O tx 0.003 0.010 ++
226 GDT PARALLELISMO
FORO £x 0.012 0.020 +++
L 17.200

0 ora 3 min 5. 7sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SRS5G 080 803439 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | CPERRZIONE
2501364537 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | =
OPERATCORE | DATA | NUMERC PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
19. 8.2014 2 I | =
IND| NOMI / IDF ISY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

1%. 8.2014 2 ora 4 min 37. Osec

17 GDT OSCILL. RADIALE
DIAM. C.A. t 0.004 0.030 +
26 GDT OSCILL. ASSIALE
BATT.C.A. t 0.009 0.020 ++
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.INF t 0.004 0.030 -
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z 4.160 4.140 0.050 -0.050 0.020 ++
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 25) CON TRASFORMAZIONE
BATT. C.A. Z 19.032 19.040 0.040 -0.040 -0.008 -
203 SUPERFICIE RICHIAMO ¢ 14) CON TRASFORMAZICNE
ALT. TOQOT. Z 25.877 25.900 0.050 -0.050 -0.023 -—
204 CERCHIO I
DIAM.TI.SUP D 44.814 44,800 0.050 -0.050 0.014 ++
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 44,823 44 .800 0.050 -0.050 0.023 ++
206 CERCHIO E RICHIAMO ¢ 19) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.E.COL D 54,983 55:.000 0.300 =-0.300 -0.017 -
207 CERCHIO E RICHIAMC ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X C.A D 57 .052 57.065 0.015 -0.015 -0.006 =
221 GDT LINEARITA'
LIN. 180 tx 0.002 0.010 +
223 GDT LINEARITA'
LIN. 0 £ 0.003 0.010 ++
226 GDT PARALLELISMO
FORO tx 0017 0.020 ++++
T 17.900

0 ora 3 min 4.28sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 080 803439 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364537 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD [
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | CCOD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 18. 8.2014 | 3 | | -
IND| NOMI / IEBE [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

19, 8.2014 2 ora 7 min 55. 0Osec

17 GDT OSCILL. RADIALE
DIAM. C.A. = 0.006 0.030 +
26 GDT OSCILL. ASSIALE
BATT.C.A. E 0.010 0.020 +++
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF.INF t 0.007 0.030 +
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. VA 4.144 4,140 0.050 -=0.050 0.004 +
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 25) CON TRASFORMAZICNE
BATT. €.A. 7 19.035 19.040 0.040 -0.040 -0.005 =
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
BT, "Tol., % 25.851 25. 900 0.050 -0.050 -0,049 =
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 44,810 44 .800 0.050 -0.050 0.010 +
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 44.818 44 .800 0.050 -0.050 0.018 ++
206 CERCHIO E RICHIAMO ( 19) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.E.COL D 54.982 55.000 0.300 -0.300 -0.018 =
207 CERCHIO E RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X C.A D 57 ;055 57.065 0.015 ~—=D0:015 =0.010 e
221 GDT LINEARITA'
LIN. 180 tx 0.003 0.010 ++
223 GDT LINEARITA'
LIN. O Ex 0.003 (0710 ++
226 GDT PARALLELISMO
FCRO tx 0.015% 0.020 B o
L 17.900

0 ora 3 min 4.86sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 080 803439 CICLO CNC
DISEGNC No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZICNE
2501364537 | PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD I =
OPERATORE | DATA | NUMERC PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 18. 8.2014 | 4 | | =
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
19. 8.2014 2 ora 11 min 14. Osec
157 GDT OSCILL. RADIALE
DIAM. C.A. e 0.002 0.030 +
26 GDT OSCILL. ASSIALE
BATT.C.A. i 0.003 0.020 +
R 31.750
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. INF (o 0.004 0.030 +
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. % 4.159 4.140 0.050 -0.050 0.01¢9 ++
201 SUPERFICIE RICHIAMO ¢ 25) CON TRASFORMAZIONE
BATT. C.A. i 19.034 19.040 0.040 -0.040 -0.0086 =
203 SUPERFICIE RICHIAMO ¢ 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT. Z 25.879 25.900 0.050 -0.050 -0.021 -—
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 44,808 44,800 0.050 -0.050 0.008 +
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 44 .816 44,800 0.050 -0.050 0.016 ++
2006 CERCHIQO E RICHIAMO ( 19) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.E.COL D 54.982 55.000 0.300 -0.300 -0.018 -
207 CERCHIO E RICHIAMO ( 16) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.X C.A [B] 57.059 57.065 0.015 -0.015 -0.006 ——
22 GDT LINEARITA'
LIN. 180 tx 0.002 0.010 +
223 GDT LINEARITA'
LIN. 0 tx 0.003 0.010 ++
226 GDT PARALLELISMO
FORO tx 0.012 0.020 +++
L 17 . 200
0 ora 3 min 6.1l5sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G  080_803439 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364537 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 19. 8.2014 | 5 | =
IND| NOMI  / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

19. B.2014 2 ora 14 min 34. Osec

17 GDT OSCILL. RADIALE
DIAM. C.A. t 0.002 0.030 +
26 GDT QSCILL. ASSIALE
BATT.C.A. £ 0.010 0.020 +H+
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. INF t 0.008 0.030 ++
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z 4157 4,140 0.050 -=0.050 0.017 ++
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 25) CON TRASFORMAZIONE
BATT. G:-A: Z 19.0837 19.040 0.040 -0.040 -0.003 =
203 SUPERFICIE RICHIAMO { 14) CON TRASFORMAZIONE
AT TOT. 7 25.880 25.900 0.050 -0.050 -0.020 ==
204 CERCHIC I
DIAM.TI.SUP D 44.814 44.800 0.050 -0.050 0.014 Fif
205 CERCHIC I
DIAM.I.INF D 44.821 44.800 0.050 -0.050 0 .02, +4
206 CERCHIO E RICHIAMO { 19) CON TRASFORMAZIONE
DIAM.E.COL D 54.991 55.000 0.300 -0.300 -0.009 -
201 CERCHIO E RICHIAMO ( 16) CON TRASFCRMAZIONE
DIAM.X C.A D 57.068 57.065 0.015 -0.015 0.003 +
S SR03 FORMA .009
221 GDT LINEARITA'
LIN. 180 tx 0.005 0.010 ++
223 GDT LINEARITA'
iy g tx 0.002 0.010 +
226 GDT PARALLELISMO
FORO (574 00712 0.020 G i
L 17.900

0 ora 3 min 5.51lsec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 080 803438 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364437 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 13. 6.2014 | PPAP 1 | PPAP 1 s EaCW
IND | NOMI / IDF |sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13. 6.2014 12 ora 35 min 24. Osec

15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. SUP t 0.013 0.030 4+
24 GDT OSCILL. ASSIALE :
SUP. C.A. t 0.059 0.100 G2y
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF. INF t 0.027 0.030 +H++
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z 4.176 4.140 0.050 -0.050 0.036 SR
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 23) CON TRASFORMAZIONE =
SUPERF.C.A 2 23.522 23.440 0.180 -0.080 0.082 e
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
ALT. TOT: i 25.702 25.710 0.030 -0.030 -0.008 i
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 45,014 45.000 0.025 0.009 0.014 -= -
205 CERCHIO I o,
DIAM.I.INF D 45.014 45.000 0.025 0.009 0.014 -
221 GDT LINEARITA'
LIN. 180 tx 0.001 0.004 o
223 GDT LINEARITA'
LIN. 0 tx 0.002 0.004 ++
226 fGDT PARALLELISMO ;
FORO Ex 0.005 0.007 S+
0 ora 2 min 47. 2sec
—————— Trasferimento dati SAM concluso ------------

5



PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 080_803438 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364437 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD, MACCH. | 5,
| 13. 6.2014 | PPAP 2 | pPAP 2 |
IND | NOMI  / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13. 6.2014 12 ora 49 min 30. Osec

15 GDT OSCILL. ASSIALE .
SUPERF . SUP € 0.003 0.030 ¥ i
24 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP. C.A. t 0.067 0.100 4
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.027 0.030 P
200 SUPERFICIE R
GRAD. INF. z 4.175 4.140 0.050 -0.050 0.035  +++ g
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 23) CON TRASFORMAZIONE
SUPERF.C.A z 23.519 23.440 0.180 -0.080 0.079 +
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE
LY. TOT. z 25.699 25.718  ©0.030 -0,030 -0.011 -
204 CERCHIO T i
DIAM.I.SUP D 45.013 45.000 0.025 0.009 0.013  -- s
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 45.014 45.000 0.025 0.009 0.014  --
221 GDT LINEARITA'
LIN. 180 tx 0.001 0.004 el
223 GDT LINEARITA' iy,
LIN. 0 tx 0.001 0.004 ++ E
226 GDT PARALLELISMO
FORO tx 0.005 ¥ 0.007 4

0 ora 2 min 47.37sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 080_803438 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501364437 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 13. 6.2014 | pPPAP 3 | PPAP 2 | -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

13. 6.2014 12 ora 56 min 19. Osec P,

15 GDT OSCILL. ASSIALE

SUPERF . SUP E 0.003 0.030 +

24 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP. - €A E 0.071 0.100 +++

30 GDT OSCILL. ASSIALE .
SUPERF., INF = 0.030 0.030 444+ B

200 SUPERFICIE
GRAD. INF. zZ 4.175 4,140 0.050 -0.050 0.035 +++

201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 23) CON TRASFORMAZIONE
SUPERF.C.A Z 23 .521 23.440 0.180 -0.080 0.081 +

203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE e
ALT. TOT. Z 25.700 25,110 0.030 -0.030 -0.010 i ' 5&

204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 45.013 45.000 0.025 0.009 0.013 =i

205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 45.014 45.000 0.025 0.009 0.014 st

221 GDT LINEARITA' .
LIN. 180 tx 04 001 0.004 e

H

223 GDT LINEARITA'
LIN. 0 tx 0.002 0.004 +++

226 GDT PARALLELISMO f
FORO tx 0.002 0.007 ++

0 ora 2 min 47.56sec -« gy
—————— Trasferimento dati SAM concluso ------------



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 080_8034238 CICLO CNC
DISEGNO No. [MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE T
2501364437 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | - :
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 13. 6.2014 | PPAP 4 | PPAP 4 | -
IND | NOMI / IDF |SsY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | mMAG
T,
I
13. 6.2014 12 ora 25 min 59. Osec o
15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP t 0.004 0.030 +
24 GDT OSCILL. ASSIALE
SUP. C.A. e - 0.070 0.160 _ o+t
30 GDT OSCILL. ASSIALE B,
SUPERF . INF £ 0.030 0.030 At M
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z 4.175 4.140 0.050 -0.050 0.035  +++
201 SUPERFICIE RICHIAMO ( 23) CON TRASFORMAZIONE
SUPERF.C.A VA 23.520 23.440 0.180 -0.080 0.080  +
203 SUPERFICIE RICHIAMO ( 14) CON TRASFORMAZIONE -
ALT. TOT. Z 25.701 25.710 0.030 -0.030 -0.009 --
204 CERCHIO I
DIAM.I.SUP D 45.014 45.000  0.025 0.009 0.014 --
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 45.014 45.000 0.025 0.009 0.014 --
531 GDT LINEARITA' e
LIN. 180 £x 0.002 0.004 ++ i,
223 GDT LINEARITA'
LIN. 0 (578 0.002 0.004 ++
226 N GDT PARALLELISMO N
FORO tx 0.006 0.007 o
0 ora 2 min 45.45sec b i
—————— Trasferimento dati SAM concluso ------------



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

SR5G 0B80_803438

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS, |

2501364437 |PRISMO SACC | GETRAG
OPERATORE | DATA | NUMERO PART.
| 13. 6.2014 | PPRP S |

FORNITORE/CLIENTE [ LAVORAZ .

CICLO CNC
| OPERAZIONE
| T. HARD | -
COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.
PPAP 5 | -

PIN,

13. 6.2014 13 ora 0 min 36. Osec
15 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . SUP L 0.004 0.030
24 GDT OSCILL. ASSIALE
SIIE . (iR o 0.070 0.100
30 GDT OSCILL. ASSIALE
SUPERF . INF t 0.030 0.030
200 SUPERFICIE
GRAD. INF. Z 4.175 4.140
201 SUPERFICIE RICHIAMO (
SUPERF.C.A A 23.521 23.440
203 SUPERFICIE RICHIAMO (
ALT. TOT. 2 25.700 25.710
204 CERCHIO I
DIAM, I.SUP D 45.013 45.000
205 CERCHIO I
DIAM.I.INF D 45.014 45,000
221 GDT LINEARITA'
LIN. 180 £33 0.001 0.004
223 GDT LINEARITA'
LIN. 0 tx 0.002 0.004
536 GDT PARALLELISMO
FORO tx 0.002 0.007
0 ora 2 min 41.55sec

23)

14)

0.050 -0.050 0.035

CON TRASFORMAZIONE

0.180 -0.080 0.081
CON TRASFORMAZIONE

0.030 -0.030 -0.010
0.025 0.009 0.013
0.025 0.009 0.014

+++ e

0.000

+++

Sy

++

+44+



FORM-PC GETRAG S.p.a 13.06.2014
Mahr BE BB wopuano (BaRi) 11:32:59
V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M1 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
SR5 250.1.3644.37 FINITO Firma
Rapporto delle misure 1 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap 1 N. lotto: 1
Commento 1_3644_F.FPC

ppap 1

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

Campo di misura: 0,100 mm
[o] Rotondita Foro 45.0 G6

a0°

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm

(o] Short Wavyness Foro 45.0 G|~

90°

I 00
5,00 pm 1,00 ym
5,00 ym 1,00 pm :
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 45.0 G6 Rettilineita Foro 45.0 G6
X X
= ——— = ) L
o ‘ &4
1 I [l | I it ‘ Il I 1 l il Il I 1 I Il 1 | I 1 ‘ 1
T I T | T ‘ T I T l T Z T l T I T & T l T L T z
[p—— — SO i i
7-2i 7-1 7-2i 7-1
5,00 pm 5,00 ym
2,000 mm 2,000 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [2]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
6-3 ' 175,00 |[©] 1,61 MZC 1,43 97,72
64 . 191,00{[o] 1,69 MzC 1,66 91,36
6:Compito 6 o] 1,69| 0,0060 |[MZC
6-3 ¢ 175,00 [°] 0,39 MZC 0,07 188,27
6-4. - 191,00 (|9)/ 0,62 MZC 0,04 28,77
9:Compito9 1O 0,62 0,0010 MZC
7-1 : 222,9|1//] 2,60 MZS 7-2 149
7-2 42,9 |\//] 2,63 MZS Fio 147
7:Compito 7 /] 2,63| 0,0070
7-1 222,9||= 1,37 MZS -43
7-2 42.9(= 1,36 MZS -64
8:Compito 8 = 1,37 0,0040 MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 13.06.2014
Mahr Bl BB 70026 mobuGNO (BAR)) 11:37:58
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
SR5 250.1.3644.37 FINITO Firma
Rapporto delle misure 2 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap 2 N. lotto: 2
Commento
ppap 2

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©

Campo di misura

Rotondita Foro 45.0 G6

: 0,100 mm

90°

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®
Campo di misura: 0,100 mm :
(o] short Wavyness Foro 45.0 Gé{”

90°

6-3

5,00 pm Sl 1,00 um =
5,00 pm 1,00 pm

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 45.0 G6

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Rettilineita Foro 45.0 G6

X X
ie 1
L I 1 I il [ il I | I 1 } I 1 1 E 1L I I I Il
T I T ‘ T E 1 l T I T Z T I T L] i T I T I L Z
—-r_—_fv__.——--'——" e ===
T | T
72 |7 7-2i 7-1
,00 ym 5,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion | Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:lmm] [mm] [um] Inc [pm/m)]
6-3 138,00|[0] 2,33 MZC 0,74 119,42
6-4 154,00|[9] 1,49 MmzC 1,83 119,60
6:Compito 6 O] 2,33| 0,00860 MZC
6-3 138,00 ||©] 0,22 MZC 0,01 188,36
6-4 154,009/ 0,28 MZC 0,06 70,18
9:Compito 9 9] 0,28| 0,0010 MZC
7-1 223,1 |/ 1,99 MZS 7-2 -8
7-2 43,1 |/ 2,47 MZS 7-1 -7
7:Compito 7 /] 2,47| 0,0070
7-1 223,1|[=] 1,75 MZS 25
7-2 43,1 |- 2,29 MZS 13
8:Compito 8 » 2,29 0,0040 MZS




FORM-PC . GETRAG S.p.a 13.06.2014
Mahr BB E vooueno (BaRri) 11:46:37

V4.28.7 SP15 SALA METROLOGICA - M1 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
SR5 250.1.3644.37 FINITO Firma
Rapporto delle misure 3 Reparto: GPS 5
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap 3 N. lotto: 3
Commento 1_3644_F.FPC
ppap 3

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita Foro 45.0 G6

20°

6-3

o
o
S)
=
3

5,0

(=}

pm

1,

Filtra; 156-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ©
Campo di misura: 0,100 mm ,
(o] Short Wavyness Foro 45.0 G6}~

90°

6-3

[=)
s)
=
3

o
o

um

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

mpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 45.0 G6
X

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
Campo di misura: 0,100 mm
[=] Rettilineita Foro 45.0 G6

X
\ | | | . | . | 1 | . ; : | | ; | y | .
T | T | T I ] I T | T Z T T I I T I T ] T Z
_=_;___]r N —— —— +—
7-2i 7-1 7-2i 7-1
5,00 pm 5,00 pm
2,000 mm 2,000 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [um/m]
6-3 175,00|[©] 2,35 MZC 1,01 48,96
6-4 191,00|(0] 1,38 MZC 0,96 19,11
6:Compito 6 B 2,35| 0,0060 |[MzZC
6-3 175,00 ||©] 0,49 MzZC 0,10 207,42
6-4 191,00 (|2} 0,31 MZC 0,03 113,76
9:Compito 9 0 0,49 0,0010 MZC
7-1 222,7 ||/ 2,41 MZS 7-2 135
7-2 42,7 |1/ 2,80 MZS 7-1 150
7:.Compito 7 £/ 2,80 0,0070
7-1 222,7 |- 1,20 MZS -43
7-2 42,7 -] 1,64 MZS -83
8:Compito 8 [-] 1,64 0,0040 |[MZS




FORM-PC GETRAG S.P.A. 13.06.2014
Mahr B B B 70026 mobuGNO (BARI) 11:50:38
V4.28.7 SALA METROLOGICA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNOD
SR5 250.1.3644.37 FINITO Firma
Rapporto delle misure 4 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap 4 N. lotto: 4

Commento

ppap 4

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 ®

Campo di misura: 0,100 mm
(o] Rotondita Foro 45.0 G6

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mg

(o] short Wavyness Foro 45.0 GB}~

90° ¢

6-3

I OEI
_5.L0C: pm 1 ol 1,00 pm .
5,00 pm 1,00 ym
Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
%\mpo di misura: 0,100 mm [%Tmpo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 45.0 G6 Rettilineita Foro 45.0 G6
X X
g === q.__ — - —
TR (M I g Ay PO [ | O S [T Sl
T I T ‘ T I T I T 1 ¢ Z T & T I T ] T I 11 I T Z
S -~ | A 1 | 7-2i 71
5,00 ym 5,00 pm
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | RIif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[pm] [Z]:[mm] [mm] [um] Inc [pm/m]
6-3 138,00|[©] 2,92 MZC 1,45 37,69
6-4 154,00|9] 2,33 MzC 1,61 33,10
6:Compito 6 19| 2,92\ 0,0080 MZC _
6-3 138,00/ (9| 0,28 MZC 0,02 346,65
6-4 154,00|(2] 0,26 MZC 0,03 66,47
9:Compito 9 10} 0,28 0,0010 MZC
7-1 2231 [/ 1,49 MZS 7-2 56
7-2 43,1 |7/ 2,00 MZS 7-1 100
7:Compito 7 /) 2,00/ 0,0070
7-1 223,1 |- 142 MZS -45
7-2 43,1|[-] 1,38 MZS -4
8:Compito 8 (-] 1,38] 0,0040 |MZS




FORM-PC . GETRAG S.P.A. 13.06.2014
Mahr BB 70026 MODUGNO (BARI) 12:02:01
V4.28.7 SALA METROLOG'CA - M2 Operatore
Particolare N. disegno Operazione TURNO D
SR5 250.1.3644.37 FINITO Firma
Rapporto delle misure 5 Reparto: Sala metrologica
Formtester: MMQ40 N. commessa: ppap 5 N. lotto: 5
Commento
ppap 5

Filtra: 150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °

Campo di misura: 0,100 mm
[°] Rotondita Foro 45.0 G6

_?,00 pm ; a8

5,00 um

Filtra: 15-150 O/G (G 50%), Intervallo mis. 0,10 °
90°

Campo di misura: 0,100 mm
Short Wavyness Foro 45.0 G8

1,00 pm

1,00 ym

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm

ampo di misura: 0,100 mm
Parallelismo Foro 45.0 G6

Filtra: 0,800 mm (G 50%), Intervallo mis. 0,0100 mm
mpo di misura: 0,100 mm
Rettilineita Foro 45.0 G6

X X
—= e — —_ —
1 i 1
} l ! ‘ } |. ] I | l i 1 l l I 1 I | ‘ 1 I 1
T ] T | T | T I T l T 2 1 l T I T I T L T I T Z
-4 Y [ ——1 e
L 720 1 74 7-2i 7-1
,00 pm ,00 pym
1,500 mm 1,500 mm
Profilo o Posizion Risultato Tolleranza | Rif. Rifer. Eccentricita Fase [°]
Compito [mm, °] |[um] [Z]:[mm] [mm] [pm] Inc [pm/m]
6-3 138,00 |[] 1,76 MZC 0,51 349,13
6-4 154,00 |[©] 1,05 MZC 0,78 333,33
6:Compito 6 9] 1,76| 0,0060 MZC
6-3 138,00|(9] 0,26 MZC 0,02 73,47
6-4 154,00 (2] 0,24 MZC 0,02 98,96
9:Compito 9 1°] 0,26 0,0010 MZC
7-1 223,0|1//] 2,38 MZS 7-2 157
7-2 43,0 ||/ 2,83 MZS 7-1 180
7:Compito 7 /| 2,83 0,0070
7-1 223,0|[=] 0,99 MZS -91
7-2 43,0([-] 1,40 MZS -68
8:Compito 8 (-] 1,40 0,0040  |MZS




Oggetto: SR5 3645

Numero: PPAP 1

Operatore: TURNO D

‘ a1 = _ Data, ora: 14/06/2014, 09:57
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE

e Tastatore: MFW-250 CAL

‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
‘ ;

0,00

|

0.80 mm/div ' 4.00 mm

LC (GS) 0,80 mm
LT 5,60 mm
LM 400 mm
Z 5

VB 250 Mm
Ra 0,16 um
Rmax 1,41  pum
Rz 097 wuym

PERTHOMETER CONCEPT




GETFE

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

‘Sala Metrologica GPS5

Fige

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora;
Nota:
Tastatore:

SRS 3645

PPAP 2

TURNO D
14/06/2014, 09:59
RZ DENTE
MFW-250 CAL

MACCHINA:

MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

e e oy T L e

W R B SR DSRERGIRR Sn IR SISl

0,00

0,80 mm/div

4,00 mm

LC (GS)
LT

LM

Z

VB

Ra
Rmax
Rz

0,80
5,60
4,00

250
0,20
1,56
1.32

mm
mm
mm

um
pm
pm
gm

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR5 3645
ﬁﬁ Numero: PPAP 3
Operatore: TURNO D
] B o, ) Data, ora: 14/06/2014, 10:02
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE
s Tastatore: MFW-250 CAL

‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

e R IR e, Lo e e wrl EE

0,00

QI foree ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o ............................................... ..............................................

0.80 mm/div ' ' | | 4,00 mm

LC (GS) 0,80 mm
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB +250 Mm
Ra 0,18 um
Rmax 1,28 um
Rz 141 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SRS 3645

Numero: PPAP 4

Operatore: TURNO D

] ol . ] Data, ora: 14/06/2014, 10:04
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE

oy Tastatore: MFW-250 CAL

‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

0,80 rin/div | '  400mm

LC (GS) 0,80 mm
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5

VB +250 um
Ra 0,16 pum
Rmax 1,33 um
Rz 1.05 um

PERTHOMETER CONCEPT




Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

‘Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR5 3645

Numero: PPAP 5

Operatore: TURNO D

Data, ora;: 14/06/2014, 09:55
Nota: RZ DENTE
Tastatore: MFW-250 CAL

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm)]

0,00

0,80 mm/div

4,00 mm

LG 168
LM

VB
Ra
Rmax
Rz

0,80 mm
560 mm
400 mm

1250 Hm
017 pm
1,13 um
0,92 um

PERTHOMETER CONCEPT




A — - Oggetto: SR5 3644
EETRAG Numero: PPAP 1
Operatore: TURNO D
! - - ’ Data, ora: 14/06/2014, 08:59
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO SUP/PIANO INF/FORO

I Tastatore: MFW-250 CAL

‘Sala Metrologica GPS5 |
MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm]
| /\ /\ a0 W A
0,0 E

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]

0,25 mm/div i | é : 1,25 mmE
Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]

1,00 |-

s Rﬂw/\/\ /\’\/\/M/\ /\w/\m/\/\/\/\/\/\/

r\/wvvvw\/wwwwwwwwwuv

0,25 mm/div 1,25 mm

-1,00

1. LC (GS) 0,25 mm
1: LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1.2 5

1: VB 1250 gm
T 'Ra 060  pm
1: Rmax 2,09 um
1: Rz 1,89 um
2:Ra 0,46 pum
2. Rmax 2,29 pum
2:Rz 2,06 um
3:Ra 0,35 pum
3: Rmax 1,52 um
3:Rz 1,38 um

PERTHOMETER CONCEPT




o— —— Oggetto: SRS 3644
< A Numero: PPAP 2
Operatore: TURNO D
_ o w _ Data, ora: 14/06/2014, 09:08

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO SUP/PIANO INF/FORO

e j Tastatore: MFW-250 CAL

‘Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm]

0,25 mm/div | : ' ' 1,25 mm

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]

0,25 mm/div | ' | 1,25 mm'

Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]
1,00

omil AT LA A
%k/UWW\/”Uvuwuuvvwwuws

1.0
0,25 mm/div ‘ 1,25 mm
1. LC (GS) 0,25 mm
T LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
182 5
1:vB 1250 Mm
T Ra 0,63 um
1: Rmax 2,04 um
1. Rz 1,98 um
2:Ra 0,49 pum
2: Rmax 1,97 um
2. Rz 1,91 um
3. Ra 0,32 um
3: Rmax 1,68 um
3 R¥ 1,50 um

PERTHOMETER CONCEPT




. Oggetto: SRS 3644
£ 00 Numero: PPAP 3
Operatore: TURNO D
) o o I . Data, ora: 14/06/2014, 09:12
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO SUP/PIANO INF/FORO
o Tastatore: MFVV-250 CAL

="

‘Sala Metrologica GPSS

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/3) R [LC GS 0,25 mm]

N NS \,/ \/ \/ \/ \/ N v \\/

20

[um] |-
0,0 |k

0,25 mm/div | ' | 1,25 mm'
Profilo (2/3) R [LC GS 0,25 mm]
[um] I
5.8 e ‘
. s :
0,25 mm/div : 1,25 mm

Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]
1,00 |-

Eﬁmmﬂmm MA%AAAAA%AAA
WAV ’Wwwwwwww\/wwwu\m

0,25 mm/div 1,25 mm

-1,00

:LC (GS) 0,25 mm
2 Iy 1,75 mm
LM 1,25 mm
rZ 5

VB +250 Em
"Ra 0,64 pum
: Rmax 211 um
Rz 2,03 um
Ra 0,44 pum
Rmax 218 pum
Rz 1,92 um
Ra 0,37 pum
: Rmax 1,51 um
Rz 1,42 um

WLWWNRNNN— A A

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR5 3644
Numero: PPAP 4
Operatore: TURNO D
; g 5 [ Data, ora: 14/06/2014, 09:17 |
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO SUP/PIANO INF/FORO
- Tastatore: MFW-250 CAL
‘Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm]

0,25 mm/div ' ' ' | 1.25 mm

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]

0.25 mm/div | ' ' 1.25 mm

Profilo (3/3) R [LC GS 0,25 mm]

1,00
m
:¢ Nﬂmﬂm&ﬂﬂﬂmm&ﬂ&&ﬂﬁ
MWWJW\L/WWWWWWUVWWWRH
-1,00 |
0,25 mm/div 1,25 mm
1: LC (GS) 0,25 mm
1: LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1.2 5
1. VB 1250 Hm
1. Ra 060 pum
1: Rmax 204 um
1. Rz 2,00 um
2: Ra 0,40 pum
2: Rmax 1,65 um
2: Rz 1,55 pum
3: Ra 0,37 pum
3: Rmax 1,43 pm
3. Rz 1,38 um

PERTHOMETER CONCEPT




o o s R Oggetto: SR5 3644
SEETRHRAG Numero:  PPAP 5

Operatore: TURNO D
. oy , Data, ora: 14/06/2014, 09:22
~Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO SUP/PIANO INF/FORO

Tastatore:  MFW-250 CAL
‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm)]

0,0

L L s e e
0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/3) R [LC GS 0,25 mm]
2,0 [

[um]

A/\”/\/\_/\f\/*\/\\/\m

0,25 mm/div 1,25 mm

y o B Lo T B ik . - S

Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]

]
0,00

j \,/ \j L”M\jmvm\,fm\/mvm JM\/MVMVM\JMVM Vmw/\f\v/"’

0,25 mm/div 1,25 mm

-1,00

:LC (GS) 0,25 mm
LT 1,75 mm
(LM 1,25 mm
: 5
:VB +250 pm
' Ra 065 pum
: Rmax 2,76 um
Rz 223 pm
Ra 0,43 pum
Rmax 2,09 um
Rz 1,81 um
Ra 0,32 pm
: Rmax 1,37 um
‘Rz 1,30 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR5 3645

Numero: PPAP1 _

Operatore; TURNO D

. w A n . . . Data, ora: 14/06/2014, 09:26

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ APPOG KK/ COLLET KK

Tastatore: MFW-250 CAL

‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

0,00

0,25 mm/div ; ' ' ' 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

[um] |-

w/\/\/‘\ﬁ\/\/\/\f\/\/‘\ﬁ\ﬂ/\

VYVYVVVVV VYV

0.25 mm/div ' 1.25 mm

:LC (GS) 0,25 mm
LT 1,75 mm
: LM 1,25 mm

: VB 3250 um
‘Ra 0,40 pm
: Rmax 1,54 ym
Rz 142 um
:Ra 0,78 pm
: Rmax 3,36 upm
‘Rz 321 um

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota:

Tastatore:

‘Sala Metrologica GPS5

SR5 3645

PPAP 2

TURNO D

14/06/2014, 09:34

RZ APPOG KK/ COLLET KK
MFW-250 CAL

MACCHINA:

MOA 416121 002

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm)]
1,00 oo ‘

= A

0,25 mm/div

SRS

/\Mﬁ
!

1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm|]

[um] -

o,o/\/“\/\/\ /\/\/\/\f”\/\/

VvV /\/\/\/\/\/\/\/\/

0,25 mm/div

125 mm

:LC (GS) 0,25
LT 1,75

i LM 1,25

2z 5

- VB +250

mm
mm
mm

um

:Ra 0,41
: Rmax 1,53
Rz 1,44

um
um
pm

:Ra 0,81
: Rmax 3,68
Rz 3,39

um
um
um

PERTHOMETER CONCEPT




p— Oggetto: SR5 3645
Aﬁ&m Numero: PPAP 3

Operatore: TURNO D
Data, ora: 14/06/2014, 09:39

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ APPOG KK/ COLLET KK

‘Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250 CAL

MACCHINA: MOA 416121 002

f‘

[um] [\
/

0,00 ,

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

0.25 mm/div | | | ' 1,25 mm

2,0 pre

[um] |-

0,0

-2,0

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

/\ /\ ﬁ r //”\//\/\/\/\/\/\

0,25 mm/div ' ' 1,25 mm

:LC (GS) 0,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,26 mm
o 5
VB +250 Mm
‘Ra 0,42 um
: Rmax 1,49 pum
‘Rz 1,38 pym
:Ra 0,67 pm
: Rmax 3,22 um
‘Rz 295 um

PERTHOMETER CONCEPT




. ot Oggetto: SR5 3645
ﬁam Numero: PPAP 4

Operatore: TURNO D

o . o= \ Data, ora: 14/06/2014, 09:44

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ APPOG KK/ COLLET KK
Ei Tastatore: MFW-250 CAL

SETE

‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/2). R [LC GS 0,25 mm]

0,00

0,25 mm/div ‘ : ' ' 1.25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

(urn |-

0.0 /\\//\\//\\//\V/\W/\W/\//\V/\\///\W/\W/\\//\\

0,25 mm/div | ' 1,25 mm

:LC (GS) 0,25 mm
LT 1,75 mm
i LM 1,25 mm
L2 5
VB +250 um
:Ra 0,44 um
: Rmax 1,73 um
Rz 1,49 uym
:Ra 0,68 um
: Rmax 3,54 pum
:Rz 308 um

[ I e T A T e Pt

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SRS 3645

Numero: PPAP 5

Operatore: TURNO D

. ik I L Data, ora: 14/06/2014, 09:48

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ APPOG KK/ COLLET KK
- Tastatore: MFW-250 CAL

‘Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

[m] e

0,00 f

0,25 mm/div | | | C 125mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]

00”‘ | /\/\/\ /\ A
&/ /\» vw\/ﬂw /\/ k/h/\/

0,25 mm/div ‘ 1.25mm

:LC (GS) 0,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Iz 5
- VB +250 um
:Ra 0,46 um
: Rmax 1,88 um
Rz 1,55 um
:Ra 0,81 um
: Rmax 3,68 um
:Rz 312  um

NMN_x_L_\_\_L_\:L_L

PERTHOMETER CONCEPT
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GETRAG

Ruota cilindrica Divisione

PNC35 B4784

Nr. prog.: STI0410005 0 Controllore: TURNO D Data: 14. 06.2014 11:5:?
Denc:lninazione: SR5 Numerc denti z 39 ; Angolo pressiocne ’ LT 5::0
Numero disegno.: 250.1. 3645 .37-1IF Modulo m 1.65mm Angolo elica —291:9
Commessa/serie nr.: ppap 5 i Untersuchungazweck: Laufende Messung I i
Masch.Nr. : MOO1 Spindel: Formrie&fzels: : Charge: | ‘!
) o bl i
Errori singoli di divisione fp fianco sinistro q
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Errore somma di divisione Fp fianco sinistro !
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Oggetto: SR5

HEE GCGETRAG Numero: 3645 Pz. 1
Operatore: TURNO C

Data, ora: 24/07/2014, 21:11
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: Rz 49/50
Tastatore: MFW-250 20

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]
B, | = = e = =i o e S L i i L e L S L S L s s b e e s

o A A A A

uwwv:

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]
0 e = oomimmni o v somasin sl mininin 5 somin + S b s 4 S 4 S & e § S & S % § AR & S

w---m—--m—---m---m A AR
U...LJ,.-\,,/ S A el R TRTREF BTV \

A Qs & somsremr @ cmmmsle Sris = SUEE § ERIAN F E SRS 4 5 S RS © SRS § SR S & stan & sy
0,25 mm/div 1,25 mm

1: LS 2,5 pm
1. LT 1,75 mm
1. LM 1,25 mm
1. Z 5

1. VB +250,0 pm
1: Ra 1,84 um
1: Rmax 6,51 um
1: Rz 6,35 pum
2 Ra 042 pm
2: Rmax 142 pm
2. Rz 1,38  um
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Oggetto: SR5
HEE GETRAG Numero: 3645 Pz. 2

Operatore: TURNO C

Data, ora: 24/07/2014, 21:12
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: Rz 49/50

Tastatore: MFW-250 20
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]
2,0 -

DA

S e« s St S ot Y < i < e e e :
0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]
00 f - m el

000 - MMMMMMMM#\ f”k‘“#\"ﬂ
\J\/\/\/W\/\/\/\/\/\/\/\/

I 00 T I T
0,25 mm/div 1,25 mm

1: LS 25 Hm
1: LT 1,75 mm
1. LM 1,25 mm
1:Z 5

1: VB +250,0 Mm
1. Ra 0,57 pm
1: Rmax 279 upm
1:Rz 266 pm
Z Ra 034 pm
2: Rmax 1,32 um
2:Rz 1,27  Um
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Oggetto: SR5

HEE GETRAG Numero: 3645 Pz.3

Operatore: TURNO C

Data, ora: 24/07/2014, 21:13
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: Rz 49/50

Tastatore; MFW-250 20
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

T E——— R o o e S a

BT AL e S e a L

AR R S B R R e ;

0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2). R [LC GS 0,25 mm]

1100 s 5 e 8 2 SEale s ines = pees ma i TS s & s G Scs s i e e siise & s o 5o
o, *ﬁw“M"ﬁ‘/\“'MM'M“ MM """"" f‘f\“"f'\f\“"ﬁ«\
e , f\f\ [ Y
-1,00 .................................................
0,25 mm/div 1,25 mm

1. LS 2,5 pm

1: LT 1,75 mm

1: LM 1,25 mm

1. Z 5

1. VB +250,0 Hm

1:Ra 0,72 um

1: Rmax 268 um

1: Rz 246 pm

2 Ra 0,39 pgm

2: Rmax 1,38  um

| 2Rz 1,35  um
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Oggetto: SR5

B B EETRA.G Numero: 3645 Pz. 4
Operatore: TURNO C

Data, ora: 24/07/2014, 21:14

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: Rz 49/50
Tastatore: MFW-250 20

Sala Metrologica GPS35

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm]

50 ................
3 T e e S f\' """ - f\‘""'f\ ‘‘‘‘ /\/\
M [ = v e e
0,25 mm/div 1,25 mm

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm]
L0 5o = wocmioms = i sl nimicime 5 sk = S & SR eaceRe ¥ S S SRl 2SS Y LSEA - e 5 2 mean !

v _____ MMMM M\JMWMWM\/MWM\MM

210 fems = w ey e - i S SINSRGA  Raati & 8 siemeas ¢ BalBN S Vet § Sainn 5 disswie o s = Somme
0,25 mm/div 1,25 mm

1: LS 2,5 pm
1: LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1. Z 5

1: VB +250,0 Mm
1: Ra 0,76 um
1: Rmax 3,87 um
1. Rz 363 um
2 Ra 0,33 pm
2. Rmax 1,24 pm
2. Rz 1,23 um
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR5

Numero: 3645 Pz. 5

Operatore: TURNO C

Data, ora: 24/07/2014, 21:15

Nota: Rz 49/50

Tastatore: MFW-250 20
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo (1/2): R [LC GS 0,25 mm)]

_____________________________________________________________________________________

0,25 mm/div

Profilo (2/2): R [LC GS 0,25 mm)]

E%Et\mmmmmﬁ,\/w\mmmmm
......... \/U\JUU\J WIRWE \J,-\J \J

0,25 mm/div

1. LS 2,5 pm
1:LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1.2 5

1: VB +250,0 pm
1:Ra 1,96 um
1: Rmax 6,64 um
1. Rz 6,52 um
2 Ra 043 pm
2: Rmax 1,50 pm
2. Rz 1,43 um

PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: SR 5

EEE GETRAG Numero: 3645 PPAP PZ N.1
Operatore: TURNQ A
Data, ora: 08.08.2014, 0745
_ = y - Nota: PROFILO X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 001

6,0

4,0

20

: R 0,942 [7]
: 3,011 [4]
: |
0071(5] |
= =
S = 2
=) & A @66
— ~ o ~+
i) S o
I~ L=
g N

" Nrosr

4.0 20 0.0 20 40 60

8,0
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Ogagetto: SRS

HEE GETRAG Numero: 3645 PPAP PZ N.2
Operatore: TURNO A

Dats, ora: 08.08.2014, 08:13

R .. Nota: PROFILO X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 001

(an]
|
o E
o
5 *‘\ji R 0,977 [4]
3,008 [9]
= : 1
by :
) &
= = 0,066 (7] o O 266
| 5 — .
=
S
. N T
Y \
. % | R 0,824 [5]
R0,847 (8]
2.0 4.0 6.0 8.0 10,0
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- Oggetto: SR&
BEE GETERAG Numero: 3645 PPAP PZ N.3
Qperatora; TURNO A
Datz, ora: 08.08.2014, 08:19
. e, Ly Nota: PROFILO X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 001

6,0

0,0

20

4,0

2,0

A R 0,863 [6]

‘ I
3010 [9)
— o
= 3 S| o6
= 0085(7) | '8 ) <+
2 e
o :
] NG
........... s
: e R 0,827 [3]
RO827 4]
40 2.0 0.0 2.0 4,0 6.0 8.0

L s s e ke ST
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Oggetto SRS
HEE GETRAG Numero: 3645 PPAP PZ N.4 !
Operatore: TURNO A
Data, ora:  08.08.2014, 08:32
x e oy Nota: PROFILO X
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 001
i
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

QOggetto: SRS

Numero; 3545 PPAP PZ N.5
Qperatore: TURNO A

Data, ora; 08.08.2014, 08:36
Nota: PROFILO X
Tastatore: PCV 350 /33 mm

Macchina: MOA 416120 001
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Oggetto: SR5
... GETRA& Numero: 3645 Pe
Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:40
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 33
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPSS5
Macchina: MOA 416120 002
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; Oggetto: SR5
... GET“AG Numero: 3645 &,
Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:41
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 34
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

SR5

3645 Pz.1
TURNO C
24.07.2014, 20:42
PART. 35

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002
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0,2

0,013 [1]
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0,0

0,2 0,4
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0,8
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Qggetto:

... EETRAG Numero:
Operatore:
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:
Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

Macchina:

SR5

3645 Pz.1
TURNO C
24.07.2014, 20:43
PART. 36

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

0,1
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-0,2
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0.2 0.3 0,4

0.7 08

PERTHOMETER CONCEPT




Oggetto: SR5
. GETRAE Numero: 3645 Pz.2
Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:45
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 33
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPSS5
Macchina: MOA 416120 002
©
o
o
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_Q,2

0,0 0,2
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Oggetto: SR5

HEE CGETRAG Numero: 3645 Pz.2
Operatore: TURNOC C
Data, ora; 24.07.2014, 20:46
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 34

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

... GETRAG Numero:
Operatore:
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:
Tastatore:

Sala Metrologica GPSS5

Macchina:

SR5

3645 Pz.2
TURNO C
24.07.2014, 20:47
PART. 35

PCV 350 /33 mm

MOA 416120 002

0,0

0,007 [1]

-0,2

0,4

0,4
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HEERE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 36

Sala Metrologica GPSS5

Oggetto: SR5

Numero: 3645 Pz.2
Operatore: TURNO C

Data, ora: 24.07.2014, 20:47

Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5
HEE GETRAG Numero: 3645 Pz.3
Operatore: TURNO C
Data, ora; 24.07.2014, 20:48
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 33
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

... GETRAG Numero:
Operatore:
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:
Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

SR5

3645 Pz.3
TURNO C
24.07.2014, 20:49
PART. 34

PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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0.0 0.5 170 15 2.0 25
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HEE GETRAG

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:

Sala Metrologica GPS35

Tastatore:

Macchina:

SR5

3645 Pz.3
TURNO C
24.07.2014, 20:50
PART. 35

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

0,0

0,4
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0,4
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12 14
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= Oggetto: SR5
... GETWAE Numero: 3645 Pz.3
Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:50
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 36
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5

HEE GETRAG Numero: 3645 Pz.4
Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:53
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 33

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

-.. GETRAG Numero:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:

Sala Metrologica GPSS5

Operatore:
Data, ora:

Tastatore:

SR5

3645 Pz.4
TURNO C
24.07.2014, 20:54
PART. 34

PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5
HEEE GETRAG Numero: 3645 Pz.4
Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:55
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 35
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPSS5
Macchina: MOA 416120 002
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... EETRAG Numero: 3645 Pz.4

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 36

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: SR5

Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:55

Tastatore: PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5

... EETRAG Numero: 3645 Pz.5

Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:57
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 33
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Sala Metrologica GPSS5

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: SR5
... SETRAE Numero: 3645 Pz.5
Operatore: TURNO C
Data, ora: 24.07.2014, 20:58
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: PART. 34
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPSS5
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

HEE GETRAG Numero:

Operatore:;
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:

Sala Metrologica GPS5

Tastatore:

Macchina:

SR5

3645 Pz.5
TURNO C
24.07.2014, 20:58
PART. 35

PCV 350/33 mm

MOA 416120 002

0,2

0,0

0,013 [1]
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Oggetto:

... GETRAG Numero:

Operatore:
Data, ora;

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:

Sala Metrologica GPS5

Tastatore:

SR5

3645 Pz.5
TURNO C
24.07.2014, 20:59
PART. 36

PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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BEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: SR 5
Operatore: TURNO A

Numero: 3645 PPAP PZ N.1

Data, ora: 08.08.2014, 10:42
Nota: PROFILO 38-40
Tastatore: PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 001
O—. L
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Oggetto: SR S5

BEE GETRAG Numero: 3645 PPAP PZ N.2
Operatore: TURNO A

Data, ora; 08.08.2014, 10:48

, e ) Nota: PROFILO 38-40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 001
Ov. L
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: SR 5
Operatore: TURNO A

Numero: 3645 PPAP PZ N.3

Data, ora: 08.08.2014, 11:05
Nota:; PROFILO 38-40
Tastatore; PCV 350 /33 mm

Macchina: MOA 416120 001
On
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: SR 5 ]
Numero: 3645 PPAP PZ N.4
Operatore; TURNO A

Data, ora: 08.08.2014, 11:07
Nota: PROFILO 38-40
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 001
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: SR 5

Operatore: TURNO A

Macchina:

Numero: 3645 PPAP PZ N.5

Data, ora: 08.08.2014, 11:09
Nota: PROFILO 38-40
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 001
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HEN GETRAG

, o Nota: PROFILO 39-41-42-51
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 001

Oggetto: SR5

Operatore: TURNO A

Numero: 3645 PPAP PZ N.1

Data, ora: 08.08.2014, 10:33
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: SR 5

Numero: 3645 PPAP PZ N.2
Operatore: TURNO A

Data, ora: 08.08.2014, 10:24
Nota: PROFILO 39-41-42-51
Tastatore; PCV 350 /33 mm

Macchina: MOA 416120 001
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HEE GETRAG

L = Nota: PROFILO 39-41-42-51
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 001

Oggetto: SR 5
Operatore: TURNO A

Numero: 3645 PPAP PZ N.3
Data, ora: 08.08.2014, 10:20
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Oggetto: SR 5

HEE GETRAG Numero: 3645 PPAP PZ N.4
Operatore: TURNO A

Data, ora: 08.08.2014, 10:13

. b Nota: PROFILO 39-41-42-51
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 001
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Oggetto: SR 5
HEE GETRAG Numero: 3645 PPAP PZ N.5

Operatore: TURNO A
Data, ora: 08.08.2014, 10:01

o T - Nota: PROFILO 39-41-42-51
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 001
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BEE GCGETRAG Oggetto: SR5

Numero: 3645 PZ 1
Operatore: TURNO C
. . . Nota: PROF_32_45
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm

Data, ora: 08.08.2014,

Macchina: MOA 416120 001

2,0

1,288 [2]

6.0 ) 20 0.0 20
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EEE GETRAG Oggetto:

Numero:

Nota:
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:

Data, ora:

Operatore:

&acchina:

SR5

3645 PZ2
TURNO C
PROF_32_45
PCV 350 /21 mm
08.08.2014,

MOA 416120 001

0,0
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4,0

1,227 [1]

40 20 0.0

2.0
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EEE GETRAG Oggetto: SR5

Numero: 3645 PZ 3
Operatore: TURNO C
o - Nota: PROF_32_45
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 21 mm

Data, ora: 08.08.2014,

Macchina: MOA 416120 001

1,211 [2]
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10 0.0 10
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BEEE & ETRAG Oggetto: SR5

Numero: 3645 PZ 4
Operatore: TURNO C
) . E. Nota: PROF_32_45
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm

Data, ora: 08.08.2014,

Macchina: MOA 416120 001

2,0

-4.0 2,0 0,0 2.0 40
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EEE ETRAG Oggetto: SR5

Numero: 3645 PZ5
Operatore; TURNO C
i -t F. Nota; PROF_32_45
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm

Data, ora: 08.08.2014,

Macchina: MOA 416120 001
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6.0 40 50 0.0 20
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BEE GETRAG

Oggetto: SR 5
Operatore: TURNO A

Numero: 3645 PPAP PZ N.1

Data, ora: 08.08.2014, 09:20
: g - Nota: PROFILO Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 001
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50
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: SR5

Numero: 3645 PPAP PZ N.2
Operatore: TURNO A

Data, ora; 08.08.2014, 09:19
Nota: PROFILO Z
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 001

(]
2

0 0,767 2]

Tp] —=z

o

I\-—
| o
[SY L R R (-
=
|
|
| S
i &
;g‘ o
1 ¥
|

I
2.1
0,5 1.0 15 2.0 2.5 3.0

PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: SR 5
Operatore: TURNO A

Data, ora: 08.08.2014,
Nota: PROFILO Z

Macchina:

Numero: 3645 PPAP PZ N.3

Tastatore: PCV 350/ 33 mm

09:18
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HEE GETRAG

Oggetto: SR 5

Numero: 3645 PPAP PZ N.4
Operatore: TURNO A

Data, ora: 08.08.2014, 09:17

: 5 e ; k Nota: PROFILO Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 001
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HEE GETRAG

Data, ora: 08.08.2014, 09:15
i o ol i Nota: PROFILO Z
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm

Oggetto: SR5
Operatore: TURNO A

Macchina:

Numero: 3645 PPAP PZ N.5

MOA 416120 001

0,674 [3]
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