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0 Allgemeine Angaben: GENERAL SPECIFICATIONS: 0
Pruefung und Handhabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDOLING ACCORDING TO GN 4317
\ Rohteil Nr.:250.0.3532.95 RAW CASTING NO.2>0.0.3532.95
UD B14/4 Gemaess CAD-Datensatz vom 2012-03-06 ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2012-03-06 M1 (Oberflaechenhaerte): Min. 80 HB S / 250 / 30
i 1 (SURFACE HARDNESS): MIN. BO HB 5 / 250 7 30 &=
Gegossen z.B. Schriftform AS5-20 DIN 306L0 CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM AS-20 DIN 30640 it "
max. 0.8 (Platzierung: innen) (TO BE PLACED INSIDE) Mittelwert am Teil
Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: Min. Wert im Prozess
Profilform nach CAD-Datensatz gemaess PROFILE SHAPE ACCORDING TO CAD-DATASET IN COMPLIANCE TO  wyN, VALUE FOR PROCESS
: DIN EN 1S0 1101[<> T1.6 [cP [RP1[RP1-RP2 ] DIN EN 150 101~ T1.6 [P [RP1 [RP1-RP2 ] : ;
YIELD STRENGTH Rp0.Z 140 N/mm2 min.
Allgemeine W andstaerke nach CAD-Datensatz*0"2 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASETtg'g ;
Dl | = - . TENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm2 min.
Unbemasste Gussschraegen nach CAD-Datensatz +30 UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TQ CAD-DATASET #£30
Gussschraege an Schraubenauflageflaechen 30" max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30° MAX. ; ERACTURE STRAIN AS0 mm % >1 min.
: 7 +
1 Unbemasste Radien nach CAD-Datensatz” UND IMENSIONED RADIUS ACCORDING TO CAD-DATASET
—{ @ RAEEl. Nummer @ RAM: ‘501 thig L * Werkstoffzusammensetzung e et
Sl st Putzrippen nach CAD-Dafensatz ~'*> erhaben TRIN RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET *1> RaiseD LEWPES L IER OF BAith il e 2094 3%
GETRAG W arenzeichen ——— @ GETRAG TRADE MA - Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter \ ) TI [ H : 8.0 - 12.0 % .1 RO ol GE i 0.1 % ! ‘
GN-3680=A"7.5 erhaben 0.6 GN-3666=K7.5 RAISED 0.6 O Spannpunkt / CLAMPING POINT im innenbereich 0.5 max. zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED S‘ . _|/_ "R P i st Pt ‘[ S
Fe 8.0~ 13 % bsia i : .
@ Formnummer / Rahmennummer @ FORM NO. / BOLSTER NO. - eAuswerfermarhierungen nach CAD Datensatz e EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET i’ueﬂthﬂz;gsmer:n ' ! 0 /H( o
B P Auflagepunkt / LOCATING POIN Auswerferauge Imm groesser zulaessig EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE Cu 15 - 4.0 % LHEUREJEEITD Dbis Rgf’,é . = S | P
Auf unbearbeiteten Flaechen 0 bis 0.8 vertieft ON UNMACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED EEMCSHB& mT;L e 0 Pwaa] | !
@ Hersteltepzercien @ RK _ _ s auf bDearbeiteten Flaechen O bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED Mn 0.0 - 0.55 % FERTSS I max £o E‘ @ a 35 540 |see sheet 2 12012-04-20
Theoretische Masse mit Positionstoleranz r/ __/Rz10-Rz16 250/4995 | MATURITY LEVEL OF SPECIFCATION 3 APPROVED potz-03-22
THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE Porositaef, wenn nicht anders angegeben: POROSITY, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Mg 0.05 - 0.55 % V/ =V Massstab 7 SCALE [tuche St [Asnd ¥ | rgurung e miiels CAD. afacesip FHER eonrargeten g
@ Datumsstempel @ CAST DATE siehe Zeichnung 250.0.9515.00 SEE DRAW ING 250.0.9515.00 : = vi/ P e M: 11 (--) Coee vl cranee | ES o “-ONLY A{LOWED BY CAD: CHECK FMEA- | o
= Gewindeklasse, wenn nicht anders angegeben: . L Ni 0.0 - 0.55 % Pl PO RRARTEIR | T O e B e e 48
THREADCLASS IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLINESS ACCCRDING TC GN 4340-1 . B s it SR :Ea;e‘%;'ermassz. _-c-:h ;"Z”i'?“;”“ U? HIS ORAW NG PROVIOED W ITHOUT 0BLIGATION iF USAGE AND RELEASE ARE MOT Snow
@ Indexstempel @ INDEX LEAK TEST BY PRESSURE D IFFERENCE Al VA - 3.0 % T‘f/-/ % (7 21 i;e;:n?:[‘:h"edn;ap?%,g;_756'353?5,{ o |EVALATIDN OF THE OIAHTER HEASUREMENY. |5 CARRICD. DUT ACCORDING T3 THE GAUSS NETROD (ARITHHETICAL MEAN VALLE) |
IS0 965-2 - 6H Oifferenzdruckpruefung: g =3 \ f ! e ? . 7 et ETGSE& S.;Z?ZS = rarm- une"Lage!nLeriaFrungc: Tolerierung Oberflaschenangaben [ W erketueckkanten
Zulaessige Leckrate max 12ccm/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. Sn 0.0 - 0.3 % -5 /R: 15 ?‘:E"Z%;CHIEE‘@E';% ‘5’;5; wo | TR e | MRwe | | eae | e
@ Kundenzeichen @ CUSTOMER TRADE MARK Ansenkung an Gewinden. wenn nicht anders angegeben: Obernalb QOelstand Ausnahme zulaessig. ABOVE OIL LEVEL EXCEPTION ACCEPTBLE - 0.0 - 0.25 % J =V | CHAKFERS, RAD11 AND Sicihg] * T £ DDA * EEE GETRAG
CONTERSINKS AT THREADS, IF NOT DEFINED OTHERW ISE: Pruefdruck: 0.8-1.2 bar TEST PRESSURE: 0.8-1.2 bar i L L/ T s e omspspleimigog 4
A [— X . n _ 03 o Vil v iae-;ugﬁetzte Dnef"lae(he SEZI:?INI:‘:‘ED'e ; ’7 . .’Ma:wnimnerrm:‘er GT?-{ﬁ,.im
@-Auuke%ﬁummmsfeuer Mé: P6.65+0.15 x 45 Teile mit einer Leckrate bis 50 ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET 4 el v 7 Ve Do ST T L 2y 113083 mn) 3ES 9.1 ko] T B bR 150 Kot
MS: @865_‘}:015 X 4500 7um Impr‘aegﬂieren. |MPREEINATED ; : > ; [r OD ¥ 315 \3/0 Y,)’7 - \____,r 74 | Benennung # ITEM NAME Artikel-Nr./ ITEM NO, Blalt/SHEET 1 von/GF Sl ail'!leglﬁ E?;rlr_m
CM10: $10.6540.15 x 45 Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED e PR\ Kupplungsgehaeuse 00R "3
@ W erkstoffbezeichnung @ MATERIAL SPECIFICATION M12: D12.6540.15 x 45" 1 e i g : s Al % AeNu( ir gl Rz 63 CLUTCH-HOUSING = e s £pD-Mosell: 2500353220 | D _Ag
M22: @22.65+0.15 x 45 Strahlen / Flammstrahlbeschichfung ist erlaubt SHOT-BLASTING # SPARK COATING IS PERMISSIBLE BALANLC V E[faaéfl?fﬁrﬁ £ ﬁg%ﬁ”gp&. 1 ’?'aEn[r"a'.#_efi Ly IV O m. oy Pl RS
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