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Q Capacita strumenti di misura 1
0-D A §°
Dataod.  19/09/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Paosto di prova Eentatura
>arana
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto aMdk Desc. mast. Master eMdk Desc. Car.  eMdk
N< calibro MVZ 408001 034 N°master MVZ 470800 001 N°Caratt.  MSA1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 204,28 Val. Nom. 204,3500 LSS 204,375 =0,0250
Caus. Pr. CG Unita dimisura  mm Unita di o mm LSl 204,325 ;-0,0250
Nota Banchetto per aMdk allestito per codici lavorazione Corone 250.1.3660-3666-4240-4247-5186-5187.75
204885 - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — = — = = . — — — = Xm+0,1-T
1 204,383 e RS Ry %g+3sg
£ 204,381
% -
= 204,379
= 4
204,377 -
—__‘ _________________________________ 29'359
04876 — - — - — - m o = — s s m o m e e e e - xm—0,1-T
T T T T T [ T T T T T ) T T | ] T T [ | T [] T T 1
0 5 10 15 20 25
N°Valore -
i Xi i X i X i Xi i Xj
1 204,3801 8 204,3815 11 204,3798 16 2043789 21 204,3785
2 204,3800 7 2043816 12 204,3794 17 204,3785 22 204,3787
3 204,38086 8 204.3807 13 204,3789 18 204,3782 23 204,3783
4 204,3810 9 204,3805 14 204,3787 19 204,3779 24 2043786
5 204,3811 10 204.,3803 15 204,3791 20 204,3781 25 204,3788
Valori a disegno Valori Caleolati Statistiche
Xm = 204,380000 Xg = 204,379512
LSI = 204,32580 Xming = 204,3779 Sg = 0,00114
LSS = 204,3750 X = 204,3816
e BIl = [Rg-Xm| = 0,00048800
T = 0,0500 Rg = 0,0037
Niot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sisterna di misura capace
Cg =221 - 219 Tomin (Cg ) = 0,0304
4‘Sg
01T - %g - Xm | _!!_I
Cgmm——2 7L 1,97 Tmin(c = 0,0353
gk 254 0 1 1.3 mirt (Cgk )
%RE - 0,20% i.? l i T min (%RE) = 0,00200
Sisterna di misura capace (%RE,Cq,Cgk) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma - Dipartimento

WMIVZ 406001
19/09/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. 03¢ 250.1.3666-5187.75 FORD-EDISON.DF
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Q Capacita strumenti di misura adind
0-D A S 1/1
Dataod.  13/11/2014 | Nome oper. maric.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova Eai:ffﬁs“iale
Calibro Particolare Caraiteristica

Desc. calibro Tampone Master Desc. Part, Foratura Assiale GORONA |Desc. Car.  510.5+0.2
N° ealibro MIR 454195 001 NePart. MIR 454195 001 MNe°Caratt.  Forat.Assiale CORONAA
Ris. calibro Val. Nom. 10,50 Lss 10,70 = 0,20
Caus. Pr. Studio MSA 7 Unita di rmm LSl 10,30 i 0,20
Nota Codici di lavorazione CORONA 250.1.5186-5187.75
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N® Part. MIR 454195 001 Desc. Part. Foratura Assiale CORCNA
N° Caratt. Forat.Assiale CORONA Desc. Gar, £10.5+0.2
N*di non confermita = Nes = 0
Sistema di misura capace {min,ne.)
GETRAG Corp Group 2011: afiributive

Data, Firma Dipartimente __~
13M1/2014 10/ 120614 GETRAG S.p.A. STUDIO MSA_MIR 454185 001_s10.5

GC Attributiv me.def 40.2 FORATURA GORONA EDISON.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pf?i?a
0-D A §°
Dataod.  19/08/2014 | Nome oper. mario.bozza RepartofArea/Prod. NN Postodiprova  ATG 21
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto aMdk Desc. mast. Master sMdk Desc. Car. sMdk
N* calibro MVZ 406001 060 N master MVZ 470800 002 NeCaratt. MSAA A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 203,738 Val. Nom. 203,7420 LSS 203,775 =0,0330
Caus, Pr. CG Unitadimisura  mm Unita di or mm LSl 203,70 ;—0,0330
Nota Banchetto per gMdk allestito per codici lavorazicne Corone 250.1.3660-3666-4240-4247-5186-5187.75
s34 - - -~ - -~ -~ -~ -—" -~ —-—""~"—""-"— -~/ T Tt X+ 01T
T 203,742 5 Tg+38g
'E 203,740 ~|
E B -
< 203,738 "8 Xen
o .
Foma786—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-— - — - — - —- %g-3sg
203,734 -
203:732_- _________________________________ Xm— U,1‘T
T T 1] i | T T T ] | T T 1 T ] T 1 [ T T 1 1 }
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xi i Xi i X i Xi i Xi
1 203,7380 =] 203,7374 11 203,7387 16 203,7394 21 203,7391
2 203,7379 7 203,7377 12 203,7390 17 203,7396 22 203,7396
3 203,7375 8 203,7382 13 203.7385 18 203,7401 23 203,732
4 203,7374 9 203,7385 14 203.7399 19 203,7398 24 203,7390
5 203,7370 10 203,7391 15 203,7392 20 203,7384 25 203,7388
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 203,738000 Xgq = 203,738760
LSl = 203,7090 Xming = 203,7370 Sg = 0,000887
LSS = 203,7750 Xmaxg = 203,7401 ‘
|Bi[ = [Xg-Xm| = 0,00076000
T = 0,0660 Ry = 0,0031
Ntot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T 1 | c
==t = 3,72 Tmin{c = 0,0236
77 4 0 1 1,33 min{Ge)
0T - | Xy - xm | A T =
Cox = = 3,29 Tmin{C = 0,0312
o 25 0 1 1,33 min Gor)
%RE = 0,15% i.? l | T min (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgx)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
18/09/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MVZ 406004

060 250.1.3666-5187.76 FORD-EDISON.DF




Q Capacita strumenti di misura Pf?iga
e-D A §°
Dataod. 01/08/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area’/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratieristica
Desc. calibro Desc. mast. Mt_new Desc. Car.  Diametro interno
Ne ealibro N® master Mt_new NeCaratt. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore rezle mast. 116,000 Val. Nom. 116,0110 LSS 116,022 =0,0110
Caus. Pr. Unita dimisura mm Unita di w mm LSl 116,000 ;-0,01 10
Nota
1Y T+ - e Xm+ 0,17
E 116,01053
% 116,0100 3
E 16,0095 3 Rp+38g
E 116,0090 5 X3 xm
£ 116,0085 3 o=
E 116,0080 3
 116,0075 3
115.0070—5 _________________________________ Xm— 01T
T T T T | [3 T T T I T T 1 ] T T [] T T | T T T 3 I
0 10 20 30 40 50
N*®Valore —
i X i Xi i Xi i X i Xi
1 116,0090 6 116,0090 11 116.0090 16 116,0091 21 16,0091
2 116,0089 7 116,0089 12 116,0091 17 116,0090 22 116.0091
3 116,0089 8 116,0089 13 116,0089 18 116.,0080 23 116,0091
4 1160090 g 116,0089 14 116,0091 18 116,0080 24 116.,0091
5 116,00889 10 116,0080 15 116,0080 20 116,0091 25 116,0091
i X| i Xi i Xj i X i X
26 116,0091 H 116,0091 36 116,0092 11 116,0091 46 116,0092
27 116.0092 32 116,0091 37 116,0092 42 116,0092 47 116,0092
28 116,0091 33 116,0092 38 116,0092 43 116,0092 48 116,0082
28 116,0091 34 116,0091 38 116,0093 44 116,0093 49 116,0091
30 116.,0091 35 116,0091 40 116,0091 45 116,0092 50 116.0093
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 116,009000 ig = 116,009090
LS = 116,0000 Xming = 116,0089 8g = 0,000110
LSS = 116,0220 Xmaxg = 116,0003 .
|Bi| = Kg=%m| = 0,000089587
T = 0,0220 Ry = 0,0004
Nict = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Gy 02T _ 10,00 Trin Gy ) = 0,00293
4'Sg
0,1°T - | Xg - %
Oge =2 T 1Xg “Xm | 9,59 Tmincar) = 000382
2‘59
%RE = 045% T min (%RE) = 0,00200
-
Sistema di misura ¢ o 0 O\
apace (%RE,Cg,Cgk) )
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
01/08/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK CORONA_INT 5186

31-07-2014.0FQ



Q Capacita strumenti di misura P;g/iga
a-D A §°
Datacd. 01/08/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Mt_new Desc. Car. Distanza
N* calibro N°master ME_new NeCaratt. 2 N
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 13,949 Val. Nom. 13,9500 LSS 14,0000 =0,0500
Caus. Pr. Unitadimisura mm Unrita di * mm LSt 13,9000 ;-0,0500
Nota
B e e T T T . - - - — - —-—-—-—] Xm+ 01T
T 13,955
5 ]
£ .
@ 13,950 15+
8 ] {ggd0p
B 13,945
13'940 :_ _________________________________ xm__ 0,1.T
T T T T [ T T T T | T T T 1 | T [] T T ‘ T [] T T |
o] 10 20 30 40 50
N°Valore -
i Xi i Xj i Xi i Xi i Xi
1 13,8487 6 13,9488 11 13,9485 16 13,9485 21 13,9484
2 13,9486 7 13,9485 12 13,0485 17 13,9487 22 13,9484
3 13,8486 8 13,9485 13 13,9485 18 13,9484 23 13,9484
4 13,9487 g 13,9488 14 13,9485 19 13,2485 24 13,9484
5 13,9485 10 13,9487 15 13,9485 20 13,9484 25 13,8484
i X i Xj i X i X| i Xj
26 13,9484 31 13,9484 36 13,9483 4 13,9485 46 13,9484
27 13,9484 32 13,8487 7 13,8484 42 13,9483 47 13,9484
28 3,9484 33 13,9483 38 13,9483 43 13,9487 48 13,9484
28 13,9485 34 13,9484 39 13,8483 44 13,9483 49 13,9484
30 13,9485 35 13,9484 40 13,9484 45 13,9484 50 13,9483
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 13,849000 Eg = 13,948472
LSl = 13,2000 Xming = 13,9483 Sg = 0,000134
LSS = 14,0000 Xmax g = 13,9488
Bi| = [®g-Xm| = 0,00052819
T = 0,1000 Rg = 0,0005
Mtot = 50 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,27
Cg=— = 37,29 T = 0,00357
97 454 0 min (Cg )
0,1°T -|Xg -
Cge =2 T %9 ~Xm | 35,32 | Tmin Cge) = 0,00885
2'59 0
%RE = 0,10% ? l | T min (%RE) = 0,00200
00
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk) >
pace ( 9:Cq (g)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
01/08/2014 107120614 GC_1_me.dsl GETRAG Sp.A. CG-CGK CORONA_INT 5186

. 31-07-2014.0FQ



Q Capagcita strumenti di misura P;‘?iga
0-D A S
Dataod. 01/08/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Mt_new Desc. Car. Distanza
N°® galibro N° master Mt_new NeCaratt. 3
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 8 Val. Nom.8,0000 LSS 8,0200 =0,0200
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di e mm LS|  7,8800 ~-0,0200
Nota
BO04S— - — - — - — - — - — - m e e e - - e — - — - — - Xm+0,1-T

N°Valore —
i X i Xi i X i X i Xl
1 7.9994 <] 7.9986 11 7,.9984 16 7,9982 21 7,9982
2 7.8992 7 7.9984 12 7,9984 17 7.9984 22 7,9882
3 7.9986 8 7,9984 13 7.9982 18 7,9982 23 7,9982
4 7.9986 g 7,9986 14 7.9984 18 7,9982 24 7,9982
5 7.9984 10 7,9986 15 7.9982 20 7,9982 25 7,9982
i X| i Xi i Xi I X i X|
26 7.9082 3 7,9982 36 7,9982 41 7,9982 46 7,9982
27 7,9982 32 7,9984 37 7,8082 42 7,9982 47 7,9982
28 7.8982 33 7.9980 38 7,9982 43 7,9984 48 7,9982
29 7.8982 34 7.9982 39 7,.9982 44 7,9982 49 7,9882
30 7.,8982 35 7.9982 40 7.9982 45 7.9982 50 7.9982
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 8,000000 Xg = 7,938316
LSi = 7.9800 Xming = 7,9980 Sg = 0,000246
Lss = 8,0200 Xmaxg = 7,9994 .
[Bi| = [Xg%m| = 0,0016840
T = 0,0400 Hg = 0,0014
Nio} = 50 Nelf = 50
Minimo riferimento per sisterna di misura capace
g= 027 = 8,13 T min (Cq) = 0,00654
4'59
0,1-T - | %g - Xm | |
Cgk =—————— = 4,71 i T i = 0,0234
g 254 g i Cox)
%RE = 0,25% ? L | Tenin (%RE } = 0,00200
00
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
01/08/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG SpA. CG-CGK GORONA_INT 5188

31-07-2014.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pj‘?i;'a
a-b A s
Dataod. 29/03/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova ATG 21
Caiibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone di Mlsura Desc. mast. Anello di Riscontro Desc. Car. o2 116 HB
N° calibro MIR 408089 002 N° master MdJU 408100 o1 N°Caratt. MSA1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 116,004 Val. Nom. 116,000 LSS 116,022 = 0,022
Caus. Pr. CG Unita di misura mm Unita di i mm LSl 115,000 ; 0,000
Nota Studio MSA tipo 1 tampone diametro 116 H6 tornitura hard Corona
e85 —— 8 ——————— Tosds T
600804 S-S0 ar%0 Xme+ 0.1
1 116,0055 3
E 116,0050 3
.S- 116,0045 3 g
I 116,0040 3 Xm
= 116,0035 3
@ 16,0080 s
116,0025 =t
116,0020F X 04T
1 T [ ] T [] T T T T T T T T T T T | T T T T |
0 5 10 15 20 25
N°®Valore —
i Xi i Xj i X i Xi i X|
1 116,004 6 116,005 11 116,005 16 116,005 21 116,004
2 116,008 7 116,005 12 116,005 17 116,006 22 116,004
3 116,004 8 116,005 13 116,005 18 116,005 23 116,005
4 116,004 9 116,005 14 116,005 19 116,004 24 116,004
5 116,004 10 116,605 15 116,005 20 116,004 25 116,004
Valori a disegno Valari Calealati Statistiche
Xm = 116,00400 Xg = 116,00452
LSl = 116,000 Xming = 116,003 Sg = 0,000586
LSS = 116,022 Xmax g = 116,005
IBi| = [Xg=Xm| = 0,00052000
T = 0,022 Rg = 0,002
Meot = 25 Neit = 25
Minima riferimento per sistema di misura capacs
0,2 T
Cq = — = 1,88 Tminic = 0,0156
97 a5 0 1 1,33 mintGe)
01T - %g - ¥ | N
Cgt =————— = 1,43 T i = 0,0208
gk 254 0 1 1,33 min {Cok )
%RE = 4,55% ;-l l T min (%RE) = 0,0200
700
Sistema di misura capace (%RE.Cg.Cgk} @
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento ____
26/03/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MIR408089 002_Corana_MSA

1 TAMPCNE TORNITURA



Q Capacita strumenti di misura P,Z‘%iga
a-p A §°
Datacd. 01/08/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Dese. Car.  Distanza
Ne calibro NePart. 250_1_5186_75_Mal N°Caratt, 2 .
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 13,8500 LSS 14,0000 =0,0500
Caus. Pr. Unita di rmm LSl 13,9000 "-0,0500
Nota
n Xai XA2 g sg)
1 | 138925 | 138921 | 13,89230 | 0,00028 14,00 L8s
2 | 13,8098 | 139011 | 1380045 | 0,00092 " 13,98
3 | 18,8860 | 13,8849 | 1388545 | 0,00078 ||z 45gq ]
4 | 13,8830 | 13,8838 | 13,88340 | 0,00057 || & -
[ul -
5 | 139250 | 13,9245 | 13,92520 | 000099 || & 13,94
6 | 13,8025 | 13,8913 | 13,89190 | 0,00085 g13,92- ]"i
7 | 13,8859 | 13,8856 | 13,88575 | 0,00021 13,80 pred L1
8 | 13,8814 | 13,8805 | 13,88095 | 0,00054 1355- v '\_,.,'J' v/ ¥ W X ] wq |0
9 | 13,8963 | 13,8966 | 13,89545 | 0,00021 '
FTTTTTTTTTT I T T A T i I T eqa R rTI I T I I oI T i T e T I i TiTTTIoTT
10 | 13,8980 13,8985 | 13,89825 | 0,00035 L £ & &L f & oF & < & & & @<L
— (323 [Te] P~ (2] - o wn [ d [#] — [+¢] uy
11 | 13,8885 | 13,8879 | 13,88820 | 0,00042 - = = = ¥+ & o «o
12 | 13,8993 | 13,8005 | 13,89490 | 0,00822 . N°Particolare / Operatore —
13 | 13,8007 | 13,9004 | 13,90005 | 0,00049
14 | 13,8907 | 13,8907 | 13,82070 | 0,00000 0,008 +7,5%T
15 | 139083 | 13,9087 | 13,90750 | 0,00113 0,008
16 | 13,8086 | 13,8976 | 13,89810 | 0,00071 T 0,004
17 | 13,8956 | 13,8953 | 13,80545 | 0,00021 E 0,002 | ey
E 11 0
18 | 13,8065 | 13,8959 | 13,89620 | 0,00042 g 0,000 OO = \_/\{%
19 | 13,8922 | 13,8827 | 13,88245 | 0,00035 £ 0,002~ =
20 | 13,9001 | 13,8098 | 13,80905 | 0,00021 e -0.004
21 | 13,8872 | 13,8877 | 13,88745 | 0,00035 -0.006 ]
22 | 13,8790 | 13,8783 | 13,87865 | 0,00049 0.008-] 7,5%T
—'—lIIIIIlIIIIIlIIIIIIIIIIII
23 | 13,8761 | 13,8751 | 13,87560 | 0,00071 « € o oo ox o ok oo o o o«
24 | 13,8968 | 13,8965 | 13,80665 | 0,00021 I BT S B B SO S - B
25 | 13,8875 | 13,8857 | 13,88660 | 0,00127 N® Particolare / Operatare —
N° Part. 250_1_5186_75_Ma1l Desc. Part.
Ne° Caratt. 2 Desc. Car. Distanza
Varlanza Dev standard
Alpotibiity 0,0000019210 | 0,0013850 | EV - 0,001DE70 % 4,0012850 5 © 0019132 | REV = 55% s [ ] |
Ripettoith & Riprocucibiia [ 0.,0000019210 | 0,0013250 18 | R = 0,0010070 S B,0013860 5 0,0013132 i %WGRA = 551% T ] |
Toloranza - - 0,1000 | Livela df Fducla - 1@ - 95,000%
Rsotaiong - %RE - 0,i0% 'f' l |
Fipetidt & Fproduebiilh - WGRA - 554% P 1'5 i I
Daovsed porcolra - %Py - oz el. glu 1llbo 1L: I
¢ | ]
- - I3
Slsterrs ti msuta capace (%RESGRA) @
CGETRAG Corp Group 20112 Type 2
I Trmiscan) = 0.0370 | Tmin gree § - 0,0222
Data Firma, Dipartimento ___
01/08/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. RR-CL246370-2505185-SONDE_INT_MJU

XXXXXX 001 2014-07-31.0FQ



P TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 33
e-D A S
Dataod. 01/08/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Dese. Car.  Distanza
N° calibro N° Part. 250_1_5186_75_Ma N*Carat, 3 R
Ris. calibro 0,000H val. Nom.8,0000 1SS 8,0200 =0.0200
Caus. Pr. Unita di m mm LS  7,9800 ~-0,0200
MNota
n XA XAz2 Xgj Sg]
1 | soo42 | 80036 | 800390 | 0,00042 8,020 3 LSS
2 | 80026 | 80022 | 800240 | 0,00028 T3=°’5§
3 | 80040 | 80034 | 800370 | 000042 || ~=80103
4 | soo7e | sooss | soo7to | o00071 || E8005]x%
v} |
§ | so0s4 | 80092 | 800930 | 000014 || N 80003
6 | 80042 | 80040 | 800410 | 000014 || @ 79853
7 | 80070 | spos4 | 800870 | 0,00042 7,980 3
8 | 80086 | 80060 | 800630 | 0,00042 7,985
9 | 80032 8,0028 | 8,00300 | 0,00028 7.980 3 Lsl
FTTETTTTTITTITTI A T T T eI T T TR T T I I A A I TTa T T ITITTioimTd
10 8,0066 8,0060 8,00630 0,00042 & L L & <« & £ <« «f L & L <
™ [s2] w0 M~ [22] ™ [+ ] Te] [ [#2] - L] [Fy]
11 | 79962 | 79958 | 799600 | 0,00028 - - - - ¥ N & «
12 | 7,9954 | 78952 | 7,99530 | 0,00014 N® Particolare / Operatore —
i3 | 79910 | 79008 | 7.99000 | 0,00014
14 | 80040 | 80040 | 8,00400 | 0,00000 0,008 3 +7,5%T
15 | 79038 | 79028 | 799330 | 0,00074 0002
16 | 80042 | 80038 | 800400 | 000028 || T ]
17 | 80078 | 80070 | 800740 | 0,00057 E 0,001 3
18 | 79020 | 7.9916 | 7.99180 | 0,00028 || § 0,000 W@ :"_,g[
19 | 80076 | 80076 | 800760 | 0,00000 g 00015 <
20 | 79926 | 7.9920 [ 799230 | 000042 |7 T 1
21 | 80042 | 80040 | 800410 | 0,00014 -0,002
22 | 80044 | 80042 | 800430 | 0,00014 0,003 7 5%T
Frrrrrrr—1rrriv1r7r v 717111171101
23 | s00do | 80040 | 800400 | 0,00000 T T T T T T T T T
24 | 80058 | B,0056 | 800570 | 0,00014 e T T B S - S T
25 | 80084 | B,0030 | 800320 | 0,00028 N® Particolare / Operatore —
Ne Part. 250_1_5186_75 Mai Desc. Part.
N° Caratt. 3 Desc. Car. Distanza
Vartano, D, standard
Fipetibils, | 1, | 0,600347568 | EV = 0,00027258 =0,00034756 5 0,00047973 | HEV = BAB% I [ |
Hipotibiia & Fiprodcibilia. ] 0. | 0,00034756 1* | G = 0,00027258 50,00034756 000047978 ] wean - saew 1 ]
Toleranza - - 0,0400 i Liweko df fidudia - [ - 95,000%
Fischalong - wRE - 02% {a’ _a! ]
Fipefiaits & Aroducabiith . P “ . F 1!5 zlk |
Dev.stl partioclare - LRV - B43T% tI) Jo 1t° 1L} |
. . | I
o 1
Stsionm o misum capace (%RE%ERR)
GETRAG-Corp Group 2073: Trpad
] T prcRA] - 0.00627 | i (RORA| - 0,00555
Data Firma Dipartimento _~~~~
01/08/2014 107120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. RR-GU246370-2505186-SONDE_INT_MJU

KXHAXX 001 2014-07-31.DFQ




Q Capacita strumenti di misura Pfg/i?a
0-0 A S
Dataod. 09/05/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova ATG 21
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone di Misura Desc. mast. Anello di Riscontro Desc, Car. g 115.7 H7
N° ealibro MIR 408060 004 N® master MJU 408071 002 NeCaratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 115,701 Val. Nom. 115,700 LSS 115,735 = 0,035
Caus. Pr. CG Unitadimisura  mm Unita di rmm LSl 115700 ; 0,000
Nota Studio MSA tipo 1 tampone diametre 115.7 H7 tornitura soft Corona
s — s — s — - — - — - — - — - — e — o — oo - ¥m+ 0,1-T
115,704 3 Xg+3sg
T E
ey 115,703 E
E 115,702
& 3
~ 115,701 E
¥ 115,700
S 115,699 3
115,698 3
d— = - — - — - — - e e e e e — - — - *m—0,1-T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i X| i Xi i Xj i Xi i X
1 115,701 B 115,703 1 115,703 18 115,702 21 115,702
2 115,702 7 115,703 12 115,703 17 115,703 22 115,702
3 115,702 8 115,703 13 116,702 18 115,703 23 115,703
4 115,702 9 115,703 14 116,702 18 115,702 24 115,702
5 115,702 10 115,703 15 115,702 20 115,702 25 115,702
Valori a disegno Valori Galcolati Statistiche
Xm = 115,70100 Xg = 115,70236
LS = 115,700 Xming = 115,701 Sg = 0,000569
LSS = 115,735 X = 115,703
et IBi{ = [g-xm| = 0,0013600
T = 0,035 Rg = 0,002
Niot = 25 Feif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cg =227 - 308 TominCy) - 0,0151
4'39
0,1'T - ];g -Xm I
Cgp=————2 "1 = 1,38 T (c = 0,0287
g 25 0 1 1,33 win (Gaxd
%RE = 2,86% F i | Tmin (4RE} = 0,0200
Sisterna di misura capace (%RE,Cq,Cgk) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
09/05/2014 10/120614 GC_1_me.de! GETRAG SpA. MIR408060 004_CORONA_MSA

1 TAMPONE TCRNITURA RUOTE 2115.7



PP C L et Pagina
Q Capacita strumenti di misura 473
a-D A §°
Dataad. 01/08/2014 | Mome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Dese. Car.  Diametro interno
N* calibro N° Part. 250_1_5186_75_Mai NeCaratt, 1 .
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 116,0110 LSS 116,022 =0,0110
Caus. Pr. Unita di mmm LSl 116,000 ;-0,0110
Nota
n Xan XAz Xg] Sgi
1 | 116,0124 | 116,0121 | 116,01225| 0,00021 N 116,030 3
2 | 116,0048 | 116,0052 | 116,00500 | 0,00028 '5‘116,025—;
3 | 116,0174 | 116,0174 | 116,01740] 0,00000 *'E"'nsozo—' L35
fu} ] =
4 | 116,0164 | 116,0161 | 116,01625 | 0,00021 £ E
B 116,015 3
5 | 1159958 | 115,2855 | 11590565 | 0,0002t g 3 - %%,
6 | 116,0065 | 116,0063 {116,00640 | 0,00014 E”S’mo:
7 | 116,0177 | 116,0176 |116,01765 | 0,00007 | | 8 116.0093
8 | 116,0184 | 15,0183 {116,01835 | 0,00007 116,000 3 LSl
9 | 116,0147 | 118,0144 |118,01455 | 0,00021 115,985 3
TTYTTTVTIT T I IO T TR eI T T I T I I I T I I I I I I I I dadon I I I oo T
10 | 116,0129 | 116,0130 [116,01295 [ 0,00007 FAEE I S A A R T T
— o T3 P~ =3 - [32] u T~ [v>) ™ o L
11 | 116,0088 | 116,0089 |116,00885 | 0,00007 - T - ™ = @ o o
12 | 16,0120 | 116,0118 |116,01195| 0,00007 N® Particolare / Operatore —
13 | 116,0084 | 116,0096 |116,00950 | 0,00014
14 | 116,0119 | 116,0118 |116,01185| 0,00007 0.0015 +7,5%T
15 | 116,0067 | 116,0066 |116,00665 | 0,00007 l ’ e
16 | 116,0075 | 116,0077 |116,00760 | 0,00014 g"'”""’g
17 | 116,0199 | 116,0200 |116,01995 | 0,00007 2 0,00053 o
£ 3l
18 | 116,0019 | 116,0015 |116,00170 | 0,00028 *E 0,0000—:%{ /“‘O \Jg*«
- 4
19 | 116,0152 | 116,0152 | 116,01520 | 0,00000 £ 3 -
@ -0,0005
20 | 116,0313 | 16,0315 | 116,03140 | 0,00014 E 000105
21 | 116,0083 | 116,0085 | 116,00640 | 0,00014 o= 3
22 | 116,0097 | 116,0096 | 116,00965 | ©0,00007 -0,0015 3 7.5%T
' TT T T TEFTTTTTTT T T TTTT T T Td
23 | 116,0194 | 116,0194 | 116,01940 | 0,00000 € € o ow @ o€ o€ o€ o€ o< o o< <
24 | 118,017 | 116,0147 | 115,01170 | 0,00000 - ®m e~ e - o LN e = @ Wn
25 | 116,0135 | 116,0132 | 116,01335| 0,00021 N°Particelare / Operatore —
N° Part. 250_1_5186_75_Ma1l Desc. Part.
Ne Caratt. 1 Desc. Car. Diametro interno
Varianza Dev. standard
Fipatibilla 0,000000021200 | 0,00054560 ] B - 0,0001741950,00014550 5 0,00020099 | %EY = ZES% | | |
Fipeitaith & Rigodueib it [ [ 0,00014580 1'* | GRAL = 000011413 54,00014550 £0,00020009 | wwrn = 265% [ ] |
Toleranra - T - 0,0220 | Uwlod Bcocsa, - 1o - 95,000%
Rischuzone - %RE - DAaTh ‘F ; l
Ripotibitih & Riproducitaity - *%EAR - 2.65% P 1!5 ; .
Devad ptcolrr - w%PY - 1Z91% A dln ||bo 1|50 |
R ] ]
- u
Bistema k miswra capace (RRENGRRA)
GETRAG Corp Group 2011 Typa 3
| Tinin (X ORR} - a.00m8a | Trun (%GRA | “ 0,00233
Data Firma Dipartimanto
01/08/2014 107120614 GC_8_me.det GETRAG Sp.A. RR-GLI246370-2505186-SONDE_INT_MJU

XXXXXX 001 2014-07-31.DFQ



GETRAG S.p.A.

Numero: 3.1.1

Titolo:

Campi di applicazione dei laboratori del Sistema di Qualita Aziendale B/BPM
(Laboratory scope ).

Breve descrizione:

[ Sistema di Qualitd Aziendale a garanzia della validita delle tarature, controlli e prove
effettuate presso lo stabilimento di Bari dispone dei seguenti laboratori:

1. Laboratorio di calibrazione degli strumenti di misura

2. Laboratorio di misura delle caratteristiche dimensionali e geometriche

3. Laboratorio metallurgico e chimico

Obiettivo:

Descrivere il campo di attivita dei laboratori interni che effettuano tarature, controlli e
prove.

Responsabile dei contenuti e modifiche:
Responsabile B/BPM

Allegati:
3.1.1/A “Lista strumenti ed apparecchiature dei Laboratori”
Edizione: 03 Pagina1di4 Capitolo 3.1.1

Giugno 2010 Manuale dei Processi



