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Fuer GETRAG infern:
Dieses Baufeil ist Bestandteil der Gruppen Nummer 250.1.6450.00
Lieferant /Hersteller: Bari

GETRAG INTERNAL ONLY:
THIS COMPONENT IS PART OF GROUP NUMBER 250.1.6450.00

SUPPLIER/MANUFACTURER: Bari

[7]0.03]A
' SHORT WAVINESS 0.001MAX.

@ —_ | FILTER 15-150 ym
Kurzwelligkeit 0.001max.

@49 Go(:548)

Filter 15-150pm
* : M3 NEEDLE TRACK
v Nadet{aufban // 10.007 .
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T aufenverzahnt + linke Flanke Profil rechte Flanke +
left flank =  Pofile ™ right flank
external Kopf | 21.46 0.014+0.008 ! 21.45
NG ! ih ] Tip | 20.98 20.98
Zahnezahl z linke FI.  |rechte FL. 15.05 +0.005
JNumber of teeth 36 left flank  [right flank 13.69 f C,=0.000
Modul my, Profi-Formabweichung  fy, Eingriffsteilungs-Abweich. f, i
. 0.022 pe 10.02 i
Normal module 2.050000 Profile form error Normal pitch error 020
Eingriffswinkel o, o v A |Profil-Gesamtabweichung F, Teilungs-Einzelabweichung f
.022 P 020 -
Normal pressure angle 17°30" O Total profile error 0.0 Adjacent pitch error 0.0 7.52 »—i« 7.52
Schragungswinkel B 28° ' O" Profil-Winkelabweichung fy, 0.000 0.000 JTeilungssprung fy 0.025 Fui )
Helix angle Profile angle error + 0.018 | * 0.018 |[Dift. bet. adjacent pitches . Root fue = 0.000 % 0.010 Mittelwerte The = 0.000 £ 0.010
mﬁm_mc:mmzmzc:@ LINKS Flankenl.-Winkelabweich. fi 0.000 0.000 ]Teilungs-Summenabweich. Fg
Hand of helix Tooth alignment error +0.025 | £0.025 |Cumulative circ. pitch error * Schreibbeginn &= 79.90 - 6.85
Profilverschiebungsfakior  x 0.100 Flankenl.-Gesamiahweich. F Rundlaufabweichung F, 0.056 * Start of checking ~U.p30 = .
Addendum maodification coeff. ) Total alignment error Radial run-out ’ linke Flanke Flankenlinie rechte Flanke
,_,wm_fmm.ma:qn::..mmwm_, d 83.584 Flankenl.-Formabweich.  fg 0.014 Zahndickenschwankung  Rg + left flank - Tooth trace + right flank ™
|Pitch diameler ) Longitudinal alignment err, ) Range of tooth thickn. error
IKopfkreisdurchmesser d, Teilungs- i unten
gs-Gesamtabweich. F,
Qutside diameter 90.00 930 Cumulative pitch error 0.071 down
Kopfnulzkreisd. theo. max. dy, 89.65 Einf-Wilzabweichung  F; Zweill-Walzabwelchung  Fr | 063 _.m:m“.ﬂ%ﬂnm:m:_
Tip diam. usable theo. ) Tangentfal composite error Radial composite error ) 0.000 T (0.7*b)
Kopfnutzkreisd. theo. min. dy, Einflanken-Walzsprung f; Zweifl.-Walzsprung fpr
- 89.20 ) 0.025
Tip diam. usable theo. Tang. tooth to tooth comp. err. Radial tooth to tocth comp. err.
FuRkreisdurchmesser o Radbreite im Meltkreis dy b Melkreis Krimmungsradius pgy
Root diameter 76.35 045 Facewidth in meas, diam. 12.50 Radius of curvalure meas. diam. 12.68
Fulnutzkreisdurchmesser dy 80.14 oben .
Root diameter usable ’ —— Top up fyp = 0.000 £ 0.010 Mittelwerte fup = 0.000 £ 0.010
Grundkreisradius Iy 39.358 — 11 [ «
Base circle radius : * Plusabweichung des bis zum Schreibbeginn verldngerten vermittelnden lst-Profiles max /2
dkref esser . r * Plusdeviation of the average profile, extended o the start of checking, max /2
Grundkreisdurchm dy 78.715
Base diameter ’ R Profil- und Flankenlinienpriifung nach VDIAVDE 2612
Normalzahndicke max. s, 3.091 — -—1 4K T — e — Tabellenwerte fir Fy und fyy sind auf die gesamte Radbreite im MeRkreis d y bezogen
Normal tooth thickness v L Flankenlinienprifbereich L = 0.8*b hochgerechnet auf 1.0*b
Normalzahndicke min. s, 3 056 /_H Begriffe fitr Stirnrader nach DIN 868, 3960, 3998
Normal tooth thickness ) | IN§ Left FI. = Drive Profile and helix checking according to VDIVDE 2612
MeBzihnezahl k 5 —1 U Listed tolerance data for Fy and fyy; refers to the total face width in the meas. dia. d y
Number of teeth spanned Tooth trace tesling area L = 0.8°b calculated to 1.0*b
Zahnweite max. W, 28.510 Terms of the tooth system according te DIN (German Industrial Standards) No. 868, 3960, 3998
e 1
a In. K
Base tangent length 28.477
MeBRkugeldurchmesser Dy
Ball diameter 3.0000 Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
Diam. Zweikugelmall max. My 85.916 EEE CETRAG
Measurement o. balls ) . .
N N I etriebe- unl annradiabr]
1 Buch.| Anz. {And.Nr Datum| Name GETRAG Getrieb d Zahnradiabrik
Diam. Zweikugelmaf® min. Mgk 85.796 . ) . e Hermann Hagenmeyer GmbH & Cie KG
Measurement o. balls : - i
Verdrehflankenspiel theo 0.070 Abbildungen sind unmaistablich, Ersatz flr JRemark:
Circumnferential backlash 0.188 Diagrams not to scale. et oot 250.0.0003.10
Datum Name Verzahn trolle: .. .
Vorbearbeitungsdaten siehe Verzahnungsblait Vorbearbeitung gleicher Nr. - n —{, ._N i . :
e . . gez. | 12/09/2011 |Cricenti, Fabrizi
For pre-machining dimensions, see gear data sheet same number
gepr.
Wkz-Profil siehe Werkzeugdatenblatt Nr.
For Tooth profile, see tool data sheet number 250.1.3693.00




aulenverzahnt + linke Flanke Profil rechie Flanke +
left flank = Profle = right flank
external Kopf | 20.67 0.006+0.008 @ 0.006+0.008 29.67
Tip |29.27 — 3 29.27
51 linke F.  |rechte FI. 26.45 : linke Flanke / left flank 26.45
Number of teeth left flank  Jright flank 25 44 rechte Flankelright flank: 25 44
Modul m Profil-Formabweichung 1, ingriftsteilungs-Abwei Lineare Auswertung/
Normal modul " 12.000000 ; 9 e #0.005 m_:mzmﬂ.m__c:mm Abweich. e 10 010 Linear regression
odule Profile form error Normal pitch error Profil nichit hohlballig/
Eingriffswinkel o, 20° Q' Q" Profil-Gesamtabweichung F, Teilungs-Einzelabweichung 0.010 Profile not concave
Normal pressure angle Total profile error Adjacent pitch error I 19.78 3 > 19.78
Schragungswinkel B 22° o Q" Profil-Winkelabweichung  fu, 0.000 0.000 |Teilungssprung fa 0.012 Ful Individual values before pressing Ty, =
Helix angle Profile angle error £ 0.007 J + 0.007 |Diff. bet. adjacent pitches : Root Average values before pressing  f,, =
Steigungsrichtung LEFT Flankenl.-Winkelabweich. fys | - 0.010 | + 0.022 |Teilungs-Summenabweich. Fpy = 00000004 Average vaiues after pressing_ fu, = 0.000 % 0.004
Hand of helix Tooth alignment error +0.008 | + 0.008 }Cumulative circ, pitch error * Schreibbeginn &= 108.83 = 18.42
Profilverschiebungsfaktor  x 0.888 Flankenl.-Gesamtabweich. F Rundlaufabweichung F, * Start of checking - Y030 = )
Addendum modification coeff. : Total alignment error Radial run-out @ 0.032
Teikraisdurchmesser 3 FlankonlF - - + linke Flanke Flankenlinie + rechte Flanke
€ ] 110.011 ankenl.- owim weich, f #0.005 Zahndickenschwankung  Rg left flank - Tooth trace right flank ™
Piich diameter Longitudinal alignment err. Range of tooth thickn. error
|Kopfkreisdurchmesser da Teilungs-Gesamtabweich. F, : unien
Quiside diameter 118.60 020 Cumulative pitch error @ 0.050 down
Kopfnutzkreisd. theo. max. dy, 118.35 Einf.-Wélzabweichung F; Zweifl -Walzabweichung ~ Fr 0.028 crowning:
Tip diam. usable theo- ’ Tangential composile error Radial composile error ) 0.000 *0-004 (0.8°b)
_A.ov:”_:ﬁwﬂm_ma. theo. min. dy, 117.95 Einflanken-Walzsprung fp Zweifl.-Walzsprung fp 0.012 Lead Twist I. fl. +0.010 * 0.005
Tip n__m_.:. usable theo. Tang. ﬁooﬁ to tocth comp. err. Radial footh to tooth comp. err. Lead Twist r. fl. +0.010 £ 0.005
FuBkreisdurchmesser 4 14 07.75 Radbreite im Meftkreis dy b 17.50 MeRkreis Krammungsradius pau | 54 44 (Lead Twist = fHR_Root minus fHB_Tip)
Root diameter 1~ -0.30 JFacewidth in meas. diam. : Radius of curvature meas. diam, : fHR_Root at pdNf 19.78, fHR_Tip at pdNa 28.97
Fulnutzkreisdurchmesser dy; 109.78 Rev ond Fiir fp max. zwei Wellen zufdssig oben fup = Individual values before pressing  fyp=
Root diameter usable : For fp max. two waves allowed up fus=  Average values before pressing  fy; =
Grundkreisradius Ty 51.202 I~ TOP Bezugsprofil-Schieifscheibe fyp = = 0.010 £ 0.004  Average values after pressing  fyp = + 0.022 +0.004
Base circle radius : 3 Grinding tool data * flof (zwischen dNf und dem Schreibbeginn ds) max ffo/2, jedoch 0.003 zuldssig
Grundkreisdurchmesser d, 102.403 Schleifscheibenkopthdhe huppg =  2.800 * fiaf (between dNf and start of checking ds) max fie/2, 0.003 allowable.
Base diameter R Grinding wheel tip height Profil- und Flankenlinienprifung nach VDIVDE 2612
Normalzahndicke max. s, 4.357 _.I - I right fl. = drive Schleifscheibenkopfradius papes = 0.787 Tabellenwerte flr F, und i, sind auf die gesamte Radbreile im MeRkrels d y bezogen
Normal tooth thickness ) Grinding wheel tip radius Flankenlintenprifbereich LB = 0.8*b hochgerechnet auf 1.0*b
Normalzahndicke min. s, 4.332 Schleifdurchmesser = 108.83 39 = 18.42 Begriffe fir Stimréder nach DIN 868, 3960, 3998
Normal tooth thick ' inding di
a ICkness - grinding diameter Prefile and helix checking according 1o VDIVDE 2692
MeRz&hnezahl k Hondurchmesser = 108.83 p30=18.42 Listed tolerance data for F; and fy refers to the tolal face width in the meas. dia. d y
z:S_um_.. of leeth spanned honing diameter Tooth trace testing area LB = 0.8*b calculated to 1.0*b
Zahnweite max. W, E Measuring plane for MdK Terms of the looth system according to DIN (German Industrial Standards) No. 868, 3960, 3998
|Base tangent length » * -
Zahnwoite min. W, w_ R \ m T Verieiler:
Base tangent length pressen-. ﬁ_o_._m.m_”mmm” g | .
MeRkugeldurchmesser Dy o P A Schutzvermerk nach ISO 16046 beachten
Ball diameter 3.5000 _ J N @, sn“_i“.s _.,:wn_mn_ o Protection per ISO 16016
Diam. Zweikugelmall max. M
Measurement o. balls * 1117.880 S, = a 5 | 35392 |See chnage report 1500502011 Cricenti RN GETRAG
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