EdE GETRAG =l Part Submission Warrant

Part Name Input Shaft Outer Customer Part Number 250.6.5216.35
Shown on Drawiné No. 250.6.5216.35 7 . - ‘ Organization Part # e
Engineering Change Level b COOQé1 B_M |P_1 (- C004731_|{MP_2) Dated _30-_ma_£}-17_ - (i
Additional Engineering Changes S Dated - :
Safety and/or Government Regulation D Yes No Purchase Order No. . - -V-Ve.ight-(kg.) .1_563
Checking Aid No. Checking Aid Engineering Change Level - - Dated
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATIbN CUSTOMEVR SUBMITTAL IN#CV)RVMAVTIOEJ V

GETRAG MODUGNO

VIA DEI CICLAMINI N°4

MODUGNO BARI 70026 ITALY DCT250
MATERIALS REPORTING

Has customer-required Substances of Concern information been reported? Yes O No On/a
Submitted by IMDS or other customer format:

Are polymeric parts identified with appropriate ISO marking codes? W = D ”Yes o [‘_'] .No. . n/a
REASON FOR SUBMISSION ne)
Initial Submission [] Change to Optional Construction or Material
[C] Engineering Change(s) (] Supplier or Material Source Change
(] Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional [] Change in Part Processing
[] Correction of Discrepancy [] Parts Produced at Additional Location
[] Tooling Inactive > than 1 year [] Other - please specify below

REQUESTED SUBMISSION LEVEL

[] Level 1 - Warrant only (and for designated appearance items, an Appearance Approval Report) submitted to customer.
[[] Level 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.

Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.

[ Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer.

[ Level 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location.

SUBMISSION RESULTS

The results for dimensional measurements material and functional tests (] appearance criteria [[] statistical process package
These results meet all drawing and specification requirements: Yes [JNO (If "NO" - Explanation Required)
Mold / Cavity / Production Process i

DECLARATION

| hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Production Part
Approval Process Manual 4th Edition Requirements. I further affirm that these samples were produced at the production rate of 1860 / 24 hours.
| also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review. | have noted any deviations from this declaration below.

EXPLANATION / COMMENTS: First submission (only differences from 250.1.5176.36)

Is each Customer Tool properly tagged and number

ed? N Yes O No n/a
Organization Authorized Signature j v"/\v AN A~ Date 28-ago-17
Print Name Maselli Vito Carlo Phone No. tel 390805858300 Fax No.
Title GPS 1-2 Leader E-mail carlo.maselli@magna.com

— FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE)

|Part Warrant Disposition: <éﬁpproved O Rejzed [ other

Customer Signature

S Do e 2808, [F

Print Name Customer Tracking Number {optional)

March 2006 CFG-1001
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HEE GETIRAG

fOrg:;mizatic.\ﬂ:
SupplierfVendor Code:
INSPECTION FACILITY:

NA
ltem j Dim-eJ-'wsionISpeciﬁcation
1a ‘A-rr.lbiez.za.gola identificativa - 1 200
1b  Diametro gola identificativa | 73.000
1c |Raggio gcié idetificativa (solo rif.) ‘ i
1d |Profondita gola identificativa 0.300
2 Profile Teeth Z21 *
" 3 |Root diameter 221 40.300
4 |Outside diameter 721 | 51,600
5 |MDKZz21 49.712
[
|
[
|

DIMENSIONAL TEST RESULTS

GETRAG

GETRAG Modugno

Production Part Approval

Specification / Limits ‘ Test Date

0.800

72.000

0.100

39.850

51.340 |
49643 |

|
|

Qty.
| Tested

5

o o alo oo o ;|

1 2 ' g 4 I 5 Edistlfui:ivoi Ok "g::
0se4 0928 | 0912 | 0979 | 0888 | ok |
72183 | 72117 | 72198 | 72163 | 72240 | | ok | |
0813 | 0813 | 0843 0814 0910 ok
0433 0.131 0128 04127 L 0132 | [FaR I
| OK | OK | OK | OK | OK | ok
| 40024 | 40.019 | 40017 | 40.020 | 40.019 | ok
| 51393 | 51390 | 51390 | 51390 | 51300 | ok
| 49679 | 49.680 | 49.673 & 49.681 | 49.681 e
r — -
| 1 | :
| ] :
| i . i
| | — |
[
| |
| {
|
. , | !
|

250.6.5216.35
Input Shaft Outer
30/05/2017
‘Engineering Change Documents: b C009518_MIP_1 (- C004731_MIP_;

Part Number:
Part Name:

Design Record Change Level:

Organization Measurement Results (Data)

_D.Moeni = ME ..28/08/2017 |
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: Copyright (c) Klingelnberg GmbH

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Nr. prog.: STIO0412 06 0O P26 B7681 Controllore: turnoc A Data: 26.08.2017 08:06
Denominazione: Input Outer Z21 Numero denti z 21 Largh.fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216,35-ITF Modulo m 2MM| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/serie nr.: i Angolo pressione 20°00"00" | rratto elica LB 16.4mm
Masch.Nr.: MOO1 Spindel: Formnegblolelica 22°00'00" | 1nizio elab. M1 4 . 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Mes sung @ Base db 42 .1659mm Palpatore @ (#2C) 1mm|
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20°36' 38" |rat.scor.pr. x 539
sin. A%  EVOLVENTE des. “TIRO
Testa - L}_[D[K mR{)OSS 4% . é?&i ]
| | ! / - 14.87
| 20 |, [ ]
4 i
Vas500:1 | i
+ ! TR, At
Vb5:1 i 4 ¥
| ‘
'7'7*._ Lo sl
2
mm
Piede g :
17 12 7 1 Dente L 7 12 17
Tolerance| Medio Val.misur [pm] Qual Tolerance Val.misur [pm] Medio |Qual
fHam 6 -4 Var a 3 +6 Var a 3 =3
fHa +10 -4 =2 -3 -4 =5 +10 -3 -4 -3 -1 =3
Fa 6 5 5 6 8 5 6 5 3 5
£fa 4 3 2 2 3 3 4 2 2| 2| 1 2
ca 0/4 3 3 3 3 3 0/4 2 2| 2 2 2
P/T-» [mm] 40.024 [39.85/40.3] 51.393 [51.234/51.6]
© sin. ELICA VDI des. : ®
=TT no LR o (e g B i T SO i W e
N 20
| |
pm r
i
Va500:1
- +
Vb2:1
4
57 [
mm_ |
a s —]
Sopra e
N:20.5mm 17 12 ¥ 1 ® Dente 1 7 12 17
£HRm 6 =2 Var 3 2 6 Var 3 2 =5
fUR  £13 -2 -2 -3 -2 -1 +13 -4 -4 -5| -6 -5
FR 3 3 4 3 2 3 3 5: 5 4
££8 4 1 1 i 1 1 4 1 ak 1 1 1
e P ~ -~ ~ -~ ~ e ~ -~ ~ G =N




Ruota cilindrica Svergolamento

Nr. prog.: STI0412 06 0O P26 B7681 Controllore: LUYNno A Data: 26.08.2017 08:06
Denominazione: Input Outer Z21 Numero denti z 20 Largh.fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-T1IF Modulo m 2Mm| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/gerie nr.: 1 Angolo pressione 20°00'00" | Tratto elica LR 16.4mm
Masch.Nr, : MOO1 Spindel: Formnesbiolelica 22°00'00" | 1nizio elab. M1 4.7mm
Untersuchungazweck: Laufende Messung @ Bage db 42, 1659mm| Palpatore 0 (#ZC) 1mm
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20°36" 38”iFat.acor.pr. x el
sin. — EVOLVENTE des. TIRO
Testa [~ o
——  14.87
20 e e e 2 1 =
M i 4
- —— 10.22 -
Va500:1
+ = +
Vb5:1
- —1—4.70
. B8
m——3.27
mm
= = _]
Piede
1ls 1lc 1b Dente 1b le 1s
Tolerance| Medio Val.misur [um] Quall  Tolerance Val.misur [um] Medio |Qual
fHam 16 -4 Var a 2 6 Var a 7 o
fHo 10 -4 -5 =5 =3 10 -2 = 4 0
Fa 7 6 8 8 6 5 6 6
ffa 4 2 all 3 3 4 4 2 3 3
Ca 0/4 3 2 3 3 0/4 2 2 3 2
P/T-@ [mm] 40.024 [39.85/40.3] 51.393 [51.34/51.6]
S sin. ELICA VDI des. ©
Sotto F N
20 » N
b
pum
*
Va500:1 .
=+ +
vb2:1 | B
E ]
o
§
g5 |1
E mms
(Y] b ]
3| Sopra . by
4[N:20,5mm 1t lc 1p ¢ Dente 1p 1lc e
7l £18m 6 1 Var f3 -2 6 Var f3 -8 -2
R E 1 1 i 3 13 3] 4 -5 =
o | -
FR 2 2 2 3 4| 3 4 4
££8 4 1 1 1 i 4 il 1 1 1
cR 1/5 2 3 2 2 1/5 4 2 -1 2
Bd 1048 2 1048 . | 8

Ia
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VIIMAET hBEan

Ruota cilindrica Divisione

P26 B7681

Nr. prog.: STI0412 06 0 Controllore: LUYNO A Data: 26.08.2017 08:06
Denominazione: Input Quter Z21 Numero denti z 21, Angolo pressione 20°Q00'00"
Numero disegno.: 250.6.5216.35-1I1IF Modulo m 2mm | Angolo elica 22°00'00"

Commessa/serie nr.: il Untersuchungszweck: Laufende Mes sung
Masch.Nr.: MCO1 Spindel: FoOrmnesakzeds: Charge:
e Errori singoli di divisione fp fianco sinistro
+
20um
= 500:L
Errore somma di divisione Fp fianco sinistro
+
_—l:'
I20pm .....
500:1
Errori singoli di divisione f£p fianco destro
+
20um
= B0 L
Errore somma di divisione Fp fianco destro
+

Izoum

500:1

Corga per misura divis.:46.859 z=10.3mm

fianco sinistro fianco destro / TIRO
Val.misur Qual. vVal. amm Qual, Val.misur Qual. Val. amm Qual.
Gr. err. singoli divisione fp max 2 14 2 14
Gr. salto di passo fu max 1 18 2 18
Scarto di divisione Rp 3 3
Err. globale di divisicne Fp 8 36 6 36
Err. cordale di divisione Fpz/8 4 | 3
Centricitad Fr (@-sfera =3.75mm) C) 7 pm
+
t : . : I T = I . I il 1

20um

50101
Err. di concentricité Fr 7 :

28

(1 S
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Docuntl.archiviato elettronicamente.Archi

: Copyright (c) Klingelnberg GmbH

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Ne. prog.: STI0412 06 O P26 B7681  |controllore: turno A pata:  26.08.2017 08:10
Denominazione: Input Outer ZzZ21 Numero denti z 21 Largh.fasc.dent, b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-1I1IF Modulo m 2MM| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/serie nr.: 2 Angolo pressione 20°00700" | rratto elica LR 16.4mm
Masch.Nr,: MOO1 Spindel: Formn &‘ﬁtlo]elica 22°00'00" | 1nizio elab. ML 4, 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Messung @ Base db 42.1659mm|palpatore @ (#2C) 1mm
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20036738" Fat.scor.pr. x e
sin. x>  EVOLVENTE des. TIRO
- ‘ . : : ]
Testa nkz(ki M‘({EQ&‘E 4‘5 g 86 |
I ! I ] T 1487 | |
= —— 14.10 ' =]
20 |
zm
=S M NH. ‘F"‘ ]
b —r—10.22 —
vas500:1
ot - +
*
Vb5:1
T § ——4.70
| 2 | [ _
| o m——3.27
Piede oSt
17 12 7 ik Dente 1 7 12 17
Tolerance Medio Val.misur [ym] Qual Tolerance Val.misur [,um] Medio |Qual
fHam 6 -4 Var a 6 Var a 3 -3
fHa £10 -4 =B -3 -4 -5 +10 -3 -4 -3 =1 -3
Fe 7 5 12 6 6 5| 6 5 5 5
ffa 4 4 3 9 2 2 4 2 2 3 3 3
Ca 0/4 3 3| 4 3 3 0/4 2 2 2 2 2
F/T-@ [mm] 40.019 [39.85/40.3] 51.390 [51.34/51.6]
i sin. ELICA VDI des.
& ®
Sotto
——0.00
20 —t—2.05
4 um J | | | ! ' | | ]
| | | | | | i |
= % | = % | : : : : : N
| | | x|l s | i 1 |
Va500:1 | . . : . ) . )
o w. | | : | * | * | &5
; | i 1 \ | % )%
= —— 1B.45 25
Vkb2:1 .
i I
— \|‘ . e s, ; 'l ,J _
\ P = amm—— i i
oL \ \ ( / , ;‘i —
- == HA0E0 L
Sopra
N:20.5mm 17 12 7 1 o Dente 1: 7 12 1.7 :
EHBm 6 -2 var f3 6 Var f3 1 -5
fHE 13 =2 -2 =3 -2 0 +13 -4 -4 -5 -5 -5
Ff3 3 3 3 3 2 3 3 5 5 4
££83 4 1 1 1 1| 1 4 0 1 1 i 1
~a P~ A ) -~ Al -~ - ~ ~ - = =




Ruota cilindrica Svergolamento

Nr. prog.: STI0412 06 0 P26 B7681 Controllore: LuUrno A Data: 26.08.2017 08:10
Denominazione: Input Quter Z21 Numero denti =z 21 Largh.fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-1I1IF Modulo m 2MM| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/serie nr.: 2 Angolo pressione 20°00'00" | Tratto elica L& 16.4mm
Masch.Nz.: MOO1 Spindel: Formnembioleiica 22°00'00" | 1nizie elab. m1 4 . 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Messung ’a Base db 42 .1659mm Palpatore @ (#2C) 1mm
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20°36'38" | pat. SCOr.Pr. X .39
7
sin. £ EVOLVENTE des. TIRO
Testa ~ gl
—T— 14.87
i et 4410 =1
M 20 k¢
pm
— —t—-022 s
Vas500:1
= = +
A ¥ _
Vb5:1
- i ——4.70 i
2
m——3.27
mm
FF — =
Piede
1ls 1l¢ 1b Dente 1b 1¢ 1ls
Tolerance Medio Val.misur [,u.m} Qual Tolerance Val.misur [um] Medio |Qual
fHam B “5 Var a 3 6 Var a 6 =il
fHa +10 =5 -6 ~5 -3 +10 -2 = 3 -1
Fa 7 10 6 5 4 5 5 5
ffa 4 3 5 2 1 4 2 2 2 2
Ca 0/4 3 3 3 3 0/4 2 2 2 2
P/T-a [mm] 40.019 [39.85/40.3] 51.3%90 (51.34/51.6]
& sin. ELICA VDI des. ®
Sotto | .
20 i 7
J 4
pm
*
Va500:1 = )
i +
Vb2:1 |
‘é ]
o
]
40s 11 0
o
i mm
a3 6
% it 2
3| Sopra i .
4 N:20.5mm Lt ake) 1p & Dente 1p 1e 1E
‘il £HRm t6 1 Var 3 -2 t6 Var 3 =9 -2
Bens  #13 1 1] 0 3 £13 4 o -5] =
“les 3 2 2 4 5 3 4] 4
£ER 4 il 1 1 2 4 Al 0 1‘ 1
cs 1/5 3 3 2 3 1/5 4 2 -1 2
Bd 10+8 2 10+8 9
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Ruota cilindrica Divisione

Nr. prog.: STIQ412 06 0 P26 B7681 Controllore: turno A Data: 26.08.2017 08:10
Denominazione: Input Outer Z21 Numero denti z 2.1 Angolo pressione 20°00700"
Numero disegno.: 250.6.5216.35-IIF Modulo m 2mm Angolo elica 22°00'0Q"

Commessa/serie nr.: 2 Untersuchungszweck: Laufende Messung
Masch.Nr.: MOO1 Spindel: Formneskzely: Charge:
<23 Errori singoli di divisiome fp fianco sinistro
+
20um
= 500:1
Errore somma di divisione Fp fianco sinistro
+ .....
'_l_"--J H——
20um
500:1
Errori singoli di divisione fp fianco destro
b
20um
= 5B500:1
Errore somma di divisione Fp fianco destro
+

—_—
Izoum
500:1
Corsa per misura divis.:46.859 z=10.3mm fianco sinistro fianco destro / TIRQ
Val.misur Qual. Val. amm Qual. Val.misur Qual, Val. amm Qual.
Gr. err. singeli divisione fp max 2 14 2 14
Gr. salto di passo fu max T 18 2 18
Scarto di divisione Rp 3 I 3
Err. globale di divisione Fp 8 36 i 7 36
Err. cordale di divisione Fpz/8 4 [ 3
Centricita Fr (@-sfera =3.75mm) C) 7um
+
I { = 1 | I I
1 T | I |
204m
500:1
T
Err. di concentricitd Fr 7 28
1




ia

tacea non necessar

Iviazione car

DocunL.archiuiatn elettronicamente.Arch

Copyright (c) Klingelnberg GmbH
3

3

] : :

3

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Nr, prog.: STI0412 06 0 P26 B7681 Controllore: tUrno A Data: 26.08.2017 08:15
Denominazione: Input Outer Z21 Numero denti z 21 Largh.fasc.dent, b 30.5mm
Numerc disegno.: 250.6.5216.35-1I1IF Modulo m 2mMm| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/serie nr.: 3 | Angolo pressione 20°00700" | Tratto elica LB 16.4mm|
Masch.Nr. : MOO1 Spindel: Formﬁ&amolenca 22°00’00" { Inizio elab. M1 4, 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Messung | @ Base db 42.1559mm“amamrea (#2C) 1mm
wWerkzeug: Charge: Fm-xg Base 20°36'38™" i Fat.scor.pr, x Bl
sin. L EVOLVENTE TIRO
Testa hd K MPOSS 4‘? =
s 1 el e
m< ‘_ . I — 4410 e
RN |
Vas500:1 | BT 7]
+ - +
i ¥ £l
%
Vb5:1 b e i ey
W ——4..70
2 e, —
( mrj m——3.27
N — —
Piede
17 12 7 1 Dente 1 7 12 17
Tolerance Medio Val .misur [[.Lm] Quall Tolerance Val.mi sSux [,U.m] Medio |Qual|
fHam 6 -4 var a 3 16 Var a 2 -3
fHa 10 -4 -4 -2 -3 =5 +10 -4 -4 -2 =2 =3
Fa 6 6 5 5 7 6 6 4 4 5
ffa 4 2 2 2 2 4 2 3 2 2 2
ca 0/4 3 3 3| 3 3 0/4 2 2 2 2 2
P/T-g [mm) 40.017 [39.85/40.3] 51.390 [51.34/51.6]
Q) sin. ELICA VDI  des. ®
Sotto
20
7 4 - .
Vas500:1
— =
Vb2:1
v
5 ¥ H
&1
= | |
Sopra |
N:20.5mm 17 12 7 1 ® Dente 1 7 152 17
EHBm  *6 -2 Var B 2 +6 Var 8 1 -5
£HE +13 =2 -1 -3 -3 -1 143 -4 =5 =5 -5 =5
FR 2 2 3 3 4 3 4 5 4 4
fER 4 2 ik 1 1 3 4 1 1 2 1
~o L= ) o] n - - = ~ " Al ~ -




Ruota cilindrica Svergolamento

Nr. prog,: STI0412 06 0 P26 B7681 Controllore: turno A Data: 26.08.2017 08:15
Denominazione: Input Quter Z21 Numero denti z 21 Largh.fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-IIF Modulo m 2Mm| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/serie nr.,: 3 Angolo pressione 20°00' 00" | Tratto elica Lf3 1l6.4mm
Masch.Nx. : MOO1 Spindel: Formn&mbiclelica 22°00" 00" | 1nizio elab. M1 4, 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Messung @ Base db 42.1659mm| palpatore o (#2C) 1mm
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20°36738"| Fat.scor.pr. x «39
sin. £k EVOLVENTE des. TIRO
Testa ™
— 1487
20 ~ s Cn il 1) =
> 4
pm |
I~ —— 10.22 —
Va500:1
+ - e
l— *® ]
Vb5:1
- ——4.70
| == =2
2
| m——3.27
mm
Piede
1s l¢ 1b Dente 1b 1c 1ls
Tolerance Medio val.misur [,um] Qual Tolerance Val.misur [,um] Medio |Qual
fHam 16 -5 Var a 3 6 Var a 7 -1
fHa +10 =5 -6 =h -3 +10 -3 -4 3 -1
Fa 7 7 7 6 5 6 6 6
ffa 4 2 2 2 2 4 2 2 3 2
Ca 0/4 2 2 3 5 0/4 2 2 3 2
P/T-2 [mm] 40.017 (39.85/40. 3] 51,390 [51.34/51.6]
- sin. ELICA VDI  des. ©
Sotto 5 |
20 P il
pm
Va500:1 al
oy =
Vb2:1 il
m
ol
2 |
'g" 5
E mm,
14 e —4
3| Sopra
4IN:20.5mm it le lp © Dente 1p lc BE
fleuem 26 1 Var -3 +6 Var % -9 -2
Bens 13 1 0 -1 3 £13 4 -4 — 5] =0
B 3 2 4 4 4 3 5 4
ffR 4 2 1 3 il 4 1 il 1. 1
CR 1/5 3 3 3 2 1/5 4 2 =1, 2
Bd 10+8 3 1018 9
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Ruota cilindrica Divisione

Nr. prog.: STI0412 06 0

P26 B7681

| Controllore: furno A

Data: 26.08.2017 08:15
Denominazione: Input OQuter Z21 | Numero denti z 21 Angolo pressiocne 20°00'00"
Numero disegno.: 250.6.5216.35-IIF Modulo m 2mMm |angolo elica 22°00'00"

Commessa/serie nr.: 3 Untersuchungszweck: Laufende Messung
Masch.Nr.: MOO1 spindel: Formneskzelg: Charge:
3 ' . . . Yo . 3o
P Errori singoli di divisione f£p fianco sinistro
+
20pm
= 500:1
Errore somma di divisione Fp fianco sinistro
+ .....
20um
500:1
Errori singoli di divisione f£fp fianco destro
e e e e e I B g o S e S OV T S R s ok O W R b A TR
20um
- 500:1
Errore somma di divisione Fp fianco destro
+
20pum
500:1
Corsa per misura divis.:46.859 z=10.3mm fiance sinistre fianco destro / TIRO
Val.misur Qual. Val, amm Qual. Val.misur Qual. Val. amm Qual.
Gr. err. singoli divisione fp max [ 14 2 14
Gr. salto di passo fu max 1 18 2 18
Scarto di divisione Rp 3 3
Err. globale di divisione Fp 8 36 7 36
Err. cordale di divisione Fpz/B 4 3
Centricitd Fr (@-sfera =3.75mm) © : 7pm
+
! ——— J==—g I I T
' T T = T ———— ]
20um
50024
Err. di concentriciti Fr 7 28
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Ruota cilindrica Evolvente/Elica

P26 B7681

Nr. prog.: STI0412 06 0O Controllore: LCUXno A Data: 26.08.2017 08:20
Denominazione: Input Outer Z21 Numero denti z 21 Largh.fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-1I1IF Modulo m 2MMm| Tratto evolv. La 9.4mm
| Commessa/serle nr.: 4 Angolo pressione 20°00’ 00" | Tratto elica LB 16.4mm
Masch.Nr, : MOO1 Spindel: Formn&a‘aoleuca 22°00’'00"| Inizic elab. M1 4 . 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Messung ¢ Base db 42.1659mm| ralpatore o (#2C) 1mm
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20°36°38" Fat.scor.pr. x 39
sin. &3 EVOLVENTE des. TIRO
7 ' i
eata | - Tk asbess 49, 684 |
I I T 1487 e ! {
20
+ [ SRS N T S T S WS (Tt ORI el ety I o
um
|
Va500:1 [ e 7
+ - +
- % * |
Vb5:1
3
—1—4.70
5 — -]
Ol
[ mm i m 3.27
I — =
Piede :
17 12 7 I, Dente 1 7 12 17
Tolerance Medio Val. misur [,um] Qual Tolerance Val. lTli sur [,um] Medio |Qual
£Ham 6 -4 Var a 6 Var a 3 -3
fHa +10 -4 =5 -3 -2 -4 +10 -4 -3 = =3 -3
Fa 7 7 6 7 6 6 5 4 5 5
ffa 4 3 2 2 6 2 4 2 2 3 1 2
Ca 0/4 3 3 3] 2 3 0/4 2 2 2 2 2
P/T-@ [mm] 40.020 [39.85/40.3] 51.380 [51.34/51.6]
e sin. ELICA VDI  des ®
Sotto
20
pm u
Va500:1
— +
f
Vb2:1
I 5 L
mm
6
Sopra ’ :
N:20.5mm 1.7 12 7 1 ® Dente 1 7 12 17
£HBm 6 =2 Var f 6 Var 1 -5
(R #13 -2 -1 2 -3 =3 £13 -4 -5 -5 -4 -5
FR 3 2 3 3 3 3 5 5 3 4
££R 4 il 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1
R 179 ? 2 ” 2 B - = =




L) 1 1
Ruota cilindrica Svergolamento
Nr. prog.: STI0412 06 0 P26 B7681 Controllore: LUYNo A Data: 26.08.2017 08:20
Denominazione: Input Outer Z21 Numero denti z 21 | Largh.fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-1I1IF Modulo m 2MiN| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/serie nr.: 4 Angolo pressione 20°00'00" | Tratto elica L2 16.4mm
Masch.Nr.: MO01 Spindel: Formnemblclelica 22°00'00" rnizio elab. Ml 4. 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Messung @ Base db 42 .1659mm| ralpatore o (#2C) 1mm
Werkzeug: Charge: Ang. Basge 20°36'38"|rat. SCOI.Pr. X .39
sin. 5% EVOLVENTE des. TIRO
Testa &
T-— 14.87
20 fo —— 1410 —
|
pm |
|— —1—.10.22 -~
Va500:1
+ - +
Vb5:1
}7 =l
4 70
) | m=——3:27
mm ‘
e o -
Piede
1ls 1lc 1b Dente 1b 1lc 1s
Tolerance Medio Val.misur {,um] Quall Tolerance Val.misur [,um} Medio |Qual
fHam 6 -4 Var a 3 6 Var a 6 -2
fHa +10 -4 -5 -4 -2 +10 ~3 -4 2 -2
Fa T 10 6 5 5 6 5 5
ffa 4 3 7 2 iy 4 1 2 2 2
ca  0/4 3 3 3 3 0/4 2 2 3 2|
P/T-o [mm] 40.020 [39.85/40.3] 513920 [51.34/51.6]
Q) sin. ELICA VDI des. ®
SOttO il =
20 |; |F ]
um
Vas500:1 — 5
+ o+
Vb2:1 |
o -~
5
v —
: r_:,] -
o
g | mm
*| X -
3| Sopra
& N:20.5mm 1 1lc 1p & Dente 1p 1c T L
Tl fHem 2B 0 Var £ A +6 var £ -8 -2
Bz 13 0 = = 2 13 3 -4 -5 =2
[ = 3 3 3 2 4 3 4 4
£ER 4 4 2 il Gl 4 1 1 1 1
Ck 175 2 2 2 2 1/5 4 2 0 2
Bd 10+8 3 10+8 8
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Ruota cilindrica Divisione

P26 B7681

] Controllore: turno A

Nr. prog.: STI0412 06 0 Data: 26.08.2017 08:20
Dencminazione: Input OQuter Z21 Numero denti =z 21 Angolo pressione 20°00’00"
Numero disegne.: 250.6.5216.35-IIF Modulo m 2mm Angolo elica 22°00700"

Commessa/serie nr.: 4 Untersuchungszweck: Laufende Messung
Masch.Nr. : MOO1 Spindel: Formriegfzeds: Charge:
3 ' i : . I : Q4
= Errorl singoli di divisione f£p fianco sinistro
+
20um
- 500:1
Errore somma di divisione Fp fianco sinistro
+
e BN
20um
S00:z],
Errori singoli di divisione fp fianco destro
+
20um
= BRO:L
Errore somma di divisione Fp fianco destro
+
20pum
50021
Corsa per misura divis.:46.859 z=10.3mm fianco sinistro fianco destro / TIRO
Val.misur Qual.‘ Val. amm Qual. l Val.misur Qual. Val., amm Qual,
Gr. err. singoli divisiocne fp max 2 ‘ 14 2 14
Gr. salto di passo fu max . 18 2 18
Scarto di divisione Rp 3 3
Err. globale di divisione Fp 8 36 7 36
Err. cordale di divisione Fpz/8 4 3
Centricitd Fr (@-sfera =3.75mm) () ¢ 7pm
+
s { I | I I I =k
| — | | T
20um
500:1
Err. di concentricita Fr # 7 28
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1 L] L] L
Ruota cilindrica Evolvente/Elica
Nr. prog.: STI0412 06 0 P26 B7681 Controllore: LUYNO A Data: 26.08.2017 08:24
Denominazione: Input Outer zZ21 Numero denti z 21 Largh. fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-TIF Modulo m 2mm| Tratto evolv. La 9.4mm
Commessa/serie nr.: 5 Angolo pressione 20°00’00" | Tratto elica LR 16.4mm
Masch.Nr. : MOO1 Spindel: Formrl@g&lolelica 22°00°00" | Inizio elab. M1 4 . 7mm
Untersuchungszweck: Laufende Mes sung @ Base db 42,1659mm Palpatore @ (#2(:) 1lmm
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20°36°38" Fat.scor.pr. x .39
[
; sin. 5 EVOLVENTE des. TIRO
Testa - ) (d/q m&'&:ﬁi : 4? ) 6674 E
4 i 1487 7} | \
o ; ——14:10 = - —
20
pm
- —— 10,22 =
Vas500:1 | 2
* i +
L % * ]
Vbs5:1 ¥
——4.70
5 I ] : i)
o
bm e
A (- =
Piede
. 17 12 7 1 Dente s g/ 12 17
Tolerance Medio Val.misur [,um] Qual| Tolerance Val.misur [um] Medio |Qual
fHam 6 -4 vVar a 3 6 Var a 3 -3
fra  +10 -4 -4 -5 -2 =3 +10 - 3] -1 =3 -4 -3
Fa 6 7 6 5 5 4 4 9 8 6
ffa 4 3 6 2 2 2 4 i) 2 6 4 3
Ca 0/4 3 2 3 3 B 0/4 2 2 2 2 2
P/T-@ [mm] 40.019 [39.85/40.3] 51.390 [51.34/51.6]
=) sin. ELTCA VDI  des. ©
Sotto
—0.00
20 | —[2‘05
N [(F |
; _|
Va500:1
f o ]
Vb2:1 u
5 - =
mm
[
Sopra - ;
N:20.5mm 17 12 il i ® Dente 1 7 12 17
£HRm +6 -2 Var 2 +B6 Var 3 2 -5
FHR  #13 -2 -1 -1 -3 -3 +13 -5 -6 -4 -4 -5
FR 4 3 4 3 4 4 5 4 4 4
R 4 2 2 2| 1 it 4 1 1] 2 2 2
re 1/R ) 2 Al Al = T :




L] L) 1
Ruota cilindrica Svergolamento
Nr. prog.: STI0412 06 0 P26 B7681 Controllore: turno A Data: 26.08.2017 08:24
Denominazione: Input Outer Z21 Numero denti z 21 | Largh.fasc.dent. b 30.5mm
Numero disegno.: 250.6.5216.35-1I1F Modulo m 2MM| Tratto evolv, La 9.4mm
Commessa/serie nr.: 5 Angolo pressione 20°00/00" | rratto elica L& 16.4mm
Masch.Nr.: MOO1 Spindel: Formnegtilolelica 22°00/00" | 1nizio elab. M1 4 . 7mm
Untersuchungszweck: Laufende MESSU.I'lg @ Base db 42 .1659mm|palpatore @ (#2C) 1mm
Werkzeug: Charge: Ang. Base 20°36"38" | Fat. SCOT.pIr. X « 38
sin. 5%  EVOLVENTE des. TIRO
Testa )
—T 14.87
FoE A =
) 20 |
] #m :
- —1—10.22 —
Vas500:1
+ % = +
Vb5:1
——4.70
1 =
2J m—LB.EI’
e
A — =l
Piede bl
ls dlg 1b Dente 1b 1lc 1ls
Tolerance| Medio Val.misur [um] Quall Tolerance Val.misur [Juml Medio |Qual
fHam 16 -3 Var a 3 Eds) Var a 6 -1
0 *10 -3 - 4] =3 = £10 -2 -3 3 -1
Fa 5 5 5 4 4 4 5 4
ffa 4 1 2. 2 1 4 2 1 4 2
ca 0/4 3 2| 3 3 0/4 1| 2 3| 2
P/T-o [mm] | 40.019 [39.85/40.3] 51.390 [51.34/51.6]
@ sin. ELICA VDI  des. @
SOttO ....... w1
| 20 I~ a
b o
Vas500:1 - N
+ +
Vb2:1 |
g —
o
:
202 0E
ki mm
3 6
1 Fe e
8| Sopra
2/ N:20. 5mm 1t 1c 1p ®& Dente 1lp 1lc 1t
2| £5Rm +6 -1 Vvar 3 -3 6 Var R -7 -3
Hrug  +13 4 -2 =3 1 13 2 -5 -5 -3
°lr2 3 3 4 2 4 4 4 4
£ER 4 1 1 1 1 4 1 gl 2 1!
R 1/5 2 3 2 2 1/5 4 il -1 1
Bd 108 3 108 7
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e L] 1 L] L] L} L)
o Ruota cilindrica Divisione
w
-1}
& e prog.: STI0412 06 0 P26 B7681 Controllore: turno A Data: 26.08.2017 08:24
= Denominazione: Input Outer ZzZ21 Numero denti z 21 Angolo pressione 20°00700Q"
p
g Numero disegne.: 250.6.5216.35"IIF Modulo m 2mm Angolo elica 22900’ 00"
= Commessa/serie nr,: 5 Untersuchungszweck: Laufende Messung
g Masch.Nr.: M0OO1 Spindel: FOrmﬁ&&‘Ezeﬂg: Charge:
=) , . ’ p o ; —
js ﬁ;ﬁ%r Errori singoli di divisione fp fianco sinistro
= y = : Bl TR
85 |
-4}
= o
- s
E 20um
>
s— - 500:1
Errore somma di divisione Fp fianco sinistro
+

I20um

l!lncuntl.archiviatu elettronicamente.Arch

5003 4
Errori singoli di divisione fp fianco destro
g
20um
- 500:1
Errore somma di divisione Fp fianco destro
4
e
20um
500:1
Corsa per misura divis.:46.859 z=10.3mm fianco sinistro fianco destro / TIRO
Val.misur Qual.J Val. amm Qual. Val.misur Qual, Val, amm Qual.
Gr. err. singoli divisione fp max 2 14 2 14
Gr. salto di passo fu max 1 18 2 18
Scarto di divisicne Rp 3 3
Err. globale di divisione Fp 8 36 7 36
m Err. cordale di divisione Fpz/8 4 4
8 Centricitd Fr (@-sfera =3.75mm) © : 7um
E) i
4
-
)
a +
-
=
[
Q) — I 1 } o
I | I | !
o
) 20um
T
>
% -—
o
500:1
Err. di concentricita Fr 7 | 28
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto:
Numero:
Operatore:;
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

1S 2

5216

TURNOC B
26.08.2017, 12:58
PROFILON PZN.1
PCV 350 /33 mm

MOA 416120 002

8,0

11,584 [3]

6,0

JINT. col TARfS 49 S

49 . 04S + (zx M_.gga(>: T

4,0

20

183

0,0

-2,0

-4.0

R 0,8;32 [4]/

120 -10,0 -80 6.0 40 2.0

00 20 40 60

PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [ [

NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




Oggetto: IS 2
Numero: 5216
Operatore: TURNO B
Data, ora: 26.08.2017, 12:58
. Y " Nota:; PROFILON PZN.2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002

@’ (NT, o T{cﬁ‘-ﬂd& C(/ﬁ L0473

o 49 04+ + C?_ K /(/f,igo) = ?Z,/f/{
@ | 11,550 [4] - _
- _.0,9283]

o...
©
Dn
.
o )
il 5

|
= | Ny

R 0,882 [1] R 0,813 [2]

=]
N
D.-
b

100 80 60 40 20 00 2.0 40 60 80

PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo ‘

OK []

NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




L T Oggetto: IS 2
T AalE Numero: 5216

Operatore: TURNO B

Data, ora: 26.08.2017, 12:58

= AP . Nota: PROFILON PZN.3
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350 / 33 mm
Macchina: MOA 416120 002

& vy, N TAndeS 4%. oo

5 e AN 010+ (xas14)= R
D.. 1S
©
~0,912[1]

o...
ﬂ. —

N &
Q | \\\ EEI
o~ 0l (o]
o O S
= I

R 0,801 [3] R 0,843 [4]

o i
=

-12,0 10,0 -80 6.0 40 20 00 20 40 6.0

PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | | ]

NOK | | []

N°BADGE ODP RICEVENTE




Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

i

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:

Nota:

Tastatore:

Macchina:

IS 2
5216
TURNO B

26.08.2017, 12:58

PROFILON PZN.4

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

‘_@/{!\N\, ;o '(i_j\n?orig

41018

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo }

oK | [ [
NOK | | []

|
N°BADGE ODP RICEVENTE

: N -
OA8 + (:lx A S ) = ‘
& b 11,574 [4] 4’3 o418 5 / D:M r ih' /(65 f
& | 0979[1]
=1 o -
o
=
N &
| Oﬁ
i o+
= . ' Y
o ' ‘ l
R 0,843 [31/ R 0,814 [2]
o
S :
A68 80 B0 A0 =20 00 20 40 60 8.0
PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto:

IS 2

"R A0 Numero: 5216
Operatore: TURNO B
Data, ora: 26.08.2017, 12:58
. e o - Nota: PROFILON PZ N.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
| ! TANPoNS :
O INT. Cen  TANPo 4%, o8 |
- 49,048 « (e MoM) < 31 U
® - 11,611 [4] .
o
2
0,888 [1]
Q
=
o ) z
o | S
o
AR e LRy s R R B S R oL !
= : 1 i
R 0|7§57 [3] R 0,910 [2]
o :
o |
120 -100 80 60 40 20 00 20 40 60
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [ [

NOK [

N°BADGE ODP RICEVENTE




New P/N introduction - 5616 instead 5176.36

Short description:

New Z21 microgeometry

PPAP Requirements

Required | Note for ind. "b"

Design Records

Authorized Engineering change documents

see dwg

Customer Engineering approval

PPAP Docs updated

DFMEA

Process flow diagram(s)

PFMEA

Control plan

Measurement system analysis studies

QIOIN[O|N|A[WIN|—=

Dimensional results

-
o

Records of Material / Performance test results

—
—_

Initial process studies

12| Qualified laboratory documentation

13|Appearance Approval Report (A.A.R.)

14|Sample Production Parts

15|Master sample

16|Checking aids

17|Customer-Specific Requirements

18|Part Submission Warrant (PSW)

Other requirements

1|PSW Raw part NO
2|PSW E.P. part NO
3|PSW Engagement Rings NO




W I ] | % T iE] T 7 T T T 0] I £l = 7 T i T 5 T T T ry T 5 T 7 I 3

Doz Ralanse: 0170531 Agepl Rriet
q Function Relasze: 20170531 Alsxander Kwstschjow
b b 201TQ5-31 Alwxander Krratechjon TR
- 0170531 Alaxandar Kuntschjors CobiA
- 20170816 Herimut Kebald |
] Gscumunt Sistua: spprowed | b
i 4202 = =.
] i
M 1
4
K g
3 i
. 1
B i
]
i
J =
S— =
e
=
| |
—1 HI K LB A (|

U AR S |
Zahnprofil
Tooth Profile
e v

[N

’ _m&a%.ﬁ OUTER Jq 7506571
el A oy

F]

Desument Revisrop 70170$31103508, prinied en 30170904

FAL vy Minovkent |




