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Q Capacita strumenti di misura 71
a-pASs
Dataod. 16/09/2014 | Nome oper. mario.bozza RepartofArea/Prad. NN Postodiprova  Dentatura SR1
Calibro Master Caratteristica
Dese. calibro Banchetto in acciaio Desc. mast. SR 1 Ford-Edison Desc. Car. o Mdk SR1
N® ¢alibro MVZ 406001 012 N*® master MVZ 470306 001 Ne° Caratt. Studio Tipo 1 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 133,046 Val. Nom. 132,9790 LSS 132,894 = 0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unitadimisura mm Unita di r mm LS1 132,964 ;-0,0150
Nota Banchetto aMdk SR1 allestito per codici lavorazione SR 1 hard 250.1.3637.75 F - 250.1.4217.75 R - 250.1.5189.75 Edison
133.049§::::::::::::::_—_:::::::::::::::::::§g+asgxm+0.1'T
T 133,048 3
E 3
E 133,047 4
& 133,046
5 =
= 133,045
© J— - — - — - — e e e e e e e - e e e — = — - — - — - Xg-3s
133,044 3 o=e
183,043 J— = — = — = — = —— = e = e = —— = = m = m —— = —— = — = — - Xm—0,1-T
T T T T | T I T T | T T T T | T T T T j T T T T l
] 5 10 15 20 25
Ne°Valore —
X| i T Xj i Xi i Xj i Xj
1 133,0460 6 133,0457 11 133,0463 16 133,0475 21 133,0471
2 133,0459 7 133,0455 12 133,0465 17 133,0477 22 133,0469
3 133,0462 8 133,0453 13 133,0467 18 133,0474 23 133,0472
4 133,0460 9 133,0456 14 133,0470 19 133,0472 24 133,0474
5 133,0459 10 133,0461 15 133,0472 20 133,0475 25 133,0471
Valori a disegno Valori Calcolat Statistiche
Xm = 133,046000 Xg = 133,046596
LS| = 132,9640 Xming = 133,0453 Sg = 0,000732
LSS = 132,9040 Xmaxg = 138,0477 .
Bi] = Kg-xm| = 0,00059600
T = 0,0300 Rq = 0,0024
Niot = 25 Neff = 25
Minima riferimento per sistema di misura capace
Cg = 0.27 = 2,05 ; Trin(Cq) = 0,0195
4-sg
0,1T-[%g-%m | ‘
Cogk = ————8 "1 = 1,64 T = 0,0254
ok 2-5q 0 min (Cgk )
%RE = 0,33% i} l T min (%AE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimenta
16/09/2014 107120614 GC_1_me.det GETRAG Sp.A. MVZ 406001 012_SR 1

250.1.3637-5189.75 FORD-EDISON.DFQ
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e-D A S
Dataod. 16/09/2014  Nome oper. mario.bezza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Rettifica SR1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto in acciaio Dese. mast. SR 1 Ford-Edison Desc. Car. o Mdk SR1
N° calibro MVZ 406001 021 N*®master MVZ 470306 002 NeCaratt.  Studio Tipo 1 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 132,377 Val. Nom. 132,3605 LSS 132,401 =0,0405
Caus. Pr. Cg CGgK Unita dimisura  mm Unita di mmm LS! 132,320 ;-0,0405
Nota Banchetto sMdk SR allestito per codici javorazione SR 1 hard 250.1.3637.75 F - 260.1.4217.75 R - 250.1.5189.75 Edison
N S Xm+ 0,1-T
132,334--
T 132,382
E 132,380
g 132,378 -:_
x 132,376-:
= 132,374
® 182,372
132,370 -
T— - == — - = —— = —— = i A e e s e s e e e e = e e Xm™— 0,1 T
T T T 1 | T T T T | 1 T T i | T T T | T T T T 1]
o] 5 10 15 20 25
N® Valore —
i X i X| X i Xi i Xj
1 1323770 [+] 1323777 11 1323782 16 132,3782 21 1323779
2 1323774 7 132,3778 12 132,3784 17 132,3780 22 132,3781
3 132,3769 3 132,3781 13 132,3780 18 1323777 23 132,3779
4 132,3773 9 132,3778 14 1323778 19 132,3777 24 132,3783
5 132,3776 10 132,3780 15 132,3781 20 132,3777 25 132,3779
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 132,377000 Xg = 132,377824
LSI = 132,3200 Xming = 132,3762 Sq = 0,000370
LSS = 132,4010 Xmaxg = 132,3784 Bif = [ 4
i = [Xg-% = 0,00082400
T = 0,0810 Rg = 0,0015 1Bli = Xo~m|
Niot = 25 Negtf = 25
Minime riferimento per sistema di misura capace
0,2°T
9% 4gg 0 1 1.3 min )
04T 1% -¥n | N
Cygy = ——renfe—— = 9,83 T = 0,0181
¢ 2:5g 0 1 133 min (Gt}
%RE = 0,12% g’ l | Tmin (%RE) = 0,00200
. - . 00
Sistema di misura capace (%RE,Cq.Cgk) )
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimenio
16/09/2014 10/ 120614 GC_1_me.dei GETRAG S.p.A. MVZ 408001 024_SR 1

250.1.3637-5189.75 FORD-EDISON.DFQ
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Datacd. 10/10/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova a;“d-romitura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Rugosimetro Desc. mast. Provino rugosita Desc. Car. Rz CONO
Ne calibro MOA 408101 014 N®master MHM 410345 005 MNeCaratt. MSA1 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 3,1 Val. Nom. 3,100 LSS 3,180 = 0,080
Caus. Pr. MSA 1 Unita di misura  pm Unita di m pum L8l 3,020 2 -0,080
Nota Verificato in Postazione Tornitura Hard Emag SR1 sollevando e riposizionandao il tastatore ad ogni misura.
3115_:_ __________________________________ Xm+ 0,1°T
13,1103
Es1053
o] g
Z 3,100 7
8 =
3,095
i =
3,090 g
30854 _ L e e it m - e e e e m = e = — - Xm=0,1-T
T T T T | T T T T | T T T T | T T T ] | T 1 T [] I
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i Xj i X| i Xi i X i Xi
1 3,088 6 3,096 11 3,083 16 3,095 21 3,096
2 3,097 7 3,094 12 3,095 17 3,085 22 3,097
3 3,099 8 3,087 13 3,096 18 3,094 23 3,095
4 3,098 9 3,085 14 3,086 19 3,005 24 3,094
5 3,097 10 3,008 i5 3,086 20 3,095 25 3,093
Valori a disegno Valori Galcolati Statistiche
Xm = 3,10000 Xg = 3,08576
LSl = 3,020 Xming = 3,093 &g = 0,00159
LSS = 3,180 Xmaxg = 3,090 ]
IBi| = [Xg-m| = 0,0042400
T = 0,160 Ry = 0,006
Niot = 25 Ngff = 25
Minimo riferimente per sisterna di misura capace
0.2-T
Cyg=— = 5,04 i T T = 0,0422
9 4_59 183 min(Cgq }
01T - | Rg - Xm | N
Cqgg =——m———————— = 3,70 T = 0,0847
ak 2-54 0 min {Ggk )
%RE = 0,62% ? T | Tmin (%RE) = 0,0200
bl
00
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)} L)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
MSA_RUGOSIMETRO-MARPOSS
10 0/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. SE1 MOA 408101 014 2014.DFQ
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Datacd. 10/10/2014 |Nomeoper.  mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova SR Tornitura
Calibro Pariicolare Caratteristica
Desc. calibro Rugosimetro Desc. Part. SR1 Desc. Car. Rz CONO
N° galibro MOA 408101 014 Ne® Part. 250.1.3636.77 N°Caratt. MSAZ2
Ris. calibro 0,001 Val, Nom. 0,000 LSS 2,600 = 2,500
Caus. Pr. MSA 1 Unita di mpm LSE 1,500 ; 1,500
Nota Prove di MSA 2 su SR1 2501363677 OF A:0109 OP B:0614.
R ) B [
0,08 N +7,5%T
0,06
1 004
E o002 i
= J 5 A @%sﬁ’——\dﬂ
§ 0,00 @,@-ﬁgﬁ—a—\y 7 Lk
o 0,02
-0,04 -
0,06 —
N 7,5%T
0,08 T T T T T T T T P T T T T T T T T T T
<€ <3 < =X = = =T - - < =21 2] m =] =21 m m ] m o
N" Particolare / Operatore —
Ne¢Part. 250.1.3638.77 Desc. Part. SR1
NeCaratt. MSA 2 Dese, Car. Rz CONO
n XA AR Xpj sq] xBii XB2 Xoj Sgj
1 1,741 1,738 1,7385 0,0035 1,748 1,752 1,7505 0,0021
2 1,726 1,729 1,7275 0,0021 1,728 1,732 1,7300 a,0028
3 1,846 1,854 1,8500 0,0057 1,850 1,856 1,8530 0,0042
4 1,917 1,813 1,9150 0,0028 1,915 1,918 1,9165 0,0021
5 1,748 1,743 1,7455 0,0035 1,740 1,737 1,7385 0,0021
6 1,699 1,702 1,7005 0,0021 1,718 1,707 1,7125 0,0078
7 1,723 1,725 1,7240 0,0014 1,725 1,723 1,7240 0,0014
8 1,911 1,915 1,9130 0,0028 1,919 1,021 1,8200 0,0014
8 1,934 1,937 1,9355 0,0021 1,936 1,935 1,9355 0,0007
10 1,876 1,670 1,8730 0,0042 1,878 1,875 1,8770 0,0028
Ne°Part. 250.1.3636.77 Desc. Part. SR1
MN® Caratt. MSA 2 Desc. Car. Rz CONO
Varianza Dev, standard
Ripetibllith 0,000010850 0,0033091 EV  =0,0025316 < 0,0033091 <0,00477 %EV = 1,32% P
Riproducibllita - AV = %AV = — e
Intarazione 0,000011025 0,0033204 1A =0,00058475 < 0,0033204 < 0,0074 %A = 1,33% P
Ripelibilita & Riproducibiliia 0,000021975 0,0046877 115 GRR  =0,0046416 5 0,0046877 50,0710 | %GRR = 188% §
Tolleranza = T = 1,000 Livello di fiducia = 1- o 95,000%
Riscluzione = %RE = 0,10% ¢ | |
] 5
- L’ - | | |
Ripstibilita & Riproduclbifity = %GRR = 1.868% lE: = 7
Dev.std.particolare = %PV = 37,15%
numero df eategorie distinte = ned = 28
Sistema di misura capace (%RE,%GRRE)
GETRAG Corp Group 2011: Typa 2
[ Tompessary = 0,125 [ Tmnmerny = 0,0750
Data Firma Dipartimento
10/10/2014 107120614 GG_2_me.def GETRAG Sp.A. MSA_RUGOSIMETRO-MARPOSS

SR1 MOA 408101 014 2014.DFQ
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Datacd. 23/10/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Saldatura SR1
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Sistema misura Desc. mast. Blocchetti Desc. Car. H 17,575 +0.18/-0.08
Ne calibro MHM 400889 001 N°master MJU 416161 004 N°Carait. 1 N
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast, 17,575 Val. Nom. 17,576 LSS 17,755 = 0,180
Caus. Pr. Studio 1 Unitadimisura mm Unita di - mm LSl 17,495 ; -0,080
Nota Gomparatore MHM 408048 e granito MHM 408046
TH47805= - — -~ — - — - — - - - - - - s emm e m s — = — = Xm+ 0,1°T
E‘ 3
o 17,59 1
=] -
S 2
:@ 17,58 —:;
F 17,573
2 3
17,563
T E
1755 - — - — - e — - — - — - s — - — — — - = —— - — = — = ] Xm=0,1-T
T T T T | T T T T | T T T T | T T T ] I 1 1 L} 1 I
0 5 10 i5 20 25
N°Valore —
i Xi i X i Xi i Xi i Xi
1 17,575 6 17,575 11 17,576 16 17,576 21 17,576
2 17,575 7 17,575 12 17,577 17 17,575 22 17,576
3 17,576 8 17,575 13 17,576 18 17,575 23 17,577
4 17,576 g 17,576 14 17,578 19 17,575 24 17,577
5 17,576 10 17,5786 15 17,576 20 17,576 25 17,576
Valori a disegno Valori Calcolati Stafistiche
Xm = 17,57500 Xg = 17,57580
LSI = 17,495 Xming = 17,575 Sg = 0,000645
LSS = 17,755 Xmaxg = 17,577
Bi| = Kg=xm| = {1,00080000
T = 0,260 Rg = 0,002
Niot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cqg=—" = 20,14 T = 0,0172
9" 45 0 1 133 min (Go }
01T % -xn | )
C gk o =—————rrrrr———— = 18,52 T mi = 0,0252
o P'sq 0 1 123 min (Gak)
*%RE = 0,38% i} z | T min (%RE} = 0,0200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk) f
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
23/10/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MHM 400869 001 SR1

SOFT MSA SISTEMA DIMISURA
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Dataod. 10/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc, calibro Desc. mast. Master-250 Desc. Car.
N° calibro N°master Master-250 N° Caratt. 1
N
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast, 42,0185 Val. Nom. 42,0170 LSS 42,0250 =0,0080
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di o mm LS 42,0090 ;-0,0080
Nota
42,0200 .__E_ ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Xm+ 0,1-T
42,0195
% 42,0190 3] %435
3 Xg
E 42,0185 Xg-3ey
42,01 80-5
42,0175
4201704 . e oo o - o o - *m—0,1-T
i T ] T | ] T 1 T ] T [] T T i T T T T | T 13 T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xi i Xj i X i Xj i Xj
y 42,0186 3] 420186 11 42,0185 16 42,0186 21 42,0188
2 42,0188 7 42 0185 12 42,0185 17 42,0187 22 42,0187
3 42,0185 8 420184 13 42,0185 18 42,0187 23 42,0187
4 42.0186 9 420186 14 42,0185 19 42,0187 24 42,0187
5 42,0187 10 42,0185 15 420186 20 42,0187 25 42,0187
i Xi i X i X i X i X|
26 42,0186 a1 420186 36 42,0187 41 42,0187 48 42 0187
27 420187 32 420187 37 42,0187 42 42,0187 47 42,0186
28 42 0187 33 420187 38 42,0186 43 42,0187 48 420187
29 42,0187 34 420186 38 42,0187 44 420187 49 42,0186
30 42,0187 35 42,0187 40 42,0187 45 42,0187 50 42,0186
Valori a disegno Valori Calcolati Stafistiche
Xm = 42,018500 Eg = 42,018634
LS! = 42,0090 Xming = 42,0184 Sg = 0,0000802
LSS = 42,0250 Xmaxg = 42,0187 .
Bi] = [Kg-xm| = 0,00013429
T = 0,0160 Ag = 0,0003
Niot = 50 Nl = 50
Minimo riferimento per sistemna di misura capace
Gg=22T = 9,97 Tenin (Cg) = 0,00213
4esg
0,1°T-|%g - %m |
Cgpg =————2 7T = 9,14 Tmin(c = 0,00348
g 25 0 1 133 min gk )
%RE = 0,63% i’ l | Tmin (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Gg,Cgk) 00
P @ 2wy’ gk u
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
10/04/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CAK-CLI244106-2503636_2014-04-08.DF



Q Capacita strumenti di misura ngl’iga
0-p A S§°
Dataod. 10/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Repario/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratieristica
Desc. calibro Desc. mast. Master-250 Dese. Car.
N@ calibro N°master Master-250 NeCaratt. 2
1)
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 42,0182 Val. Nom. 42,0170 LSS 42,0250 =0,0080
Caus. Pr. Unitd dimisura  mm Unita di mmm LSl 42,0080 2-0.0080
Nota .
U U WS U g Xm+ 0,1-T
42,0195'E _________________________________ g3y
42,0175
42,0170
T e R R R e R R R Xm= 01T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xi i X| i X i X i Xi
1 42,0184 8 420188 11 42,0190 18 42,0188 21 420187
2 42 0185 7 42,0189 12 42,0190 17 42,0189 22 42,0190
3 42,0185 8 42,0189 13 42,0190 18 42,0188 23 42,0189
4 42,0187 9 42,0191 14 42,0139 19 42,0187 24 42,0189
5 42,0187 10 42,0180 15 42,0190 20 42,0188 25 42,0187
i X i Xi i X i X} i Xi
26 42,0187 31 42,0187 36 42,0185 41 42,0189 46 42,0182
27 42,0187 32 42,011 a7 420187 42 42,0186 47 42,0189
28 42,0189 33 42,0186 38 42,0190 43 42,0184 48 42,0188
29 42,0186 34 42,0185 39 420188 44 42,0186 49 42,0186
30 42,0187 35 42,0188 40 42,0186 45 42,0186 B0 42,0182
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 42,018200 Xgq = 42,018754
LSl = 42,0090 Xming = 42,0182 Sg = 0,000198
LSS = 42,0250 Xmaxg = 42,0191 .
B = [Xq-ml = 0,00055429
T = 0,0160 Ry = 0,0009
Niot = 50 Nelf = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
=221 - 4,04 Tmin(Cq ) = 0,00527
4'Sg
0,1‘T - lig -Xm I
Cpy =—————— = 2,64 Tmin(c = 0,0108
o 259 0 1 1533 min )
%RE = 0,63% ? N | T min (%RE) = 0,00200
]
Sistema di misura capace (%RE,Cq,C gk}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

10/04/2014

107120614 GC_1_me.dsf

GETRAG S.p.A.

CG-CGK-CU244106-2503636_2014-04-08.DF




Q Capacita strumenti di misura ngiga
a-p A §°
Dataod. 10/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desec. mast. Desc. Car.
Ne ealibro N* master N°QCarait. 3 R
Ris. calibra 0,0001 Valore reale mast. Val. Nom.0,0000 LSS 0,0070 =0,0070
Caus. Pr. Unitadimisura mm Unita di m mm LSl -D,0070 2-0,0070
Nota
0,0006 __— ————————————————————————————————————— §g+3Sg
0,0004 ~|
0,0002
= 0.0000—-
£ .0,0002-
-0,0004 -
-0,0006 —
OO e e e e TR
0 10 20 30 40 50
N*°Valore —
i X i X| i Xl i X i Xi
1 0,0002 6 0,0000 11 -0,0005 16 -0,0002 21 -0,0001
2 0,0001 7 -0,0004 12 =0,0005 17 -0,0002 22 -0,0003
3 0,0000 8 =(3,0005 13 -0,0005 18 -0,0001 23 -0,0002
4 -0,0001 g -0,0005 14 -0,0004 19 0,0000 24 -0,0002
5 0,0000 10 -0,0005 15 -0,0004 20 -0,0001 25 0,0000
i Xj i X[ i X i Xi i Xj
26 -0,0001 3 -0,0001 36 0,0002 4 -0,0002 46 -0,0002
27 0,0000 32 -0.0004 a7 0,0000 42 0,0001 47 -0,0003
28 -0,0002 33 0,0001 38 -0,0004 43 0,0003 48 -0,0001
29 0,0001 34 0,0001 39 -0,0001 44 0,0001 49 0,0000
30 0,0000 35 -0,0001 40 0,0001 45 0,0001 50 0,0004
Velori a disegna Valori Calcolati Statistiche
Xt = — Xg = -0,000120
LSl = -0,0070 Xming = -0,0005 8g = 0,000228
L3S = 0,0070 Xmaxg = 0,0004 .
[Bil = fxg-%m| = -
T = 0,0140 Ry = 0,0009
Niot = 50 Naff = 50
Minima riferimente per sistema di misura capace
0,2-T
Cg=— = 3,07 Tmin(c = 0,00807
97 45 0 1 1,33 mn )
oy TRyl D | |
g 254 i 1,33
%RE = 0,71% . l l T min (%RE) = 0,00200
Indici di eapacita non calcolati =1
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
10/04/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-CU244106-2503636_2014-04-08.Df



A R Pagina
Q Capacita strumenti di misura 416
a-D A S
Datacd.  10/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master-250 Desc. Car.
Ne calibro N® master Master-250 NeCaratt. 4 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 28,397 Val. Nom. 28,4000 LSS 28,4300 =0,0300
Caus. Pr. Unita di misura. ~ mm Unita di v mm LS| 28,3700 --0,0300
Nota
- — = e — = - — - — - — - Xm+ 0,1
28,402
28,400
1 i
E 28,398+
E i
= 28,306 "
28,394 |
28,392
Tt T T T m s e e e e s = s = e = e = e = e = = = e = —— = Xm— 0.1‘T
T T T T T 1 T T T | T T T T ] T T T T ’ T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i X| i X i Xj i X| i X
1 28,3965 6 28,3959 11 28,3958 186 28,3957 21 28,3954
2 28,3968 7 28,3961 12 28,3960 17 28,3958 22 28,3955
3 28,3961 8 28,3957 13 28,3958 18 28,3958 23 28,3954
4 28,3962 2] 28,3958 14 28,3958 19 28,3057 24 28,3954
5 28,3958 10 28,3958 15 28,3958 20 28,3955 25 28,3954
i Xi i Xj i Xi i X1 i Xi
26 28,3955 31 28,3952 36 28,3951 41 28,3951 46 28,3950
27 28,3954 32 28,3952 37 28,3952 42 28,3951 47 28,3949
28 28,3954 33 28,3953 38 28,3951 43 28,3950 48 28,3950
29 28,3953 34 28,3953 39 28,3951 44 28,3950 49 28,3948
30 28,3953 35 28,3952 40 28,3951 45 28,3950 50 28,3951
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 28,397000 Xg = 28,395490
LS| = 28,3700 Xming = 28,3949 Sg = 0,000430
LSS = 28,4300 Xmaxg = 28,3968 .
[Bi| = [%g*m] = 0,0015104
T = 0,0600 Rq = 0,0019
Mot = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T 1 c)
Cg= = 6,98 Tmin(c = 0,0114
1= Ysg 0 i 128 min(Ga)
01T - |%g xm| I
Cgme—m——————— 5,22 Tmintc = 0,0265
o 25 0 1 133 rie g}
%RE = 0,17% 4) l I T min (%RE) = 0,00200
) _— o 0o
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk) /)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimenio
10/04/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-CU244106-2503636_2014-04-08.DF
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a-D A §°
Dataod.  10/04/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master-250 Desc. Car.
N° calibro N°master Master-250 NeCaratt. 5
A
Ris, calibro 0,0001 Valore reale mast. 4,053 Val. Nom. 4,0500 LSS 4,1000 = 0,0500
Caus. Pr. Unitadimisura  mm Unita di m mm LSl 4,0000 2~0,0500
Nota
T — e e e e e — - — ] Xm+ 0,1°T
T T T m T m T = e e e — e = = = —— = —— = —— = —— = —— = —— = — =~ —] Xm—0,1-T
T 1 T T l 1 T T 1 | T T ' L I 1 1 [ ] i T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
X| i X i X i X i X
] 4.0536 8 4,0538 11 4,0542 16 40542 21 40544
2 4,0533 7 40537 12 40540 17 4,0541 22 4,0544
3 4,0538 8 40542 13 4,0541 18 4,0541 23 40545
4 4,0535 g 4,0542 i4 4,0541 19 4,0543 24 40546
5 4,0537 10 4,0542 18 40541 20 4,0544 25 40547
i ¥ i X| i X| i Xj i Xj
26 4,0545 31 4,0547 36 4.0548 41 4.0548 46 4,0550
27 4.0546 32 4,0547 37 4,0549 42 4,0549 47 40550
28 4,0546 33 4,0647 38 4,0548 43 4,0549 48 4,0549
29 4,0545 34 4,0546 39 4,0547 44 4,0549 49 40550
30 4,0546 35 4,0548 40 4,0548 45 40549 50 4,0548
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 4,053000 g = 4,054432
LS8! = 4.,0000 Xming = 4,0533 Sg = 0,000437
.88 = 4,1000 Xmaxg = 4,0550 "
Bl = [Rg-m| = 0,0014322
T - 0,1000 Rg = 0,0017
Mot = 50 Netf = 50
Minimeo riferimento per sistema di misura capace
0,2:T
Cg=— = 11,45 — Tmi = 0,0118
=7 5q 0 min (Gg )
6T 1% O
Cak = = 9,81 Tmin = 0,0259
o 2-sg 0 1133 i (G )
%RE = 0,10% l}: r | T min (%RE) = 0,00200
Sisterna di misura capace (%RE,Cq,Cgk) ,}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

10/04/2014

107120614 GC_1_me.def

GETRAG S.p.A.

CG-CGK-CU244106-2503636_2014-04-08.DF




B " " " Pag]na
Q Capacita strumenti di misura 6/6
a-p aSs°
Dataod. 10/04/2014 | Nome oper. mario.bozza RepartofArea/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master-250 Desc. Car.
N° calibro N° master Master-250 N=Carat. 6 A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 70,5968 Val. Nom. 70,6000 LSS 70,6100 =0,0100
Caus. Pr. Unitadimisura mm Unita di e mm LSl 70,5900 2-0,01 00
Nota
70,5990 = I Xm+0,1-T
70,5985 3
70,5980 3
1 70,5975 3
E 70,5970 _
=70,5965 3
70,5960 3
70,5955 3
70,5950 T; _________________________________ Xm—0,1-T
T T T ] 1 T T T | i T T T | T T ] | ] T ] l
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
i Xi i Xj i X i Xi i X
1 70,5966 <] 70,5965 1 70,6963 16 70,5864 21 70,6964
2 70,5967 7 70,5964 12 70,5965 17 70,5866 22 70,5964
3 70,5966 8 70,5864 13 70,5964 18 70,5864 23 70,5963
4 70,5965 9 70,5062 14 70,5983 19 70,5864 24 70,5964
5 70,5964 10 . 70,5964 15 70,5964 20 70,5964 25 70,6964
i Xi i X i X| i Xi i X
26 70,0966 31 70,5965 38 70,5964 4 70,5963 4 70,5964
27 70,5965 32 70,5964 37 70,5864 42 70,5964 4 70,5963
28 70,6965 33 70,5983 38 70,5965 43 70,5964 4 70,5964
29 70,5965 34 70,5963 33 70,5964 44 70,5962 48 70,5961
30 70,5964 35 70,5964 40 70,5864 45 70,5963 &0 70,5963
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 70,596800 Xg = 70,596404
LSl = 70,5900 Xming = 70,5961 Sg = 0,000110
LSS = 70,6100 Xmaxg = 70,5967
[Bil = [Xg-xm| = 0,00039553
T = 0,0200 Rg = 0,0008
Ntot = 50 el = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2:T
Cqg=—" = 913 Tminc = 0,00291
?7 4sq 0 1 1,33 min e
01T - 1%g - ¥ | 1 c)
Cgk =——mmm——— = 732 T mi = 0,00887
g 25 0 1 1,33 min (Gt}
%RE = 0,50% ‘i} |é | Trmin (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,C k)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Ripartimento
10/04/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. CG-CGK-CLi244106-2503636_2014-04-08.DF
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Q Capacita strumenti di misura 0
a-D A §°
Dataod. 29/03/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod, NN Posto di prova 'ql'%r;‘litura HARD
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone di Misura Desc. Part. SRi Desc.Car. @42 G6
N° calibro MIR 453740 001 N° Part. 250.1.3636-4216.76 N® Caratt. MSA 5 N
Ris. calibro 0,001 Val. Nom. 42,000 LSS 42,025 = 0,025
Caus. Pr. MSAS Unita di mmm LSl 42,009 _A_. 0,009
Naota Studio MSA 5 Tampoene di misura diametre 42 G6 Tornitura HARD 250.1.3636-4216.76
N®Part. 250.1.3636-4216.76 Desc. Part, SRA1
N*® Caraft. MSAS Desc. Car. 42 G6
i Xi i Xi i X i Xi i X| i| X1 ||| Xi ||| X |
1 42,000 11 42,000 21 42,001 31 42,000 41 41,999
2 41,999 12 42,000 22 42,001 32 42,000 42 42,000
3 42,000 13 42,000 23 42,001 33 42,000 43 42,000
4 42,000 14 42,000 24 42,000 34 42,001 44 42,001
5 42,000 15 42,000 25 42,000 35 42,000 45 42,000
B 42,001 16 42,000 26 42,000 36 42,000 46 42,000
7 42,001 17 42,000 27 42,000 37 42,000 47 42,000
8 42,001 18 42,000 28 42,000 a8 42,000 48 42,000
9 42,000 19 42,001 29 42,000 39 42,000 49 42,000
10 42,000 20 42,001 30 42,000 40 42,000 50 42,000
42,026 LSS
42,020
T 1 SR XK OB KK
= 3
E 42,015
o 4
@ 42,010-]
§ #5H0 Lst
a -
¥m+0,1-T
')-('g Xm
*m—0,1"T
N°Valore —»
N*® Part. 260.1.3636-4216.,76 Desc. Part. SR1
N°© Caratt. MSA & Desc. Gar. @42 G6
Valori totali = Niot 75
. _ o . [N ]
Sistema di misura capace (%RE,Mdiff, Rpart} Y
GETRAG Corp Group 2011: Type &
Data Firma Dipartimento
29/03/2014 10/120614 GC_5_me.dlef GETRAG Sp.A. MIR 453740 001_SFi1._MSA

5 TAMPONE TORNITURA RUOTE 42



L] hY L] ] ]
Q Capacita strumenti di misura Pf‘;'ga
¢-D A S
Bataod. 11/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc, Part. Desc. Car.
N° calibro N°Part. 250_1_93636_76_Mai N°Caratt. 1 N
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 42,0170 LSS 42,0250 = 0,0080
Caus. Pr. Unita di i mm LSl 42,0080 .-0,0080
Nota
n XA XA Xgj Sg y
1 | 42,0236 | 42,0232 | 42,02340 | 0,00028 .
2 | 42,0181 | 42,0180 | 42,01805 | 0,00007 42,005 1 LSS
3 | az0210 | 42,0200 | 4202005 | 0,00007
4 | 42,0172 | 42,0172 | 4201720 | 0,00000 % 42,020 z
5 | 42,0210 | 42,0210 | 42,02100 | 0,00000 || E ] g
6 | 42,0169 | 42,0169 | 42,01690 | 0,00000 2015 B
7 | 42,0028 | 42,0230 | 42,02200 | 0,00014 ]
8 | 42,0136 | 42,0136 | 42,01360 | 0,00000 22,010 E
° 42’0152 42,0151 42,01515 0’00007 IIIIIIIIII|IIIllIlillIIiIIIIlIIIlIIlIlIlllIlIIIIIILSI
10 | 42,0222 | 42,0221 | 42,02215 | 0,00007 < <€ € €« <« < <« < < L < < <
11 | 42,0284 | 42,0284 | 42,02840 | 0,00000 e =% 028 F 2 8 8«
12 | 42,0213 | 42,0212 | 42,02125 | 0,00007 N* Partiectare / Operalore —
13 | 42,0146 | 42,0147 | 42,01465 | 0,00007
14 | 42,0180 | 42,0181 | 42,01805 | 0,00007 +7.5%T
15 | 42,0190 | 42,0189 | 42,01895 | 0,00007 0,0010
16 | 42,0166 | 42,0166 | 42,01660 | 0,00000 0,0005_'
17 | 42,0213 | 42,0213 | 42,02130 | 0,00000 || T A5
18 | 42,0175 | 42,0175 | 42,01750 | 0,00000 | [ E 0,00003 A%%—eeeee—e—e-ﬂ%
19 | 42,0184 | 42,0185 | 42,01845 | 0,00007 || (8 N
20 | 42,0035 | 42,0236 | 42,02355 | 0,00007 -0,0005 3
21 | 42,0186 | 42,0186 | 42,01860 | 0,00000 :
22 | 4z,0189 | 42,0188 | 4201885 | 0,00007 -0.00107 7.5%T
23 | 42,0173 | 42,0173 | 42,01730 | 0,00000 J: ' <'£ ' q'c ' J: ' <': ' ; J q': ' é I =:< ' 3: T ='=: ' ;: T ::
24 | 42,0259 | 42,0260 | 42,02595 | 0,00007 I N O N N
25 | 42,0128 | 420130 | 4201205 | 0,00007 Ne Particolare / Operatore s
N° Part, 250 1_3636_76_Mal Desc. Part.
N® Caratt, 1 Besc. Car.
Varlanen Dev, standare
Fipotllild | D.00PO0000GE000 [ 0000081240 | BV =  OOO0ORIAso0eazasoooonzie | “EV = 2o P | | T
FRipetitiita & Fiprocuciiit [ oo I 0, 3 | GRR =  D,0000G3713 <0,000081240 X 0,000(1214 | HGRA = 20% O [ |
Tolorza - T - 0 016D i el & fidusla - [ - 95,000%
Rsduziona - %R - 0,83% F L I
Fipetbiith 3 Rproducbiithy " %GAR - Z205% F 1L é I
— T e e ——
. ; T ]
(B
Ststeer o russta capace {%RESGRF)
GETRAG Gorp Group 2073 Type 3
| Toin HGRR] ~ 000217 I Terin e - 0.00130
Data Firma Dipartimento
11/04/2014 107120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR-ClJ244106-2503636_2014-04-08.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Paghe
0-0D A S°
Dataod.  11/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratieristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.
N°¢ calibro N° Part. 250_1_3636_76_Mal Ne° Caratt, 2 A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 42,0170 LSS 42,0250 =0,0080
Caus. Pr. Unita di mmm LSl 42,0090 2-0.0080
Nota
n XA XAz Xg] S| .
1 42,0244 420243 | 42,02435 | 0,00007 ]
2 | 42,0205° | 42,0205 | 42,02050 | 0,00000 ] LSS
3 42,0207 42,0208 | 42,02075 | 0,00007
4 42,0176 42,0174 1 42,01750 | 0,00014 _
5 42,0204 42,0206 | 42,02050 | 0,00014 *g
[+] 42,0175 42,0175 | 42,01750 | 0,00000
7 42,0217 42,0218 | 42,02175 | 0,00007
8 42,0146 42,0147 | 42,01465 | 0,00007
g 42,0142 42,0140 | 42,01410 | 0,00014 LSl
TTTTTIT T T T T I T I T T T T T T TTTT T T TTTA T TR TTT T T T TTTTT
10 | 42,0220 42,0217 | 42,02185 | 0,00021 E I S S S S S SR SR SR SR - "
— =] w M~ [=2] - (3] n M~ m - ] n
11 42,0283 42,0282 | 42,02825 | 0,00007 - T = = T N o W
12 | 42,0217 | 42,0218 | 42,02175 | 0,00007 N° Particotare / Operatore —
13 | 42,0139 42,0138 | 42,01385 | 0,00007
14 { 42,0171 42,0170 | 42,01705 | 0,00007 -l +7,5%T
15 | 42,0191 | 42,0190 | 42,01905 | 0,00007 0,0010
16 | 42,0157 42,0158 | 42,01575 | 0,00007 0 00055
17 | 42,0200 | 42,0209 | 42,02090 | 000000 || T T 3
18 | 42,0160 | 42,0160 | 42,01600 | 0,00000 | | E 0,0000] {é@e{}ee@e@e——%—eg
18 | 42,0205 42,0205 | 42,02050 | 0,00000 ':'
20 | 42,0218 | 42,0217 | 42,02180 | 0,00014 -0,0005
21 42,0180 42,0182 | 42,01810 | 0,00014 0.0010 n
22 | 42,0196 | 42,0196 | 42,01960 | 0,00000 T 2.5%T
T T T FT T i T T T T T T T T T T T T T T T TT1
23 | 42,0174 42,0174 | 42,01740 | 0,00000 € L L L L L L € <« L € <
24 | 42,0236 420237 | 42,02365 | 0,00007 - ®m . M~ o - @ v N~ o o ooon
25 | 42,0129 | 42,0130 | 42,01295 | 0,00007 N Particlare / Operatore —s -
NePart. 250_1_3636_76_Mal Desc. Part.
Ne Caratt. 2 Desc. Car.
Varianma Dev. stndd
Pipothilh | 0,000090554 [ EV = 000007101350, 00012500 HEV - oH% D 1 ]
Fipettyith & Aiprockicisita | 0,0000000032000 i '0,000000554 13 | GRR = D0000TI019 £0,00009055 £0,00012500 | WERR = 2R B [ | |
Tolerzrza - T - 09160 | Livell di fidia - 1= u £5,000%
st . wre . oam [ ! |
Fipstibvilh & Riprocucibith - %GR - 2265% F 1!5 ; I
Devand particoare - wme - 8% el. g,*l.; 1|Ao 110 I
. . ¢ | |
¢ 1
Slslema of misura capca (WREMGRA)
GETRAG Gop Group 2011; Typa 3
[ Torn GRR) - 0,00241 [ T o p605A) - 000185
Data Firma Dipartimento
11/04/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RBR-CU244106-2503636_2014-04-08.DFCQ
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Q Capacita strumenti di misura Pagna
0-D A S ~ 3/6
Dataod. 11/04/2014 |MNome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Dese, calibro Desc. Part. Desc. Car.
Ne calibro NePar. 250_1_3636_76_Mat N°Caratt. 3 .
Ris. calibro 0,0001 Vval. Nom. 0,0000 LSS 0,0070 =0,0070
Caus. Pr. Unita di mmm LS!  -0,0070 ~-0,0070
Nota
n XAzt Xa2 Xg] 8g]
1 | -00008 | -0,0011 | -0,00085 | 0,00021 0,006 LSS
2 | -0,0024 | -0,0025 | -0,00245 | 0,00007 01004:
3 | o,0003 0,0001 | 0,00020 | 0,00014 N
4 | -op004 | -0,0002 | -0,00030 | 0,00014 % 0,002
5 | o0008 | 00004 | 000080 | 000014 || g 00007
6 | -0,0006 | -0,0006 | -0,00060 | 0,00000 -0,002
7 | 0,001 0,0012 | 0,00115 | 0,60007 -0,004__
8 | 00010 | -0,0011 | -0,00105 | 0,00007 _0,006_'
9 0,0010 0,0011 0,00105 0,00007 IlillIIIIIiIlIIIllllllIIIII]IiIIIIIIIIIIlIIIIIiIilLS[
10 | 00002 | 00004 | 0D,00080 | 0,00014 C I S S S 2 S SR SR S S SR S
11 | 00001 | 00002 | 000015 | 0,00007 e~ o 282 5 28 & &
12 | 0,0004 | -0,0006 | -0,00050 | 0,00014 N* Particolars / Operatore —
13 | 00007 | 00008 | 0,00080 [ 0,00014
14 | 00009 | 00011 | 000100 | o,00014 0,0010-] +7,5%T
i5 | -0,0001 | -0,0001 | -0,00010 | 0,00000 ]
16 | 00009 | 00008 | 0,00085 | 0,00007 0,0005 1
17 | 0,0004 0,0004 | 0,00040 | 0,00000 || T - .
18 | 0,0015 0,0015 | 0,00150 | 0,00000 E 0,0000] W@
19 | -0,0021 | -0,0020 | -0,00205 | 0,00007 || 1[e
20 | o00i8 | 00019 | 000175 | 0,00021 -0,0005
21 | 00006 | 00004 | 000050 | 0,00044 ]
22 | -0,0007 | -0,0008 | -0,00075 | o.,00007 -0,0010 75%T
23 | -0,0001 | -0,0001 | -0,00010 | ©,06000 c': ' Jt ' <It. ' <I: ! <|r. ! <IC ' ; t r:'c ' ": | _:c I ": ' -=lc | Jc
24 | 00023 | 00023 | 000230 | 0,00000 - o ®w ~ o - @ ® N~ 2 - 80
25 | 00000 | 00000 | 000000 | o,00000 N° Particolare / Operatore s
N® Part, 250_1_3636_76_Mat Desc. Part.
Ne Caratt, 3 Dese, Car.
Vanaza Dev, tandard
Fipetibltia | 0,00000001 3600 | 0,00010770 | EY = 0000084437 5 0,00090770 £ 0,00014357 1 BNV = 300% [ 1 |
Ripetilith & Aproducibiia | 0000000011500 | 000010770 1'% | GAR = 000054467 5 0,000 170 5 0,001 4867 [ =R - amw E [ |
Tolesenza u T - 0,0140 | Vol di fiducia - 1 - £5,000%
Fisoliong - %RE - 071% ‘F L I
Fpathiith & Fprockcitalty, “ S%GAR - 2,06% F 1!5 Ié I
bevsd pakicoiora - wpy - 3.43% ; !!a “L 1LD |
: : 2 *
Sistoma of mser capea {VAE%GAR)
GETRAG Corp Group 20113 Type 3
| Tomin 771 [ i Trinphan - o072
Data Firma Dipartimente
11/04/2014 10/ 120614 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR-CU244106-2503636_2014-04-08.0FQ



Q Capacita strumenti di misura raghe
0-D A §°
Dataod.  11/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calbro Desc. Part. Desc. Car.
Ne calibro Ne©Part. 250_1_3636_76_Ma1 NeCaratt. 4 .
Ris. calibro 06,0001 Val. Nom. 28,4000 LSS 28,4300 =0,0300
Caus. Pr. Unita di rr mm LS! 28,3700 ~-0,0300
Mota
n XAl XAz Xg] Sgj .
1 | 284085 | 284086 | 2840855 | 0,00007 28,437 LSS
2 | 283945 | 28,3945 | 28,30450 | 0,00000 =
3 | 284118 | 28,4118 | 2841180 | 0,00000
4 | 2830944 | 28,3043 | 28,30435 | 0,00007
5 | 28,4058 | 28,4056 | 28,40570 | 0,000%4
6 | 28,3043 | 28,3944 | 2839435 | 0,00007
7 | 28,3985 | 283971 | 28,29780 | 0,00099
8 | 28,4128 | 28,4121 | 2841245 | 0,00049 3
9 | 284003 | 28,3009 | 28,40010 | 0,00028 28,37 Ls!
TTITTTTErT I s T T Ty T e T T Iy e T T T TR i TTTITTTITTITTITTITaT
10 | 28,4033 28,4034 | 28,40335 | 0,00007 < & &L & <L <« L &£ & e L < o
- 25 9] P~ [+ - o wn P~ o — oy w
11 | 28,3976 | 28,3975 | 28,39755 | 0,00007 - - T - = & a «
12 | 28,4052 | 28,4049 | 28,40505 | 0,00021 N®Particolare / Operstare —»
13 | 28,4120 | 28,4120 | 28,41200 | 0,00000
14 | 28,3988 | 28,3987 | 28,39875 | 0,00007 0 004_5 +7.5%T
15 | 28,4132 | 28,4131 | 28,41315 | 0,00007 0'003_2
16 | 28,3074 | 28,3973 | 28,39735 | 0,00007 0'002_5
17 | 284021 | 28,4016 | 28,40185 | 0,00085 T 0,001
18 | 28,3980 | 28,3079 | 28,35795 | 0,00007 | | § 0,000 3 (& @ /\></_,¥ 3
19 | 28,4011 | 28,3003 | 28,40020 | 0,00127 -0,001 3
20 | 28,4014 | 28,4012 | 2840130 | 0,00014 -0,002
21 | 284052 | 284051 | 2840515 | 0,00007 -0,003 3
22 | 28,4049 | 28,4049 | 28,0490 ] 0,00000 0,004 7.5%T
23 | 284072 | 28,4063 | 28,40675 | 0,00064 L L L L L
< < < oFf L f of <L L L L L o
24 | 28,3005 | 28,3004 | 28,39945 | 0,00007 -~ ® W~ ® - ® 8~ o8 8
25 | 284066 | 28,4085 | 2840855 | 0,00007 N° Particolare / Operatore —
Ne Part, 250_1_3636_76_Ma1 Desc. Part.
Ne Caratt. 4 Desc. Car.
Varianm Dev, standard
Rpetbith | D.0000001 4400 | 4.00037347 | EV = 00029760 <0,00037847 5.0,00052383 | T | ]
Fipetixith & Riprockiclhit | 0,00000014400 I 0,00037547 15 [ GAR = 100020760 50,00037047 5.0,00052580 = | |
Tolertrizay - T - 00600 i Liseto o Rctucia - o - B5,000%
Risciuziona - %RE - L17% f L i
Fipetbiily & Riproducbiily - wOAR - 255% F ‘!5 ; ]
Devsid partioolare - %Y - 38.80% A ;) dlh lL |
. . ] ]
¢ 1
Sisloma ol misura capacn [RREHRGRA
GETRAG Corp Grovp 2011: Type 3
] Tonla ) - 0,010 | Timia phara ) - 000007
Data Firma Dipartimento
11/04/2014 10/420814 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR-CU244106-2503635_2014-04-08.0FQ



Q Capacita strumenti di misura Pg%‘ga
0-D A S
Dataod. 11/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.
N° calibro Ne Part, 250_1_3636_76_Ma N°Caratt. 5 R
Ris. calibra 0,0001 Val. Nom. 4,0500 LSS 4,1000 =0,0500
Caus. Pr. Unita di mmm LS!  4,0000 ;-0,0500
Nota
n XA XAz Xg] Sgj
1 | 40458 | 40480 | 404500 | 0,00014 410 LSS
2 | 4,0474 40471 | 4,04725 | 0,00021
3 | 4,0435 4,0431 | 4,04330 | 0,00028
4 | 40530 4,0529 | 4,05205 | 0,00007
5 1 4,0819 4,0622 | 4,06205 | 0,00021
6 | 4,0589 40588 | 4,05885 | 0,00007 |
7 | 40572 40590 | 4,08810 | 0,00127 4,02-
8 | 40618 40821 | 406195 | 0,00021 g
9 4,0565 4,0568 | 4,05685 | 0,00021 4,00 Ls!
TTTETTTITIT T I T T e T T T i T T ET T I T IoI I TITTITTITTR T
10 | 4,0562 4,0562 | 4,05620 | 0,00000 I A A A A T T T S
- [or] w [l (o] ™ [22] w P o -~ [xo] [Tyl
11 | 40499 40501 | 4,05000 | 0,00014 - - = - = N @ o
12 | 40505 | 40510 | 4,05075 | 0,00035 N*Particolare / Operatore —»
13 | 4,0598 4,0505 | 4,05855 | 0,00007
14 | 40581 | 40582 | 4,05815 | 0,00007 0,008 +7,5%T
15 | 4,065¢ | 4,085¢ | 406540 | 0,00000 0,006
16 | 4,0620 4,0632 | 4,06305 | 0,00021 0,004
17 | 4,0565 4,0572 | 4,05685 | 0,00049 T 0,002
18 | 40402 40401 | 4,04015 | 0,00007 E Jiee . ik
.E, 0,000 i UE: < 5@
19 | 4,0428 4,0444 | 4,04380 | 0,00113 -0,002
20 | 4,0603 4,0803 | 4,06030 | 0,00000 -0.004]
21 | 4,0581 40582 | 4,05815 | 0,00007 5,006
22 | 4,0555 40556 | 4,05855 | 0,00007 T K
23 4,0549 4,0557 4.08530 0.00057 -0,008 - T T T 1T P 1T T T T T T T T T VT U T T T iT 1T 1TqId 7’50/01-
! ? z . € & f L L L <L < &L £ <€ < <
24 | 4,0486 40483 | 4,04875 | 0,00021 I R S Y S - R
25 | 4,0548 40540 | 4,05440 | 0,00057 N° Particolare / Operatore s
'N° Part. 250_1_3636_76_Mat Desc. Part,
Ne Caratt. 5 Desc. Car.
Varanm Dev standard
Fipetbillh 0,00000017340 [ 0,00041541 | EV  m  D00032650 50,00041641 $0,00057482 | wN = e P || ]
Fipeilta & Riproduchi | 0,00000017340 [ 0.0041641 75 | G = 000032650 50,00041841 £0,00057482 | wemm = 1em% & | | |
Tolesanza n - 0,000 | Livelo d§ fidudla - T - £6,000%
) 3 T ]
Fischaiong - %RE - 0,10% I3 13
Hipobbiith & Rprocueabith. " %GAA - 1,67% F 1L ; I
Davsid parfcotare - %PV - 2085% A 5‘, 1t|m lf!ﬂ I
_ L ]
- o1
Sustenn of misura capace {%RE%CAR)
GETRAG Garp Group 2017, Type 3
| Tk oo | - 8,011 ] T min pRGRAL - 0,00666
Data Firma Dipartimenta
11/04/2014 10 /120614 GC_3_ma.dof GETRAG S.p.A. RR-CU244106-2503636_2014-04-08.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ng/iga
a-D A §°
Dataod. 11/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area’Prod. NN Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.
Ne calibro Ne Part. 250_1_3836_76_Mal NeCaratt. 6
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom, 70,6000 LSS 70,6100 -=0,0100
Caus. Pr. Unita di rr mm LSI 70,5900 ~-0,0100
Nota
n XAq XAz g Sg
1 | 70,8008 | 70,6006 | 70,60070 | 0,00014 70,610 Lss
2 | 708048 | 70,8048 | 70,60480 | 0,00000 .
70,505 -
3 | 70,6055 | 70,6055 | 70,60550 | 0,00000 0 R
4 | 70,5980 | 70,5979 | 70,59795 { 0,00007 I ] -
£ 70,600 1%q
5 | 70,6057 | 70,8055 | 70,80560 | 0,00014 {| E ]
6 | 70,5975 | 70,5976 | 7059755 | 0,00007 70,595 3
7 | 705933 | 70,5928 | 70,59305 | 0,00035 .
8 | 70,6074 | 70,6072 | 70,60730 | 0,00014 70,580 LSl
g | 705979 | 70,5978 | 70,59785 | 0,00007 R S
10 | 70,6002 70,8002 | 70,60020 | 0,00000 o & & & < f o < <L < < <
- o] 1] I~ [=2] — o n [ [=2] - o Ly
11 | 70,6041 | 70,8039 | 70,60400 { 0,00014 I
12 | 70,5998 | 70,5997 | 70,59975 { 0,00007 N*Particolare / Operatore —
13 | 70,6088 | 70,6087 | 70,60675 | 0,00007
14 | 70,6010 | 70,6008 | 70,60090 | 0,00014 0,0015 3 +7,5%T
15 | 70,6074 | 70,6074 | 70,60740 | 0,00000 0.00103
16 | 70,6015 | 70,8015 | 70,60150 | 0,00000 '
17 | 70,6000 | 705996 | 70,50980 | o,00028 | | T 000057
18 | 70,5974 | 70,5974 | 7059740 | o,00000 | | € 0,00007 {% WA VA
S 902 N
19 | 70,5998 | 70,5993 | 70,50955 | 0,00035 0.0005
20 | 70,5886 | 70,5879 | 70,58825 | 0,00049 ’ 3
21 | 70,5976 | 70,5977 | 70,59765 | 0,00007 -0,0010 7
22 | 70,5974 | 70,5975 | 70,59745 | 0,00007 -0,0015 7,5%T
r'T1T T T TTTTTTTTGETTTETTT T TTTT T
23 | 70,5978 | 70,5974 | 70,59760 | 0,00028 €« oo ook o oxox o ox e o
24 | 70,5918 | 70,5917 | 70,59175 | 0,00007 - ® v N~ o 0w ~o0 s g B
25 | 70,6000 | 70,5999 | 7058995 | 0,00007 N® Particalare / Operatore —s
N° Part. 250_1_3636_76_Mai Dese. Part.
N*® Caratt, 6 Desc. Car.
Yanguaa Dev standad
Ripetiith 0, | 0,00017859 | EY = 0.00014029 5 0,00017889 s 0.00024654 { %EV = 35 [ |
Fipobtiita & Riproducu it | 0,600000022000 | o,00017889 115 [ GRR = 0000140295 0,00017689 £ 0,0002459 | WEAR = 3% N [ |
Toferwea - T - 5,020 | Livolo t fidusia - [ - 95,00%
Fischaione - %RE - 0505 F L |
Fipetibiia & Riprocucbilia - “%GRA - 3.58% F 1L L I
Devstd particolare - L - bR .!. dla 1|bo 1;0 I
31 I
- - &1
Slstorna of misuma capatn (3%RENGAR)
GETRAG Corp Group 2011: Type 3
| Trwn pirty - 00017 | Tomin phoR ) - 0,00286
Data Firma Dipartimento

11/04/2014

10/ 120614 GC_3_me.dsf

GETRAG S.p.A.

RR-CU244106-25035636_2014-04-08.0FC



Q Capacita strumenti di misura Pf?iga
a-p A S°
Datacd. 27/03/2014  |Nome oper. maric.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova (Mlpfé O?COPiU
b ] iy
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Microscopio Ottico Desc. mast. Gauge Blocks Desc. Car. 2.5 mm Prof.di Sald.
Ne° calibro MMA 450155 001 N® master MJU 416161 004 N Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 2,5 Val. Nom. 2,500 LSS 3,000 = 0,500
Caus. Pr. CG R&R Unitadimisura mm Unita dir mm LSl 2,500 ; 0,000
Nota Codice di lavorazione SR1 250.1.5188.75
Te86(—-——-—-—--—--"—- — - — - — - = - — - - - e e — e — - — Xm+ 01T
E -
E 2,53
4 ] . .
= 1
FE 2'51 ] §g+359
2 %y *m
£ 2,49 2
b === - = = - = e - e s - — - —|®g-38g
E . q
& 2477
o ]
24— - — - — - — - — - m = s s em s e s e s e = — = — = — = — = —| *m—0,1T
T T T T T T T T T T T T T T i T T T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N®Valore —
i Xi i Xi i Xi i X i X
1 2,497 B 2,487 11 2491 16 2502 21 2,494
2 2,502 7 2,497 12 2497 17 2497 22 2,501
3 2,497 8 2,491 13 2,497 18 2494 23 2,501
4 2,497 9 2,497 14 2,502 18 2,501 24 2.501
5 2,491 10 2491 15 2,502 20 2,494 25 2,494
Valori a disegno Valori Caleolati Statistiche
Xm = 2,50000 Xg = 2,49700
LSl = 2,500 Xming = 2,491 Sg = 0,00379
Lss* = 3,000 Kmaxg = 2,502
|Bi| = [Kg-Xm| = 0,0030000
™ = 0,500 Rg = 0,011
Ntat = 25 Nl = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
027 | || =
C = - = 6,60 T T T T in {C = 0,101
0= s, 0 i 1,33 in{Ga)
01T - [y - ¥m | | || Y
= — = 6,21 I 1 T = 0,131
Cok 25g 0 ; 153 min (Cgk )
%RE = 0,20% ? 5! l Tmin (%RE) = 0,0200
Sistema di misura capace (%RE,Cy,C o)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
271032014 104120614 GC_1_me.dof GETRAG SpA. MMA 450155

001 SR1 5188 GC&RR SALDATURA 2.5




Q Capacita strumenti di misura P ,j?"s‘a
0-p A S
Dataod. 27/03/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prad. NN Posto di prova r\GﬂEé'O?GOPiO
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Microscapio Ottico Desc. mast. Gauge Blocks Desc. Car. 2.5 mm Prof.di Sald.
N° calibro MMA 450155 001 MN° master MJU 416161 004 NeCaratt.  MSAZ2 R
Ris. calibra 0,001 Valore reale mast. 2,5 Val. Nam, 2,500 LSS 3,000 = 0,500
Caus. Pr. CG R&R Unitd di misura  mm Unita di mmm Lsl 2,500 ; 0,000
Nota Codice di laverazione SR1 250.1.5188.75 Op A: nr. Matricola 0731 Op B: nr. Matricola 0702
T3
a1
E_ 3
='3,04
=
& 293
T __3 =
‘8 2,837 1*a
e __ 3
£ 27
w 2,65
N3
C%-h S B N N Y RN AN N N S N N A N B By Bt s Sy B s s s e s e e
<t < < < < < <L < << L4 i3] m m m m [as] [us] m m m
- o ™ A ) ) i~ © @ = - o @ - 0 © ~ © = =
N° Particolare / Operatore —
N° Part. SR1 250.1.5188.75 Desc. Part. Prof. di Saldatura 2.5 +0.5
Ne° Caratt MSA 2 Besc. Car. 2.5 mm Prof.di Sald.
n i Xaz i sgl T xaz Yl Sgf
1 2681 250 26780 £,0042 2683 2680 26815 a,0021
4 2860 2850 28600 €,0000 2B55 2863 12,8580 0,0057
3 2000 28487 28635 0049 2867 2810 28685 0,0021
4 2816 225 28215 0,048 2035 2871 2810 0,0057
5 2825 022 28236 0,0021 2620 - 28245 0,0084
B 2885 2,881 2,8820 0,0014 2865 2882 2,5835 0,002
7 3120 3125 31270 0,0028 2,128 a1z 31280 0,014
a 27 am 27625 0,001 2T 2,786 27810 0.0023
[ 255 2528 2,5305 0,0005 2537 2527 2508 0,0084
10 a7e 2719 2N 0,0000 2728 2726 27260 10,0000
N° Part. SR1250.1,5188.75 Desc. Part. Prof. di Saldatura 2.5 +0.5
N° Caratt. MSA 2 Desc. Car. 2.5 mm Prof.di Sald.
Varianza Dev. standard
Ripetibilitd 0,000012986 0,00360356 EV  =0,0028700 = 0,0036036 < 0,0 %EV = 288% ¥
Riproducibilita 0,0000032707 0,0018085 AV =0,00022852 = 0,0018085 5 0, %AV = 145% @
Interazione [poaling] A = %A = - e
Ripatibilita & Riproducibi 0,000016257 0,0040320 13 GRR =0,003621850,0040320=0,0¢] %GRR = 323% #
Taolleranza = T = 0,500 Livello di fiducia = 1-0 = 95,000%
Risoluzione = %RE o 0,20% g} ] |
P , _ , [ [ |
Ripetibilitx & Riproducibilita = %GRR = 3,23% F 5 P
Dev.std.parlicalare = %PV = 123,54% | | | | !
" 0 50 100 150
numero di categorie distinte = ncd = 54 (_
* Sistema di misura capace (%RE,%GRR) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 2
| Tmin (%GAR) = 0,108 T wingGAR) = 0,0645
Data Firma e Dipartimento
27/03/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. MMA 450155

001 SR1 5188 GG&RAR SALDATURA 2.5



Q Capacita strumenti di misura P;?'ga
e-p A S
Dataod.  27/03/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova m};:éo?cupio
b § i
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Microscopio Ottico Desc. mast. Gauge Blocks Desc. Car.  0.5mm Crest.di Sald.
N= calibro MMA 450155 001 N° master MJU 416161 004 N°Caratt. MSA2
A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 2,5 Val.Nom.0,500 LSS 0,600 = 0,100
Caus. Pr. GG R&R Unita di misura  mm Unita di rmm LSl 0,400 2 -0,100
Nota Codice di lavorazione SR1 250.1.5188.75 Op A: nr, Matricola 0731 Op B: nr. Matricola 0702
T
T 0,24 |
Ep22]
E -
& 0,20
5 -
4% 0,18
o 4
© 0,16
E _
£ 0,14
P i
(A T N N Y N Y I Y O Y YN Y o D D Y Y S O N Y N Y B B T R
< < < < <L < < < < < 1] 21] m [a1] m a fai] m m [a1]
— [aY) =] -t w w M~ oo L] e — [al] [=a] =r Ly 1= P =3} =2 2
N° Particolare / Operatore —
N®Part. 8R1250.1.5188.75 Desec. Part. Prof, di Saldatura 2.5 +0.5
N° Caratt, MSA 2 Desc. Car. 0.5mm Crest.di Sald.
n w1 xaz a1 5l 3 x8z Ty gl
1 0,240 0,240 0,2400 0,0000 0,28 0,219 02370 0,0028
2 0,155 0,155 0,150 0,0000 0,145 0,151 0,1450 o002
a 0,169 0,167 0,1530 0,0015 0,162 0,565 01635 0,0021
4 0162 0,158 0,135 00048 0,157 015 0,1550 0,0028
.—‘_‘5_.—- 0,145 0,143 0,3470 0,0028 0,143 0,147 D475 0.0007
] 0,177 [RFr 01770 0,0000 0,181 0,178 0,800 0,0014
7 0219 0213 02150 10,0000 o212 o212 02120 0,0000
] 0,184 0,184 0,1350 0,0000 0173 0,185 o,1820 0,0042
a8 0127 0127 0.1270 0,0000 013 0,128 £,1285 14,0021
10 AL 015 0,910 10,0000 0,185 a192 0,1885 0,0048
N°® Part. SR1 250.1.5188.75 Desc. Part. Prof. di Saldatura 2.5 +0.5
Ne° Caratt. MSA 2 Desc. Car. 0.5mm Crest.di Sald.
Varianza Dev. standard
Ripetibilita 0,0000080181 0,0028316 EV =0,0022551 < 0,0028316 = 0,0¢ %EV = 566% i
Riproducibility . AV = %AV = - [
Interazione [pooling] m = %lA = - [ | ] |
Ripstibilita & Ripraducibi 0,0000080181 0,0028316 N5 GRR =0,0028578 < 0,0028316 5 0,0 [ %GRR = 5,66% - [ ]
Tolleranza = T = 0,200 | Livello di fiducia = 10 = §5,000%
Risoluzione = %RE = 0,50% ? é |
Ripstibilita & Riproducibilitd = %GRR = 5,66% - ! ]. |
0 15 25
Dev.std.parlicolare = %PY = 66,24% | ! | |
’ 0 50 150
rumero di categorie distinte = ned = 16
Sistema di misura capace (%RE,%GRR) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 2
| Trmin#%GRA) = 0,0755 T'mn{%6AR) = 0,0453
Data Firma Dipartimento
2710512014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MMA 450155

001 SR1 5188 GC&RR SALDATURA 25



Capacita strumenti di misura Pj‘%‘ga
e-p A S
Dataod. 27/03/2014  [Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Microscopio
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Microscopio Otiico Desc. Part. offset Desc. Car.  0.1mm OCffset Vertic.
N® ealibro MMA 450155 001 MN° Part. SR1250.1.5188.75 N°Carait. MSA2 R
Ris. calibro 0,001 Val. Nom. 0,000 LSS 0,100 = 0,100
Caus. Pr. R&R MSA 2 Unita di mmm LSl -0,100 2 -0,100
Nota Codice di [avorazione SR1 250.1.5188.75 Op A: nr. Matricela 0731 Op B: nr. Matricela 0702
<=t A gt B; [
0,015 +7,5%T
% 0,010
E 4 | A
o5 | %
% 0,000 2 2%
N i )
e -0,005—
E 3 i
= 0,010
0,015 7.5%T
T T T T T T T T T I T T T T T T T T T T
< oL 2« <« <« < <« <« <« <« @W m @ m m m @ m m om
N° Particolare / Operatore —y
N®° Part. SA1 250.1.5188.75 Desc. Part. offset
Ne Caratt. MSA 2 Desc. Car. 0.1mm Offset Vertic.
n XAt %Az Fgl sg] B, XB2 Xa) sq)
1 0,015 0,012 0,035 0,0021 0,000 0,000 0,0000 0,0000
2 0,008 0,005 0,0065 0,0021 0,006 0,007 20,0065 0,0007
3 0,011 0,009 0,0100 00014 0,008 0,010 40,0090 D,0014
4 2,003 0,006 0,0045 0,0021 0,007 0,004 0,0055 0,0021
5 0,021 0,019 0,0200 0,0014 0,017 0,020 0,0185 0,0021
6 0,041 0,035 0,0380 0,0042 0,038 0,032 0,035 0,0042
7 0,002 0,000 0,0010 0,0014 0,001 0,004 ,0025 0,0021
8 0,001 0,004 0,0025 0,0021 0,004 0,003- 0,0020 0,0014
9 0,021 0,017 0,0150 0,0028 0,015 0,019 0,0170 0,0028
10 0,002 0,005 0,0035 a,0021 0,007 0,004 0,0055 0,0021
N® Part. SR1250.1.5188.75 Desc. Part. offset
N® Caratt. MSA 2 Desc. Car. 0.tmm Offset Vertic.
Varianza Dev. standard
Ripatibilita 0,0000051500 0,0022594 EV  =0,0017362<0,0022694<0,00327 | %EV = 454% (I
Riproducibilita — AV = %AV = — £
Inlerazione 0,0000672639 0,0026952 1A =0,00094531 < 00026952 <0,0057 %n = 53% [
Ripetibilita & Riproducibillta ,000012414 0,0035233 115 GRR  =0,0034231 <0,0035233<0,03850 | %GRR = 7.05% |l
Tolleranza = ™ = 0,200 | Livello di fiducta = fa = 95,000%
Risoluziona = %RE = 0,50% (F ;
Ripetibilita & Riproducibillta = %GRR = 7,05% P 1[.5 2',5
' - . . | | | I
Dev.s'd.particolare = %PV o 2112% & 50 100 150
numero di catsgorie distinte = ncd = 4 F
Sistema di misura capace (%AE,%GRA) @
GETRAG Corp Group 2011; Type 2
| Tmin (#GRR) = 0,0840 | Tmin{%GAR} = 0,0554
Data Firma Dipartimento
MMA 450155
2710372014 10/120614 GC_2_me.def GETRAG Sp.A. 001 SR1 5188 GC&RR OFFSET VERT.0.-



Capacita strumenti di misura e
0-0 A S
Dataod. 27/03/2014 |Nome oper. mario.bozza Repario/Area/Prod. NN Posto di prova MERSGOPTD
Calibro Particolare Caraiteristica
Desc. calibro Microscapio Ottico Desc. Part. offset Desc. Car.  0.imm Offset Radial.
N@ calibro MMA 450155 001 N°Part. SR1 250.1.5188.75 Ne°Caratt. MSA2
Ris. calibro 0,001 Val. Nom. 0,000 LSs 0,100 = 0,700
Gaus. Pr. R&R MSA 2 Unita di m mm LSl -0,100 2 -0,100
Nota Cadice di lavorazione SR1 250.1.5188.75 Op A: nr. Matricola 0731 Cp B: nr. Matricola 0702
< A o] B =]
0,015 3 +7,5%T
T 3
= 0,010
E o
= 0,005
§ 3 r'1 '?F
= g Iz L | g £
g 000 %@Q@ é@é% S<—
o -
= 0,005
E 4
S 40,0105
4,015 -7,5%T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
< < < < < < o< <« < @ m m m m m @ m m @
N® Particolare / Operatore —
N°Part. SR1 250.1.5188.75 Desc. Part. offset
N° Caratt, MSAZ2 Desc. Car. 0.1mm Qffset Radial.
n 2 XAz %q) Sgi XB;1 XBz2 gl sg]
1 0,028 0,024 0,0250 0,0014 0,025 0,023 0,0240 0,0014
2 0,037 0,085 0,0360 0,0014 0,038 0,037 0,0375 04,0007
3 0,039 0,042 0,0405 a,0021 0,045 0,039 0,0420 0,0042
4 0,003 0,001 0,0020 0,0014 0,002 0,002 0,0020 0,0000
5 0,064 0,069 D,0665 0,0035 0,071 0,066 0,0685 0,0035
§ 0,003 0,005 D,0040 0,0014 0,004 0,008 0,0050 a,0014
7 0,035 0,035 0,0350 0,0000 0,033 0,037 0,0380 a,0014
8 0,021 0,024 0,0225 0,0021 0,022 0,026 0,0240 0,0028
9 0,003 0,003 0,0030 0,0000 0,002 0,005 0,0035 a,0021
10 0,035 0,087 0,0360 0,0014 0,036 0,039 0,0375 0,0021
Ne°Part. SR1 250.1.5188.75 Desc. Part. offset
Ne® Caratt. MSA 2 Desc. Gar. 0.1mm Offset Radial,
Varianza Dev. standard
Ripetibilita 0,6000033284 0,0018244 EV  =0,0014530 < 0,0018244 < 0,00245 %EV = 885% ||
Riprogucibilit 0,00000049483 0,00070344 AV =0,00000 s 0,00070344 < 0,025722 %AV = 1,41% &
Interazicna [poaling] A = %A = -  [m
Ripetibilita & Riproducibllita 0,0000038233 0,0019553 )15 GRR =0,0018148 %0,001955350,02600 | %GRAR = 391% I
Tolleranza = ™ = 0,200 Livella di fiducia = 1o = 85,000%
Risoluzione = %RE = 0,50% AI L |
o o _ o I I |
Ripanbiliti & Riproducibilita = %GR = 3,91% F = %
Dev.sid, articu-I';rB = %PV = 41,25% l | l | !
sic.p . 0 50 100 150
numero dl categorio disinte _ ncd R 1 F:J
Sistema di misura capace (%RE,%GRA) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 2
[ Tmngeorry = 0,0521 [ Twmnmeray = 0,0313
Data Firma Dipartimento

MMA 450155
27/03/2014 10/120614 GC_2_me.daf GETRAG S.p.A. 001 SR1 5188 GCZRR OFFSET VERT.0.



Q Capacita strumenti di misura Pf?iga
a-p A §°
Dataod.  27/05/2014 |Nome oper. mario.bozza Repario/Area/Prod. NN Posto di prova 2;1? Laser
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Magchina ultrasuoni Desc. mast. SR1 Desc. Car.  Errore G1 Unitario
N¢ calibro MMA 421408 001 N° master 2501518875 N°Caratt. MSA1 R
Ris. calibro 01 Valore reale mast. 0,5 Val. Nom. 0,0 Lss 3.0 = 3.0
Gaus. Pr. CG Unitadi misura % Unita di m % Lst 0,0 i 0,0
Nota Caodice di lavorazione 2501518875
0,83 X+ 0,1°T
,1 E -)'(-g +339
B3 0,7 -
o 3
5063
E 3 -
20,57 3*9 xm
IS
o 0,4~
I
ul 0,3 %g-38g
0,23 Xm—0,1-T
T T T ) [ T T T T | T [ 1 T I ) 1 1 1 | 1 [] T T |
0 10 20 30 40 50
MN® Valore —
i Xi i Xj i X i X i Xi
1 0,5 -] 6.5 11 0.5 16 0.5 21 0.5
2 0.5 7 0,5 12 0.5 17 0.5 22 0.5
3 0.5 8 04 13 0.5 18 04 23 0.7
4 0.5 9 0,5 14 0.6 19 0.7 24 0.5
5 0.5 10 05 15 0.5 20 0,56 25 0.5
i Xi i Xi i bal i X i X[
26 0,5 31 6,7 36 0.5 41 0.5 46 0,5
27 0.5 32 0,4 37 0.5 42 0.5 47 0.5
28 05 33 0.7 38 0.5 43 04 48 0.4
29 0.5 34 0.5 39 0.7 44 0.8 49 0.5
30 g5 35 65 40 0.5 45 0,5 50 0.6
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 0,500 Xg = 0,516
LS = 0,0 Xming = 0’4 Sq = 0,0738
LSS = 3.0 X = 0,7
- [Bi] = [Kg-%m] = 0,016000
™ = 3,0 Rg = 0,3
Niet = 50 Neif = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
Cg = S = 2,03 Tmin{Cq) = 1,966
4-3q
0,4-T- I?g - Xm |
gk=—"T—"—"-— = 1,82 = T = 2,124
Cak 254 0 min (Gex )
%RE = 3,33% F l I Tmin (2AE) = 2,000
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

MMA 421409
27/05/2014 107120614 GC_i_me.def GETRAG SpA. 001 ULTRASIONI SR1 EDISON GC.DFG



Q Capacita strumenti di misura ngi;a
0-p A §
Datawod. 27/05/2014 | Nome oper. mario.bozza RepartofArea/Prod. NN Pasto di prova 2;1‘11 Laser
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Macchina ultrasuoni Desc. mast. SR Desc. Car.  Errore G1 Cumulativo
N* calibro MMA 421408 001 M°master 2501518875 Ne° Caratt. MSA 1 .
Ris. calibro 0,1 Valore reale mast. 0,5 Val. Nom. 0,0 LSS 50 = 50
Caus. Pr. CG Unita dimisura % Unita di m % LSl 0,0 i 0,0
Nota Codige di lavorazione 2501518875
T{j= s e = s = s == s = s == s = s =s=s=s== === = = = = = = = = §g+359xm+0’1.T
=
)
=
5 -
E Xg
3 *m
o
E -
g Xg"asg
u
Xm— 0,1'T
N<®Valore —
i Xj i Xj i X i X i X
1 0.6 6 0.5 11 0,7 16 0.8 21 0.5
2 0.6 7 0.6 12 04 17 04 22 0.7
3 0.6 8 Q0.7 13 4.7 18 0.7 23 0.7
4 0.5 g 0,6 14 0.8 18 0.8 24 06
5 0,5 10 0,4 15 04 20 0,7 25 0,6
i X i Xt i Xi i X i Xi
26 0.6 31 0,6 36 0.3 41 0.6 46 04
27 0.8 32 0.7 37 0.8 42 0.7 47 0.6
28 0.6 33 0,6 38 0,5 43 0.8 48 0.7
29 0.3 34 0,4 38 0,7 44 0,9 49 0.4
30 0,6 35 0.8 440 0.8 45 0,7 50 0,6
Valori a disegno Valori Galcolati Statistiche
Xm = 0,500 ig = 0,500
LSI* - 0,0 Xming = 0,3 Sq = 0,137
LSS = 5,0 X = 0,9
T Bl = Rg-Xen| = 0,100000
™ = 5,0 Rq = 0,6
Nt = 50 Nefi = 50
Minimao riferimento per sistema di misura capace
Cg _ 0,2T _ 1,82 Tmin {Ca) = 3,654
4'Sg
01T |%g - %m | [ | I
Cgg = —— = 1,46 Tmt = 4,645
gk 254 0 1 1,33 min (G )
%RE = 2,00% F i | Tmin 4RE} = 2,000
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
27/05/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MMA 421409

001 ULTRASIONI SR1 EDISON GC.BFQ



N -
‘ GETRAG S.p.A.

Numero: 3.1.1

Titolo:

Campi di applicazione dei laboratori del Sistema di Qualita Aziendale B/BPM
(Laboratory scope }.

Breve descrizione:

Il Sistema di Qualita Aziendale a garanzia della validita delle tarature, controlli e prove
effettuate presso lo stabilimento di Bari dispone dei seguenti laboratori:

1. Laboratorio di calibrazione degli strumenti di misura

2. Laboratorio di misura delle caratteristiche dimensionali e geometriche

3. Laboratorio metallurgico e chimico

Ohbiettivo:

Descrivere il campo di attivitd dei laboratori interni che effetiuano tarature, controlli e
prove.

Responsabile dei contenuti e modifiche:

Responsabile B/BPM

Alleqgati:
3.1.1/A “Lista strumenti ed apparecchiature dei Laboratori”
Edizione: 03 Pagina 1 di4 Capitolo 3.1.1
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