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Q Analisi di processo
a-0 A S 171
Impiantc NN Reparto/Area/Pro NN Nome oper. paolo.lucchese Data od. 08/06/2015
N°® Part. K_TR_313___FASE1 | Desc. Part. K_TR_313__ FASE2 Piano di contre no
Desc. Macc Desc. Car. #FL_D2__ Y Val. Nom 14.900 0.040 (LSS 14.940
N° Macch. N°® Caratt. Unita di n mm -0.040(LsI 14.860
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 3
Desc. tipo prod.  Diliso Gr. calibri Desc. calibro ZEISS-DX
Tipo produzione Fertigungsart N°® calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 08/06/2015 11:33:25 a 08/06/2015 11:36:32
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#FL_D2__ Y [mm] Johnson — #FL_D2___ Y [mm] Johnson —
~ Valoria disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 14.900 X 14.90844
LSI 14.860 Xmin 14.895 Xinf3 14.89277
LSS 14.940 X max 14.922 Xsup2 14.92366
T 0.080 R 0.027 Xsup3-Xinf3 0.03090
NeT> 48 P<T> 100.00000 %
N >Lss 0 p>Lss 0.00000%
N <Lsl 0 p<LSI 0.00000%
N eff 48
Niot 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capacita potenziale (F) B 1.92 <259 <329 g' S———— - — .
Indice di capacita critico (F) O 1.51<2.07 < 2.64 gh "1"‘152 RIS !
{} | requisiti sono stati rispettati (Cp,Cpk)
GETRAG Corp Group 2011 LTA
08/06/2015 10 /120614 PC_01A_N.DEF GETRAG S.pA. K_TR_313__ FASE1_K_TR_313__ FASE1.dfq




Q Analisi di processo i i
e-0 A §°
Impianto NN Reparto/Area/Proc NN ’ Nome oper. paolo.lucchese Data od. 23/03/2015
NePart. K _TR_313__ FASE1 | Desc. Part. K_TR_313__ FASE2 I Piano di contro no
Desc. Macc. Desc. Car. #GW_TR1__P Val. Nom. 0.000 0.400 | LSS 0.400
N*® Macch. N Caratt. Unita di mmm -0.100| LsI -0.100
Tipo Caratteri  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decimal 3
Desc. tipoprod. DiLiso Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 23/03/2015 12:35:05 a 23/03/2015 14:06:15
Nota
0.4 Lss
1 0.3
e i
E 5|
o O.Zt
o ]
l_t 0.1 7 = Xsups
= ] =
(3:2 . = inf3
0.0 &
Mt - . . g
i T T ¥ T ] T T T T | T T T | T T T | T T T 1 T T T T T T T | T T T T i T T T T
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
N°Valore —
xml_gsup:!
30 _LSl L. LSSﬁ 00.06 LSS 0.001
i W ‘ ] | - 12 e C
— = T = —0.1
F25 'R o E 99.5 L
4 = =3
£ 207 l I - B |+ 953 -5
8 3 o [8 & |z 707 30 ¥
= 154 1 B o o - — o
R | -6 & (o 30 70 T
= ﬁ i - @ - L L
810 ‘ - 5] “ 95
5 3 | L2 = =995
£ 5 | -2 0.1 e
i i 1 i Si ~99.99
U||1|T|r ESLISLL L e e e s e V) 0.001 LR B E L N S O N N O
-0.1 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.2 0.3 04
#GW_TR1__ P [mm] DM — #GW_TR1__ P [mm] DM —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.150 X 0.06516
LSl -0.100 Xmin 0.054 Xinfa 0.04924
LSS 0.400 Xmax 0.089 Xsup3 0.09648
T 0.500 0.035 Xsup3-Xini3 0.04725
NeT> 45 P<T> 100.00000 %
N >Lss 0 . psLSSs 0.00000%
N <Ls| = p<Ls|
Nelf 45
Niot 46
Modelli di Distribuzione Distribuzione Mista
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capacita potenziale (F) Cp --- 915 Cl) 1‘3‘32 l
Indice di capacita critico (F) Cok 7.75 <10.69 < 13.63 [lj = ,_1,11;2 o =)
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cp,Cpk) G
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Q Analisi campionaria i
0-D A S 1/1
Impianto NN Reparto/Area/Proc NN INome aper. paolo.lucchese Data od. 23/03/2015
N° Part. K_TR_313__ FASE1 | Desc. Part. K_TR_313__ FASE2 | Piano di contro no
Desc. Macc. Desc. Car. #GW_TR2 P Val. Nom. 0.000 0.400 | LSS 0.400
N°Macch. N Caratt. Unita di mmm 0.000|LsI 0.000
Tipo Caratteri:  Variabile | CI. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decimal 3
Desc. tipo prod.  Diliso Gr. calibri Desc. calbro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart Ne calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 23/03/2015 14:10:07 a 23/03/2015 14:09:53
Nota
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#GW _TR2__ P [mm] DR [<>0] — #GW_TR2__ P [mm] DR [«>0] =
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.200 X 0.11448
LSI* 0.000 Xmin 0.088 Xinia 0.08546
LSS 0.400 Xmax 0.129 Xsup3 0.14349
T 0.400 R 0.041 Xsup3-Xinia 0.05803
N<T> 46 p<T> 100.00000 %
n=Lss 0 P>LSS 0.00000%
N <LS p<Lsi
Neif 46
Ntot 46
Modelli di Distribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripieg. <>0)
Metodo di ealcolo M4 4 Percentile {0.135%-x-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm --- 915 (J.lﬁ |
Indice di capacita critico Cmk 7.81<984<11.88 [|j--- =
G | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
GETRAG Corp Group 2011
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Q Analisi campionaria e
a-0 A S’ 1/1
Impianto NN Reparto/Area/Proc NN ‘ Nome oper. paolo.lucchese Data od. 23/03/2015
N° Part. K_TR_313___ FASE1 | Desc. Part. K_TR_313__ FASE2 ’ Piano di contro no
Desc. Macc. Desc. Car. #FL TR2 27 Val. Nom. 154.260 0.100 | LSS 154.360
N°© Macch. Ne Caratt. Unita di m mm -0.100(LsI 154.160
Tipo Caratteri  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decimal 3
Desc. tipo prod.  Diliso Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart Ne calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 23/03/2015 14:27:11 a 23/03/2015 14:31:26
Nota
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#FL_TR2___ Z [mm] Johnson — #FL_TR2___Z [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 154.260 X 154.32233
LSI 154.160 Xrnin 154.310 Xinf3 154.30878
LSS 154.360 Xmax 154.339 Xsup3 154.34210
T 0.200 0.029 Xsup3-Xini3 0.03333
NeT> 46 P<T> 100.00000 %
N >Lss 0 p>LSS 0.00000%
n <Lsl 0 p<LSI 0.00000%
Neff 46
Niot 46
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 1 Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 4.766.00<7.24 A ————-—-; 1 |[56 -
Indice di capacita critico Cmk 1.501.90=2.31 [ 1 éél l
@ | requisiti sono stati rispettati (C m.C mk) ﬁ
GETRAG Corp Group 2011
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Q Analisi campionaria o
o5 K8 1
Impianto NN Reparto/Area/Proc NN \Nome oper. paolo.lucchese Data od. 23/03/2015
N¢Part. K_TR_313__ FASE1 | Desc. Part. K_TR_313__ FASE2 1 Piano di contro no
Desc. Macc. Desc. Car. #FL_TR1___ Z Val. Nom. 143.000 0.100 (LSS 143.100
N° Macch. Ne Caratt. Unita di mmm -0.100|LsI 142.900
Tipo Caratteri.  Variabile Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decimal 3
Desc. tipo prod.  DiLiso Gr. calibri Desc. calibro  ZEISS-DX
Tipo produzione  Fertigungsart N° calibro ZEISS-DX Ris. calibro 0.0001
Valutazione da 23/03/2015 14:27:11 a 23/03/2015 14:36:55
Nota
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#FL_TR1__ Z [mm] Johnson — #FL_TR1__ Z[mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 143.000 x 142.92357
LSl 142.800 Xmin 142,900 Xinf3 142.90017
LSS 143.100 Xmax 142.941 Xsup3 142.94058
T 0.200 0.041 Xsupz-Xin3 0.04041
N<T> 46 P<T> 99.94700 %
N LSS 0 p>LSS 0.00000%
N <Lsi 0 PeLs 0.05300%
Neff 46
Niot 46
Madelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 3.93=495<597 (!J F .IBS =
Indice di capacita critico Cmk 078<1.01=1.24 (‘j 1,!55 1
@ | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) @
GETRAG Corp Group 2011
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