Scheda Trattamento Termico

Controllo Trattamento Termico

Dati Relativi al Compenente
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Data Insesimento: 08/05/2014 - 18:54

Cliente

Ford

Compeonente

SR4

Codice Pezzo

250.1.3642.37

Forro N. 1

Carica: 30921

Stato componente: Semilavarato

Motivo della Richlesta: Cantrello Statistico
Ricetta Richiesta N.

Cementazione aK
Tempra CK
Rinvenimenio CK

Cella di Cementazione: 6
Ex Carica: Colata:

Ricetfa Utfizzata N.

Data dl Consegna: 09/05/2014
Quantita: 108

1843

Controllo Durezza Superficiale

F"]po di Prova Posizione Miswra |

Posizione A

i Posizione M i Fosizione B |

Valore Nominale |

[[HRE M
[[FrR& M
|| EYES] M1

61.3
81.3

Controllo Durezza a Cuore

Tipa di Prova Posizione Misura

Valore 1 [ Valore 2 I Valore 3

1l Nominale

HV10 Me

320

[Avio M7

352

[Hv10

Profondita' di Cementazione

Tipo di Prova Posizione Conirollo

Valore HV1 a 0.07 mm

[ Nominale

CHD 1 550HV M2a

0.788 719

CHD 1 550HV M2b

CHD 1 550HV M3a

0.692 708

CHD 1 55CHV M3b

0.724 712

CHD § 550HV M4

GHD 4 5580HV M4

| 0.800 Il 708

Determinazione Carbonio (%C)

||valore a 8.05 mm

||_Fnsizione Centrolia

Esame Metallografico

[Provino Metal, N. 1466/14 |

% Austenite Residua [

Tipo Struttura |

Struttura supericizle

10

Strutiura a cuere

m+b |

Osservazion]

Eslto

Pezzo: CONFORME
Azigne: Nessuna
Deviarione: Nessuna
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Operatore: Borracei Gievannl
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CHD secondo DIN 50190 I+ EX
Limite di durezza = 550 HV 1 —
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0.07 0.12 0.2 0.3 0.4 0.3 by Glarnl Sette
[|Punio di Prova Distanza Durezza HV
[z 0,070 719
0,120 719
0.200 727
0.200 719
D.400 694
0,600 |ls72
D.800 |635
1.000 545
1.200 463
[MEM3a |[o.070 708
0.120 715
0,200 723
0.300 727
0.400 690
0.500 644
0.800 585
1.000 508
1.200 420
[Mab J|o.o7c 712
[pA2c 718
0.200 723
0.300 e
0,400 lle77
0.600 lls3s
0.800 [e0a
1.000 515
1,200 [416
(M4 ||[e.070 705
0.120 708
0.200 [riz
0.300 |[Fos
0.400 ||
0.600 |ls77
lo.800 641
1,000 550
1.200 434 |
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REPORT 14/089

LABORATORY REPORT

GETRAG S.p.A. - B/IWLQ 2

Bl GETRAG

Date:
Author:

21/05/2014
Mauro de Dato

Reason for analysis: Investigations on welded joints Wk 19 Material: |GCG_805000_Part2
Requested by: L.aboratory Customer: |Ford
Part Name SG4 250.1.3642.34 Distribution |B/GPS1 - G. Russo
List:
Result: OK
Radial Offset [mm] Penetration [mm]
Part Day Sample o° 180° 0° 180°
Range - max 0,1 Range - min 2,5
5G4 08/05/2014 1457114
0,030 0,000 3,18 3,20

Analysis at Stereomicroscope

Picture1: Saldatura SR4.
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