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_ Design-Release: Nicola Achille , 18.11.2008
3 Function-Release: Pierro.Gennaro, 20.11.2008
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Circonferenza passante per il centro dei fori
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Porosita permessa, giudicata con 6 sezioni su un pezzo. Un taglio come da sezione A-A. ‘7/2 '
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